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VsSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

II.IJl Navod k obsluze vas seznami s bezpecnym zachazenim s vyrobky.

» Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-
zpec€nostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemil!

+ Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

+ Bezpecnostni a vystrazné &titky na pfistroji informuji o moznych nebezpecich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

+ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a muze byt
provozovan, udrZzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

» Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svarovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Gcelu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejci najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi
ruceni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou€eno. Toto vylouceni ru€eni je uzivatelem uznano pfi uvadéni
zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace muze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
neprejimame zadnou odpovédnost a ru€eni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zpisobem souviseji.

© EWM GmbH

Dr. Glnter-Henle-Stralte 8
56271 Mindersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.

RozmnoZovani, i Easte€né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zlstavaji vyhra-
zeny zmény, chyby a omyly.

Bezpecnost dat

UZivatel je zodpovédny za zélohovani vdech zmén tovarniho nastaveni. Za smazana osobni nastaveni
odpovida uzivatel. Vyrobce za tyto Upravy nerudi.
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Pro Vasi bezpeénost

Pokyny k pouzivani této dokumentace

2 Pro Vasi bezpeénost
21 Pokyny k pouzivani této dokumentace

A\ NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni bezprostiredné

hrozicich tézkych trazl nebo usmrceni osob.

+ Bezpeénostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

»  Kromé toho je nebezpedéi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni be-

zprostredné hrozicich tézkych Grazi nebo usmrceni osob.

« Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signéini slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

» Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraiji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vyloué¢eni moznych leh-

kych trazi osob.

» Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraiji stranky.

I3  Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli, nema-li dojit k po$kozeni majetku nebo
Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:

« Zditku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfisluSného protikusu a zajistéte.
099-002068-EW512 7
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Vysvétleni symbolud
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2.2 Vysvétleni symboli

Popis

Symbol |Popis
=

nostem

Vénujte pozornost technickym zvlast-

Stisknout a pustit (dotknout se)

s \\ Vypnuti pfistroje

Pustit

‘ Zapnuti pfistroje

Stisknout a pfidrzet

Chybné/neplatné

Zapnout

Otacet

Vstup

\ B B B B| &

@ Spravné/platné
—

=
L

Nastavitelna ¢iselna hodnota

7/

S

’

\

N

Kontrolka sviti zelené

@ Navigace
—

I - Vystup
-l

()

Kontrolka blika zelené

4
\

N

’

Kontrolka sviti ¢ervené

_ Znéazornéni Casu
(pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)
— e

PferuSeni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

(=)

Kontrolka blika ¢ervené

4
.

.

’,

Kontrolka sviti modre

Nastroj je nutny/pouzit

()

>Q% Nastroj neni nutny/nepouzivat
U

Kontrolka blika modre

099-002068-EW512
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Bezpednostni pfedpisy

2.3 Bezpecnostni predpisy

-

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pri nedodrzeni bezpe€nostnich pokynti!

Nerespektovani bezpecnostnich predpisi miize byt Zivotu nebezpecné!

+ Peclivé si prectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

» Dodrzujte pfedpisy bezpec&nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpisa!

Nebezpedi poranéni elektrickym napétim!

Elektricka napéti mohou pfi dotyku zplsobit Zivotu nebezpeéné urazy elektrickym prou-

dem a popaleniny. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpedi uleku a nasledné

nehody.

* Nedotykejte se pfimo soucasti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, tyové,
wolframové nebo dratové elektrody!

+ Vzdy odkladejte svarovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!

* Noste kompletni, osobni ochranné pomucky (zavisi na zpusobu pouziti)!

» Pristroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!

» Pfistroj nesmi byt pouzivan k rozmrazovani potrubi!

Nebezpeci pri spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroju!

Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdrojl, mize toto zapo-

jeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 , Instalace

a pouzivani“ a predpisti bezpe¢nosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popf. zemskych

ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svarovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemuze dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

» Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

» Pfi odpojovani jednotlivych proudovych zdroju museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové privody a pfivody svafovaciho proudu od celkového svafovaciho systému. (Nebe-
zpeci zpétného napéti!)

» Nespojujte svafovaci pfistroje s pfepinatem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke sva-
fovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy mize dojit k nedovo-
lenému scéitani svarovacich napéti.

Nebezpedi Urazu zarfenim nebo vysokou teplotou!

Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a o¢i.

Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

» Pouzivejte svareCsky stit nebo svarecskou pfilbu s dostate¢nym ochrannym stupném
(zavisi na zpUsobu pouziti)!

* Noste suchy ochranny plast (napf. svare€sky stit, rukavice, atd.) podle pfislusnych
predpisl platnych v dané zemi!

+ Nezucastnéné osoby chrarite svafovaci zasténou nebo pfislusnou ochrannou prepazkou
proti zafeni a nebezpedi osInéni!

099-002068-EW512 9
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Bezpeclnostni pfedpisy

B —

A VYSTRAHA

Nebezpecdi urazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeci
béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi
ochrannymi pomuckami (OOP). Ochranné pomucky musi zabranit nasledujicim rizik(im:

Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatieni (odsavani, atd.).

Svaredska prilba s fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zareni (zafeni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

Suchy svare€sky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostredi, s poro-
vnatelnymi Uc€inky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu elektrickym
proudem a praci na sou¢astech pod napétim.

Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

Nebezpeci vybuchu!
Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pripadé ohrati vytvorit pret-
lak.

Nadoby s hoflavymi nebo vybusSnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!
Nepfipustit ohfati vybusnych kapalin, prach(i nebo plynl svafovanim nebo fezanim!

Nebezpedi pozaru!
V disledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dila ¢i horké strusky vzni-
kajici pfi svarovani mize dojit k tvorbé plament.

Hoflavé materialy a vysoce zapalné pfedméty jako papir, textilie, zapalky, zapalovace nebo
chemikalie uchovavejte vzdy v bezpecné vzdalenosti od zdroje tepla!

V pracovni oblasti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

Pred zacatkem svafovani z obrobku dukladné odstrarite zbytky hoflavych latek.

Svarené obrobky dale zpracovavejte az po vychladnuti. Zabrante jejich styku s hoflavym
materialem!

10
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Bezpednostni pfedpisy
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A POZOR

Kouf a plyny!

Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary

rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v diisledku ultrafialového zareni sva-

fovaciho oblouku v jedovaty fosgen!

» Zajistéte dostatek Cerstvého vzduchu!

» Udrzujte pary rozpoustédla mimo oblast svafovaciho oblouku!

+ v pfipadé potifeby. pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest!

* Aby se zabranilo tvorbé fosgenu, musi byt zbytky chlorovanych rozpoustédel na obrobcich
nejprve neutralizovany vhodnymi opatfenimi.

Hlukova zatéz!

Hluk nad hranici 70 dBA mtize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu!

» Osoby v pracovni oblasti museji nosit vhodnou ochranu sluchu!

Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické

kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v €asti Technickeé

udaje) > viz kapitola 8:

Trida A Pristroje nejsou ur€eny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie

odebirana z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické kompatibi-

lity u pfistrojl tfidy A mUze v téchto oblastech dojit k problémim, jak z didvodu spojenych

s vodic€i, tak i k problémdm z ddivodu vzniku rusivych signald.

Trida B Pristroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v pramyslovych a o-

bytnych oblastech, v€etné& obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit’ dodavajici nizké

napéti.

Zfizeni a provoz

PFi provozu elektrické svarecky muaze v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému

ruSeni, i kdyz svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ruseni, které

vznika pfi svafovani, nese odpovédnost uZivatel.

PFi posuzovani moznych elektromagnetickych problému v okoli musi uzivatel vzit v Gvahu

nasledujici body: (viz téZ CSN EN 60974-10 pfiloha A)

» Sitové, fidici, signalni a telekomunikac¢ni vodice

* Radia a televizni pfijimace

+ Pocitace a jina fidici zafizeni

+ Bezpecnostni zafizeni

» Zdravi osob v okoli, pfedev§im pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

» Kalibraéni a méfici zafizeni

» Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli

+ Denni doba, ve které museji byt provadény svaredské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalt

» Pfipojeni na sit, napf. dalsi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+ Udrzba elektrické svarecky

» Pouziti co nejkratSich svafovacich kabelll a vedeni kabeltl pohromadé u podlahy

* Vyrovnani potenciald

« Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumozfiuji pouZiti pfimého uzemnéni obrobku,
musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzatoru.

+ Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svarecského zafizeni

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj mtize vytvaret elektricka nebo elektromagneticka pole, ktera mohou na-

rusit funkci elektronickych systému, jako jsou EDV a CNC pristroje, telekomunikacni

vedeni, elektrické vedeni, signalni vedeni, kardiostimulatory a defibrilatory.

» Dodrzujte pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6!

« Uplné& odvifite svafovaci vedeni!

» Odpovidajicim zplsobem chrafite pfistroj nebo zafizeni citliva na zareni!

* Funkce kardiostimulatorll maze byt narusena (v pfipadé potfeby vyhledejte Iékafskou
pomoc).

099-002068-EW512 11
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Pro Vasi bezpecnost ev\;’r)
Pfeprava a instalace

A POZOR

Povinnosti provozovatele!

Pfi provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

» Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatfeni ke
ZlepSeni bezpecénosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci i pfislusné samostatné smér-
nice.

» PredevsSim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich pfedpisech pro bezpecnost
a ochranu zdravi pfi praci a o pouzivani ochrannych pomulcek zaméstnanci pfi praci.

+ Predpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

« Instalace a pouzivani pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

» UZivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpe&nosti prace.

+ Pravidelna kontrola pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

¥~V pfipadé $kod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, dalkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho doddvaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

Pozadavky pro pripojeni k verejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typu pristroji proto mohou platit omezeni v oblasti pripojeni nebo pozadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s vefejnou siti
(spoleény pripojovaci bod PCC). | zde upozoriiujeme na technické udaje pristroja. V tomto pFipadé
odpovida provozovatel nebo uzivatel pristroje za zjiSténi moznosti pfipojeni a pfipojeni pristroje
po pripadné konzultaci s provozovatelem sité.

24 Preprava a instalace
A VYSTRAHA

@ Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravna manipulace a nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!

* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaéeny plyn!

» Lahve ochranného plynu se nesméji upeviovat za ventil!

» Zabrarite zahfivani lahvi ochranného plynu!

12 099-002068-EW512
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eV\;f'n Pro Vasi bezpeénost
Pfeprava a instalace

A POZOR
Nebezpedéi urazu vyplyvajici z napajecich kabel!
:D- Pfi transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapric€init nebezpedi, jako napf. prevraceni pripojenych pfristroji a poranéni osob!
+ Prfed transportem odpojte napajeci kabely!
_,,::--). Nebezpeci prevraceni!
" ? Pri pfremist'ovani a instalaci pristroje se mlze pristroj prevratit a zranit osoby nebo se
' poskodit. Bezpeénost proti prevraceni je zajiSténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
+ Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
» Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!
@ Nebezpeci Grazu z dlivodu nespravné polozeného vedeni!
ﬁ O nespravné polozena vedeni (sit'ova, fidici, svarovaci vedeni nebo svazek propo-
jovacich hadic) mizete zakopnout.
» Napajeci vedeni polozte ploSné na zem (zabrante vytvoreni smycek).
+ Zabrarite pokladani na chodniky a komunikace.
Nebezpedéi zranéni ohiatou chladici kapalinou a jejimi pfFipojkami!
SSS Pouzita chladici kapalina a mista jejiho pFipojeni, resp. spojeni, se pfi provozu mohou
silné zahrat (vodou chlazené provedeni). Pfi otevieni okruhu chladiciho prostiredku
miuize unikajici chladici prostfedek zpusobit opareni.
» Okruh chladiciho prostfedku otvirejte pouze pfi vypnutém proudu, resp. chladicim zafizeni!
+ Pouzivejte pfedepsané ochranné prostfedky (rukavice)!
» Oteviené hadicové pfipojky uzaviete vhodnymi zatkami.

=5~  Pfistroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohdach mize zpusobit poskozeni pristroje.
* Preprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

I Vdiusledku neodborného pfipojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy
zdroj!
* Komponentu prislusenstvi pFipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zdsuvce.
* Podrobné popisy prislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!
* Komponenty prislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

> Ochranné cepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pristroj pfed znecisténim a
poskozenim.
e Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta pFisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.
eV pripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epic¢ka proti prachu nahrazena!

099-002068-EW512 13
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Pouziti k uréenému uéelu ev\;’r)
Oblast pouziti

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA

Nebezpedci v disledku netcelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v prumyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
stitku. V pripadé netucelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!
» Pristroj pouzivat vyhradné ucelové a pouc¢enym, odbornym personalem!
* Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Oblast pouziti

Obloukova svarecka ke svafovani stejnosmérnym proudem WIG s Liftarc (dotykovym vznicenim) nebo
HF zapalenim (bezdotykovym) a s dal$i metodou — ruénim svafovanim obalenou elektrodou. Kompo-
nenty pfislusenstvi mohou event. rozsifit rozsah funkci (viz pfislusSnou dokumentaci ve stejnojmenné ka-
pitole).

Stav softwaru

Verzi softwaru ridici jednotky pfristroje Ize zobrazit v konfiguracnim menu pfistroje (menu
Srv) > viz kapitola 5.8.

Souvisejici platné podklady

Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené brozufe ,Warranty registration“ a v naSich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé
c Tento vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU uvedenym v prohlaseni.
K vyrobku je pfilozeno originalni specifické prohlaseni o shodé.
Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésict (od prvniho uvedeni do provozu) be-
zpeé€nostni kontroly podle narodnich a mezinarodnich norem a smérnic.

Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem

S Zdroje svafovaciho proudu s timto oznacenim mohou byt pouzity ke svafovani v prostredi se

zvySenym ohrozenim elektrickym proudem (nap¥. na kotlich). Pfi tom museji byt dodrzovany
pfislusné narodni a mezinarodni predpisy. Samotny zdroj svafovaciho proudu nesmi byt
umistén v nebezpeéném prostoru!

Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
6 Aby se zabranilo urazim osob a poskozeni pristroje, smi byt pristroj opravovan a modi-
fikovan pouze zplsobilymi osobami (opravnénym personalem)!
Pfi neopravnénych zasazich zanika zaruka!
» Pfipadnou opravou povérte zpUsobilé osoby (opravnény servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroiji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejc(.
Kalibrace / validace

K vyrobku je pfilozen originalni certifikat. Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésicl (od prvniho
uvedeni do provozu) kalibraci a nostrifikaci.

14
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E\A;h‘) Pouziti k uréenému téelu
Souvisejici platné podklady

3.3.6 Cast souhrnné dokumentace
Tento dokument je souéasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi dil€imi
dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpeénostni pokyny!
Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

Q““EPH

i a2 2} [0
A

A\Y

4
D A
Obrazek 3-1
Poz. Dokumentace
A1 Dalkovy ovladad
A.2 Proudovy zdroj
A3 Rizeni
A Souhrnna dokumentace
099-002068-EW512 1 5
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Popis pristroje - rychly pfehled ev\;’r)
Celni/zadni pohled

4 Popis pfristroje - rychly prehled
41 Celnilzadni pohled

Obrazek 4-1
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Popis pristroje - rychly prehled

Celni/zadni pohled

Symbol

Popis

Prepravni rukojet’ s integrovanymi pridavnymi funkcemi
» pfihradka na opotfebovavané dily > viz kapitola 5.1.9
» pfepravni pas > viz kapitola 5.1.1

Rizeni zafizeni > viz kapitola 4.2

Pripojna zdirka - Fidici vedeni svarovaciho horaku > viz kapitola 5.2.1.1

Pfipojna zdirka svarovaci proud (+)
Pfipojeni pfisludenstvi zavisi na metodé&, dodrZujte popis pfipojeni pro pfislusné me-
tody svafovani > viz kapitola 5.

7+

Pripojovaci zavit G',"
Pfipojka ochranného plynu (vystup)

Vystupni otvory chladiciho vzduchu

Hlavni vypinaé
Zapnuti a vypnuti pfistroje.

Sit'ovy pfivodni kabel > viz kapitola 5.1.7

Vstupni otvor chladiciho vzduchu
Volitelny filtr na negistoty > viz kapitola 9

10

Pripojovaci zavit G,"
PFipojka ochranného plynu (vstup)

11

Pripojovaci zdifka 19-polova
PFipoj dalkového ovladace

12

|INe

Pripojna zdirka svarovaci proud (-)
Pfipojeni prislusenstvi zavisi na metodé, dodrzujte popis pfipojeni pro pfislusné me-
tody svarovani > viz kapitola 5.

13

Ochranné vi¢ko > viz kapitola 5.1.8

099-002068-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;’r)

Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

4.2
4.2.1

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Prehled rozsaht fizeni

Rizeni pristroje bylo rozdéleno pfi popisu do dvou diléich &asti (A, B), aby byla zaji$téna co
nejvétsi prehlednost. Oblasti nastaveni hodnot parametrt jsou shrnuty v kapitole Prehled
parametra > viz kapitola 10.1.

Allln(s]CE Comfort 3.0 mini

Symbol

Obrazek 4-2

Popis

Rozsah Fizeni A
> viz kapitola 4.2.1.1

Rozsah rizeni B
> viz kapitola 4.2.1.2

ClickWheel

Ovladaci knoflik k ovladani parametrd otacenim a stisknutim.

S Nastaveni svaifovaciho vykonu

S Navigace nabidkou a parametry

e —— Nastaveni hodnot parametr( v zavislosti na predvolbé.

Tlacitko provoznich rezimu > viz kapitola 5.2.5
A 2taktni -

AR - 4taktni -

SPOTArc - Proces bodového svarovanispotArc

spotmatic Proces bodového svarovanispotmatic

Tlacitko vybéru metody svarovani

[ p—— svarovani-WIG

s JR. Ruéni svafovani elektrodou--

o Je— Ruéni -svafovani -celulé6zovou -elektrodou (Charakteristicka kfivka pro
celulézovou elektrodu)

Tlacitko Ochranny plyn / Funkce zablokovani
e Ochranny plyn > viz kapitola 5.2.2
R Funkce zablokovani > viz kapitola 4.3.5

18

099-002068-EW512
25.06.2025



ewn

Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.21.1 Rozsah fizeni A

Obréazek 4-3
Pol. |Symbol |Popis
1 B Kontrolka druhu zazehnuti WIG
Kontrolka sviti: Druh zaZehnuti Liftarc aktivni / HF-zaZzeh vypnuty. Pfepinani druhu
zaZehnuti se provadi v nabidce Expert (WIG) > viz kapitola 5.2.4
2 000 | Displej pristroje
Displej zafizeni zobrazuje pfedevsim svarovaci vykon jako zadanou hodnotu proudu
a napéti. Dal§i parametry pfistroje nebo svarovani a jejich hodnoty jsou zobrazeny
v zavislosti na momentalni obsluze > viz kapitola 10.1.
3 % Kontrolka zobrazované hodnoty v jednotkach procento
4 I! Signalni zarovka Nadmérna teplota
Termostaty ve vykonové &asti pfi nadmérné teploté vykonovou ¢ast odpoji a rozsviti se
kontrolka nadmérné teploty. Po ochlazeni Ize bez dalSich opatieni dale svafovat.
5 Kontrolka blokovaci funkce > viz kapitola 4.3.5
6 A Kontrolka svarovaciho proudu
Zobrazeni svarfovaciho proudu v ampérech.
7 S Kontrolka zobrazované hodnoty v jednotkach sekunda
8 kHz |Kontrolka zobrazované hodnoty v jednotkach kilohertz
9 Hz Kontrolka zobrazované hodnoty v jednotkach hertz
10 MM |[Kontrolka zobrazované hodnoty v jednotkach milimetr
1 inch |Kontrolka zobrazované hodnoty v jednotkach palec
12 V Kontrolka svafovaciho napéti
Sviti pfi zobrazeni svafovaciho napéti ve Voltech.
13 V tomto provedeni pristroje bez funkce.
14 h Kontrolka Rizeni pfistupu aktivni
Kontrolka sviti s aktivnim fizenim pfistupu v Fizeni pfistroje > viz kapitola 5.7.
15 0 Kontrolka stavové indikace

Po kazdém ukon€eném svarovani jsou na displeji zobrazeny hodnoty z posledniho
svafovani pro svafovaci proud a napéti, kontrolka sviti.
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;’r)

Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

4.2.1.2 Rozsah fizeni B

©EE
@@

|

Obrazek 4-4

®
©

Pol. [Symbol [Popis

l4 Signaliza¢ni kontrolka hlavniho proudu 7

tup Kontrolka Doba dobéhu

Kontrolka startovaciho proudu

@ [Kontrolka Arcforce - svarovaci charakteristika > viz kapitola 5.3.4

als|lw|n|=
a

i |Kontrolka pulzniho svafovani (WIG > viz kapitola 5.2.6 | MMA > viz kapitola 5.3.6)
nesviti:-- funkce je vypnuté

sviti zelené: pulzovani pramérné hodnoty je zapnuté
sviti Cervené: automatické pulzovani je zapnuté
6 led Kontrolka koncovy proud
7 tan Kontrolka Doba-dobé&hu
8 I2 Kontrolka snizeny proud
20 099-002068-EW512
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e“f‘" Popis pristroje - rychly prehled

Obsluha Fidici jednotky pfistroje

4.3 Obsluha ridici jednotky pristroje

4.3.1 Hlavni nahled
Po zapnuti pfistroje nebo ukon&eni nastavovani pfejde Fidici jednotka pfistroje na hlavni obrazovku. To
znamena, Ze se pfevezmou dfive zvolena nastaveni (pfipadné se zobrazi kontrolkami) a poZadovana
hodnota intenzity proudu (A) se zobrazi v levém zobrazeni dat svafovani. V pravém displeji se podle
predvolby poZadované hodnoty zobrazi svafovaci napéti (V). Rizeni piejde po 4 s neginnosti vzdy zpét
na hlavni obrazovku.

4.3.2 Nastaveni parametri svarovani v pribéhu svarovani
Parametry svafovani se v pribéhu svafovani nastavuiji stisknutim (volba) a ota€enim (navigace k
pozadovanému parametru) kolecka (ClickWheel). Dal$im stisknutim se vybere zvoleny parametr k
nastaveni (blika hodnota parametru a odpovidajici kontrolka). Hodnota parametru se nastavuje
naslednym otacenim.

4.3.3 Nastaveni rozSifenych parametra svarovani (nabidka Expert)
V nabidce Expert jsou ulozeny funkce a parametry, které nelze nastavit pfimo pomoci Fizeni pfistroje
resp. jejichz pravidelné nastavovani neni tfeba. PoCet a zobrazeni téchto parametrl se provadi v zavis-
losti na dfive zvoleném procesu svarovani resp. na zvolenych funkcich.
Vybér se provadi dlouhym stisknutim (>2 s) na klikacim kolecku. Oto€enim (navigace) a stisknutim (pot-
vrzenim) klikaciho koleCka vyberte odpovidajici parametr / polozku nabidky.
Rizeni prejde pfi neginnosti (po 4 s) z parametrd Expert zpét na hlavni obrazovku. KdyzZ je zvoleny para-
metr k nastaveni, pak budto dlouhym stisknutim klikaciho kole¢ka (ClickWheel), nebo po 30 s necinnosti
se piejde zpét do hlavniho zobrazeni.

4.3.4 Zmeéna zakladniho nastaveni (nabidka konfigurace pfristroje)
V nabidce konfigurace pfistroje Ize upravovat zakladni funkce svarovaciho systému. Nastaveni by méli
zasadné ménit jen zkuSeni uZivatelé > viz kapitola 5.8.

4.3.5 Funkce zablokovani
Funkce uzamceni slouzi na ochranu proti neumysinym zménam v nastaveni pfistroje a je signalizovana
kontrolkou @. V$echny ovladaci prvky jsou deaktivovany, kdyz je funkce aktivovana. Proces svarovani se
pfi aktivnim blokovani nemuze spustit. Funkce se zapina nebo vypina dlouhym (> 2 s) stisknutim
tlagitka #.

099-002068-EW512 21

25.06.2025



Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pfeprava a instalace

5 Konstrukce a funkce

A VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!
6 Dotknuti se dilG proudového napajeni, napf. pripojek proudu, mtize byt Zivotu nebe-
zpecné!
+ Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!
» Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroiji!
» Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pristroje!

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. souéasti prislusenstvi a dodrzujte
je!

5.1 Preprava a instalace
A VYSTRAHA

X Nebezpedi urazu nasledkem nespravné prepravy pristroji, se kterymi nelze manipulovat
N\ | pomoci jefabu!

Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pfistroj miize spadnout a
zranit osoby! Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k ru¢ni prepravé!

» Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

2

mp

-

Obrazek 5-1

PFistroj Ize pfenaset budto za prepravni rukojet uprostfed (1), nebo za pfepravni pas (2).

099-002068-EW512
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5.1.1
51.1.1

5.1.2
IS5y

5.1.3
=

Prepravni pas

Nastaveni délky prepravniho pasu

1

Obrazek 5-2

Okolni podminky

Pfistroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném

a rovném podkladu!

* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostatecné osvétleni praco-
visté.

* VZdy musi byt zajiSténa bezpecna obsluha pristroje.

Poskozeni zafizeni v disledku znecisténi!
Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plynt nebo latek mizZe pristroj poskodit
(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.2).
* Vyvarujte se velkého mnoZstvi koure, rozstriku pfi svafovani, pary, olejovych vypard, brus-
ného prachu a korozivniho okolniho vzduchu!
Za provozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ —25°Caz+40°C (-13 °F az 104 °F)
relativni vlhkost vzduchu:
* az50 % pfi 40 °C (104 °F)
* az 90 % pfi 20 °C (68 °F)
Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°Caz+70°C (—22 °F az 158 °F)
Relativni vlhkost vzduchu
* az90 % pfi 20 °C (68 °F)
Chlazeni pristroje
Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pristroje.
* Dodrzujte okolni podminky!

* Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
e Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

099-002068-EW512
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5.1.4 Vedeni obrobku, vS§eobecné

A POZOR
Nebezpeci popaleni neodbornym pfipojenim svarovaciho proudu!

SSS Kvlli nezajisténym zastrckam svarovaciho proudu (pfFipojeni pristroje) nebo znecisténi
u pripojeni obrobku (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahfivat a
pii dotyku zpUsobit popaleniny!
» Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otoCenim dop-

rava.
+ Misto pfipojeni obrobku pofadné vycistéte a bezpecné upevnéte! Konstrukéni €asti obrobku

nepouZzivat jako zpétné vedeni svafovaciho proudu!

5.1.5 Lapac€ necistot
Tato soucast prislusenstvi miize byt dodate¢né vybavena > viz kapitola 9.
PFi pouziti filtru necistot je snizen prachod chladiciho vzduchu a tim se i zkracuje dovolena doba zatizeni
pfistroje. Dovolené Casové zatizeni klesa s pfibyvajicim znecisténim filtru. Filtr na nedistoty se musi pra-
videlné demontovat a odistit vyfoukanim stlaenym vzduchem (v zavislosti na vyskytu necistot).

5.1.6 Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu
» Pouzijte pro kazdy svareci pfistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

® @ =

Obrazek 5-3

» Vedeni svafovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofakl a svazky propojovacich hadic upiné
odvinte. Zabrarite vzniku smycek!

+ Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.

Piebyteénou délku kabelli pokladejte do obloukil.

® 1@

Obrazek 5-4
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5.1.7 Pripojeni na sit’

/A NEBEZPECI
Nebezpedi pfi nespravném pripojeni na sit’!
e Nespravné pfipojeni na sit' mlize mit za nasledek urazy osob nebo vznik hmotnych
Skod!
» Pripojeni (sitova zastréka nebo kabel), opravy nebo Upravu napéti pristroje musi provadét
kvalifikovany elektrikaf podle zakonu pfislusné zemé nebo predpisl prislusné zemé!
» Sitové napéti uvedené na vykonovém Stitku musi souhlasit s napajecim napétim.
» Pristroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s pfedpisové pfipojenym ochrannym vodicem.
« Kuvalifikovany elektrikaf musi pravidelné provadét kontroly sitovych zastréek, zasuvek a
pFivodnich kabel(!
» V generatorovém chodu je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem
k obsluze. Vytvorena sit musi byt vhodna k provozu pfistroju podle tfidy ochrany I.

Iz  Pro provoz s pfipojenim na sit’' 120 V musi byt sériova sitova zastrcka odstranéna a odborny
elektrikaf musi namontovat jinou, vhodnou sitovou zastr¢ku > viz kapitola 8.

5.1.7.1 Druh sité

="  Pristroj smite pFipojit a provozovat vyhradné na jednofazovém 2vodiéovém systému s uzem-
nénym neutralnim vodi¢em.

-
N
— 00—
PE
r-——
Obrazek 5-5
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L Vnéjsi vodi¢ hnéda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenoZluty

+ Zastrcte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.
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5.1.8 Ochranna klapka, ridici jednotka pfristroje

1 &£ “ 4
\ 1}
mp '1:_“_ e ::__J.-_-_M_—\h
] { L] el _ A ‘-%Nﬂ
\.__h:ld_._____ﬂ___x_‘
Obrazek 5-6

» Otevriete ochranny kryt.

* Mirné zatlacte na levy a/nebo pravy spojovaci muastek (viz obr.) tak, aby bylo mozné vyjmout ochranny
kryt.

5.1.9 Prihradka na opotiebovavané dily

V transportni rukojeti této pfistrojové fady se nachazi ulozny prostor pro typické drobné opotrebitelné
soucasti. Tato pfihradka je uzaviena plastovym vikem.

r N

Obrazek 5-7
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5.2 TIG svarovani

5.2.1 Pripojeni svarovaciho horaku a smérovani obrobku
Svarovaci hofak pfipravte v souladu se svafovaci ulohou (viz Navod k pouZiti hofaku)

Obrazek 5-8

Pol. |Symbol |Popis

Obrobek nebo obrabény predmét

Svarovaci horak

2 Pripojovaci zdirka svarovaci proud (+)
Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku
o*%%
|

4 Pfipojovaci zdifka Svarovaci proud (-)

Pfipojeni vedeni svafovaciho proudu horaku WIG.
5 Ridici vedeni svafovaciho hofaku > viz kapitola 5.2.1.1
6 Hadice pro ochranny plyn

» Zastréku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu , +* a oto€enim doprava
ji zajistéte.

» Zastréku svarovaciho proudu svarovaciho hofaku zastréte do zasuvky svarovaciho proudu ,-“ a
zajistéte ji otoenim doprava.

+ Z pfipojné vsuvky G4" odstrarite zluty ochranny kloboucek.

» Pfipoj ochranného plynu svafovaciho hofaku pfiSroubujte pevné k pfipojné Sroubové spojce G%4".

« Zastréit zastréku Fidiciho vedeni svafovaciho hofaku do pfipojné zdifky pro fidici vedeni svafovaciho
hofaku a pevné ji utdhnout.

5.2.1.1 Pripojka fidiciho kabelu

gF
S |4
|3
|2
R 11
BT 2
B1
Obrézek 5-9
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5.2.2 Zasobeni ochrannym plynem

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!
@ Nespravna manipulace a nedostatecné upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné arazy!
* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
+ Lahve ochranného plynu se nesméji upevriovat za ventil!
» Zabrarite zahfivani lahvi ochranného plynu!

=5  Neomezovany privod ochranného plynu od Iahve s ochrannym plynem ke svarovacimu hofaku
je zakladnim pfedpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany privod ochranného plynu
proto muze vést k poskozeni svarovaciho horaku!

vroos

¢ Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasad’te zpét Zluty ochranny kloboucek!
e VSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

5.2.2.1 Pripojka redukéniho ventilu

Obrazek 5-10

Pol. |Symbol |Popis
1 Redukéni ventil
2 Vystupni stranu redukéniho ventilu
3 Lahev s ochrannym plynem
4 Ventil l1ahve

» Pred pfipojenim redukéniho ventilu k Iahvi na ochranny plyn otevrete kratce ventil lahve, aby se vyfou-
kla veSkera pfipadna nedistota.

» NasSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.
» ZaSroubujte plynové hadicové pfipojeni plynule na vystupni strané redukéniho ventilu.

099-002068-EW512
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5.2.2.2

5.2.2.3

5.2.2.4

Pripojeni hadice na ochranny plyn

Obrazek 5-11
Pol. |Symbol |Popis

1 Lahev s ochrannym plynem

2 Pfipojovaci zavit G'4"

Pfipojka ochranného plynu (vstup)

» Pfipojovaci Sroubeni plynové hadice nasroubujte na pfipojovaci Sroubeni G1/4".

Nastaveni mnozstvi ochranného plynu (testovani plynu)/proplach sady hadic
» Oteviete pomalu ventil lahve na plyn.
» Otevrete redukéni ventil.
» Hlavnim vypinatem zapnéte proudovy zdroj.
+ Podle aplikace nastavte na redukénim ventilu mnoZstvi plynu.
+ Testovani plynu se spousti na Fidici jednotce pfistroje stisknutim tlacitka Test plynu # > viz kapi-
tola 4.2.
Nastaveni mnozstvi ochranného plynu (testovani plynu)
* Ochranny plyn proudi po dobu 20 s nebo do dalSiho stisknuti tladitka.
Jak pfilis nizké, tak i pFili§ vysoké nastaveni ochranného plynu mize mit za nasledek pfistup vzduchu k

tavné lazni, a tim maze dochazet ke vzniku poéra. Prizplsobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo
svafovacimu ukolu!

Pokyn k sefizeni: Primér plynové trysky v mm odpovida pratoku plynu | / min.
Plynové smési nasycené heliem vyzaduji vétSi mnozstvi plynu!
MnoZstvi plynu se ma v daném pfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn Koeficient
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

Automatika dofuku plynu

Kdyz je funkce zapnuta, doba dofuku plynu je upravovana fidici jednotkou pfistroje v zavislosti na
vykonu. Nastavitelnd doba dofuku plynu se vztahuje k maximalni mozné intenzité proudového zdroje
a podle toho se linearné snizuje.

Funkce automatiky dofuku plynu muze byt zapnuta nebo vypnuta v nabidce konfigurace
pfistroje > viz kapitola 5.8. Pokud je funkce aktivovana, po zvoleni doby dofuku plynu se stfidavé
zobrazuji parametry a pro automatiku.
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5.2.3

5.2.3.1

Nastavte spravny svarovaci postup

Obrazek 5-12

Zakladni nastaveni (praméru wolframové elektrody)

Nastavenim praméru wolframové elektrody je optimalné pfednastavena energie zapalovani a mini-
malni proudova mez. Napfiklad u malych prdmért elektrod je zapotfebi mensi energie zapalovani nez u
vétSich prameéru elektrod.

S vybérem priiméru elektrody je nastavena minimalni proudova mez, coz ma vliv na startovni, hlavni

a snizeny proud. Minimalni proudové meze zabrariuji nestabilnimu svafovacimu oblouku pfi nizkych
proudech. V pfipadé potfeby |ze v nabidce konfigurace zafizeni deaktivovat minimalni proudové meze

pomoci parametru > viz kapitola 5.8. V patkovém dalkovém ovladaci jsou minimalni proudové meze
zasadné deaktivované.

Obrazek 5-13
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5.2.4 Zapaleni elektrického oblouku

5.2.41 Vysokofrekvencni zapaleni

a) b) c)

Obrazek 5-14

Svarovaci oblouk se spousti bezdotykové pomoci vysokonapétového zapalovaciho impulzu:

a) svafovaci hofak umistéte ve svafovaci poloze nad obrobkem (vzdalenost $piCky elektrody a obrobku:
cca 2 az 3 mm).

b) stisknéte tlacitko hofaku (vysokonapétové zapalovaci impulzy spusti svafovaci oblouk).

c) svarovaci proud protéka, podle zvoleného provozniho rezimu, s nastavenym pocate¢nim, resp.
hlavnim proudem.

Ukoné&eni svafovani: Uvolnéte tlacitko hofaku, resp. je podle zvoleného provozniho rezimu stisknéte
a uvolnéte.

5.2.4.2 Liftarc

a) b) C)

Obrazek 5-15

Svarovaci oblouk se zapali v okamziku dotyku s obrobkem:

a) Opatrné umistéte plynovou trysku hofaku a hrot wolframové elektrody na obrobek a stisknéte spoust
hofaku (proud Liftarc teCe bez ohledu na nastaveny hlavni proud)

b) Naklorite hofak nad plynovou trysku hofaku, dokud nebude mezi $pickou elektrody a obrobkem
vzdalenost cca 2-3 mm. Elektricky oblouk se zapali a svafovaci proud stoupa v zavislosti na nasta-
veném druhu provozu na nastaveny rozb&hovy resp. hlavni proud.

¢) Hofak nadzvednéte a sklorite jej do normalni polohy.

Ukoné&eni svafovani: Uvolnéte tlagitko hofaku, resp. je podle zvoleného provozniho reZimu stisknéte
a uvolnéte.

5.2.4.3 Nucené vypinani
Nucené vypnuti ukonci proces svafovani po uplynuti doby chyby a Ize ho inicializovat dvéma stavy:
» Béhem faze zapalovani
3 s po spusténi svafovani neprotéka zadny svarovaci proud (chyba zapalovani).
+ Béhem faze svarovani
Svarovaci oblouk je prerusen na déle nez 5 s (chyba oblouku). V nabidce konfigurace

pFistroje > viz kapitola 5.8 mlze byt ¢as pro opétovné zapaleni po chybé oblouku vypnut nebo ¢asové
nastaven (parametr [ £4]).
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5.2.5 Provozni rezimy (sledy funkci)
5.2.5.1 Vysvétlivky znacek

Vyznam

Stisknéte tladitko 1 horaku

Uvolnéte tlacitko 1 horaku

Proud

Cas

Pfedfuk plynu

Startovni proud

Doba startu

Doba nabéhu

Doba bodovani

Hlavni proud (minimalni az maximalni proud)

Snizeny proud

Pulzni proud (pulzovani primérné hodnoty)

Rovnovaha (pulzovani primérné hodnoty)

Frekvence (pulzovani primérné hodnoty)

Doba nabéhu hlavniho proudu k dosaZeni snizeného proudu

Doba nabéhu snizeného proudu k dosazeni hlavniho proudu

Doba dobéhu proudu

Zavérny proud

Doba zavérného proudu

w
<
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Dofuk plynu
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5.2.5.2 2-doby provoz

Postup
i 1 > 2 -
), A |
| 4 N T i
o e i
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Obrazek 5-16
1. takt:

» Stisknout a pfidrzet tlaCitko hofaku 1.

* Probiha doba predfuku plynu (proudi ochranny plyn).

» Zazehne se svafovaci oblouk (VF zazeh).

» Startovni proud proudi po dobu startu (VF zazeh se vypne).

» Svarovaci proud roste v dobé& nabéhu proudu na hlavni proud 7.
2. takt:

» Uvolnit tla¢itko hofaku 1.

» Hilavni proud [__1 poklesne v dobé& dobé&hu proudu na zavérny proud [ 4.
Je-li 1. tlacitko hofaku stisknuto béhem doby dobéhu proudu [Edn], proud opét stoupne na hodnotu
hlavniho proudu 1,

s Zavérny proud proudi po dobu zavérného proudu EEd.

» Svarovaci oblouk zhasne.

» Probiha doba dofuku plynu (ochranny plyn se vypne).

Snizeny proud

V kazdé proudové fazi je mozna zména pies doby nabé&hu a ke snizenému proudu 2. Nasta-
veni dob nabé&hu se provadi v nabidce Expert > viz kapitola 5.2.9.

Dvé moznosti pfechodu na snizeny proud:
* Podrzet tla¢itko hofaku 2.

» Klepnout na tlagitko hofaku 1 (pouze ve fazi dobéhu a zavérného proudu pfi vypnuté funkci Konec
klepnutim [EPE]).
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5.2.5.3 4-doby provoz

Postup
- 2
KA\
| A :'\\
N 3,7
i Sad
! ~ES2
Obrazek 5-17
1. takt

Stisknout tlacitko hofaku 1

Probiha doba pfedfuku plynu (proudi ochranny plyn).

ZazZehne se svafovaci oblouk (VF zazeh).

Startovni proud proudi, dokud se drzi tla¢itko hofaku, nejméné vSak po dobu startu E5EL
2. takt

Uvolnit tlaCitko hofaku 1.

Svarovaci proud roste v dobé nabéhu proudu na hlavni proud [__1.

3. takt
Stisknout tlacitko hofaku 1.
Hlavni proud [_{ poklesne v dobé dobé&hu proudu na zavérny proud [ £d].

4. takt

» Uvolnit tlacitko hofaku 1.

» Svarovaci oblouk zhasne.

* Probiha doba dofuku plynu (ochranny plyn se vypne).

Snizeny proud

V kazdé proudové fazi je mozna zména pres doby nabéhu a ke snizenému proudu 2. Nasta-
veni dob nabéhu se provadi v nabidce Expert > viz kapitola 5.2.9.

Dvé mozZnosti pfechodu na sniZeny proud:

» Podrzet tlacitko hofaku 2.

* Klepnout na tlagitko hofaku 1.

Alternativni start svarovani (start klepnutim):

Funkce start klepnutim musi byt pfed pouzitim zapnuta. P¥i alternativnim startu svafovani bude trvani
prvni a druhé doby ur€ované vyhradné nastavenymi €asy procesu (klepnout na tlacitko hofaku ve fazi
predfuku plynu [EF-]).

Alternativni ukonéeni svafovani (konec klepnutim):

PFi alternativnim ukonceni svafovani se proces ukonci klepnutim na tlaitko hofaku ve fazi hlavniho
proudu (uplyne doba dofuku plynu).

Funkce Konec klepnutim musi byt pfed pouzitim zapnutéa (kliknuti na snizeny proud se tak deak-
tivuje).

099-002068-EW512
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5.2.5.4 spotArc
Metodu mUizete pouzit k bodovani nebo ke spojovani plechtd z oceli a slitin CrNi o tloustce az 2,5 mm.

Muzete také pfes sebe navarovat plechy o riizné tloustce. Jednostrannym pouzitim také muzete
pfivafovat plechy k dutym profildm, jako jsou trubky o kruhovém nebo &tyrhranném prarezu. Pfi bodovém
svarovani elektrickym obloukem svafovaci oblouk protavi horni plech a spodni plech natavi. Vznikaji
ploché bodové svary s jemnou strukturou, které nevyzaduji zadné nebo témér zadné Upravy ani v pohle-

dovych oblastech.

-
-
U
.
°

)
@ ' " ‘ . ! . '-’]
I spotArc ’—
spotArc
spotmatic
AN J

Obrazek 5-18

PFi aktivaci funkce spotArc se souCasné zapne i automatické pulzovani. V pfipadé potfeby Ize pulzni sva-
fovani také deaktivovat pomoci parametru nebo piepinat mezi pulznimi variantami Pulzovani
priimérné hodnoty nebo Automatické pulzovani.

K dosazeni efektivniho vysledku jsou doby nabéhu a po aktivovani funkce spotArc
deaktivovany. V piipadé potieby Ize v tomto provoznim rezimu doby nabéhu aktivovat

a zobrazovat i pomoci parametru [5Lal.

Pfiklad vyobrazeni s tovarnim nastavenim parametr(:

L
¥ ),
| i 1

1t o2
o 7

Obrazek 5-19

Postup:

» Stisknéte a pfidrzte tlaCitko hofaku.

* Probiha doba predfuku plynu.

» Impulzy vysokofrekvencniho zazehu (HF) pfeskodi z elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se
zapali.

* Vysokofrekvenéni systém se vypina.

» Svarovaci proud protéka a dosahuje okamzité nastavené hodnoty startovaciho proudu

« Startovni proud proudi po dobu startovniho proudu [E5E].

» Svarovaci proud se zvySuje po nastavenou dobu nabéhu na hlavni proud (7.

099-002068-EW512
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* Proces se po uplynuti nastavené doby spotArc nebo po pfed€asném pusténi tlacitka hofaku u-
kongi.

5.2.5.5 spotmatic
Na rozdil od provozniho reZimu spotArc neni svafovaci oblouk jako u béZnych metod zapélen stisknutim
tlaCitka hofaku, ale kratkym nasazenim wolframové elektrody na obrobek. Tlagitko hofaku slouzi
k uvolnéni procesu svarovani. Schvaleni se signalizuje blikanim kontrolky spotArc/spotmatic. Standardné
se pfi spotmatic aktivuje samostatné schvaleni procesu a aktivuje se kratky rozsah nastaveni

doby bodovani [£_7I.

B

' ‘ L) o °
I .O.
@ J'—L"—t spotmatic ,’-’ ]
spotArc
spotmatic
. J

Obrazek 5-20
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Pfiklad vyobrazeni s tovarnim nastavenim parametr(:

®

)
®

A

@

@O ® |6
I, £48 O

-~V

GPE
) )

Obrazek 5-21

Dotknéte se tlaCitka na svafovacim hofaku k potvrzeni procesu svarovani.
Plynovou hubici svafovaciho hofaku a hrot wolframové elektrody opatrné nasadte na obrobek.

Naklorite hofak pfes plynovou trysku hofaku tak, aby mezi Spi¢kou elektrody a obrobkem byla vzdale-
nost priblizné 2-3 mm. Ochranny plyn proudi s nastavenou dobou predfuku plynu [EP-]. Zapali se sva-
fovaci oblouk a protéka pfedem nastaveny hlavni proud [ 7.

Faze hlavniho proudu [__1 je ukongena uplynutim nastavené doby bodovani E_7l.
Uplyne doba dofuku plynu a proces svarovani se ukongi.

V konfiguraéni nabidce pfistroje Ize upravit nasledujici parametry > viz kapitola 5.8:

Schvaleni procesu samostatné (55! > on_J):
Proces svafovani musi byt znovu uvolnén pfed kazdym zapalenim svafovaciho oblouku dotykem
tlacitka hofaku. Uvolnéni procesu se po 30 s necinnosti automaticky ukongi.

Schvaleni procesu permanentni (557 > [oFF):

Proces svafovani je uvolnén jen jednim dotykem tlacitka hofaku. Dal$i zapaleni svafovaciho oblouku
bude zahdjeno kratkym nasazenim wolframové elektrody. Uvolnéni procesu se ukon&i bud
opakovanym dotykem tlacitka hofaku, nebo se po 30 s necinnosti ukon¢i automaticky.

Spusténi procesu nasazenim wolframové elektrody (577 > [on_J).
Spusténi procesu tlagitkem hofaku (577 > [aFF).
Kratky rozsah nastaveni doby bodovani (5E5 > [on J).

Dlouhy rozsah nastaveni doby bodovani (G£3 > [2FF]).V tomto pFipadé je pribéh stejny jako pfi
spotArc.
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5.2.6
5.2.6.1

5.2.6.2

Pulzni svarovani

Pulsovani primérné hodnoty

Zvlastnosti u pulsovani primérné hodnoty je, Zze nejdfive zadanou primérnou hodnotu vzdy dodrzuje
zdroj svarovaciho proudu. Proto je tato funkce zvlasté vhodna ke svafovani podle postupu ke svafovani.
PFi pulzovani primérné hodnoty ALl probiha periodicky pfepinani mezi dvéma proudy, pficemz je tfeba
zadat primérnou hodnotu proudu 4, pulzni proud [ AZ], pulzni vyvazeni (&AL]) a pulzni frekvenci (F-El).
Rozhoduijici je nastavena primérna hodnota proudu v ampérech. Pulzni proud se zada procentualné vici
proudu stfedni hodnoty.

Proud pozastaveni pulzu (IPP) neni nastaven. Tuto hodnotu vypodita Fidici jednotka pfistroje, a tim je
zachovana pramérna hodnota svarovaciho proudu.

”AJL
A S M
PL =>100%
IPP e f—— - -

. | s
x Tpuls Tpuls s
Obrazek 5-22

Nastaveni pulzniho proudu, frekvence a vyvazeni pulsu

Obrazek 5-23

Intervalova automatika

Pulzni frekvence a rovnovaha, ktera je zavisla na aktualni stfedni hodnoté&, stimuluji ve svafovaci lazni
vibrace, coz ma pozitivni vliv na schopnost pfeklenout vzduchovou mezeru. Potfebné parametry
pulzovani jsou zavadény automaticky fidici jednotkou pfistroje.

Obrazek 5-24
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5.2.7 Svarovaci horak (varianty ovladani)

5.2.7.1 Rezim svarovaciho horaku
Ovladaci prvky (tlacitko hofaku nebo kolébky) a jejich funkce Ize individualné pfizpUsobit pomoci rliznych
rezim( svarovaciho hofaku. Uzivateli jsou k dispozici az ¢tyfi rezimy. Moznosti funkci jsou popsany v ta-
bulkach pro pfislusné typy svafovacich hofraka.
Vysvétleni symboll pro svarovaci horak:

Symbol Popis

g Stisknuti tlagitka hofaku

ur Klepnuti na tlagitko hofaku

ﬂﬁﬂ Klepnéte na tlacitko hofdku a poté je stisknéte
BRT 1, 2 Tlagitko hofdku 1 nebo 2

upP Zvyste hodnotu tlaitkem hofaku UP

DOWN Snizte hodnotu tlaCitkem hofaku DOWN

Nastaveni rezimu hofaku se provadi v nabidce konfigurace pfistroje prostfednictvim parametri konfigu-
race hotaku ,trd > ReZim hofaku,ltadl > viz kapitola 5.8.

Pro prislusné typy horaku maji smysl vyhradné uvedené rezimy.
Svarovaci horak s tlacitkem hofaku

BRT 1O

Obrazek 5-25

Funkce Obsluha Rezim
Svarovaci proud zap./vyp. U-

BRT 1 = 1
Snizeny proud @
Svarovaci horak se dvéma tla€itky hofaku nebo kolébkou

e
BRT 1-OO7BRT 2 BRT11{]
BRT2 |
Obréazek 5-26

Funkce Obsluha Rezim
Svarovaci proud zap./vyp. g

BRT 1 =
Snizeny proud m 1
Snizeny proud BRT 2 !
Svafovaci proud zap./vyp. [l

P P-IVYP BRT1+2 =

Snizeny proud m 5
Zvyste svarfovaci proud (rychlost nahoru/dolu) BRT 1 Q
Snizte svafovaci proud (rychlost nahoru/dol) BRT 2 Q
Svafovaci proud zap./vyp. g

BRT 1 =
Snizeny proud m 3
Zvyste svarfovaci proud (rychlost nahoru/dol() BRT 2 @ Q
Snizte svafovaci proud (rychlost nahoru/dolt) Q

099-002068-EW512 39
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5.2.7.2

5.2.7.3

5.2.7.4

5.2.8

Horak s funkci WIG, Retox XQ

LN

1]
—BRT 2

UP—H E[—BRT1

DOWN—

Obrazek 5-27

Funkce Obsluha Rezim
Svarovaci proud zap./vyp. 1!

BRT 1 —
SniZeny proud m
Snizeny proud BRT 2 ! 1
Zvyste svafovaci proud (rychlost nahoru/dolt) upP Q
Snizte svafovaci proud (rychlost nahoru/dolt) DOWN Q
Svafovaci proud zap./vyp. 4

BRT 1 —
Snizeny proud @
Snizeny proud BRT 2 ! 4
Zvyste svafovaci proud v krocich (proudovy skok) upP Q
Snizte svafovaci proud v krocich (proudovy skok) DOWN Q

Funkce klepnuti (klepnout na tlacitko horaku)

Funkce klepnutim: Kratkym klepnutim na tlacitko hofaku provedete prepnuti funkce. Nastaveny rezim
hofaku urcuje funkci.

Dotykovou funkci Ize zvolit samostatné pro kazdy rezim hofaku pro zacatek svafovani pomoci parametru
a pro konec svafovani pomoci parametru [EPEl. Pokud je parametr aktivovan, nedochazi k
zadnému klepnuti na sekundarni proud.

Rychlost narastu/poklesu

Zpusob funkce

Stisknout a pfidrzet tlaCitko Up:
Zvyseni proudu az k dosazeni maximalni hodnoty nastavené na proudovém zdroji (hlavni proud).

Stisknout a pfidrzet tlacitko Down:
Snizeni proudu az k dosazeni minimalni hodnoty.

Nastaveni parametr( rychlosti Up/Down se provadi v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.8
a uréuje se tak rychlost, se kterou bude provedena zména proudu.
Proudovy skok

Stisknutim pfislusnych tlacitek hofaku muaze byt svafovaci proud zadan s nastavitelnou délkou skoku. Po
kazdém stisknuti tlacitka sko¢i svafovaci proud o nastavenou hodnotu nahoru nebo dold.

Parametr proudového skoku se nastavuje v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.8.

Nozni dalkovy ovladaé¢ RTF 1

Dalkovy ovladac€ slouzi k plynulému nastavovani svafovaciho proudu (0 % az 100 %) v zavislosti na
hlavnim proudu [ pfedvoleném na svarecce.

Dalsi individualni nastavovani parametrt ovliviiuji chovani dalkového ovladace:
» Prepinani mezi linearnim a logaritmickym chovanim pfi reakci Fr&].
» Spoustéci program k optimalizaci stability svarfovaciho oblouku.

* Rezim Start/Stop ke spusténi a ukon€eni procesu svafovani bez nastaveni proudu na dalkovém
ovladadi.

40
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5.2.8.1

Chovani pfi reakci

Touto funkci se fidi chovani svafovaciho proudu pfi reakci béhem faze hlavniho proudu. Uzivatel muze
volit mezi linearnim a logaritmickym chovanim pfi reakci. Logaritmické nastaveni je vhodné zejména ke
svarovani s menSimi intenzitami proudu, napf. v oblasti tenkych plechd. Toto chovani umozriuje lepSi
davkovani svafovaciho proudu.

Funkce chovani pfi reakci muze byt v nabidce Konfigurace pfistroju pfepinana mezi parametry linearniho
chovani pfi reakci a logaritmickym chovanim pfi reakci (z vyroby) > viz kapitola 5.8.

50

X E
100%

T T T > [0/0]
20 40 60 80 100
Obrazek 5-28

5.2.8.2 Spoustéci program

Spoustéd ,[5F-“ Ize zapnout nebo vypnout v nabidce konfigurace zafizeni > viz kapitola 5.8.

Spoustéc zapnuty

Na zacgatku procesu zajiStuje startovaci program potfebnou stabilitu svafovaciho oblouku, dokud neni
dosazeno hlavniho proudu "¢__i". Startovni proud ,5&],, doba startovniho proudu ,[E5&], a rampu ,[EZP], Ize
individualné nastavit podle svafovaciho ukolu. V hlavnim programu se svarovaci proud da volné regulo-
vat patkovym dalkovym ovlada¢em (z vyroby).

Spoustéc je vypnuty

Proud preskodi — bez spoustéciho programu — na hlavni proud (v zavislosti na nastaveni patkového
dalkového ovladace). Pro stabilizaci oblouku Ize pouzit startovni proud I 5t . Pfi tom je provoz s pat-
kovym dalkovym ovlada¢em uvolnén az pfi prekro€eni startovniho proudu. Do té doby svafovaci proud

odpovida startovnimu proudu [/ 5£I“,
N IS

h 4

\CP-) | E5E) {ELA)| ' CPp)l
Obrazek 5-29
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5.2.8.3 Rezim Start/stop
Operaci start/stop "Ftaol" Ize zapnout nebo vypnout v nabidce konfigurace zafizeni > viz kapitola 5.8.

Rezim start/stop je zapnuty

Patkovy dalkovy ovladag jiz neslouzi k nastavovani svafovaciho proudu, nybrz spousti a ukon&uje proces
svarovani (srov. tladitko hofaku). Svafovaci proud se stejné jako v normalnim provozu zadava pomoci
ovladani proudového zdroje, nebo prostfednictvim svafovaciho hofaku funkci Up/Down. Volba vech pro-
voznich rezimu (2dobého, 4dobého atd.) je mozna.

Rezim start/stop je vypnuty

Nastaveni svafovaciho proudu se provadi patkovym dalkovym ovladadem. Pfi tomto nastaveni je mozny
pouze 2doby provozni rezim (z vyroby).

5.2.9 Expertni menu (WIG)

V nabidce Expert jsou ulozeny nastavitelné parametry, u nichz neni potfebné pravidelné nastavovani.
Pocet zobrazenych parametrd mize byt omezen napf. deaktivovanou funkci.
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Obrazek 5-30

Indikace Nastaveni / Volba
I~ Doba predfuku plynu
D] [Pobaprediuku oy

t 5 k Doba startu - doba trvani startovniho proudu

Doba dobéhu - hlavni proud na snizeny proud

S |

L !

L S,j Doba zvyseni - dobéhovy proud na hlavni proud
[
L

D’ Doba zavérného proudu - doba trvani zavérného proudu

Doba zbytkového proudéni plynu

o Doby nabéhu (spotArc/spotmatic)
Doby nabéhu (tup a tan [Edn]) v provoznich rezimech spotArc a spotmatic (dlouha doba

D:F'i Primér wolframové elektrody / optimalizace zapalovani
]
[

bodovani)
——————— Doby nabéhu jsou zapnuté.
------- Doby nabéhu jsou vypnuté (skryté).
099-002068-EW512
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5.3 Rucéni svarovani elektrodou
5.3.1 Pripoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku

A POZOR

Nebezpeci skFipnuti a popaleni!
_? Pri vyméné tycové elektrody hrozi nebezpeci pohmozdéni a popaleni!
+ PouzZivejte vhodné, suché ochranné rukavice.

+ K odstranéni pouzitych ty€ovych elektrod nebo k posouvani svafovanych obrobku
pouzivejte izolované klesté.

Obréazek 5-31
Pol. [Symbol [Popis

1 7_I_ Drzak elektrod

2 Kabel svarovaciho proudu
3 | A== |Obrobek nebo obrabény piedmét
4 Kabel pro pripojeni obrobku

+ Zasunte kabelovou zastréku drzaku elektrody a smérovani obrobku do zdifky svarovaciho proudu po-

dle druhu aplikace a zajistéte ji oto€enim doprava. PrfisluSna polarita se fidi dle udaje vyrobce elekt-
rody na obalu.

5.3.2 Nastavte spravny svarovaci postup

Nasledujici vybér svafovaciho ukolu pfedstavuje pfiklad pouZiti. V zasadé se vybér vzdy provadi ve
stejném poradi. Kontrolky (LED) indikuji zvolenou kombinaci.

5.3.3
zahajeni svafovani ma na starosti funkce horky start (Hotstart). Zazeh pfitom probiha po urcitou dobu
(doba horkého startu) se zvySenou intenzitou proudu (proud horkého startu).
14 .g. = proud pro horky start
= doba horkého startu
= hlavni proud
3 = proud
' >t = ¢as
Obréazek 5-33
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5.3.3.1 Proud horkého startu

Obrazek 5-34

5.3.3.2 Cas horkého startu
Nastaveni doby horkého startu se provadi v nabidce Expert > viz kapitola 5.4.1.

5.3.4 Arcforce
Arcforce zabrafiuje béhem svafovani zvySovanim proudu pfipékani elektrody v taveniné. To usnadnuje
zejména svafovani typy elektrod odtavujicich se s velkymi kapkami pfi nizké intenzité proudu s kratkymi
oblouky.

Obrazek 5-35

5.3.5 Antistick

Us Antistick zabranuje vyzihani elektrody.

Pokud by se elektroda méla pfipékat navzdory funkci Arcforce, pfepne
pFistroj automaticky béhem asi 1 s na minimalni proud. Tim se pfede-
jde vyzihani elektrody. Zkontrolujte nastaveni svafovaciho proudu a
zkorigujte ho pro svarovaci ukol!

Antistick

Obrazek 5-36
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5.3.6 Pulzni svarovani

5.3.6.1 Pulsovani primérné hodnoty
Zvlastnosti u pulsovani primérné hodnoty je, Zze nejdfive zadanou primérnou hodnotu vzdy dodrzuje
zdroj svafovaciho proudu. Proto je tato funkce zvlasté vhodna ke svafovani podle postupu ke svafovani.
PFi pulzovani primérné hodnoty [Auil probiha periodicky pfepinani mezi dvéma proudy, pficemz je tfeba
zadat primérnou hodnotu proudu [, pulzni proud [ AL, pulzni vyvazeni (BAL]) a pulzni frekvenci (F-El).
Rozhodujici je nastavena pridmérna hodnota proudu v ampérech. Pulzni proud se zada procentualné vici
proudu stfedni hodnoty.
Proud pozastaveni pulzu (IPP) neni nastaven. Tuto hodnotu vypodita Fidici jednotka pfistroje, a tim je
zachovana pramérna hodnota svafovaciho proudu.

”AJL
A S M
PL =>100%
IPP e f—— - -

. | s
x Tpuls Tpuls s
Obrazek 5-37

Nastaveni pulzniho proudu, frekvence a vyvazeni pulsu

Obrazek 5-38
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5.4

5.4.1

5.5

5.5.1

5.5.2

5.5.3

Omezeni délky elektrického oblouku (USP)

Funkce omezeni délky svafovaciho oblouku zastavi svafovani pfi rozpoznani pfilis vysokého napéti
svarovaciho oblouku (neobvykle velka vzdalenost mezi elektrodou a obrobkem). V nabidce Expert Ize
tuto funkci zapinat a vypinat > viz kapitola 5.4.1.

Omezeni délky svafovaciho oblouku nemuze byt pouzito pro charakteristiky Cel (je-li k dispozici).

Expertni menu (ru€ni svarovani elektrodou)

V nabidce Expert jsou uloZzeny nastavitelné parametry, u nichZ neni potfebné pravidelné nastavovani.
Pocet zobrazenych parametrd mize byt omezen napf. deaktivovanou funkci.

Oblasti nastaveni hodnot parametr( jsou shrnuty v kapitole Pfehled parametr(i > viz kapitola 10.1.

Ll Ny
l’[l_:u_ Ht_:_u

Obrazek 5-39

Indikace Nastaveni / Volba

t ,L' t Doba horkého startu

—

] ”__,'P Omezeni délky elektrického oblouku > viz kapitola 5.4
UL | vy — funkce aktivni
------- funkce vypnuta

Dalkovy ovladaé
Dalkové ovladace pouzivejte na 19polové pfipojovaci zdifce pro dalkovy ovlada¢ (analogova).

RTF-X TIG 19Pol

Funkce

* Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim
proudu, pfedvoleném na svarecce.

» Proces svarovani Start/Stop (WIG)

RTF-X TIG BT

Funkce

» Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim
proudu, pfedvoleném na svarecce.

» Proces svafovani Start/Stop (WIG)

* Radiové spojeni (BT)

Funkce

* Plynulé nastaveni svafovaciho proudu ( 0% az 100%) v zavislosti na pfedvoleném
hlavnim proudu na svafovacim zdroji

* Funkce start/ stop (WIG)
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5.54 RT119POL
— Funkce
* Plynule nastavitelny svarovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim
proudu, pfedvoleném na svarecce.
5.5.5 RTG119POL
Funkce
» Plynule nastavitelny svarovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim
proudu, pfedvoleném na svarecce.
5.5.6 RTA PWS2
vyl Funkce
I A | » Nastaveni svafovaciho proudu (0 % az 100 %)
U= JJ » Spinac pro zménu polarity. Vyhradné aktivni u pfistroju s pélovym komutaénim
spinacem (PWS).
» Nastaveni Arcforce
5.6 Rezim uspory energie (Standby)
Rezim Uspory energie Ize naCasovat nebo deaktivovat > viz kapitola 5.8 pomoci parametru v nabidce
konfigurace zafizeni.
_ Je-li aktivni rezim Uspory energie, na displeji zafizeni se zobrazi pouze stfedni pfi¢na Cislice
displeje.
Jakékoli stisknuti ovladaciho prvku (napf. otoeni otoéného knofliku) zrusi rezim Uspory energie a pfistroj
se prepne zpét do pfipravenosti ke svafovani.
5.7 Rizeni pristupu
K zabezpecleni proti neopravnéné zméné nastaveni nebo zméné nastaveni nedopatfenim lze fidici
jednotku pfistroje zajistit. Toto zablokovani pfistupu se projevi takto:
+ Parametry a jejich nastaveni v nabidce konfigurace pfistroje, v nabidce Expert a v pribéhu svarovani
Ize pouze sledovat, ale nelze je ménit.
» Svarovaci metoda nemuze byt pfepnuta.
Parametry k nastaveni blokovani pfistupu se nachazeji v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.8.
Aktivace blokovani pristupu
» Zadejte pfistupovy kod blokovani pfistupu: Zvolte parametr a zvolte &iselny kod (0-999).
« Aktivace blokovani pfistupu Parametr nastavte na aktivaci blokovani pFistupu loa_.
Aktivace blokovani pfistupu se zobrazuje kontrolkou "Blokovani pfistupu aktivni" > viz kapitola 4.2.
Zruseni blokovani pfistupu
+ Zadejte pfistupovy kdd blokovani pfistupu: Zvolte parametr a zvolte dfive nastaveny c&iselny kod
(0-999).
« Deaktivace blokovani pfistupu Parametr [Loc] nastavte na deaktivaci blokovani pfistupu [oFFl. Blokovani
pFistupu Ize také deaktivovat vylu€né zadanim dfive zvoleného Ciselného kodu.
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Konfiguraéni menu pfistroje

5.8 Konfiguraéni menu pristroje
V nabidce konfigurace pfistroje se provadeéji zakladni nastaveni pfistroje.

5.8.1 Vybér, zména a ukladani parametru
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Konfiguraéni menu pfistroje

Indikace

Nastaveni / Volba

End

S —

Opusténi menu
Exit

PS5 ]

Nabidka proudového zdroje

hF

Zpusob zazehnuti WIG
------- HF-zazeh aktivni (z vyroby)
------- Druh zazehnuti Liftarc aktivni

e
0

Opétovné zazeh po chybé oblouku > viz kapitola 5.2.4.3
——————— Funkce je vypnuta, nebo nastaveni asu

——

M
I“ -

Omezeni minimalniho proudu (WIG) > viz kapitola 5.2.3
V zavislosti na nastaveném priméru wolframovych elektrod
------- Funkce vypnuta

------- Funkce zapnuta (z vyroby)

L
o
0

|

Funkce uspory energie v zavislosti na dobé > viz kapitola 5.6
Doba nepouzivani do aktivace rezimu uspory energie.
Nastaveni = vypnuté, popt. &iselna hodnota 5 min — 60 min.

L

_ d Ovladani pristupu - pristupovy kéd
co Nastaveni: 000 a2 999 (z vyroby 000)
! Ovladani pFistupu > viz kapitola 5.7
Lo P P P

------- Funkce zapnuta
------- Funkce vypnuta (z vyrob

Nabidka displeje pristroje

ol

Nastaveni mérné soustavy

——————— Délkové jednotky v mm — metricka soustava (z vyroby).
——————— Délkové jednotky v palcich — imperialni soustava.

Nabidka procesu

Provozni rezim spotmatic > viz kapitola 5.2.5.5
Zapaleni dotykem obrobku

------- Funkce zapnuta (z vyroby)

------- Funkce vypnuta

Nastaveni doby bodovani > viz kapitola 5.2.5.5
------- Kratka doba bodovani (z vyroby)
------- Dlouha doba bodovani

| [ Xy
(M| [ g
Q) |

Nastaveni schvaleni procesu > viz kapitola 5.2.5.5
------- Schvaleni procesu samostatné (z vyroby)
------- Permanentni schvaleni procesu

Automatika dofuku plynu > viz kapitola 5.2.2.4
------- Funkce zapnuta
------- Funkce vypnuta (z vyroby)

Menu Konfigurace horaku
Nastavte funkce svarovaciho horaku

Rezim hofaku (z vyroby 1) > viz kapitola 5.2.7.1

Alternativni start svarovani — start klepnutim > viz kapitola 5.2.5.3
------- Funkce je zapnuta
------- Funkce je vypnuta (z vyroby)

Alternativni konec svarovani — konec klepnutim > viz kapitola 5.2.5.3
——————— Funkce je zapnuta.
------- Funkce je vypnuta (z vyroby).

Rychlost nahoru/dola > viz kapitola 5.2.7.3
ZvySeni hodnoty > rychlé zmény proudu
Snizeni hodnoty > pomalé zmény proudu
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Indikace Nastaveni / Volba
d.‘ Proudovy skok > viz kapitola 5.2.7.4
/ Nastaveni proudového skoku v ampérech
,i_' o Nabidka dalkového ovladace

o
|
m~

Chovani pfi reakci > viz kapitola 5.2.8.1
------- Linearni chovani pfi reakci
- Logaritmické chovani pfi reakci (z vyroby)

5 ’C - Spustit program patkového dalkového ovladace > viz kapitola 5.2.8.2
——————— Funkce zapnuta (z vyroby)
e Funkce vypnuta
L Rezim Start/stop > viz kapitola 5.2.8.3
FCO) g Funkce zapnuta
of £ -memen Funkce vypnuta (z vyrob
? Servisni menu
= U

Zmény v servisnim menu by mély byt provadény jen po domluvé s autorizovanym ser-
visnim personalem!

=
e
(W

Reset (obnoveni tovarniho nastaveni)
------ vypnuto (z vyroby)

------ Reset vSech hodnot a nastaveni

------ Reset doby zapnuti

------ Reset ¢asu svafovaciho oblouku

Eol]-m-mm- Reset doby zapnuti a €asu svafovaciho oblouku

Reset se provadi stisknutim rotaéniho snimace.

Verze softwaru fidici jednotky pristroje
Zobrazeni verze softwaru (bézici text).

Cas zapnuti/éas svarovaciho oblouku (resetovatelny)

------ Zobrazeni resetovatelného ¢asu zapnuti v hodinach a minutach (Ize resetovat
parametrem [-E5]).
[T P Zobrazeni resetovatelného €as svarfovaciho oblouku v hodinach a minutach

(Ize resetovat pomoci parametru [-£5))

Doba zapnuti/doba svarovaciho oblouku (celkova)
tad|--—--- Zobrazeni €asu zapnuti v hodinach a minutach (celkem)
A Zobrazeni ¢asu svaiovaciho oblouku v hodinach a minutach (celkem)

Dynamické prizplisobeni vykonu > viz kapitola 7.5

i k Rozpoznavani svarovaciho oblouku pro svarecské pfrilby (WIG)
o Modulované zvinéni pro lepS$i rozpoznavani oblouku
------- Funkce je vypnuta (z vyroby)
(N — Stiedni intenzita
------- Vysoka intenzita
Kalibraéni a validaéni rezim > viz kapitola 6.3
C_U |cFA Funkce je vypnuta (z vyroby)

------- Funkce je zapnuta
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V8eobecné

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

A NEBEZPECI
6 Nebezpecdi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!

Prace na otevieném pristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!

Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sit'ové zastrcky.

1. Vypnéte pfistroj.

2. Vytadhnéte sitovou zastréku.

3. VycCkejte alespor 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!

A VYSTRAHA
6 Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

Udrzbu, kontroly a opravy vyrobku sméji provadét pouze zpUsobilé osoby (opravnény

personal). Zpusobilou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuse-

nosti je pfi kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni

a mozné nasledné sSkody a u€init nutna bezpeénostni opatieni.

» Dodrzujte pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2.

* Neni-li néktera z nize uvedenych kontrol spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkousce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opaéném
pfipadé zanikd narok na zaruku. Ve vSech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vadeho
odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Eislo a artiklové &islo pfistroje, typové oznaceni
a artiklové ¢islo nahradniho dilu.

Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a bé&Zznych pracovnich podminek Zadnou
narocnéjsi udrzbu a vyZzaduje minimalni péci.

Kvuli znecisténému pfistroji se snizi zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly CiSténi se rozhodujici mérou
fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znec¢isténim pfistroje (minimalné ale jednou za pal roku).
Cisténi

* Vngjsi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky).

« Vétraci kanal a event. lamely chladiCe pfistroje vyfoukejte stlacenym vzduchem neobsahujicim olej a

vodu. Stlaéeny vzduch mUze pretogit ventilator pfistroje, a tim jej znicit. Ventilator pfistroje neofukuijte
pfimo a event. jej mechanicky zablokujte.

« Zkontrolovat znecisténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.

Lapa¢ necistot

PFi pouziti filtru nedistot je snizen prichod chladiciho vzduchu a tim se i zkracuje dovolena doba zatizeni
pristroje. Dovolené Casové zatizeni klesa s pfibyvajicim znecisténim filtru. Filtr na nedistoty se musi pra-
videlné demontovat a ocistit vyfoukanim stlatenym vzduchem (v zavislosti na vyskytu necistot).
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Udrzbové préace, intervaly

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Udrzbové prace, intervaly
Denni udrzba

Vizualni kontrola

» Sitovy pfivod a jeho odleh¢eni tahu
» ZajiStovaci prvky lahvi na plyn

» Prekontrolujte vnéjSi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vyménte nebo je
nechejte opravit odbornym personalem!

* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotrebitelnych dill a pfipadné je dotahnout.
» Zkontrolujte Fadné upevnéni civky s dratem.

» Transportni valeCky a jejich zajistovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

» Ostatni, vS8eobecny stav

Funkéni zkouska

» Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)
» Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)

* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» Zajistovaci prvky lahvi na plyn

» Zkontrolujte Fadné upevnéni civky s dratem.

+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dill
a pfipadné je dotahnout.

» Odstranite ulpivajici rozstfik po svarovani.

» Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

Mésicni udrzba

Vizualni kontrola

» Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

» Transportni valeCky a jejich zajiStovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

» Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

Funké&ni zkouska

» Volici spinac, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k sniZzeni napéti signélni zaro-
vky a kontrolky

» Kontrola pevného usazeni vodicich prvkd dratu (ulozeni podavaci kladky dratu, vstupni vsuvka, vodici
trubka dratu). Doporucuje se vyména ulozeni podavaci kladky dratu (eFeed) po 2 000 hodinach pro-
vozu, viz Opotebitelné soucasti).

+ Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

» Zkontrolujte a vycistéte svafovaci hofak. Z dlvodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které ne-
gativné ovliviuji vysledek svafovani a mohou vést k poSkozeni horaku!

Kazdoroéni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych predpisu k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo predpisy
pfislusné zemé.

Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené brozufe ,Warranty registration“ a v naSich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
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Kalibrace/validace

6.3 Kalibrace/validace

V tomto rezimu Ize invertor spoustét a zastavovat a proud nastavovat z minima na maximum, aniz by byly
naruSeny charakteristikami svafovaciho procesu.

6.3.1 Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

AIJHIDICG Comfort 3.0

@—1

JL

o ) -

spotArc

S

Obrazek 6-1

Pol. [Symbol [Popis

1 Oon | Zobrazeni, vievo
Na levé zobrazovaci jednotce zafizeni se zobrazuje proud jako nastavena, nebo
skute€na hodnota. Pfepinani se provadi stisknutim rotacniho snimace.

2 l4 Kontrolka skuteéné hodnoty proudu
Kontrolka blika, kdyZ je proud zobrazen jako skuteéna hodnota.

3 1 Kontrolka zapnuti/vypnuti invertoru
Sviti pfi zapnutém invertoru.

4 v Tlacitko zapnuti/vypnuti invertoru
Stisknutim tohoto tlaCitka se zapne invertor proudového zdroje. Opétovnym stisknutim
tlagitka se invertor opét vypne.

5 spotArc | Kontrolka protékajiciho proudu

spotmatic | Sviti, kdyz protéka proud.
6 7 ClickWheel nastaveni proudu
Otacenim se nastavuje hodnota svarovaciho proudu. Stisknutim se pfepina mezi

zobrazenim poZadované a skute€né hodnoty.

7 0080 |Zobrazeni, vpravo

Na pravé zobrazovaci jednotce zafizeni se zobrazuje napéti jako skutecna hodnota.
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Kalibrace/validace

6.3.2 Aktivovani kalibracniho a validaéniho rezimu

Obrazek 6-2

Indikace | Nastaveni / Volba

Kalibracni a validac¢ni rezim
C_u

------- Funkce je vypnuta (z vyroby)
6.3.3 Zapnuti a vypnuti invertoru proudového zdroje

------- Funkce je zapnuta

-

A »
AV
nr u

spotArc
spotmatic

= A

Obrazek 6-3

Pri prekro€eni nastavené hodnoty zajiSténi sité je maximalni vystupni proud snizen a signalizovan
blikajicim zobrazenim [FZ5l. K tomu viz kapitola ,,Dynamické pfizplisobeni
vykonu“ > viz kapitola 7.5.

6.3.4 Deaktivovani kalibracniho a validaéniho rezimu

Obrazek 6-4
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Odborna likvidace pfistroje

6.4 Odborna likvidace pristroje

ﬁ Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je
mmmm tieba zlikvidovat.
* Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
* Pri likvidaci dodrzujte Gfedni predpisy!

Kromé dale uvedenych narodnich nebo mezinarodnich pfedpist museji byt obecné dodrzovany

i pfislusné narodni zakony a predpisy tykajici se likvidace odpadu.

* Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstranovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pristroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systémud oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzZivani elektroodpadu (Zakon o el.
zarizeni)), odevzdat vyslouzily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu.
Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem sbérny, kde je mozné bez-
platné odevzdat vyslouzilé pfistroje z domacnosti.

Za vymazani osobnich udaju odpovida koncovy uzivatel.

Pfed likvidaci zafizeni je nutné vyjmout lampy, baterie nebo akumulatory a zlikvidovat je oddélené. Typ
baterie nebo dobijeci baterie a jeji sloZzeni je vyznageno nahofe (typ CR2032 nebo SR44). Nasledujici
produkty-EWM mohou obsahovat baterie nebo akumulatory:

» SvareCské helmy
Baterie nebo akumulatory Ize z LED-kazety snadno vyjmout.
* Ovladani zafizeni
Baterie nebo akumulatory jsou umistény na zadni strané v pfislusnych zdifkach na desce ploSnych
spoju a Ize je snadno vyjmout. Ovladaci prvky Ize demontovat béZnymi nastroji.
Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni
spravy. Mimo to je mozny zpétny odbér elektrozafizeni odbytovymi partnery-EWM po celé Evropé.
Dalsi informace k tématu Zakona o el. zafizeni naleznete na nasich webovych strankach na adrese:
https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Verze softwaru Fidici jednotky pfistroje

7

71

7.2

Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousSejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporudeni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Verze softwaru fidici jednotky pristroje

Dotaz na stavy softwaru slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal a maze byt
dotazovan v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.8!

Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

Zobrazovani moznych cisel chyb zavisi na pristrojové radé a jejim provedeni!

HlaSeni o porude se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:

Typ zobrazeni - fidici jednotka pristroje |Zobrazeni
Graficky displej |'|
Dvé 7-segmentova zobrazeni

9 Err
Jedno 7-segmentové zobrazeni E

Mozna pfic¢ina poruchy je signalizovana pfisludnym ¢€islem poruchy (viz tabulku). V pfipadé poruchy se
vypne vykonova jednotka.

» Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamujte servisnimu personalu.
» Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.

Reset chyb (legenda kategorie)

A~ Chybové hlaseni zmizi, jakmile je chyba odstranéna.

B Chybové hladeni mlzZete resetovat stisknutim tladitka <.

VSechna ostatni chybova hlaseni Ize vynulovat vyhradné vypnutim a opétovnym zapnutim pfistroje.
Chyba 3: Chyba rychloméru

Kategorie A, B

~ Porucha podavace dratu.

X Zkontrolujte elektricka spojeni (pfipojky, vedenti).

~ Trvalé pfetizeni pohonu posuvu dratu.
X Bovden posuvu dratu neukladejte v malych polomérech.
~® Zkontrolujte volny chod bovdenu posuvu dratu.

Chyba 4: Nadmérna teplota
Kategorie A

» Prehfaty proudovy zdro;.

~® Zapnuty pFistroj nechte vychladnout.
A Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.

~® Zkontrolujte, vycistéte, nebo vymérite ventilator.
» Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.

~® Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.

Chyba 5: Sitové prepéti

Kategorie A [']
» Sitové napéti je pfilis vysokeé.
~® Zkontrolujte sitova napéti a porovnejte je s pfipojenymi napétimi proudového zdroje.
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Chyba 6: Sitové podpéti
Kategorie A [']
~ Sitové napéti je pfilis nizké.
~® Zkontrolujte sitova napéti a porovnejte je s pfipojenymi napétimi proudového zdroje.

Chyba 7: Nedostatek chladiciho prostiedku
Kategorie B
» Velmi malé pratokové mnozstvi.
~® Doplnite chladici prostfedek.
X Zkontrolujte pratok chladiciho prostfedku — odstrarite zlomy ve svazku hadic.
% Upravte prutokovou mez [,
% Vycistéte chladic.
~ Cerpadlo se netodi.
%  Roztocte hridel ¢erpadla.
A Vzduch v okruhu chladiciho prostfedku.
%  Odvzdusnéte okruh chladiciho prostfedku.
~ Svazek hadic neni zcela naplnén chladicim prostfedkem.
~® Pristroj vypnéte a znovu zapnéte > Cerpadlo bézi > pInéni.
# Provoz se svafovacim hofakem chlazenym plynem.
X Deaktivujte chlazeni horaku.
X Spojte hadicovym mustkem vystupni a vratnou vétev chladiciho prostfedku.

Chyba 8: Chyba ochranny plyn
Kategorie A, B
~ Zadny plyn.
X Zkontrolujte pfivod plynu.
» Pfili§ nizky vstupni tlak.
x Odstrante zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).

Chyba 9: Sekundarni prepéti
~ Prepéti na vystupu: Chyba invertoru.
%  VyZadejte si servis.

Chyba 10: Zkrat zemniciho vodi¢e (chyba ochranného vodice)
A Spojeni mezi svafovacim dratem a pouzdrem zafizeni.
X Odstrarite elektrické spojeni.
# Spojeni mezi obvodem svafovaciho proudu a pouzdrem zafizeni.
X Zkontrolujte pfipojeni a ulozeni ukostfovaciho kabelu / svafovaciho hofaku.

Chyba 11: Rychlé vypnuti
Kategorie A, B

» Odebrani logického signalu ,Robot pfipraven“ b&hem procesu.
X Odstrarite chybu v nadfazeném fizeni.
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HlaSeni chyb (proudovy zdroj)

Chyba 16: Skupinovéa chyba proudu pilotniho oblouku
Kategorie A
~ Byl pferusen externi nouzovy obvod.
~® Zkontrolujte nouzovy obvod a odstrarite pfi¢inu chyby.
~ Byl aktivovan nouzovy obvod proudového zdroje (interné konfigurovatelny).
~® Znovu deaktivujte nouzovy obvod.
» Prehfaty proudovy zdroj.
~® Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.
» Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.
% Zkontrolujte, vyCistéte, nebo vyménte ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.
~® Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.
A Zkrat svafovaciho hofaku.
~® Zkontrolujte svafovaci horak.
® Vyzadejte si servis.

Chyba 17: Chyba studeného dratu
Kategorie B

~ Porucha podavace dratu.
X Zkontrolujte elektricka spojeni (pfipojky, vedeni).

~ Trvalé pretizeni pohonu posuvu dratu.
X Bovden posuvu dratu neukladejte v malych polomérech.
% Zkontrolujte volny chod bovdenu posuvu dratu.

Chyba 18: Chyba plazmového plynu
Kategorie B
~ Zadny plyn.
® Zkontrolujte pfivod plynu.
~ Prilis nizky vstupni tlak.
*® Odstrarnite zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).

Chyba 19: Chyba ochranny plyn
Kategorie B
~ Zadny plyn.
X Zkontrolujte pfivod plynu.
» Prilis nizky vstupni tlak.
*® Odstrarnite zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).
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Chyba 20: Nedostatek chladiciho prostiredku
Kategorie B

» Velmi malé pratokové mnozstvi.
~® Doplnite chladici prostfedek.
® Zkontrolujte pratok chladiciho prostfedku — odstrarite zlomy ve svazku hadic.
% Upravte prutokovou mez [,
% Vycistéte chladic.
» Cerpadlo se netoéi.
%  Roztocte hridel ¢erpadla.
A Vzduch v okruhu chladiciho prostfedku.
%  Odvzdusnéte okruh chladiciho prostfedku.
# Svazek hadic neni zcela naplnén chladicim prostfedkem.
~® Pristroj vypnéte a znovu zapnéte > Cerpadlo bézi > pInéni.
» Provoz se svafovacim hofdkem chlazenym plynem.
x Deaktivujte chlazeni horaku.
® Spojte hadicovym mustkem vystupni a vratnou vétev chladiciho prostfedku.

Chyba 22: Nadmérna teplota chladiciho prostiedku
Kategorie B
~ Prehfati chladiciho prostifedku 1.

X Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.
~ Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.

X Zkontrolujte, vyCistéte, nebo vymeénte ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.

X Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.

Chyba 23: Nadmérna teplota
Kategorie A
» Prehfaté externi komponenty (napf. HF roznétnice).
~ Prehfaty proudovy zdroj.

% Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.
# Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.

% Zkontrolujte, vyCistéte, nebo vyménte ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.

% Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.

Chyba 24: Chyba zapaleni pomocného elektrického oblouku
Kategorie B
» Pilotni elektricky oblouk nezapaluje.

% Zkontrolujte vybaveni svafovaciho hofaku.

Chyba 25: Chyba formovaciho plynu
Kategorie B
~ Zadny plyn.
® Zkontrolujte pfivod plynu.
» PiliS nizky vstupni tlak.
% Odstrarite zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).
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Chyba 26: Nadmérna teplota modulu pomocného elektrického oblouku

Kategorie A
» Prehiaty proudovy zdro;.
~® Zapnuty pFistroj nechte vychladnout.
» Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.

~® Zkontrolujte, vycistéte, nebo vymérite ventilator.

~ Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.
~® Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.

Chyba 32: Chyba >0
# Zavada méfeni proudu.
%  VyZadejte si servis.

Chyba 33: Chyba UIST
A Zavada méfeni napéti.

X Odstrarite zkrat v obvodu svafovaciho proudu.

x Odstrarite externi napéti Cidla.
%  Vyzadejte si servis.

Chyba 34: Chyba elektroniky

» Chyba A/D kanalu

x Pfistroj vypnéte a opét zapnéte.
%  VyZadejte si servis.

Chyba 35: Chyba elektroniky

» Chyba boku impulzu
x Pristroj vypnéte a opét zapnéte.
%  VyZadejte si servis.

Chyba 36: Chyba

» Porusené podminky 1.
X Pristroj vypnéte a opét zapnéte.
%  VyZadejte si servis.

Chyba 37: Nadmérna teplota / chyba elektroniky
» Prehfaty proudovy zdroj.

X Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.
» Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.

X Zkontrolujte, vycCistéte, nebo vymérite ventilator.

» Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.
X Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.

Chyba 38: Chyba lIST

A Zkrat v obvodu svafovaciho proudu pfed svafovanim.

%  Odstrante zkrat v obvodu svafovaciho proudu.
%  Vyzadejte si servis.

Chyba 39: Chyba elektroniky

~ Sekundarni pfepéti
~® Pristroj vypnéte a opét zapnéte.
%  Vyzadejte si servis.
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Chyba 40: Chyba elektroniky

~ Chyba v elektrickém napajeni elektroniky
%  VyZadejte si servis.

Chyba 47: Radiové spojeni (BT)
Kategorie B
~ Chyba spojeni mezi svareckou a perifernim zafizenim.
~® Ridte se doprovodnou dokumentaci datového rozhrani s bezdratovym pfenosem.

Chyba 48: Chyba zapalovani
Kategorie B
~ Pri spusténi procesu nedochazi k zaZehu (u automatickych pfistrojl).
® Zkontrolujte posuv dratu
% Zkontrolujte pfipojky silovych kabeld v obvodu svafovaciho proudu.
~® Pfipadné pfed svafovanim vycistéte zkorodované povrchové plochy na obrobku.

Chyba 49: Chyba oblouku

Kategorie B

» Bé&hem svaiovani s automatickym zafizenim doslo k chybé oblouku.
~® Zkontrolujte posuv dratu.
X Upravte rychlost svafovani.

Chyba 50: Cislo programu
Kategorie B
» Interni chyba.

%  Vyzadejte si servis.

Chyba 51: Nouzové vypnuti

Kategorie A

» Byl pferuSen externi nouzovy obvod.
~® Zkontrolujte nouzovy obvod a odstrante pficinu chyby.

» Byl aktivovan nouzovy obvod proudového zdroje (interné konfigurovatelny).
~® Znovu deaktivujte nouzovy obvod.

Chyba 52: Zadny pfistroj DV
~ Po zapnuti automatického zafizeni nebyl identifikovan zadny posuv dratu (DV).
x Zkontrolujte Fidici vedeni posuv( dratu, pfipadné je pfipojte.
% Opravte identifikaCni Cislo automatizovaného posuvu dratu (u 1DV: Zajistéte Cislo 1, u 2DV
vzdy jeden PD s Cislem 1 a jeden PD s Cislem 2).

Chyba 53: Zadny posuv dratu 2
Kategorie B

~ Posuv dratu 2 nebyl rozpoznan.
X Zkontrolujte pfipojeni Fidicich vedeni.

Chyba 54: Chyba VRD

~ Chyba zafizeni ke snizeni napéti
x Pfip. odpojte cizi pfistroj od obvodu svafovaciho proudu.
%  Vyzadejte si servis.

Chyba 55: Nadproud v pohonu posuvu dratu

Kategorie B

~ ldentifikace nadproudu v pohonu posuvu dratu.
% Bovden posuvu dratu neukladejte v malych polomérech.
X Zkontrolujte volny chod bovdenu posuvu dratu.
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Chyba 56: Vypadek faze sité
~ Jedna faze sitového napéti vypadla.
~® Zkontrolujte pfipojeni na sit, sitovou zastréku a sitové pojistky.

Chyba 57: Chyba rychloméru Slave

Kategorie B

~ Porucha podavace dratu (pohon Slave).
X Zkontrolujte spojeni (pfipojky, vedeni).

~ Trvalé pretizeni pohonu posuvu dratu (pohon Slave).
% Bovden posuvu dratu neukladejte v malych polomérech.
X Zkontrolujte volny chod bovdenu posuvu dratu.

Chyba 58: Zkrat

Kategorie B

A Zkrat v obvodu svafovaciho proudu.
%  Odstrante zkrat v obvodu svafovaciho proudu.
® Svarovaci hofak odkladejte izolované.

Chyba 59: Nekompatibilni pristroj
» Pfistroj pfipojeny k systému neni kompatibilni.
X Odpojte nekompatibilni pfistroj od systému.

Chyba 60: Nekompatibilni software

» Software pfistroje neni kompatibilni.
® Odpojte nekompatibilni pfistroj od systému.
%  Vyzadejte si servis.

Chyba 61: Kontrola svarovani

~ Skute€na hodnota parametru svafovani je mimo stanovené toleranéni pole.
X Dodrzujte toleran&ni oblasti.
~® PFizpUusobte parametry svarovani.

Chyba 62: Soucast systému
~ Soucast systému nenalezena.
® Vyzadejte si servis.

Chyba 63: Chyba sitového napéti
~ Provozni a sitové napéti jsou nekompatibilni.
~® Zkontrolujte, resp. upravte provozni a sitové napéti.

[ jen Picotig 220 puls
1 hodnoty a/nebo spinaci meze viz Technicka data > viz kapitola 8.
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Odstranovani poruch

Vystrazna hlaseni

7.3

Vystrazna hlaseni
Vystrazné hlaseni se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:

Typ zobrazeni — fidici jednotka pristroje

Zobrazeni

Graficky displej

>

Dvé 7-segmentova zobrazeni

AEE

Jedno 7-segmentové zobrazeni

A

Mozna pficina vystrahy je signalizovana pfislusnym Cislem vystrahy (viz tabulku).
» Vyskytne-li se vice vystrah, jsou zobrazovany za sebou.
+ Vystrahu pfistroje evidujte a dle potfeby ji oznamujte servisnimu personalu.

Varovani

Mozna pfi¢ina / odstranéni

1

Nadmérna teplota

Zakratko hrozi vypnuti kvali nadmérné teploté.

Selhani pllviny

Zkontrolujte parametry procesu.

Vystraha, chlazeni hofaku

Zkontrolujte stav chladiciho prostfedku a pfipadné jej doplrite.

Ochranny plyn

Zkontrolujte zasobovani ochrannym plynem.

Pritok chladiciho prostfedku

Zkontrolujte min. prutokové mnozstvi. 2

Rezerva dratu

Na civce je jiz jen malo dratu.

Njfoja|h|jlw DN

Vypadek sbérnice CAN

Podavac dratu neni pfipojeny, pojistkovy automat motorku po-
suvu dratu (vypadly pojistkovy automat vratte stiskem zpét).

Obvod svarovaciho proudu

Indukénost obvodu svarovaciho proudu je pro zvoleny sva-
fovaci ukol prilis vysoka.

9|Konfigurace PD Zkontrolujte konfiguraci PD.
10|Dil¢i invertor Néktery z dil¢ich invertorti nedodava svarovaci proud.
11|Nadmérna teplota chladiciho  |Zkontrolujte teplotu a spinaci prahy. 12!

prostiedku M

12

Kontrola svarovani

Skute¢na hodnota parametru svafovani je mimo stanovené tole-
ranéni pole.

13

Chyba kontaktu

Odpor v obvodu svafovaciho proudu je pfilis velky. Zkontrolujte
pfipojeni k uzemneéni.

14

Chyba pfi sladovani

Vypnéte a znovu zapnéte pfistroj. Pokud chyba pfetrvava, infor-
mujte servis.

15

Sitova pojistka

Bylo dosazeno meze vykonu sitové pojistky a svafovaci vykon
je sniZzen. Zkontrolujte nastaveni pojistky.

16

Varovani ochranného plynu

Zkontrolujte pfivod plynu.

17

Varovani plazmového plynu

Zkontrolujte pfivod plynu.

18

Varovani formovaciho plynu

Zkontrolujte pfivod plynu.

19

Plynova vystraha 4

rezervovano

20|Varovani teploty chladiciho Zkontrolujte stav chladiciho prostfedku a pfipadné jej doplrite.
prostfedku

21|Nadmérna teplota 2 rezervovano

22|Nadmérna teplota 3 rezervovano

23|Nadmérna teplota 4 rezervovano
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Varovani

Mozna pfi¢ina / odstranéni

24

Varovani pratoku chladiciho
prostifedku

Zkontrolujte zasobovani chladicim prostfedkem.
Zkontrolujte stav chladiciho prostfedku a pfipadné jej doplrite.
Zkontrolujte pratok a spinaci prahy. 2

25|Priitok 2 rezervovano
26|Prutok 3 rezervovano
27|Prutok 4 rezervovano
28|Varovani zasobniku dratu Zkontrolujte posuv dratu.
29|Nedostatek dratu 2 rezervovano
30(Nedostatek dratu 3 rezervovano
31|Nedostatek dratu 4 rezervovano

32

Chyba rychloméru

Porucha podavace dratu — dlouhodobé pfetizeni pohonu po-
suvu dratu.

33

Nadproud motorku posuvu
dratu

Identifikace nadproudu v motorku posuvu dratu.

34

JOB neznamy

Volba JOBu nebyla provedena, protoze Cislo JOBuU je neznamé.

35

Nadproud motorku posuvu
dratu Slave

Rozpoznani nadproudu motorku posuvu dratu Slave (systém
Push/Push nebo mezipohon).

36

Chyba rychloméru Slave

Porucha podavace dratu — dlouhodobé pfetiZzeni pohonu po-
suvu dratu (systém Push/Push nebo mezipohon).

37

Vypadek sbérnice FAST

Posuv dratu neni pfipojeny (pojistkovy automat motorku posuvu
dratu vratte stlaenim zpét).

38

NeUplné informace o soucasti

Zkontrolujte spravu konstrukénich dild Xnet.

39

Selhani sitové pllviny

Zkontrolujte napajeci napéti.

40

Slaba elektricka sit

Zkontrolujte napajeci napéti.

4

-

Chladici modul nebyl ro-
zpoznan

Byl pfipojen vodou chlazeny svafovaci horak, ale nebylo
zjisténo Zadné chladici zafizeni.

» Zkontrolujte pfipojeni chladiciho zafizeni.

* PouzZijte plynem chlazeny svafovaci hofak.

47

Baterie (dalkovy ovladag, typ
BT)

' pouze u pfistrojové fady XQ
1 Hodnoty a/nebo spinaci prahy viz Technicka data > viz kapitola 8.

7.4

Vybita baterie (vyménte baterii)

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda

Sit'ova pojistka vypne
~ Aktivace sitové pojistky - nevhodna sitova pojistka
Nastavit doporuc¢enou sitovou pojistku > viz kapitola 8.

x

Symbol Popis
4 Chyba / Pri€ina
X Naprava

64

099-002068-EW512
25.06.2025



ev\;h‘) Odstranovani poruch
Kontrolni seznam pro odstranéni chyb
Poruchy funkce
~ Razné parametry nelze nastavit (pfistroje s blokovanim pfistupu)
X Zablokovana vstupni urovenr, deaktivovat zablokovani pfistupu > viz kapitola 5.7
~ VSechny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti
» Po zapnuti nesviti Zaddné kontrolky ovladani pfistroje
~ Zadny svafovaci vykon
%  Vypadek faze > prekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
~ Problemy se spojenim
X Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
~ Uvolnéna spojeni svarovaciho proudu

X Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Proudovou trysku fadné utahnéte

Zadné zapaleni elektrického oblouku
~ Nespravné nastaveni zplsobu zapaleni.

® Druh zapaleni: Vybrat ,HF-zapaleni®. V zavislosti na pfistroji nasleduje nastaveni bud
prepinacem druh(l zapaleni nebo parametrem v jedné z nabidek pfistroje (viz event.
,Navod k obsluze fizeni*).

Spatné zazeh elektrického oblouku

» Vméstky materialu ve wolframoveé elektrodé v dusledku kontaktu s pfidavnym materialem nebo ob-
robkem

~® Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vyménite.
~ Spatny pfechod proudu pfi zazeh

~® Zkontrolujte nastaveni na otoéném ovladaci ,PrGmeér wolframové elektrody/optimalizace zazeh*”
a pripadné zvyste (vice energie pro zapaleni).

Prehraty svarovaci horak

~ Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
X Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
~® Proudovou trysku fadné utahnéte

» Pretizeni
% Zkontrolujte a opravte nastaveni svafovaciho proudu
% Pouzijte vykonngjsi svafovaci hofak

Nestabilni svarovaci oblouk

~ Vméstky materialu ve wolframové elektrodé v dusledku kontaktu s pfidavnym materialem nebo ob-
robkem

® Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vymérnite.
» Nekompatibilni nastaveni parametr(
x Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

Tvorba péru
~ Nedostate€na nebo chybégjici plynova ochrana
X Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vymérite Idhev ochranného plynu
X Zaclonte svafovaci pracovisté ochrannymi st€énami (pravan ovliviiuje vysledek svafovani)
® U hlinikovych aplikaci a vysokolegovanych oceli pouzijte plynovou ¢ocku
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
X Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé& potfeby ji vymérite
» Kondenzat v hadici na plyn
X Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vymérite
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Odstranovani poruch ev\;h-)
Dynamické pfizplsobeni vykonu

7.5

7.6

Dynamické prizptisobeni vykonu
Predpokladem je fadné provedeni jisténi el. vedeni.
Dodrzujte udaje k jisténi el. vedeni > viz kapitola 8!
S touto funkci mlze byt pfistroj pfizplsoben pojistce sitového napajeni ze strany stavby. Tim mize byt
potlaceno trvalé vybavovani sitové pojistky. Maximalni pfikon pfistroje se omezi vzorovou hodnotou pro
stavajici sitovou pojistku (je moznych nékolik stuprid).
Hodnota muZe byt pfedvolena v nabidce konfigurace pFistroje > viz kapitola 5.8 parametrem [FL5.
Vybrana hodnota se po zapnuti pfistroje zobrazi na 2 vtefiny na displeji v indikaci ptistroje [AL.
Funkce nastavi svafovaci vykon automaticky na podkritickou hodnotu pfislusné sitové pojistky.
P¥i pouziti sitové pojistky 20 A musi byt vhodna sitova zastrcka pfipojena kvalifikovanym elekt-
rikarem.

Reset svarovacich parametri na plvodni nastaveni z vyroby
Vsechny specifické, uzivatelem ulozené, parametry svarovani jsou nahrazeny vyrobnim
nastavenim.

Chcete-li parametry svafovani nebo nastaveni pfistroje vratit zpét na tovarni nastaveni, Ize v nabidce
Servis [5ru! zvolit parametr > viz kapitola 5.8.
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Technicka data
Picotig 180 puls DC 5P

8 Technicka data

Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nadhradnimi a opotrebitelnymi dily!

8.1 Picotig 180 puls DC 5P

8.1.1 Sit'ové napéti 230 V

WIG Ruéni svarovani elektro-
dou
Svarovaci proud |2 5Aaz180A 5Aaz160 A

svarovaci napéti podle normy Uz 10,2Vaz 17,2V 20,2V az264V

Trajanje aktivnosti ED pri 40 °C/104 °F '] 180 A (40 %) 160 A (40 %)
170 A (60 %) 130 A (60 %)
150 A (100 %) 120 A (100 %)

Napéti naprazdno Uo 97 Vv

Zapalovaci napéti Up 12,5 kV

Sitové napéti (Tolerance) 1x230V (-40 % az +15 %)

Frekvence 50/60 Hz

Sitova pojistka 1 1x16 A

Sitovy pfivod HO7RN-F3G2,5

maks. Pfikon S+ 3,7 kVA 5 kVA

tavsy. Snaga generatora 5 kVA 6,8 kVA

Prikon Pi B! 10w

Cos Phi / Uginnost 0,99/84 %

Ttida ochrany I

Kategorie prepéti 11

Stupen znedisténi 3

Razred izolacije / Druh kryti H/IP 23

Proudovy chranié Typ B (doporuceno)

Hladina hluku <70 dB(A)

Okolni teplota -25°C az+40 °C

Chlazeni pfistroje Vétrak (AF)

Chlazeni hofaku Plyn

Vedeni obrobku (min.) 35 mm?

Tfida EMC A

Kontrolni znac¢ka G1/CE /AL E8

Uplatnéné normy

viz prohladeni o shodé (dokumenty k pfistroji)

1

[2]

[3]
[41

Rozmeéry 454 x 165 x 321 mm
17.9 x 6.5 x 12.6 palce
Hmotnost 10 kg
221b

Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza) Proudové zdroje AC: 50 Hz —

tvar kfivky = obdélnikovy.

Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. PFi pouziti pojistkovych automat(i aplikujte ty, které

maji vypinaci charakteristiku ,C*!

Vykon v klidovém stavu bez externich a internich perifernich zafizeni.

Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1 v maxi-

malnim pracovnim bodu.
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Technicka data ev\;’r)
Picotig 180 puls DC 5P

8.1.2 Sit'ové napéti 120 V
Tyto informace o vykonuvse tykaji pristroji s nékolika variantami sitového napéti (schopnosti
vicevoltového provozu). Rid'te se tdaji na prislusném vykonovém stitku.

1= Zduvodu zvyseného odbéru proudu prFi nizsim sitovém pfipojovacim napéti je nutné nainstalovat
vhodnou sitovou zastréku > viz kapitola 5.1.7.

WIG Ru¢ni svafovani elektro-
dou

Svarovaci proud I2 5Aaz150 A 5Aaz110 A
svarovaci napéti podle normy U2 10,2Vaz16V 20,2Vaz244V
Trajanje aktivnosti ED pri 40 °C/104 °F 150 A (40 %) 110 A (40 %)

130 A (60 %) 90 A (60 %)

110 A (100 %) 80 A (100 %)
Napéti naprazdno Uo 97V
Zapalovaci napéti Up 12,5 kV
Sitové napéti (Tolerance) 1x120V (-15 % az +15 %)
Frekvence 50/60 Hz
Sitova pojistka @ 1x16 A | 1x20 A
Sitovy pfivod HO7RN-F3G2,5
maks. Prikon S1 2,9 kVA 3,2 kVA
tavsy. Snaga generatora 3,9 kVA 4,3 kVA
Pfikon P; B! 10w
Cos Phi / Uginnost 0,99/84 %
Tfida ochrany I
Kategorie prepéti 11
Stupen znecisténi 3
Razred izolacije / Druh kryti H/IP 23
Proudovy chranic Typ B (doporuceno)
Hladina hluku <70 dB(A)
Okolni teplota -25°C az+40°C
Chlazeni pristroje Vétrak (AF)
Chlazeni hofaku Plyn
Vedeni obrobku (min.) 35 mm?
Ttida EMC A
Kontrolni znacka Gl/CE/H/ER
Uplatnéné normy viz prohlaSeni o shodé (dokumenty k pfistroji)
Rozméry 454 x 165 x 321 mm

17.9 x 6.5 x 12.6 palce
Hmotnost 10 kg
221b

1 ZatéZovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza) Proudové zdroje AC: 50 Hz —
tvar kfivky = obdélnikovy.

21 Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. P¥i pouziti pojistkovych automatd aplikujte ty, které
maiji vypinaci charakteristiku ,C*!

Bl Vykon v klidovém stavu bez externich a internich perifernich zafizeni.

“l Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1 v maxi-
malnim pracovnim bodu.
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8.2
8.2.1

Picotig 220 puls DC 5P

Sitové napéti 230 V

WIG Ruéni svarovani elektro-
dou
Svarovaci proud Iz 5Aaz220 A 5Aaz190A

svarovaci napéti podle normy U2

10,2V az 18,8 V 20,2Vaz276V

Trajanje aktivnosti ED pri 40 °C/104 °F [

220 A (40 %)
190 A (60 %)
160 A (100 %)

190 A (35 %)
155 A (60 %)
125 A (100 %)

Napéti naprazdno Uo 97V
Zapalovaci napéti Up 12,5 kV

Sitové napéti (Tolerance) 1x230V (-40 % az +15 %)
Frekvence 50/60 Hz

Sitova pojistka 2! 1x16 A

Sitovy pfivod HO7RN-F3G2,5
maks. Pfikon S+ 4,9 kVA 6,2 kVA
tavsy. Snaga generatora 6,6 kVA 8,4 kVA
Pfikon P; B! 10w

Cos Phi / Uginnost 0,99 /84 %

TFida ochrany I

Kategorie prepéti il

Stupen znedisténi 3

Razred izolacije / Druh kryti H/IP 23
Proudovy chrani¢ Typ B (doporugeno)
Hladina hluku <70 dB(A)

Okolni teplota -25°Caz+40 °C
Chlazeni pfistroje Vétrak (AF)
Chlazeni hofaku Plyn

Vedeni obrobku (min.) 35 mm?

Ttida EMC A

Kontrolni znac¢ka / CE€ /AL 7 28

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

1

[2]

31
[41

Rozméry 454 x 165 x 321 mm
17.9 x 6.5 x 12.6 palce
Hmotnost 10 kg
22 1b

Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza) Proudové zdroje AC: 50 Hz -

tvar kfivky = obdélnikovy.

Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. PFi pouziti pojistkovych automatu aplikujte ty, které

maji vypinaci charakteristiku ,C*!

Vykon v klidovém stavu bez externich a internich perifernich zafizeni.
Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1 v maxi-

malnim pracovnim bodu.

099-002068-EW512
25.06.2025

69



Technicka data ev\;’r)
Picotig 220 puls DC 5P

8.2.2 Sit'ové napéti 120 V
Tyto informace o vykonuvse tykaji pristroji s nékolika variantami sitového napéti (schopnosti
vicevoltového provozu). Rid'te se tdaji na prislusném vykonovém stitku.

1= Zduvodu zvyseného odbéru proudu prFi nizsim sitovém pfipojovacim napéti je nutné nainstalovat
vhodnou sitovou zastrcku > viz kapitola 5.1.7.

WIG Ru¢ni svafovani elektro-
dou

Svarovaci proud I2 5Aaz170 A 5Aaz120 A
svarovaci napéti podle normy U2 10,2V az 16,8 V 20,2V az248V
Trajanje aktivnosti ED pri 40 °C/104 °F 170 A (40 %) 120 A (40 %)

150 A (60 %) 100 A (60 %)

120 A (100 %) 85 A (100 %)
Napéti naprazdno Uo 97V
Zapalovaci napéti Up 12,5 kV
Sitové napéti (Tolerance) 1x120V (-15 % az +15 %)
Frekvence 50/60 Hz
Sitova pojistka [ 1x20A
Sitovy pfivod HO7RN-F3G2,5
maks. Prikon S1 3,4 kVA 3,5 kVA
tavsy. Snaga generatora 4,6 kVA 4,7 kVA
Pfikon P; B! 10w
Cos Phi / Uginnost 0,99/84 %
Tfida ochrany I
Kategorie prepéti 11
Stupen znecisténi 3
Razred izolacije / Druh kryti H/IP 23
Proudovy chranic Typ B (doporuceno)
Hladina hluku <70 dB(A)
Okolni teplota -25°C az+40°C
Chlazeni pristroje Vétrak (AF)
Chlazeni hofaku Plyn
Vedeni obrobku (min.) 35 mm?
Tfida EMC A
Kontrolni znacka Gl/CE/H/ER
Uplatnéné normy viz prohlaSeni o shodé (dokumenty k pfistroji)
Rozméry 454 x 165 x 321 mm

17.9 x 6.5 x 12.6 palce
Hmotnost 10 kg
22 b

1 ZatéZovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza) Proudové zdroje AC: 50 Hz —
tvar kfivky = obdélnikovy.

21 Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. P¥i pouziti pojistkovych automatd aplikujte ty, které
maiji vypinaci charakteristiku ,C*!

Bl Vykon v klidovém stavu bez externich a internich perifernich zafizeni.

“l Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1 v maxi-
malnim pracovnim bodu.
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Prislusenstvi
Zasobeni ochrannym plynem

9

9.1

9.2

9.3

9.3.1

9.4

9.5

Prislusenstvi

Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod
nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.

Zasobeni ochrannym
Typ

plynem
Oznaceni

Artikl. Nr.

Proreg Ar/CO2 230bar 15| D

Redukéni ventil na tlakové lahvi, manometr

394-008488-10015

Proreg Ar/CO2 230bar 301 D

Redukéni ventil s manometrem

394-008488-10030

DM 842 Ar/CO2 230bar 151 D

Redukéni ventil s manometrem

394-002910-00015

GH 2X1/4" 2M Plynovéa hadice 094-000010-00001
GH 2x1/4" 3m Plynova hadice 094-000010-00003
GH 2X1/4" 5m Plynova hadice 094-000010-00005
GH 2X1/4“10m Plynova hadice 094-000010-00011

GH 2X1/4" 15m
Prepravni systém

Plynova hadice

094-000010-00015

Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

Trolly 35-1 Transportni vozik 090-008629-00000
Dalkovy ovlada¢, 19polovy

Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

RT1 19POL Dalkovy ovlada¢ - proud 090-008097-00000

RTG1 19po6ld 5m

Dalkovy ovladag¢, proud

090-008106-00000

RTG1 19POL 10m

Délkovy ovladag, proud

090-008106-00010

RTF119POL S5 M

Dalkovy pedalovy ovlada¢ proudu s pfivodnim ka-
belem

094-006680-00000

RTF-X TIG 19pol 5 m

Patkovy dalkovy ovladag, proud, s pfivodnim kabe-
lem

090-008855-00005

RTA PWS2 Dalkovy ovlada¢, nastaveni svafovaciho proudu 090-008856-00000
(0 % az 100 %), spinac¢ pro zménu polarity (pélovy
komutacni spina€), nastaveni Arcforce
RTF-X TIG BT Patkovy dalkovy ovladag, proud, Wireless 090-008854-00000
Typ Oznaceni Artikl. Nr.

BT-Dongle 19pol

Privodni kabel
Typ

Hardwarovy kli€¢ k bezdratovému pfipojeni
dalkového ovladace

Oznaceni

090-005702-00000

Artikl. Nr.

RA5 19POL 5M

Pfivodni kabel napt. pro dalkovy ovladac

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladag

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Moznost dovybaveni

Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladad

092-001470-00020

Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON Filter TG.12 Filtr na nedistoty pro vstup vzduchu 092-004516-00000
ONTG Nosny femen 092-004310-00000

ON AL D13/27

Kryci vi¢ko pro proudové zdifky

VSeobecné prislusenstvi

Typ

Oznaceni

092-003282-00000

Artikl. Nr.

ADAP CEE16/SCHUKO

Uzemnéna spojka/zastrCka CEE16A

092-000812-00000
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Prehled parametri — rozsahy nastaveni

10 Dodatek

10.1 Prehled parametri — rozsahy nastaveni
10.1.1 TIG svarovani

Parametr/funkce Rozsah nastaveni
25
= g - > «
N = nN £ E [5
5F-) |Doba pfedfuku plynu 0,5 0 |-] 20 S
Startovni proud 50 1 -| 200 %
Doba startu 0 0 20 S
Doba nabé&hu 0 (-] 20 S
(4 |Hlavni proud 100 5 |- | max.
Doba dobéhu (hlavni proud na snizeny proud) 0 (-] 20 s
Snizeny proud 50 1 |-] 200 | %
Doba nabéhu (snizeny proud na hlavni proud) 0 0 20 s
Doba dobéhu proudu 0 |- 20 s
Zavérny proud 20 1 |-] 200 | %
Doba zavérného proudu 0 |- 20 s
Doba dofuku plynu 0 |-] 20 s
Pramér wolframové elektrody 2,4 1,0 3,2 | mm
Rezim horaku 1 1 |- 4 -
Rychlost Up/Down 10 1 -1 100 -
Proudovy skok 10 1 |- 20 A
PuL] [Pulzni svafovani (FuEl / [RUE]) off off |- | AUt -
Frekvence pulsu — (pulzovani prGimérné hodnoty [Aui]) 2,0 0,2 |-|2000| Hz
Pulzni rovnovaha — (pulzovani primérné hodnoty [F.Z) 50 1 |- 99 %
Pulzni proud — (pulzovani primérné hodnoty [FuEl) 140 1 [-| 200 | %
AUE) |Automatické pulzovani (FUE)) - - |- - -
5.zl |Doby nabéhu (spotArc/spotmatic) off off |-| on -
Opétovné zapalovani po chybé& oblouku 5,0 off [-] 5,0 S
Doba bodovani — spotArc® 2,0 01 |-1200] s
Doba bodovani — spotmatic — (G£5] > [oFF]) 2,0 01 |-1200] s
Doba bodovani — spotmatic — (G£5] > ba ) 200 5 [-] 995 | ms
72 099-002068-EW512
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Primérna spotfeba ochranného plynu

10.1.2 Ruéni svarovani elektrodou

Parametr/funkce Rozsah nastaveni
®
D
» ©
= ° S ©
e 535 £
LT 25 . 2
g 3 §5 | = s |3
N2 N £ £ |3
Proud horkého startu 120 1 |-] 200 | %
tht] [Doba horkého startu 0,5 01 (-1200]| s
(3 [Hlavni proud 100 5 [-|max.| A
Pulzni svafovani (Aull) off off |-| AvG | -
Frekvence pulzu 1,2 0,2 |-] 500 | Hz
Pulzni rovnovaha 30 1 -1 99 %
Pulzni proud 142 1 |-] 200 | %
Korekce Arcforce 0 -10 | -| 10 -
10.1.3 Zakladni parametry (nezavisle na procesu)
Parametr/funkce Rozsah nastaveni
®
> w
» ©
= ° - > ©
L —
) 53 =
S ‘o TS : ;| 2
g 3 §% £ 5 |3
N 2 nN £ E [S
PFepinani zpusobl zazehu on off [-] on -
Funkce Uspory energie v zavislosti na dobé 20 off |-| 60 | min
Dalkovy ovlada¢ chovani pfi reakci LoG Lin | - | LoG
Spoustéci program dalkového ovladace on off |-| on
Dynamické pfizplsobeni vykonu (230 V) 16 10 |- 20 A
Dynamické pfizplsobeni vykonu (120 V) 20 10 [-| 20 A
ort) |Rozpoznavani svafovaciho oblouku pro svare€ské pfilby 0 0 |- 2 -
(WIG)
o |Kalibrani a valida¢ni rezim off off |-| on
10.2 Prdameérna spotieba ochranného plynu
Cislo plynové hubice 4 5 6 7 8 10
H @ mm 6,5 8,0 9,5 11 12,5 16
@ palce 0,26 0,31 0,37 0,43 0,5 0,63
[/min 6 8 10 12 15
gal/min 1,58 2,11 2,64 3,17 3,96
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Najit prodejce

10.3 Najit prodejce
Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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