Ovládanie HP-XQ

Pre perfekcionalistov: ovládanie HP-XQ ponúka maximálnu mieru špecifických možností nastavenia pre príslušnú zváraciu úlohu. Užívateľ môže proces zvárania špecifikovať v každom detaile od štartovacieho prúdu až po vypĺňanie krátera. HP-XQ predstavuje ideálne ovládanie pre profesionálnych užívateľov, ktorí kvôli perfektným výsledkom neponechávajú nič náhode.
[image: ]


· Ovládanie HP-XQ: Všetky dôležité možnosti nastavenia v priamom prístupe vrátane schémy priebehu zvárania pre najjednoduchšie nastavenie všetkých parametrov zvárania 
· Rýchly prechod medzi inovatívnymi procesmi zvárania (bez prepínania JOBov)
· Zmena dĺžky zváracieho oblúka
· Nastavenie dynamiky zváracieho oblúka (účinok tlmivky) od mäkkej až po tvrdú
· Funkcia standby (úspora prúdu na stisk tlačidla)
· Ukazovateľ v kilowattoch k výpočtu úsečkovej energie
· Efektívny výkon zváracieho oblúka k výpočtu úsečkovej energie
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