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Ovladanie Expert XQ 2.0 s branou LAN/WiFi k spojeniu s ewm Xnet

Intuitivne navadzanie uzivatela cez indikaciu LCD a zrozumitelné textové zobrazenie vSetkych
parametrov zvarania a funkcii

Prenos déat cez WiFi alebo sietovy kabel

USB rozhranie pre zaznam a prenos dat

Moznosti prihlasenia prostrednictvom kld¢a X-button
Digitalny displej s ovladanim pomocou ovlddaca Click-Wheel

Zobrazenie nasledujucich informacii naviac k funkciam ovladania Expert 2.0: Stav siete, konfiguracia
siete, monitorovanie Xnet parametrov zvarania v redlnom ¢ase, informéacie o suciastkach, chyby a
varovanie v systému



spOsob obsluhy

Metoda zvarania

Prevadzkové rezimy

Parametre na displeji

Lubovol'ne nastaviteIné programy pre
kazdu dlohu JOB

Funkcie

Synergické ovladdanie
MIG/MAG
MIG/MAG-Impuls
TIG-Liftarc
MMA
coldArc® XQ
coldArc® puls XQ
rootArc® XQ
rootArc® puls XQ
force Arc® XQ
force Arc® puls XQ
wiredArc XQ
wiredArc puls XQ
Positionweld
Superpuls

Dostupnost’ zvaracieho procesu sa moze lisit’ v zavislosti od typu
zariadenia!

2-Takt
4-Takt
2-Takt-Spezial
4-Takt-Spezial (plnenie kratera)
Bodovanie
Zvaraci prud
Rychlost’ poddvania drétu
Hribka plechu
JOB-¢islo
Cislo programu
Chybové hlasenie
Prevddzkové hodiny
16

Spitné odhorenie drotu
Startovacia rychlost’ drotu
Predfuk plynu
Dofuk plynu



