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elektrickym nebezpeéim.
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Autorské pravo k tomuto dokumentu zostava vyrobcovi.
Prepis, i Ciastocny, iba s pisemnym suhlasom.
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Mindersbach, 25.02.2009
Vazeny zékaznik,
dakujeme Vam za VaSu objednavku.
Prvotriedna kvalita - made in Germany! a naviac tri roky zaruka.

Zariadenia od EWM presvedcia inovaénou technikou, optimalnou obsluhou a najmodernejSou invertorovou a riadiacou
technolégiou. Tak je umoznené jednoduché, uéinné a na naklady vysoko Setrné hospodarné zvaranie!

Dokonalost nie je nahodna: Kazdy komponent je podrobeny 100% kontrole a spofahlivost’ je pred expedicou vyskisana.

NaSa obsiahla ponuka servisu a zdokonalené moderné riadenie kvality EWM zarucuje prvotriednu kvalitu "made in Germany"
a 3roény zaruku po celom svete.

Vdaka nepretrzitému zdokonalovaniu a optimalizacii sme sa stali lidrom na nemeckom trhu vo vyrobe oblukovych zvaracich
automatov. NaSe vyrobné, Skoliace a servisné strediskéd su zastpené po celom svete a st Vam k dispozicii s ich rozsiahlou
ponukou servisu a poradenstva.

V prilozenom navode na obsluhu néjdete vSetko pre uvedenie zariadenia do prevadzky, bezpe€nostné upozornenia
a upozornenia pre udrzbu a starostlivost, technické data, ako aj informacie tykajice sa zaruky. K dosiahnutiu optimalnych
zvéracich procesov a na zaruku bezpecnej, dihodobej prevadzky zariadenia je doleZité dbat na v3etky nade upozornenia.

Dakujeme Vam za déveru, ktorti ste nam prejavili a tesime sa na dlhoro¢n(i a predovéetkym spesn(i spolupracu s Vami.

S priatelskym pozdravom.

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Z s

Bernd Szczesny
Vedenie spolo¢nosti
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.
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2 Bezpecnostné pokyny
2.1  Pokyny k pouzivaniu tohoto navodu na obsluhu

A\ NEBEZPECENSTVO

Pracovné a prevadzkové postupy, ktoré je nutné presne dodrzat’ kvéli vyluceniu bezprostredne hroziacich

tazkych urazov alebo usmrteni oséb.

+ Bezpeénostné upozomenie obsahuje vo svojom nadpise signalové slovo ,NEBEZPECIENSTVO* s obecnym
vystraznym symbolom.

+  Okrem toho je nebezpeCenstvo zvyraznené symbolom na okraji stranky.

/\ VYSTRAHA

Pracovné alebo prevadzkové postupy, ktoré je nutné presne dodrzat’ kvéli vyliéeniu bezprostredne

hroziacich tazkych urazov albo usmrteni oséb.

+  Bezpegnostny pokyn obsahuje vo svojom nadpise signalne slovo ,VYSTRAHA* s obecnym vystraznym
symbolom.

+  Okrem toho je nebezpecie zvyraznené symbolom na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovné alebo prevadzkové postupy, ktoré je nutné presne dodrzat kvéli vyliéeniu moznych ahkych

Urazov osob.
+ Bezpeénostny pokyn obsahuje vo svojom nadpise signalne slovo ,VYSTRAHA® s obecnym vystraznym
symbolom.

+ Nebezpecie je zvyraznené piktogramom na okraji stranky.

POZOR

Pracovné a prevadzkové postupy, ktoré je nutné dodrzat’ pre zamedzenie poskodenia alebo zniéenia
vyrobku.

+ Bezpegnostny pokyn obsahuje vo svojom nadpise navastie ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
+ Nebezpecie je zvyraznené piktogramom na okraji stranky.

UPOZORNENIE

> Technické zvlastnosti, ktoré musi mat’ uzivatel na zreteli.
+ Upozornenie obsahuje vo svojom nadpise signaine slovo ,UPOZORNENIE® bez obecného vystrazného symbolu.+
»  Upozornenia su zvyraznené symbolom "ruky" na okraji stranky.

8 Art. Nr.: 099-004890-EWM12



EWM/VTE(I;.I-I;TIEg@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Pokyny pre konanie a vypocty, ktoré Vam krok za krokom uréuj, ¢o je v danej situacii treba urobit, spoznate podla odrazok
napr:
+  Pripojku vedenia zvaracieho pridu zasurite do prislusného protikusu a zaistite.

Symbol Popis

Uviest v ¢innost’

Neuvadzat' v ¢innost’

5 V8

@Qm Otocit

Zapnut

(=

1 Pristroj vypnut’

; Pristroj zapnut

.2

ENTER (Pristup k menu)

NAVIGATION (Navigacia v menu)

EXIT (Menu opustit)

Znazornenie ¢asu (priklad: vyckat' / aktivovat’ po dobu 4 sek.)

Docasné prerusenie znazornenia menu (moznost' d'alSich nastaveni)

Nastroje nie si potrebné / nepouzivat’

Nastroje st potrebné / pouzivat

—t<fla [0 [ ]
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WELDING

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

zobrazit na

tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

2.2 Vseobecne

A\
A\

} A\ |NEBEZPECI

Elektromagnetické pole!

Pridovy zdroj méze byt zdrojom elektrickych alebo elektromagnetickych poli, ktoré mozu poskodit’ funkciu
elektronickych zariadeni ako pristrojov na elektronické zpracovani dat, CNC pristrojov, telekomunikacénich
vedeni, siet'ovych alebo signalnich vedeni a kardiostimulatorov.

+ Dodrzovat predpisy pre tdrzbu! (vid kap. Udrzba a kontrola)

+  Zvaracie vedenie Uplne odvinut!

+ Pristroje alebo zariadenia citlivé na ziarenie prislusne zatienit!

+  Funkcia kardiostimulatorov mdze byt negativne ovplyvnena (podia potreby sa obrétit na lekéara).

Neodborné opravy a modifikacie sl zakazané!

K zabraneniu trazov a poSkodenia pristroje, smi pristroj opravovat' resp. modifikovat' iba kvalifikované,
opravnené osoby!

V pripade neopravnenych zasahov zanika zaruka!

+  Pripadnou opravou poverte iba opravnené osoby (vycviceny servisny personal)!

Uraz elektrickym pradom!

Zvaracie pristroje pouzivaju vysoké napatie, ktoré mézu byt pri dotyku pri€inou zivotu nebezpeénych trazov
elektrickym prudom a vedu k vzniku popalenin. | pri styku s nizkym napatim hrozi nebezpecie zfaknutia sa,
nasledkom ¢oho méze prist k nehodam.

+ Nedotykajte sa Ziadnych dielov v pristroji alebo na fiom, ktoré st pod napatim!

+ Pripojovacie a spojovacie vodi¢e musia byt bez zavad!

+ Iba vypnutie nestacil Vyckajte 4 minuty, az sa vybiju kondenzatory!

+  Zvéraci horak a drZiak elektrod odloZte na izolaciu!

+  Pristroj smie otvarat opravneny odborny personal iba ked je pristrojova zastrcka vytiahnuta!

+ Noste vzdy suchy ochranny odev!

A

/\ VYSTRAHA

Nebezpecie urazu ziarenim alebo horakom!

Ziarenie svetelného oblilka ma za nasledok poskodenie pokozky a zraku.

Dotyk s horticimi zvarencami a iskrami ma za nasledok popalenie.

+ Nosit suchy ochranny oblek (napr. zvara€sky tit, rukavice, atd..) podla prislusnych predpisov odpovedajuce;
krajiny!

+ Nezucastnené osoby chranit ochrannymi zaclonami alebo ochrannymi prepazkami proti Ziareniu a nebezpeciu
oslnenia!

Nebezpecie vybuchu!

Zdanlivo neskodné latky v uzavrenych nadobach moézu v pripade ohriatia vytvorit’ pretlak.
+ Nadoby s horlavymi alebo vybusnymi kvapalinami odstranit z pracovného priestoru!

+  Nepripustit ohriatie vybusnych kvapalin, prachu alebo plynov zvaranim alebo rezanim!

10
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WELDING
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

EWM/memEc@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

/\ VYSTRAHA

Splodiny a plyny!

Splodiny a plyny mdzu viest’ k dychacim problémom a otravam! Okrem toho sa mozu vypary rozpust'adiel
(chlorovany uhlovodik) zmenit' v désledku ultrafialového Ziarenia svetelného oblika v jedovaty fosgén!

+  Zaistit dostatok erstvého vzduchul!

+  Zabranit vzniku vyparov rozpu$tadiel do oblasti Ziarenia svetelného oblika!

+ V. danom pripade pouzivat zpdsobily dychaci pristroj!

Nebezpecie poziaru!
V désledku vysokych teplét, odletujlcich iskier, rozzeravenych dielov ¢i horucej strusky ktora vznika pri

zvarani moze vzniknit' poziar.

K tvorbe plamefia mézu prispiet’ i bludivé zvaracie prady!

+ Vokruhu pracoviska davajte pozor na ohniska poziaru!

+ Nenoste so sebou ziadne lahko z&palné predmety,jako napr. zapalky alebo zapalovace.

« Vokruhu pracoviska maijte pripravené vhodné hasiaci pristroje!

« Zo zvarenca pred zaCiatkom zvarania dokladne odstrarite zbytky horlavych latok.

« Zvarence dalej opracovavajte az po vychladnuti. Nenechavajte ich v kontakte s horlavym materialom!
+ Riadne pripevnite zemnice kable!

Nebezpecie Urazu pri nedodrzani bezpe¢nostnych pokynov!
Nerespektovanie bezpec¢nostnych predpisov moze byt Zivotu nebezpecné!
+ Pozorne si precitajte bezpe€nostné pokyny v tomto navode!

+  Dodrzujte miestne Specifické predpisy pre Urazovu prevenciu!

+  Osoby v oblasti pracoviska upozornite na dodrZovanie predpisov!

/\ POZOR

Hlukové zat'azenie!
@ Hluk, presahujuci 70dBA, mdze zpdsobit trvalé poskodenie sluchu!
+  Pouzivajte vhodnu ochranu sluchul!

+ Osoby na pracovisku musia nosit' vhodnt ochranu sluchu!

Art. Nr.: 099-004890-EWM12 11



WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

POZOR

Povinnosti prevadzkovatela!
EE V Eurépskom hospodarskom priestore (EHP) je nutné dodrziavat’ prislu$né tuzemské vyhlasky a zakony!

+ Narodné verzie ramcovej smernice (89/391/EWG), a k nej patriace jednotlivé smernice.

+  PredovSetkym smernica (89/655/EWG),0 minimalnych predpisoch pre bezpe¢nost a ochranu zdravia pri praci a
o0 pouzivani ochrannych pomécok zamestnanca pri praci.

+ Predpisy pre bezpe¢nost prace a prevenciu nehdd prislusnej krajiny.

» V pravidelnych intervaloch kontrolujte, ¢i pouzivatelia pracuji s ohfadom na bezpeénost.

Skody spésobené cudzimi komponentami!
V pripade 8kod spdsobenych cudzimi komponentami zanika zaruka vyrobcu!

* Pouzivat vyhradne systémové komponenty a doplinky (pridové zdroje, zvaracie horaky, drZiaky elekiréd,
dialkové ovladaca, nahradné a spotrbné diely, atd.) z nasho dodavaného sortimentu!
«  Komponentu prisludenstva pripojte k zodpovedajlicej pripojnej zasuvke iba pri vypnutom zvaracom pristroji a
zaistite ju.
\ Elektromagnetické rusenie!
V sulade s IEC 60974-10 s tieto pristroje uréené k pouzitiu v priemyselnych oblastiach. V pripade ich pouzi-

tia napr. v obytnych oblastiach méze dojst’ k tazkostiam, ak ma byt zaistena elektromagneticka znasanli-
vost.

+  Presku$at ovplyvnenie inych pristrojov!

12 Art. Nr.: 099-004890-EWM12



EWM/VTE(I;.I-I;TIEg@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

2.3  Preprava a instalacia

/\ VYSTRAHA

Chybna manipulacia s ffaSami ochranného plynu!
Nespravne zaobchadzanie s flaSami ochranného plynu moéze viest k tazkym poraneniam s nasledkom smrti.

+ ReSpektujte pokyny vyrobcu plynu a predpisy pre stlaceny plyn!
+  Fla8e ochranného plynu ulozte do uréenych drziakov a zaistite bezpe¢nostnymi prvkami!
+  Zabréiite ohriatiu flia§ s ochrannym plynom!

/\ POZOR

Nebezpecie prevratenia!

@ Pri premiestiiovani a inStalacii pristroja sa méze pristroj prevratit' a zranit' osoby alebo sa poskodit’.
Bezpecénost' proti prevrateniu je zaistena iba do uhla naklonenia 10° (zodpoveda IEC 60974-1, -3, -10).
+  Pristroj in3talujte a transportujte iba na rovnom, pevnom podklade!
+ Nastavné diely je nutné zaistit vhodnymi prostriedkami!

=\ Poskodeni v désledku neoddelenych napdjacich vedeni!
=D- Pri preprave mézu neoddelené napajacie vedenia (sietové vedenia, riadiace vedenia, atd’.) zpdsobit' rizika,
ako napr. prevratenie pristroja a poSkodenie osdb!
+ Odpojte napajacie vedenie!

POZOR

Poskodenie pristroja v dosledku provadzkovania v nevzpriamenej polohe!
A Pristroje su koncipované k prevadzke vo zvislej polohe!
Prevadzka v neschvalenych polohach moze spésobit’ poSkodenie pristroja.
+ Preprava a prevadzka vyhradne vo vzpriamenej polohe!

Art. Nr.: 099-004890-EWM12 13
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WELDING
zobrazit' na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

2.4  Okolné podmienky
POZOR

Poskodenie pristroja v dosledku necistot!

Neobvykle velké mnozstvo prachu, kyselin, korézivnych plynov alebo latok méze pristroj poskodit.
+  Zabrarite vzniku velkého mnozstva splodin, pary, olejovej hmly a prachu po bruseni!

+  Zabrante pritomnosti vzduchu s obsahom soli (morsky vzduch)!

Nepripustné okolné podmienky!

Nedostatocné vetranie vedie k poklesu vykonu a poskodeniu pristroja.
¢+ Dodrzujte okolné podmienky!

+ Vstupné a vystupné otvory pre chladiaci vzduch nechaijte volné!

+  DodrZte minimalnu vzdialenost 0,5 m od prekazok!

Umiestnenie pristroja!
Pristroj nesmie byt nainstalovany a prevadzkovany vonku, ale iba na vhodnom, dostatoéne nosnom a

rovnom podklade!
+  Prevadzkovatel musi zaistit rovnu podlahu odolnu proti sklzu a dostatecné osvetlenie pracoviska.
+  Vzdy musi byt zaistena bezpeéna obsluha pristroja.

2.4.1.1 Zaprevadzky
Rozsah teplét okolného vzduchu:
o -20°Caz+40°C
relativna vihkost' vzduchu:
* do 50 % pri 40 °C
* do90 % pri20°C

2.4.1.2 Preprava a skladovanie
Uskladnenie v uzavrenej miestnosti, rozsah teplét okolného vzduchu:
« -25°Caz+55°C
Relativna vlhkost' vzduchu
* do 90 % pri 20 °C

14 Art. Nr.: 099-004890-EWM12
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EWM/#'EGLSTE%@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

3 Technické data

UPOZORNENIE

mee> Prevadzkové Udaje a zaruka len v spojeni s originalnymi nahradnymi a spotrebnymi dielmi!

3.1 TETRIX 300 AC/DC SYNERGIC activArc

WIG Ruéna zvaracia elektroda

Nastavitelny rozsah zvaracieho prudu 5A az 300 A (DC) S5Aaz 270 A
5A az 270 A (AC)
Nastavitelny rozsah zvaracieho napatia 10,2V az 22,0 V (DC) 202Vaz308V
10,2V az 20,8 V (AC)
max. zvaraci prud 25°C 40 °C 25°C 40 °C
Doba zapnutia 40 % - 300 A (DC)
Doba zapnutia 45 % 300 A (DC) - - -
Doba zapnutia 60 % - 270 A - 260 A
Doba zapnutia 65 % 270 A - 260 A -
Doba zapnutia 100 % 220 A 210A 210A 200 A
Zat'azovaci cyklus 10 min. (doba zapnutia 60 % A 6 min. zvarania, 4 min. prestavka)
Jednosmerné napitie volnobehu 98 V (DC)
Siet'ové napitie (tolerancia) 3x400V (-25 % az +20 %)
Kmitocet 50/60 Hz
Siet'ova poistka (tavna poistka pomala) 3x16A
Siet'ové napajacie vedenie HO7RN-F4G1,5
max. prikon 8,3 kVA 12,0 kVA
doporué. vykon generatora 16.4 kVA
cosQ 0,99
Izolaéna trieda/druh krytia F/IP 23
Okolna teplota -20 °C az +40 °C
Chladenie zariadenia/horéaka Ventilator/plyn alebo voda
Smeérovani obrobku 35 mm2
Rozmery D x § x V [mm] 570 x 240 x 550 mm
Vaha 36,5 kg
Zodpoveda norme IEC 60974-1, -3, -10;
[SLC€
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WELDING

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

SIMPLY MORE
Chyba! Na pouzitie Stylu Uberschrift 2 na text, ktory sa méa zobrazit' na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.
3.2  TETRIX 350 AC/DC SYNERGIC activArc
WIG Ruéné zvaranie elektrédou
Nastavitelny rozsah zvaracieho prudu 5Aaz350A 5Aaz350A
Nastavitelny rozsah zvaracieho napétia 10,2V az24,0V 202Vaz34,0Vv
max. zvaraci prud 25°C 40 °C 25°C 40 °C
Doba zapnutia 35 % - - 350 A
Doba zapnutia 40 % 350 A - -
Doba zapnutia 45 % - - 350 A -
Doba zapnutia 60 % 350 A 325A 310A 290 A
Doba zapnutia 100 % 260 A 260 A 250 A 230 A
Zat'azovaci cyklus 10 min. (doba zapnutia 60 % » 6 min. zvarania, 4 min. prestavka)
Jednosmerné napétie volnobehu 100 V (DC)
Siet'ové napétie (tolerancia) 3x 400V (-25 % az +20 %)
Kmitocet 50/60 Hz
Siet'ova poistka (tavna poistka pomala) 3x25A
Siet'ové napajacie vedenie HO7RN-F4G2,5
max. prikon 10,6 kVA 15,0 kVA
doporug. vykon generatora 20,5 kVA
(s170) 0,99
Izolaéna trieda/druh krytia F/IP 23
Okolna teplota -20 °Caz +40°C
Chladenie pristroja/horaka Ventilator/plyn alebo voda
Smérovani obrobku 50 mm2
Rozmery D x § x V [mm] 605 x 335 x 520
Vaha 53 kg
Zodpoveda norme IEC 60974-1, -3, -10;
[SLC€

16
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Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

EWM/:s5s

SIMPLY MORE

3.3  TETRIX 500 AC/DC SYNERGIC activArc

WIG Ruéni svaiovani elektrodou
Nastavitelny rozsah zvaracieho prudu 5Aaz500A 5Aaz500A
Nastavitelny rozsah zvaracieho napétia 10,2V az 30,0V 20,2V az40,0Vv
max. zvaraci prud 25°C 40 °C 25°C 40 °C
Doba zapnutia 40 % 500 A 500 A
Doba zapnutia 45 % 500 A 500 A
Doba zapnutia 60 % 475 A 475 A 460 A 450 A
Doba zapnutia 100 % 390 A 390 A 350 A 340 A

Zat'azovaci cyklus

10 min. (doba zapnuti 60 % A 6 min. svafovani, 4 min. pfestavka)

Jednosmerné napétie volnobehu

79V a2 400 V (DC)
91V a2 460 V (DC)

Siet'ové napitie (tolerancia)

3x 400V (-25 % az +20 %)
3x460V (-25 % az +10 %)

Kmitocet 50/60 Hz

Siet'ova poistka 3 x 35 A (tavna pojistka pomala)
Siet'ové napajacie vedenie HO7RN-F4G4

max. prikon 19,0 kVA | 25,3 kVA
doporug. vykon generatora 35,0 kVA

(s170) 0,99

Izolaéna trieda/druh krytia F/IP 23

Okolna teplota

-20 °Caz +40 °C

Chladenie pristroja/horaka

Ventilator/plyn alebo voda

Smérovani obrobku 95 mm2

Rozmery (Dx S x V) 660 x 350 x 850 mm

Vaha 104,5 kg

Zodpoveda norme IEC 60974-1, -3, -10;
(S Ce€

Art. Nr.: 099-004890-EWM12
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/VU'E“L'STEE"’
zobrazit' na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

4 Popis pristroja
4.1 TETRIX 300 AC/DC SYNERGIC activArc
4.1.1 Predny pohfad

Obrézok 4-1
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EWM/VTE(I;.I-I;TIEg@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit' na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Pol. |Symbol Popis
1 Prepravné madlo

2 Ovladanie zariadenia

Vid. kapitola Ovladanie zariadenia - ovladacie prvky
Pripojovacia zasuvka, 19-pdlova

Pripoj dialkového ovladaca

Vstupné otvory chladiaceho vzduchu

Koncovka kabla, zvaraci prad "-" (pri DC- polarite)
Pripoj drziaka elektrady

Koncovka kabla, zvaraci priad "-" (pri DC + polarite)
Pripoj vedenia obrobku

KFucovy prepina¢ na ochranu proti neopravnenému pouzitiu
Poloha ,1“ > zmena umoznena,!

poloha ,0“ > zmena neumoznena.

Vid. kapitola "Kluéovy spinac”

-

O-lv ) 1| [N

8 Pripojovacia zasuvka, 8polova / 12pélova
8pdlova:  Riadiace vedenie Up/Down alebo potenciometrického horaka TIG
12polova:  Riadiace vedenie Up/Down horaka TIG s LED indikacia (opcie)

9 Pripojovacia zasuvka 5pdlova
Riadiace vedenie Standardného horaka TIG
10 Koncovka kabla, zvaraci priad "-" (pri DC- polarite)
Pripoj zvaracieho horéka TIG
5 Pripojka G %", zvaraci prad "-" (pri DC- polarite)
Pripoj ochranného plynu (so Zltym izolaénym vieCkom) pre zvaraci horak TIG
11 Gumené podstavce
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/VU'E“L'STEEG”
zobrazit' na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

4.1.2 Zadny pohfad

Obrézok 4-2
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EWM/:s5s

Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

SIMPLY MORE
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.
Pol. |Symbol Popis
1 ,_O Pripojovacia zasuvka 19pélova (opcia)
analog Analogové automatové rozhranie (vid kapitola Popis funkcif)
2 0 Pripojovacia zasuvka, 7pélova (opcia)
diai Pripojenie zariadenia posuvu drdtu (studeny drét); RINT; Q-DOC atd.
igital
3 Pripojovacie Srébenie G'4"
Pripojenie ochranného plynu od redukéného ventilu
4 j Hlavny vypinag, Pristroj zapnuty/vypnuty
5 Siet'ovy privodny kabel
6 Pripojovacia zasuvka, 4pdlova
Napajenie chladiaceho zariadenia napatim
7 Pripojovacia zasuvka 8pdlova
Riadiace vedenie chladiaceho zariadenia
8 | Tlacitko "Istic"; zabezpecenia:
'8' F)‘ + Zapalovacie zariadenie
42vV/aA ¢ PlynOVy ventil
+  Periferné pristroje na 7-pélovych, digitalnych rozhraniach (zadna strana pristroja)
Spusteny isti¢ vrat'te spat do pévodnej polohy.
9 Rozhranie poéitaca, sériové (D-SUB konektor pripojenia 9 pélovy)
| =
com
10 HF Prepina¢ spdsobu zapalenia
@ HF= HF-Zapalenie
}lf = Liftarc (dotykové zapélenie)
11 Vystupné otvory chladiaceho vzduchu
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/NL"L'STEE"’
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

4.2  TETRIX 350 AC/DC SYNERGIC activArc
4.2.1 Predny pohlad

Obrazok 4-3
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Pripoj vedenia obrobku

SIMPLY MORE
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.
Pol. |Symbol Popis
1 Prepravné madlo
2 Ovladanie zariadenia
Vid'. kapitola Ovladanie zariadenia - ovladacie prvky
3 Pripojovacia zasuvka, 8pdlova / 12p6lova
8pdlova: Riadiace vedenie Up/Down alebo potenciometrického horaka TIG
12pdlova: Riadiace vedenie Up/Down horaka TIG s LED indikacia (opcie)
4 (® Pripojovacia zasuvka 5pélova
Se0 < |Riadiace vedenie standardného horaka TIG
5 Vstupni otvory chladiciho vzduchu
6 Gumené podstavce
7 0 KFucovy prepinaé na ochranu proti neopravnenému pouzitiu
1 | Poloha ,1“ > zmena umoznena,
poloha ,,0“ > zmena neumoznena.
Vid'. kapitola "KIG¢ovy spinac"
8 ;, Pripojovacia zasuvka, 19-pdlova
Pripoj dialkového ovladaca
5 Pripojka G ¥4", zvaraci prad "-" (pri DC- polarite)
Pripoj ochranného plynu (so zltym izolaénym vie¢kom) pre zvaraci horak TIG
9 = | KOncovka kabla, zvaraci prad "-" (pri DC- polarite)
g= Pripoj zvaracieho horaka TIG
10 FI: Koncovka kabla, zvaraci prid "-" (pri DC- polarite)
Pripoj drziaka elektrody
|
11 I Koncovka kabla, zvaraci priad "-" (pri DC + polarite)
=
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/VU'E“L'STEEG”
zobrazit' na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

4.2.2  Zadny pohfad

Obrézek 4-4
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Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

SIMPLY MORE
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.
Pol. |Symbol Popis
1 ,0 Pripojovacia zasuvka 19pélova (opcia)
analog Analogové automatové rozhranie (vid’ kapitola Popis funkcii)
2 0 Pripojovacia zasuvka, 7pé6lova (opcia)
digital Pripojenie zariadenia posuvu drotu (studeny drét); RINT; Q-DOC atd.
3 Rozhranie poéitaéa, sériové (D-SUB konektor pripojenia 9 pélovy)
| =
com
4 Pripojovacie Srébenie G4"
Pripojenie ochranného plynu od redukéného ventilu
5 Pripojovacia zasuvka 8pdlova
Riadiace vedenie chladiaceho zariadenia
6 j Hlavny vypinag, Pristroj zapnuty/vypnuty
7 HF Prepina¢ spésobu zapalenia
@ HF= HF-Zapalenie
,\lslf M€ = Liftarc (dotykové zapalenie)
8 Siet'ovy privodny kabel
9 Pripojovacia zasuvka, 4p6lova
Napajenie chladiaceho zariadenia napatim
10 | Tlacitko "Isti¢c"; zabezpecenia:
'8' F . Zapalovacie zariadenie
a2vian  |° Plynovy ventil
. Periferné pristroje na 7-pélovych, digitalnych rozhraniach (zadna strana pristroja)
Spusteny isti¢ vrat'te spat do povodnej polohy.
11 Vystupné otvory chladiaceho vzduchu
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/VU'E"L'STEEG"
zobrazit' na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

4.3 TETRIX 500 AC/DC SYNERGIC activArc
4.3.1 Predny pohlad

.

e 6

00

|

="

I

o
o),

—
:
=
-

Obréazok 4-5
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Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

SIMPLY MORE
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.
Pol. |Symbol Popis
1 Prepravné madlo
2 5 Hlavny vypinaé, Pristroj zapnuty/vypnuty
3 Pripojovacia zasuvka, 8pdlova / 12p6lova
8pdlova: Riadiace vedenie Up/Down alebo potenciometrického horaka TIG
12pdlova: Riadiace vedenie Up/Down horaka TIG s LED indikacia (opcie)
4 O Pripojovacia zasuvka 5pélova
09 < |Riadiace vedenie $tandardného horaka TIG
5 Vstupné otvory chladiaceho vzduchu
6 Ovladanie zariadenia
Vid'. kapitola Ovladanie zariadenia - ovladacie prvky
7 0 KFucovy prepinaé na ochranu proti neopravnenému pouzitiu
1 |Poloha ,1“ > zmena umoznena,
poloha ,,0“ > zmena neumoznena.
Vid'. kapitola "KIi¢ovy spinac"
8 -7 Pripojovacia zasuvka, 19-pélova
- Pripoj dialkového ovladaca
5 Pripojka G ¥4", zvaraci prad "-" (pri DC- polarite)
Pripoj ochranného plynu (so zltym izolacnym vie¢kom) pre zvaraci horak TIG
9 =smm | Koncovka kabla, zvaraci prud "-" (pri DC- polarite)
g= Pripoj zvaracieho horaka TIG
10 ?: Koncovka kabla, zvaraci prad "-" (pri DC- polarite)
Pripoj drziaka elektrody
|
11 I Koncovka kabla, zvaraci prad "-" (pri DC + polarite)
Pripoj vedenia obrobku
=
12 Gumené podstavce
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/VUL?'ST.E%@
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit' na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

4.3.2 Zadny pohfad

Obrazok 4-6
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Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

SIMPLY MORE
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.
Pol. |Symbol Popis
1 ‘_O Pripojovacia zasuvka, 7pé6lova (opcia)
digital Pripojenie zariadenia posuvu drotu (studeny drét); RINT; Q-DOC atd.
2 Rozhranie poéitaéa, sériové (D-SUB konektor pripojenia 9 pélovy)
=
COM
3 Pripojovacia zasuvka 8pdlova
Riadiace vedenie chladiaceho zariadenia
4 ‘_O Pripojovacia zasuvka 19pélova (opcia)
analog Analogové automatové rozhranie (vid' kapitola Popis funkcii)
5 Pripojovacie Srobenie G'4"
Pripojenie ochranného plynu od redukéného ventilu
6 | Tlacitko "Isti¢"; zabezpecenia:
'8' F . Zapalovacie zariadenie
a2van |° Plynovy ventil
. Periferné pristroje na 7-pélovych, digitalnych rozhraniach (zadna strana pristroja)
Spusteny isti¢ vrat'te spat do povodnej polohy.
7 Siet'ovy privodny kabel
8 Pripojovacia zasuvka, 4polova
Napajenie chladiaceho zariadenia napatim
9 }( Prepina¢ sposobu zapalenia
@ HF= HF-Zapalenie
HF D€ = |iftarc (dotykové zapalenie)
10 Vystupné otvory chladiaceho vzduchu
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit’ na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

4.4  Ovladanie zariadenia — Ovladacie prvky

TETRIX SYNERGIC T 3.22 ce (@

:.: I.I'_LI'Puls o sec sec P I'I
2:0 U 2 Automatic ‘@

ﬁﬂf Net'Yn sec

2,4 |:|:H- Ac. Mastor- @) AmP% AMP% AMP% (B
XX oy
r activArc otz ¢ sen

AMP @ HoLD +
sec
Hz / kHz @bc— voLt
% @ Ac JOB
oc + @ S PROG
- W spotArc

oc = O &izn =5 ®,’ .‘ =0 O

Acnn(  AlMg (= =] | ‘ H & Synergic

acnn @ Alsi = q L _& Manuell

acn\, @ ai99 m ’

- @ @; »® Chagd©

Obrazek 4-7
Pol. |Symbol Popis
1 Tladitko
Prepinanie polarity (WIG ruéne) Vyber druhu materialu (WIG
Synergic)

Zvaranie jednosmernym pradom s kladnou pc + g;llgl‘ Chromniklové lahké zliatiny / Zelezo /
polaritou na drziaku elektrédy oproti obrobku ocelové zliatiny
(pdlovy menic€, iba ru¢né zvaranie elektrédou)
Zvéranie jednosmernym pridom so z&pornou acrn{( ) Almg | Med / zliatiny medi (bronz) / zliatiny
polaritou na horaku (resp. drziaku elektrody) medi a zinku (mosadz)
oproti obrobku.
Zvéranie striedavym pridom s obdiznikovym DC — g:Zn Zliatiny hlinik-hor¢ik

priebehom prudu.
Najvyssi energeticky prikon a bezpe¢né zvaranie.

Zvaranie striedavym pradom s lichobeznikovym | acnn @ Alsi | Zliatiny hlinik-hor¢ik
priebehom prudu.

Viacucelové zvaranie pre vacésinu zvaracich
aplikacii.

Zvaranie striedavym prddom so sinusovitym Ac\, () A199 | 99% hlinik
priebehom prudu.
NiZSia hladina hluku.
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EWM/:s5s

Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

SIMPLY MORE :
Chyba! Na pouzitie Stylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit’ na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.
Pol. | Symbol Popis
2 . Tlacitko Zvaranie
q f B Rugné zvaranie elektrédou / nastavenie Arcfoce
e 7, 40anie WIG (ruéné)
A smerac Zvaranie WIG (synergické)
3 Tlacidlo Priemer volframovej elektrody / Optimalizacia zapalovania / Vznik kalot

1,0 1,0mm 24 2,4 mm
16 J1,6mm 3,2 3,2 mm
20 2,0mm % 4,0mmnebo vétsi

NajlepSie mozné zapalenie a stabilizaciu oblika (DC, AC) ako aj optimalny vznik kaloty na volfrdmovej
elektrode, zodpovedajlce priemeru pouzivanej elektrddy (AC). Volitelny zvaraci prud je obmedzeny na
maximalne pripustny zvaraci prud volframovej elektrody.

® &:i<

Tlacidlo Navolenie druhu zvarového $va

e

L
_=

m

Kutovy zvar

[-zvar

Kutovy zvar - pfesazeny
Svar zhora

(3, ]
=
o3

-
-
-
-

Tlacidlo Druh prevadzky

spofArc spotArc (nastavitelny rozsah doba bodovania 0,01 sek. az 20,0 sek.)
=0
R 2-taktny

HA 4-taktny

Tlacitko Intervalové zvaranie WIG

Automatic  Intervalova automatika WIG (kmitoCet a vyvéaZenie)
[ s Pulzovanie WIG s ¢asmi, svieti na zeleno /
rychle pulzovanie WIG DC s kmitoCtom a vyvazenim, svieti na Eerveno
AC WIG AC Special

Tlacidlo Druhy synchronizacie (obojstranné siiasné zvaranie)

Netsyn. Synchronizécia prostrednictvom sietového napatia
Master - . . .
Slave Synchronizécia prostrednictvom kébla

® e Q‘Qa

Tlacidlo skuska plynu / preplachnutie zvazku hadic
pozri kapitolu "Nastavenie ochranného plynu"

9 @ | |Indikacia poruch / stavu
.@ ) l| Signalne svietidlo hromadna porucha (vid kap. Prevadzkové poruchy)
P ) @ Signalne svietidlo nedostatok vody (chladenie zvaracieho horaka)
= Signalne svietidio nadmerna teplota
Signélne svietidlo [S symbol
10

Tlacidlo Prepnutie displeja

=

Udaj hrabky materialu
VOLT  (Jdaj zvéracieho napétia
JOB  (Jdgj ¢isla tlohy
PROG  (Jdjj ¢isla programu
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WELDING

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Pol. |Symbol Popis
1 4 == >, |Otocné ¢idlo Nastavenie parametrov zvarania
! : Nastavenie vSetkych parametrov ako napr zvaracieho prudu, hrabky plechu, ¢as preddodavky plynu atd
2
12 n G n Trojmies@ny L'ED fiisplej o S o
=A== | Zobrazenie zvaracich parametrov (pozri tiez kapitolu, "Indikacia zvaracich dat na displeji").

13 Indikacia stavu

@HOLD: P kazdom ukondenom zvarani sa na displeji zobrazia hodnoty zvaracieho pridu a napétia
posledného zvarania, kontrolka svieti

®oc— Zvaranie jednosmernym prudom
@ AC":  Zvaranie striedavym pradom
@ oC— A® AC" sggasne:  Zvaranie striedavym pradom AC Special

14 Sled funkcii (vid' nasledujtica kapitola)

4.4.1.1 Funkény sled

sec

®
OB Sl WK
e @)

@ﬁq AC/DC i

® O 0.;.0 % | -
sec

sec %VNC @ @ @

Obrazok 4-8

Pol. |Symbol Popis
1 Tlacidlo Volba parametrov zvarania
Tymto tlacidlom sa volia parametre zvarania v zavislosti na pouzitom zvaracom postupe a druhu
prevadzky
2 A Cas preddodavky plynu (TIG), rozsah nastavenia absoldtne 0,0 sec az 20,0 sec (kroky po 0,1 sek)
3 Startovaci prud (TIG) Prad horuceho Startu (ruéné zvaranie
AMP% | Percentne zavisly na hlavnom pride. elektrodou)
Rozsah nastavenia 1% az 200% Percentne zavisly na hlavnom prude. Rozsah

(kroky po 1%). Pocas fazy $tartovacieho prudu nie | nastavenia 1% az 200% (kroky po 1%).
su vykonavané pulzy

32
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

SIMPLY MORE
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.
Pol. | Symbol Popis
4 sec | Up-Slope-¢as (TIG) Cas horticeho $tartu (ruéné zvaranie elektrodou)
Rozsah nastavenia: 0,00 sec az 20,0 sec (kroky po | Rozsah nastavenia: 0,00 sec az 20,0 sec (kroky po
0,1 sek). 0,1 sek).
Up-Slope-¢as je oddelene nastavitelny pre 2-takt a
pre 4-takt.
5 S Hlavny prud (TIG) / Pulzny prud Hlavny prud (ruéné zvaranie elektrédou)
| min aZ | max (kroky po 1 A) I min az | max (kroky po 1 A)
6 e Cas pulzu / doba narastu (AMP% na AMP)
* Rozsah nastavenia doby pulzov: 0,01 sec az 20,0 sec
(kroky po 0,01 sek <0,5 sec; krokmi po 0,1 sec> 0,5 sec)
* Rozsah nastavenia doby nérastu (TS2): 0,0 sec az 20,0 sec
(pozri kapitolu "RozSirené nastavenia")
Pulzovanie WIG WIG AC $pecial
Doba pulzov sa vztahuje na fazu hlavného pridu | Doba pulzov sa vztahuje na fazu AC pri AC Special.
(AMP) pri pulzovani.
7 - Znizeny prud (TIG) / prud v ¢ase medzi impulzmi
Rozsah nastavenia 1% az 100% (kroky po 1%). Percentualne zavisly na hlavnom pride.
8 LA Doba medzi impulzmi / doba poklesu z AMP na AMP%
* Nastavitelny rozsah doby medzi impulzmi: 0,01 sek az 20,0 sek
(kroky po 0,01 sek <0,5 sek; krokmi po 0,1 sek> 0,5 sek)
+ Nastavitelny rozsah doby poklesu (TS1): 0,0 sek az 20,0 sek
(pozri kapitolu "RozSirené nastavenia"
Pulzovanie WIG WIG AC $pecial
Doba medzi pulzmi sa vztahuje na fazu poklesu Doba medzi pulzmi sa vztahuje na fazu DC pri AC
pradu (AMP%) Special.
9 A A Down-Slope-¢€as (TIG)
0,00 sec az 20,0 sec (kroky po 0,1 sek).
Down-Slope-¢as je oddelene nastavitelny pre 2-takt a pre 4-takt.
10 @ Prad zavernych kraterov (TIG)
AMP% | Rozsah nastavenia 1% az 200%
(kroky po 1%). Percentne z&visly na hlavnom prude.
11 hA Cas doznievania toku plynu (TIG)
Rozsah nastavenia: 0,00 sec az 40,0 sec (kroky po 0,1 sek).
12 @ /o | |Vyvazenie striedavého pridu (WIG AC)
Max. rozsah nastavenia: -30% az +30%; (kroky po 1%). V zavislosti na vyrobnom nastaveni moze byt
rozsah nastavenia tiez men§i.
Optimalizacia Cistiaceho Ucinku a spravanie sa pri zavare.
Vyvazenie rychleho pulzovania WIG DC
Rozsah nastavenia: 1% az +99% (kroky po 1%)
13 TLIL | Kmitocet striedavého pradu (WIG AC)
kHz |50 Hz az 200 Hz (kroky po 1 Hz).
Zviazanie a stabilizacia elektrického obluka:
S vy88im kmitoCtom sa zvySuje Cistiaci U¢inok. Obzvlast tenké plechy (zvaranie malym pradom),
eloxovany hlinikovy plech alebo silne znecisteny zvarovy kov je mozné bez problémov zvarat a vyCistit
vy$Sou frekvenciou.
Kmitoc€et rychleho pulzovania WIG DC
Rozsah nastavenia: 50 Hz az 15 kHz
14 Ac"’c Polarita zvaracieho prudu, ruéné zvaranie elektrédou (vid’ kap. "Prepinanie polarity zvaracieho
pradu”)
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

Pol. |Symbol |Popis

Zvaracia metdda WIG activArc
* activArc zapnut alebo vypnut (on / off)
+ Oprava charakteristickej krivky activArc (nastavitelny rozsah: 0 az 100)

15 o

activArc
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EWM/V?'E‘ETE%@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

SIMPLY MORE ma zobrazit' na tomto mieste, pouZzite kartu Domov.
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5 Popis funkcii
5.1  Ovladaci princip TIG-Synergic

® ®

@16
@20 Uf

AMP
sec
Hz / kHz
%

® voLr
® JoB
@® PROG

CrNi
oc + @ Ey/st

A= .E:Zn
acrn@ Aivig

acnn @ Alsi

ac @ Al99
Manuell
Obrazek 5-1

Ovladanie prebieha podla synergického TIG principu ovladania:

Podobne ako u MIG pristrojov so synergickym ovladanim je na zaklade troch z&kladnych parametrov

* priemeru volframové elektrédy (A),

+ druhu materialu (B) a

* druhu zvarového Sva ©

vybrana zvéracia uloha (job).

VSetky tu dané parametre st optimalne zadané pre mnozstvo pouziti, mdzu vSak byt prispdsobené aj individuaine.
Nutny zvaraci prud je mozné nastavit ako hrubku plechu alebo konvenéne priamo ako zvéraci prud (D).

Programovanie tu popisanych parametrov a funkcii je mozné uskutoCnit tieZ pomocou PC so softvérom zvéracich parametrov
tetrix PCT 300.

Séria pristrojov tetrix bola koncipovana tak, aby ju bolo moZné vefmi fahko a rychlo obsluhovat a aby boli pri funkénych
moznostiach spinené vSetky Zelania.

L
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit' na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

5.1.1 Synergické nastavenie parametrov pocas funkcie
S nastavenim zvaracieho prudu su vo funkénom priebehu az na dobu pfeddodavky plynu automaticky prispdsobené vsetky
potrebné parametre zvarania (vid kap. "TIG-Funkéné priebehy"). Tieto parametre zvarania je mozné v pripade potreby nastavit
aj konvencne (nezavisle od zvaracieho pradu) (vid kap. "Konvenéné nastavenie parametrov vo funkénom priebehu").
I

| A

Obrazok 5-2

5.1.2 Konvenc¢né nastavenie parametrov pocas funkcie
VSetky parametre zvarania je mozné prispdsobit tieZ nezavisle na nastavenom zvaracom prude. Tzn. ak sa zmeni zvaraci prud,
ostavaju hodnoty pre napr Down-Slop &as alebo Cas doznievania toku plynu nezmenené. Navolenie zvéracej Ulohy sa
uskutoCiuje ako predtym pomocou troch zakladnych parametrov: priemeru volframovej elektrody, druhu materialu a druhu
zvarového $va.

| A

Obrazok 5-3

UPOZORNENIE

&S Parametre pre Startovy, depresny a zaverny prid mézu byt zadané popr. dané percentualne ( z vyrobného
zavodu ) alebo absolutne ( pozri kapitolu "Prepnutim medzi percentualnym alebo absolttnym zvaracim
prudom”).
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EWM/#'EGLSTE%@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit' na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.1.2.1 Nastavit princip ovladania (konvenéne / synergicky)

@]
1
.qé

Iy

Obrazek 5-4
Indikace Nastavenie / Volba
Cr Odchod z menu
(gl Exit
rCr Konfiguracia pristroja
Lo Nastavenie funkcii pristroja a zobrazenie parametrov
Col Princip obsluhy
o i * on = synergické nastavovanie parametrov (z vyroby)
+ off = konven¢né nastavovanie parametrov

UPOZORNENIE

meg= ENTER (Pristup k menu)
* Pristroj vypnat hlavnym vypinadom
* Tladidlo "zvéracie parametre" pridrzat stlaené a si¢asne pristroj opat zapnut.
NAVIGACIA (navigacia v menu)
+ Parametre sa volia stlaenim tlacidla "zvaracie parametre".
+ Parametre nastavit resp. zmenit otd¢anim gombika "nastavenie zvaracich parametrov".
EXIT (menu opustit)
* Zvolit bod menu "EIT".
« Stladit tladidlo "zvéracie parametre" (nastavenia sa prevezmd, pristroj prepne na stav prevadzkyschopny).
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit' na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

5.1.3 Navolenie zvaracej ulohy
Zvaracia Uloha sa voli tla¢idlami na ovladanie zvaracieho pristroja.
Signalne svietidla (LED) indikuju zvolené parametre zvarania.

UPOZORNENIE

€™ Zmeny zakladnych parametrov zvarania si mozné len ak:
* netecie Ziadny zvaraci prud a
* kfu¢ovy spina€ (volitelné vybavenie) je nastaveny do polohy "1".

Obsluzny prvok Cinnost' | Vysledok

(RSN Vyber a indikacia metody zvarania.
&mmic g
&Mlnudl
e ’ Viyber a indikacia priemeru elektrody / "optimalizacia zapalovania".
e I# = * WIG Synergic: Vyber priemeru elektrody (optimalizacia zapalovania je stanovena
:: S automaticky)

+ WIG ruéne: Vyber optimalizacia zapalovania

3,2
4,0
>

mot E-""u ’ Vyber indikacia druhu materialu resp. polarity zvaracieho prudu.
:; i — + WIG Synergic: Vyber druhu materialu (polarita zvaracieho prudu sa stanovuje
e @Al automaticky)
g uss. * WIG rucne: Vyber polarity zvaracieho pridu
= P | Vyber indikécia druhu materialu
- =
@
=0 . Viyber a indikacia druhu prevadzky.
H

5.1.4 Navolenie zvaracieho prudu
UZivatel ma dve moZnosti nastavenia potrebného zvaracieho prudu:
+ pomocou hribky plechu
* priamo ako zvaraci prud
Zvaracia prud sa zobrazuje na l'avom displeji. V pravom displeji je mozné navolit' parameter "Hribka materialu".

Ovladaci prvok Akcia Vysledok Display (vpravo)
< ’ Stlacte tlacidlo az sa signalna Ziarovka hribky materidlu | Je zobrazena hribka
vorr Xx ¥

rozsvieti. materialu v mm.

£

’,,- -.“ ng Nastavte zvaraci prud popr. hribku plechu. Su zobrazené zvaraci prud
.- a hribka plechu.
Q
A4
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SIMPLY MORE

Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,

pouzite kartu Domov.

5.1.5 Zobrazenie dat zvarania
Nasledujuce parametre zvarania mézu byt zobrazené pred (nastavené hodnoty), poéas (skutoné hodnoty) alebo po zvarani

(uchované hodnoty):

‘levy displej”

Parameter

Pred zvaranim
(nastavené hodnoty)

Pocas zvarania
(skuto&né hodnoty)

Po zvarani (uchované
hodnoty)

Zvaraci prud

Casy parametrov

KmitoCet, vyvazenie

Prudy parametrov

“

pravy displej’

Hrubka materialu

Zvaracie napatie

Cislo tlohy (JOB &.)

Cislo programu

Akonahle ddjde po zvarani k zmene nastaveni zobrazenych uchovanych hodndt (napr. zvaracieho pridu), displej prepne na
prislusne nastavenej hodnote.

Zobrazenie na pravom displeji prepina po cca 4 sek automaticky na hribku materialu.
Ak svieti okrem kontrolky "Hriibka materialu" kontrolka "Cislo programu”, nachadza sa uzivatel na programovom reZime
(Program 1-15, vid' kap. "Programy zvérania").

Ak svieti okrem kontrolky "Hribka materialu" kontrolka "Cislo tlohy" (JOB-Nr.), nach4dza sa uzivatel na tlohe volné pamétové
oblasti (JOB 128 az 256, vid kap. "Vytvorenie novej Ulohy vo volnej paméatovej oblasti")

5151

Nastavenie parametrov zvarania

PoCas nastavovania parametrov zvarania sa na lavom displeji zobrazuju hodnoty parametrov. V pravom displeji je zobrazené
nastavenie "z vyrobného zavodu" popr. odchylka od neho smerom nahor alebo nadol.

Udaje napr pri nastaveni Startovacieho pridu a ich vyznam:

Display Vysledok symbolov, zobrazenych na pravom displeji
mn M Zvy3enie parametra k opatovnému dosiahnutiu dielenského nastavenia.
nJ -
an - N _ | | Dielenské nastavenie Hodnota parametra nastavena optimaine.
Ly U
an 4 171 | Znizenie hodnoty parametra k opétovnému dosiahnutiu dielenského nastavenia.
JU) = U
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

52 TIG zvaranie

5.2.1 Zapalenie elektrického obluka
5.2.1.1 Vysokofrekvenéné zapalenie

a) b) c)

Obréazok 5-5

Elektricky obluk je spusteny bezdotykovo pomocou vysokonapéat'ového zapal'ovacieho impulzu:

a) Zvaraci horak umiestnite vo zvaracej polohe nad obrobkom (vzdialenost Spicky elektrody a obrobku cca. 2-3 mm).

b) Stlacte tlacidlo horaka (vysokonapatové zapalovacie impulzy spusti elektricky oblik).

c) Startovaci prid preteka, podla zvoleného spdsobu prevadzky pokracuje zvaranie.

Ukonéenie zvarania: Uvolnite tlacidlo horaka popr. ho stlaéte a uvolnite podl'a zvoleného sposobu prevadzky.
5.2.1.2  Zapalenie liftarc

a) b) C)

Obrazok 5-6

Elektricky obluk sa zapali v okamihu dotyku s obrobkom:

a) Dotknite sa opatrne plynovou tryskou horaka a $pickou volfrdmovej elektrddy obrobku a stlaéte tladidlo horaka (LiftArc prud
teCie nezavisle na nastavenom hlavnom pride)

b) Naklorite horak nad plynovu trysku horéka tak, aby odstup Spicky elektrody od obrobku €inil cca 2-3 mm. Elektricky oblik sa
zapali a zvaraci prad stipa v zavislosti od nastaveného druhu prevadzky na nastaveny rozbehovy resp. hlavny prad.

¢) Horék nadvihnite a nastavte ho do normainej polohy.

Ukoncenie zvarania: Uvornite tlacidlo horaka resp. ho podla zvoleného druhu prevadzky stlacte a uvolnite.

5.2.2  WIG - Natené vypnutie
' UPOZORNENIE

n& Funkcia nateného vypnutia méze byt pri procese zvarania spustena dvomi stavmi:
Pocas fazy zapalovania (chyba zapalovania)
? AK nepreteka do 3 s po Starte zvarania zvaraci prad.
Pocas fazy zvarania (prerusenie elektrického obliika)
? Ked je elektricky obluk prerudeny na viac ako 3 s
V oboch pripadoch zvaraci zdroj okamzite ukonéi proces zapalovania, resp. zvarania.
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EWM/:s5s

SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,

pouzite kartu Domov.

5.2.3 Optimalizacia priebehu zapalovania pri €isto volframovej elektrode

Tymto parametrom je mozné zlepsit zapalovanie napr. "Cisto volfrAmovych elekirod". Parameter je percentualna hodnota (zo
zavodu 20) a je u vSetkych tloh meneny.

Ovladaci prvok Akcia Vysledok Display
U Vi ' Navolte parametre zapalovania M M
TxE Signalne Ziarovky pre navoleny priemer elektrody a L u

Startovaci prid% AMP blikaju cca. 5 sec. Pocas tejto
doby je mozné hodnotu parametra optimalizovat
oto¢nym snimacom.

5.2.4  Optimalny a rychly vznik kalot

@r‘

Nastavenie hodnoty parametra
Zvysenie hodnoty parametra:
viac zapalovacej energie
Znizenie hodnoty parametra:
menej zapalovacej energie

30 |.*0

" UPOZORNENIE

meg= Konicky brisena volframova elektréda (cca 35 °) je zakladnym predpokladom pre vytvorenie optimalinej

kaloty.

Ovladaci prvok

Cinnost

Vysledok

Crii
¢ + (O Faist

- Cu
pe CuZn
Acrn) AlMg
Acr () AISI

AC

Al99
Manuell

Zvolit' zvaranie AC / DC so zodpovedajucim druhom materialu:

AlMg Zliatiny hlinik-hor¢i
Alsi Zliatiny hlinik-kremik alebo
Al199 99% hlinik

I~
(=]

Vyber optimalizacie zapalovania
Signalne svetlo zvoleného prisluSného priemeru ihly zaéne blikat.

Vol'ba vzniku kalot

Signélne svetlo blika rychlo

Kalota vznika pri nasledujlicom procese zapalovania. Zvara¢ urci koniec tohto procesu.
Tato funkcia sa bez zapalovania vypina opatovnym zvolenim kombinacie tlacidiel
optimalizacia zapalovania a vzniku kalot.

K volbe parametra musi déjst po&as cca 5 sekund po volbe optimalizacie zapalovania.

mgg~ PouZite skuSobny obrobok.

UPOZORNENIE

Zapalte bezdotykovym HF-zapalenim svetelny oblik a vytvorte pozadovanu kalotu pre prislund aplikéciu.
Nastavte hodnoty parametra spat na pévodnu hodnotu.

Art. Nr.: 099-004890-EWM12
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WELDING

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit’ na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.2.5 Funkéné sledy / druhy prevadzky
Pomocou "Navolenie zvaracich parametrov" a oto¢nym snimacom "Nastavenie parametrov zvaranie" je mozné regulovat vSetky
parametre priebehu TIG:
TETRIX SYNERGIC T 3.22 BICe
:: ﬂPﬂl sec . Il
w 17 gome
24 l:H:l' aC., ats AMP% AMP% (B l"
TX or.cf‘“m@ s L‘l
AMP HOLD
...'7.?... vow
b+ PROG
ach
Obrazok 5-7
Pol. |Symbol Popis
1 Tlacidlo Vorba parametrov zvarania
Tymto tlacidlom sa volia parametre zvarania v zavislosti na pouzitom zvaracom postupe a druhu
prevadzky.
2 /% bl ¥4 |Rotaény snimaé Nastavenia parametrov zvarania
! : Nastavenie vSetkych parametrov ako napr rozbehového, zvaracieho a koncového prudu, predfuk a
& | zostatkového pridenia plynu, ¢ela impulzov atd
A4
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EWM/VTE(I;.I-I;TIEg@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.2.5.1 Vysvetlivky znaciek
Symbol Vyznam

* & Stisknut tlacitko 1 horaku

L) & Tlagitko 1 horaku pustit
| Prud

t Cas

J) Predfuk plynu

Istart Rozbehovy prud

Tup Doba narastu hodnét

tP Bodovy &as

AMP Hlavny prad (minimélny az maximalny prud)
AMP% | Znizeny prud (0% az 100% AMP)
t Doba pulzu

t2 Doba medzi impulzami

ts1 Pulzovanie WIG: Doba znizenia hlavného pridu (AMP) na znizeny prad AMP%)

ts2 Pulzovanie WIG: Doba zvy3enia znizeného prudu (AMP%) na hlavny prad (AMP)

tookes | Cas poklesu

| konec Prad koncového kratera

® Zbytkové prudenie plynu
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/#L"L'BTE?
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.2.5.2  2-taktny priebeh

< 1.
EAY
|
IA 1 ' ]
I 1 I
1 \
| \ I
| )
| \ |
: b
|
o
|
loare—> | AMP%
|
PRI
:4—64 e by,
Obrazok 5-8

1. cyklus:

«  Stladte a podrzte tladidlo horaka 1.

»  Prebieha doba predchadzajiceho prddenia plynu.

»  Vysokofrekvenéné zapalovacie impulzy preskakuju z elektrody na obrobok, elektricky obluk sa zapali.

e Zvaraci prud te¢ie a dosahuje okamzite nastavené hodnoty Startovacieho pridu Istart.

»  Vysoka frekvencia sa vypina.

e Zvaraci prud vzrasta po nastavenu dobu nabehu na hlavny prad AMP.

Ak je pocas fazy hlavného prudu stlacené okrem tlacidla horaka 1 aj tladidlo horaka 2, klesne zvaraci prid za nastavenu
dobu (tS1) na znizeny priad AMP%.

Po uvorneni tlagidla horaka 2 vzrastie zvaraci prid za nastaveny €as (tS2) opat' na hlavny prud AMP.
2. cyklus:

»  Uvolnit tlagidlo horaka 1.

»  Hlavny prud klesa s nastavenym ¢asom Down-Slope na prid kone¢ného kratera lend (minimalny prud).
Ak je pocas ¢asu Down-Slope stlacené 1. tlacidlo horaka,

vzrastie zvaraci prad opat' na nastaveny hlavny prid AMP

= HIavny prad dosahuje hodnoty pridu koncového kratera end, elektricky obluk zhasina.
= Bezi nastaveny Cas zvySkového pridenia plynu.

UPOZORNENIE

= Ked je pripojeny pedalovy dialkovy ovlada¢ RTF, prepina pristroj automaticky na 2-taktny prevadzku. Nabeh
a dobeh zvaracieho prudu je vypnuty.
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EWM/#'EGLSTE%@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.2.5.3 4-taktny priebeh

«—1L—re—— 2 >« 3 — >4

5.AY LA S.A\ 2\
1A

~V

e | < ltDown
|
|

Obrazok 5-9

1.takt:
+ Stlacte tladidlo horaka 1, ¢as pfeddodavky plynu ubieha.
* Vlysokofrekvenéné zapalovacie impulzy preskakuju z elektrédy na obrobok, elektricky obluk sa zapaluje.
« Zvaraci prud preteka a dosahuje okamzite predvolené hodnoty Startovacieho pridu. Vysokofrekvenéné impulzy sa vypinaju.
2.takt:
+ Uvolnenie tlacidla horaka 1
* Zvéraci prad vzrasta s nastavenym ¢asom Up-Slope na hlavny prud AMP
Prepnutie s hlavného prudu AMP na depresny prid% AMP:
* Stlacte tlacidlo horaka 2 alebo
* stlacte prerusovane tlacidlo horaka 1 *
Slope ¢asy je mozné nastavit' (vid’ kapitola "RozSirené nastavenia" bod "Slope ¢asy pre depresny prid% AMP popr.
Nastavenie pulznych kriviek"
3.takt:
« Stladenie tlagitka Horaka 1
« Hlavny Prad klesa s nastavenym ¢aso Down-Slope na koneény prud kratera lend (minimalny prad).
4 takt:
+ Uvolnenie tlagitka Horaka 1, elektricky oblik zhasina.
+ Zatina nastaveny &as doznievania toku plynu
Okamzité ukonéenie zvarania bez Downslope a koncovy priadu kratera:
+ Kratkym stlaCenim 1. tlaidla horaka (3.takt a 4.takt).
Prid klesa na nulu a zacina €as doznievania toku plynu.

UPOZORNENIE

mes~ Ked je pripojeny pedélovy dialkovy ovladaé RTF, prepina pristroj automaticky na 2-taktny prevadzku. Nabeh
a dobeh zvaracieho prudu je vypnuty.
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Chyba! Na pouzitie Stylu

WELDING

Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/memc@

zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift
pouzite kartu Domov.

2 na text, ktory sa ma zobrazit' na tomto mieste,

5.2.5.4 SpotArc
Z vyroby je funkcia WIG - SpotArc s
kombinacie docielit najucinnejSieho

pulznym variantom frekvenénej automatiky aktivny, pretoZze mozno pomocou tejto
vysledku. Samozrejme moZe uzivatel v zavislosti na zvolenej metdde zvarania tuto funkciu

kombinovat' s inymi pulznymi variantami. Puls (t1) a prestavku medzi impulzmi (t2) je mozné nastavit nezavisle, avsak k
docieleniu zmysluplného vysledku méa byt ¢as bodovania (tP) mnohonasobne dlhia ako doba pulzu

Volba a nastavenia WIG - spotArc

Obsluzny prvok Cinnost | Vysledok
spoiArc spofArc
=0 g Kontrolka @ T O svieti
.ﬁ' . Po dobu cca 4 sekind je mozné dobu bodovania nastavit rotaénym snimaom "nastavenie
nn zvaracich parametrov". (Nastavitelny rozsah doby bodovania 0,01 s az 20,0 s)
Potom pristroj prepne znova na prud resp. napatie. Ak stlacite tlaCidlo znovu, prepne sa
. displej spat na parameter, ktory je mozno rotaénym snimacom prisluSne zmenit. Dobu

bodovania je mozné nastavit aj vo funkénom slede.

Nastavitdobu bodovania "tP"

|1 Puis - ’

sec
kHz

special

Metoda WIG - spotArc je z vyroby zapnuta s pulznym variantom "WIG-pulzné automatika".
UzZivatel moze volit aj iné pulzné varianty:

Automatic \\/|G-pulzna automatika (kmitoCet a vyvazenie)
sec

kHz Pulzovanie WIG s ¢asmi, svieti zelena /
Rychle pulzovanie DC-WIG s kmitoctom a vyvazenim, svieti na éerveno
A WIG AC $pecial

Volitelné kombinacie viz také "Tabulka SpotArc / pulzné varianty"

1. >

A

;[BJ

AMP

Postup:

Obrézok 5-10

»  Stladte a podrzte tlacidlo horaka.

»  Prebieha ¢as predfuku plynu.

»  Impulzy HF-zapalovania preskodia z elektrody na obrobok, elektricky obluk sa zapali.
»  Zvaraci prud tecie a dosahuje okamzite nastavené hodnoty Startovacieho pradu Istart.

* HF savypina.
Zvaraci prud vzrasta po nastav

enu dobu ndbehu pradu na hlavny prad AMP.

46
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WELDING
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa méa zobrazit' na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

EwmlHIGHTEC® Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

UPOZORNENIE

&= Proces sa po uplynuti nastavenej doby spotArc alebo po predéasnom pusteni tlacidla horaka ukonci

Tabulka SpotArc / pulzné varianty:

Postup Pulzna varianta
WIG-DC @ Automatic Pulzna automatika (z vyroby)
@ % (svieti na zeleno) Pulzovanie (termické pulzovanie)
@ 52 (svieti na ¢erveno) kHz pulzovanie i (metalurgické p pulzovanie)
Ziadne pulzovanie
WIG AC @ 52 (svieti na zeleno) Pulzovanie (termické pulzovanie)
O 8 AC Special

Ziadne pulzovanie

UPOZORNENIE

& Na dosiahnutie efektivneho vysledku maju byt doby néarastu a poklesu nastavené na "0".
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

5.2.5.5 2-taktna prevadzka verzia C

A

Y | .
| | " AMP% AMP% | AMP%
L — ; o
; — s = —>
54_ O_b: :4_ tUp_ﬁ tDown_>i 54_ E t
T R | N |

Obrazok 5-11
1. cyklus

+ Stlacte tlagidlo horéka 1, &as predfuku plynu bezi.
* Vlysokofrekvenéné zapalovacie impulzy preskakuju z elektrédy na obrobok, elektricky obluk sa zapali.
+ Zvaraci prud preteka a dosahuje okamzite predvolené hodnoty Startovacieho pradu. Vysoka frekvencia sa vypina.

2. cyklus
* Pustite tlagidlo horaka 1.
* Zvaraci prud vzrasta s nastavenym ¢asom Up-Slope na hlavny prid AMP.

UPOZORNENIE

mes= Stlacenim tladidla horaka 1 za¢ina zmena (TS1) z hlavného pradu AMP na znizeny prid AMP%. Uvolnenim
tlacidla horaka zacina zmena (TS2) zo znizeného pradu AMPY% spéat’ na hlavny prud AMP. Tento postup
mozno ubovolne ¢asto opakovat'
Proces zvarania je ukonéeny prerusenim elektrického obliika za znizeného prudu (oddialenim horaka od
obrobku az elektricky oblik zhasne).
Casy zmien je mozné nastavit' (vid’ kapitola "Rozsirené nastavenia”, bod "Nastavenia ¢asov zmien pre
znizeny prud AMP% resp. Cela impulzov"

e Tento druh prevadzky je nutné uvolnit' (pozri kapitolu "RozSirené nastavenia" odsek "Sposob prevadzky 2-
taktny WIG verzia C")
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EwmlHIGHTEC® Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

WELDING
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit’ na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.2.6 Pulsovanie, funkéné sledy

UPOZORNENIE

ngg> Funkéné sledy pri pulzovani sa v zasade spréavaju rovnako ako pri Standardnom zvarania WIG, avSak pocas
fazy hlavného prudu sa neustale prepina podl'a prislusnych ¢asov sem a tam medzi pulznym a preruSovanym
pradom.

5.2.6.1 2-doba prevadzka

< 1.

A\
1 AMP—>

«t, >« e >

Obrézek 5-12

—> <— tUp —> r€<— tDown_>€ I<_ _>€

Obrézok 5-13
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

5.2.7  Pulzné obmeny

" UPOZORNENIE

>  Pristroje sl vybavené integrovanym impulznym zariadenim.
Pri pulzovani sa prepina z intervalového prudu (hlavného priidu) na prestavkové prid (znizeny prud) a zase
spat’.

5.2.7.1 Pulzovanie (termické pulzovanie)
Pri termickom pulzovani sa zavadza dizka pulzu a prestavky (kmitodet do 200 Hz) ako aj &ela impulznych signalov (ts1 a ts2) na
ovl&dania v sekundéch.

1A AMP

AMP%

— — —
«—re—— 11— P 12— t
' 182 | sl |
Obrézok 5-14
Obsluzny prvok Cinnost Vysledok Displej
|1 Pute p Volba funkcie pulzovania WIG
Automatic 3 @5 Kontrolka svieti na zeleno
E-1- 14 —
kHz
Ao
‘ ' Volba pulznej doby "t1" M
| L dioda "pulzna doba" svieti (pozri kapitola Funkény sled) (NN
P X Nastavenie doby impuzu "t1" M nm
@ 0.10
ol
‘ Volba dizky prestavky "t2" Moo
L diéda "Dizka prestavky medzi impulzmi” svieti (pozri kapitolu Funkény l. 1
sled)
PP\ @3"‘ Nastavenie dizky prestavky "t2" ' T
ol
2 sek Volba d6b poklesu a zvysenie "ts1" a "ts2" 'mYa ]
LLLs
S, ¢ Nastavenie doby poklesu "ts1" 'mYa ]
& ™
0
Prepinanie medzi dobami poklesu a zvy$enie "ts1" a "ts2" 'mYa ]
3 LLLs
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EWM/memEc@ Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

WELDING
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Nastavenie doby zvy3enia "ts2" Mo
L i

@ |

4
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

5.2.7.2  kHz pulzovanie (metalurgické pulzovanie)
kHz pulzovanie (metalurgické pulzovanie) vyuziva plazmovy tlak (tlak svetelného oblika), vznikajiceho pri vysokych pridoch,
ktorym mozno docielit zviazaného svetelného oblika s koncentrovanym privodom tepla. Kmito¢et mozno nastavit plynulo od 50
Hz do 15 kHz a vyvéZenie impulzov od 1 - 99%.

Na rozdiel od termického pulzovania odpadaju doby iel impulzov.

" UPOZORNENIE

me&s~ Pulzovanie pokracuje aj po€as fazy narastu a poklesu!

1A AMP

AMP%
s s —
< bal [%]—> : t
P ' f [kHz] >
Obrazok 5-15
Obsluzny prvok Cinnost Vysledok Displej
L[ Pute ’ Volba pulzovania kHz
Automatic > Stlacit tlagidlo "pulzovanie WIG", az bude kontrolka
s6cC _—
Kbz © 25 svietit na gerveno
lAp‘.:Gh'
. ’ Volba vyvazenia @ 1%L | C
- Nastavitelny rozsah: 1 % az +99 % (kroky po 1 %) JU
faiat
ncn
. = | Volba kmitogtu @ kHz LLJu
- Nastavitelny rozsah: 50 Hz az 15 kHz (kroky po 0,01 kHz)

5.2.7.3 Intervalova automatika
Intervalové automatiky sa pouZivju najma, na stehovanie a bodovanie obrobkov.
V désledku prudovo zavislého pulzného kmitoctu a vyvazenia dochadza v tavnej kipeli k oscilaciu, ktora ma pozitivny vplyv na
schopnost premostenia vzduchovej medzery. Potrebné pulzné parametre su zavaddzané automaticky riadenim pristroja

Obsluzny prvok Cinnost Vysledok

I Puts ’ Volba intervalovej automatiky WIG
Autometic | Ll Stlagit tlacidlo "pulzovanie WIG", az bude kontrolka
sec
kHz intervalovej automatiky WIG @ Autematic syjetjt
AC ial
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EWM/VTE(I;.I-I;TIEg@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,

SIMPLY MORE

pouzite kartu Domov.

5.2.7.4 Pulzovanie AC

(Pulzovanie striedavym pridom, max. 50 Hz)

Nastavenie: @ &Sea + @ ACN

AMP AMP

A AMPY%

tpuls
AMP |- tpause
AMP% ........................
é’t
<« > >»
tpauae ’ t|;u|s
\4

5.2.7.5 AC $pecial

Pouzitie: Napr. pri navarani hrubych plechov na tenké

Pulzny prad

Prad v ¢ase medzi impulzmi
Cas pulzu

Cas medzi impulzmi

Obsluzny prvok Cinnost Vysledok
L[ Puts ’ Volba WIG AC $pecial
Automatic | Ll Stlacit tlacidlo "pulzovanie WIG", aZ sa kontrolka
kHz sAn‘o:cinl rozsvieti
ﬁ)cml
AMP AMP = Pulzny prud faza striedavého pradu
A AMP% = Prid v dobe medzi impulzmi fazy
jgdnosmernéﬁo prudu
touls = Qas pulzu; dizka fazy sjriedavého pradu
AMP |~ : toause = Cas medzi impulzmi; dizka fazy jednosmerného
prudu
>t
FNT[ L7 N . - : :
tpauso puls
\
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/vU'e"L'STE?
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.2.8 Zvaranie WIG-activArc
EWM metdda activArc zabezpec€uije prostrednictvom vysoko dynamického regulacného systému, Ze zostava pri zmenach
vzdialenosti medzi zvaracim horakom a tavnym kipelom, napriklad pri ruénom zvérani, privadzany vykon takmer konstantny.
Napatové straty nasledkom skratenia vzdialenosti medzi horakom a tavnym kupefom sa kompenzuju zvySenim pradu (ampérov
na volt - A/ V) a obratene. Tym sa stazi prilepenie volframovej elektrody v tavnej kupeli a redukuji sa primesy volframu. To je
zvIast vyhodné pri stehovanie a bodovanie!
V kombinacii s pulznym variantom "WIG-pulzna automatika" alebo "KHz pulzovanie (metalurgické pulzovanie)" zdokonaluje
WIG-activArc pozitivne vlastnosti metddy v zavislosti od definicie poziadaviek este viac.

Ovladaci prvok Cinnost Vysledok Displej
. Vyber parametra activArc cCC
. X X g o ) . o
Stladit, az bude diéda activare blikat D

P ¢ I‘ +  Parametre zapnut
& [ on
g

4 +  Parametre vypnat ==

P gy
L)

Konfiguracia parametrov
Parameter activArc (regulacia) je mozné prispdsobit individualne na zvaraciu tlohu (hribku plechu). Tento parameter je z vyroby
prispdsobeny zvaraciemu prudu
* Metdda "activArc" musi byt zvolena vopred (kontrolka activArc svieti nepretrzite).

Ovladaci prvok Cinnost Vysledok Displej
4 sek. Viyber parametra activArc [l x])

) Vyber parametra activArc ()
@ |.*

= v . T U~
Stlacit, az bude blikat svetelna didda actvare
S ¢ Nastavit hodnotu parametrov W
B | TN e Arc
N Zvysit hodnotu parametra (A/V)
.O’ *  ZniZit hodnotu parametra (A/V)
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EWM/#'EGLSTE%@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.2.9 Nastavenie ochranného plynu

5.2.9.1 Skuska plynu
Ovladaci prvok Cinnost Vysledok

’ Volba testu plynu
TxE Kontrolka "predfuk plynu (WIG)" svieti. Ochranny plyn prudi po dobu cca 20 s

Opatovnym stlaéenim mozno test plynu okamzite ukongit.

5.2.9.2 Funkcia ,Preplach sady hadic*
Ovladaci prvok Cinnost Vysledok

’ Vol'ba proplachu sady hadic.
5s K Kontrolka "predfuk plynu (WIG") blika.

Opatovnym stlaenim tlagidla sa funkcia ukon¢i.

UPOZORNENIE

™ Ak nie je funkcia "Preplachnutie zvédzku hadic" ukonéena opatovnym stlacenim tlacidla "Parametre plynu a
pradu”, prudi ochranny plyn tak dlho, az sa ffasa na plyn vyprazdni!

5.2.10 Horak (varianty ovladania)
S tymto pristrojom je mozné vyuzit rdzne varianty horakov.
Funkcie ovladacich prvkov, ako su tlagidla horaku (BRT), koliskové prepinace alebo potenciometre, mozno individualne
prispbsobit pomocou reZimov horaka.
Vysvetlivky znaciek ovladacich prvkov:

Symbol Popis
[ ® [BRT 1 Stladit tlacitko horaka
i
[ @] BRT1 PreruSované stlagenie tlacidla horaka *
it
(@@ BRT 2 PreruSované stlacenie tlacidla horaka *a nasledné stlacenie
Gigy

5.2.10.1 Tuknutie na tlaéidlo horaka (funkcia tuknutim)

UPOZORNENIE

meg=  Krétke tuknutie na tlacidlo hordka sp6sobi zmenu funkcie, napr prepnutie z hlavného na znizeny prud.
Funkcia sa pouziva v rezimoch horaka 1-6 (z vyroby). V rezimoch horaka 11-16 sa funkcia deaktivuje (pre
d’alSie informéacie pozri kapitolu Nastavenie rezimu horaka).
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

5.2.11 Nastavenie rezimu horaka a rychlosti Up/Down
UZivatelmi su k dispozicii rezimy 1 az 6 a rezimy 11 az 16. Rezimy 11 az 16 obsahuju rovnaké funkéné moznosti ako 1 az 6,
avSak bez funkcie krokovanie pre pokles pradu.

Funkéné moznosti jednotlivych reZzimov najdete v tabulkach pre prislusné typy horékov. Vo vietkych rezimoch mozno prirodzene
proces zvarania zapnut a vypnut tladidlom horaku 1 (BRT 1)

e

Y
A

Obrazek 5-16

Indikace Nastavenie / Volba
£ | |Odchod menu
LV L] |Exit
g| [Menu Konfigurécia horaka
I” ] | Nastavte funkcie zvaracieho horaka
_ | |Rezim horaka
Uy | Rezimy 1-6: s funkciou tuknutim (z vyroby 1)
I Rezimy 11-16: bez funkcie tuknutim
t| |Rychlost Up/Down (nie je k dispozici v rezime 4 a 14)
g ZvySenie hodnoty = rychld zmena pradu
ZniZenie hodnoty = pomal& zmena pradu

UPOZORNENIE

&= Pre prislusné typy hordka maju zmysel vyhradne uvedené rezimy.
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EWM/VTE(I;.I-I;TIEg@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.2.11.1 Standardny horak TIG (5p6lovy)
Standardny horak s jednym tlagitkom

Zobrazenie Ovladacie prvky Vysvetlivky znaciek
o BRT1 = Tlagitko horaka 1 (zapnutie / vypnutie zvaracieho pradu;
depresny prud pomocou dotykovej funkcie (tipovanie)
4
Funkcia Rezim Ovladacie prvky
-BRT 1
Zvaraci prud zapnuty / vypnuty i
1 Y4
(z vyrob. zavodu) BRT 1
Depresny prud (4-taktna prevadzka) I
Standardny horak s dvoma tlacitkami horaka
Zobrazenie Ovladacie prvky Vysvetlivky znaciek
CY ) BRT1 = Tlagitko horaka 1
BRT 2 = Tlagitko horaka 2
&
Funkcia Rezim Ovladacie prvky
BRT 1
Zvaraci prud zapnuty / vypnuty i
. 1 BRT 2
Depresny prid (z vyrob. zavodu) 4
BRT 1{®@)|
Depresny prud (dotykova prevadzka (tipovanie) / (4-taktna prevadzka) i
BRT 1{e®
Zvaraci prud zapnuty / vypnuty i
BRT 1{®@)]
Depresny prud (dotykové prevadzka (tipovanie) / (4-takiné prevadzka) 04
3 - | I—
-BRT 2
Up-Funkcia 040
-BRT 2
Down-Funkcia i
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit' na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

Standardny horak s koliskovym spinaéom (MG-koliskovy spinaé, dve tlaéitka horaka)
Zobrazenie Ovladacie prvky Vysvetlivky znaciek

BRT 1 = tlaitko hofaka 1

B BRT 2 = tladitko hoféka 2

Funkcia Rezim Ovladacie prvky
|gm | 1BRT 1
Zvaraci prud zapnuty / vypnuty = U
1 —
Depresny prud (z vyrob. = ,,,,,, @BRTZ
zavodu) | —
I JRUi
Depresny prud (dotykové prevadzka (tipovanie) / (4-taktné prevadzka) |
o ‘ml  BRT1
Svarovaci proud zapnut / vypnut .j& +
™|  BRTZ2
. AR o | PR
Depresny prud (dotykova prevadzka (tipovanie) / (4-taktna prevadzka) m i+
BRT 2
2 —
| _nBRT1
Up-Funkcia = 4
Down-Funkcia = ,,,,,, @BRT2
|am | 1BRT 1
Zvéraci prud zapnuty / vypnuty = U
- . . . , . . [ uiail
Depresny prud (dotykové prevadzka (tipovanie) / (4-takiné prevadzka) i
3
i ; [ |
Up-Funkcia H-000 BRT 2
Down-Funkcia E ,,,,,, @BRTZ
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EWM/VTE(I;.I-I;TIEg@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.2.11.2 Up/Down horak TIG (8pdlovy)
Up/Down horak s jednym tladitkom horaka
Zobrazenie Ovladacie prvky Vysvetlivky znaciek

) BRT 1 = tladitko horaka 1

N
y __

Funkcia Rezim Ovladacie prvky
S ) ] ©®-|BRT 1
Zvaraci prud zapnuty / vypnuty = 3
| ®-BRT 1
Depresny prid (dotykova prevadzka (tipovanie) 1 = it
(z vyrob. o
Plynulé zvy3enie zvaracieho pridu (Up-Funkcia) zavodu) =WQ Up
‘. | 0
Plynulé zniZenie zvaracieho pradu (Down-Funkcia) i@ Down
o ) ) ®-BRT 1
Zvaraci prud zapnuty / vypnuty = 3
| ®-BRT 1
Depresny prud (dotykové prevadzka (tipovanie) = I
2 —
. = U
Navolenia programov vzostupne = 1
. (@]
Navolenia programov zostupne i@ Bown
o ] ) ©®-|BRT 1
Zvéraci prud zapnuty / vypnuty = 3
| ®1BRT 1
Depresny prud (dotykové prevadzka (tipovanie) = I
‘ol
Skokové zvy3enie zvaracieho prudu (vid kap. "Nastavenie 1. skoku v reZime 4 a 14") =WQ Up
Skokové znizenie zvaracieho pridu (vid kap. "Nastavenie 1. skoku v rezime 4 a 14 i@ Down
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

Up-/Down Brenner mit zwei Brennertaster

Abbildung Bedienelemente Zeichenerklarung
o0 BRT 1 = Brennertaster 1 (links)
. BRT 2 = Brennertaster 2 (rechts)

’ .
Funktionen Mode Bedienelemente

BRT 1
Schweilstrom Ein / Aus i

-BRT 2
Absenkstrom
g
. _ 1 BRT 1

Absenkstrom (Tipp-Betrieb) (ab Werk) I
SchweiBstrom stufenlos erhéhen (Up-Funktion) @. Up
Schweilstrom stufenlos verringern (Down-Funktion) @ Down

BRT 1
Schweilstrom Ein / Aus il

'BRT 2

Absenkstrom 0

BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Betrieb) 2

40
.. _nUp
Programmwahl aufwarts {

Programmwahl abwarts @ Down

BRT 1

Schweilstrom Ein / Aus I
'BRT 2

Absenkstrom 0

BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Betrieb) 4 o
Schweilstrom (iber Sprung (siehe Kap. "Einstellung des 1. Sprungs in Modus 4 und ?@ Up
14") erhéhen I
Schweilstrom (iber Sprung (siehe Kap. "Einstellung des 1. Sprungs in Modus 4 und ?
14") verringern i Down

(@@ BRT 2
Skaska plynu 4 [ |

P 1 |RE
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EWM/#'EGLSTE%@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.2.11.3 Potenciometricky horak (8pdlovy)
UPOZORNENIE

&g~ Zvaraci zdroj musi byt pre prevadzku konfigurovana s potenciometrickym horakom (vid' kap. "TIG
Konfiguracia pripojenia potenciometrického horaka")

Potenciometricky horak s jednym tlagitkom
Zobrazenie Ovladacie prvky Vysvetlivky znaciek

/ () BRT 1 = tlacitko horaka 1

Funkcia Rezim Ovladacie prvky
BRT 1
Zvaraci prud zapnuty / vypnuty i i
BRT 1{-®
Depresny prud (dotykova prevadzka (tipovanie) 0 i

4
°
Plynulé zvySenie zvaracieho pradu ¢ f
°
Plynulé zniZenie zvaracieho pridu @ j

Potenciometricky horak s dvoma tla¢itkami na horaku

Zobrazenie Ovladacie prvky Vysvetlivky znaciek
CY ] BRT 1 = tlaitko horéka 1
i BRT 2 = tlacitko horéka 2
P —
Funkcia Rezim Ovladacie prvky
BRT 1{e®
Zvéraci prud zapnuty / vypnuty 0 l
®O[-BRT 2
Depresny prid [ 0
BRT 1{-®
Depresny prud (dotykova prevadzka (tipovanie) 3 o0 i
°
Plynulé zvy3enie zvéracieho pradu ¢ f
°
Plynulé zniZenie zvéracieho pradu @ j
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WELDING

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlH'GHTEC®
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,

pouzite kartu Domov.

SIMPLY MORE

5.2.11.4 Horak RETOX TIG (12pélovy)

UPOZORNENIE

ne& Pre prevadzku s tymto zvaracim horakom musi byt' zvaracka vybavena dopinkovym dodatoénym vybavenim

"ON 12POL RETOX TIG" (12-p6lovou kablovou koncovkou pre pripojenie horaka)!

Zobrazenie Obsluzné prvky Vysvetlivky symbolov
E g8 BRT = tlaitko horaka
BRT 1
BRT 3 i B;Yﬁ”
L
BRT 4
Funkcia Rezim Obsluzné prvky
Zvaraci prud zap. / vyp. BRT 1
Znizeny prud BRT 2
Dobehovy prid (funkcia krokovania) ,1 BRT 1 (fukat)
T . (z vyroby)

Zvaraci prud zvysit (funkcia Up) BRT 3
Zvaraci prud znizit (funkcia Down) BRT 4
Rezimy 2 a 3 sa u tohto typu hordka nepouzivaju resp. nemaju vyznam.

Zvaraci prud zap. / vyp. BRT 1
Znizeny prud BRT 2
Dobehovy prud (funkcia krokovania) BRT 1 (tukat)
Zvéraci prud zvysit rdzovo (nastavenie 1. razu) 4 BRT 3
Zvéraci prud zniZit rdzovo (nastavenie 1. razu) BRT 4
Prepinanie medzi Up-Down a prepinanim Uloh BRT 2 (tukat)
Cislo tlohy zvysit (JOB) BRT 3

Cislo tlohy znizit (JOB) BRT 4

Zvaraci prud zap. / vyp. BRT 1
ZniZeny prud BRT 2
Dobehovy prud (funkcia krokovania) BRT 1 (tukat)
C:)islo programu zvys3it 5 BRT 3

Cislo programu znizit BRT 4
Prepinanie medzi Up-Down a prepinanim Uloh BRT 2 (tukat)
Cislo tlohy zvysit (JOB) BRT 3
Zvaraci prud znizit (funkcia Down) BRT 4
Zvéraci prud zap. / vyp. BRT1
ZniZeny prud BRT 2
Dobehovy prid (funkcia krokovania) BRT 1 (tukat)
Plynulé zvy3enie zvaracieho prudu (funkcia Up) 6 BRT 3

Plynulé znizenie zvaracieho pridu (funkcia Down) BRT 4
Prepinanie medzi Up-Down a prepinanim Uloh BRT 2 (tukat)
Cislo tlohy zvysit (JOB) BRT 3

Cislo tlohy znizit (JOB) BRT 4

62
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SIMPLY MORE

Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.2.12 Nastavenie 1. skoku

A
AMP

AMP ,I
ol

\ 4

“t

Obrézok 5-17

('
-

Wwergdjeq———
\\
\\
o
el

Obrazok 5-18

Indikacia Nastavenie / Volba
L Odchod menu
L) O [t

Erd

Menu Konfiguracia horaka
Nastavte funkciu zvaracieho horaka

[ d!]

L

Nastavenie 1. skoku
Nastavenie: 1 az 20 (z vyroby 1)

UPOZORNENIE

Tato funkcia je mozna iba s Up / Down-horaky v rezime 4 a
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/vU'e"L'STE?
zobrazit' na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.3 Rucné zvaranie elektrodou
5.3.1 Navolenie a nastavenie

Obsluzny prvok Cinnost’ | Vysledok Displeje
[N ’ Vyber metddy ruéného zvarania elektrodou. Displej udava hodnoty
ﬁ’mw = Kontrolka @ DX svieti zelens, posledného zvaracieho

el prudu.

% == Sy @3]‘ Nastavenie zvaracieho prudu. Zvéraci pr'ud je

I 1 indikovany

v

A4

5.3.2  Horuci start
Zariadenie hortceho Startu zabezpecuje, aby boli ty¢ové elektrody lepSie zapalované zvySenym Startovacim prudom.
A <-a)»

Aktivujte az do rozsvietenia signalne Ziarovky Prud horticeho

a)= Cas horticeho

Startu
b) = Prid horuceho

Startu b)
| = Zvaraci prud
t= Cas

>
t
5.3.2.1 Prud horuceho Startu
Ovladaci prvok Akcia Vysledok Displeje
. ’ Navolenie parametrov zvérania - prad hordceho $tartu: 200 1-0-
xx I

Startu AMP%.

/% = Ne ¢ Qr‘ Nastavenie prudu horticeho Startu. Percentuélny udaj:
r.: ' Nastavenie je z vyrobného zavodu vykonané percentuéine z ll,:l ,l"l - ,l',l -
) navoleného hlavného pridu. Pre absolitne nastavenie prudu == =
\¢ horticeho $tartu vid kap. "Rozsirené nastavenia" Absolutny udaj:
1 271 |y
iz poC
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EWM/#'EGLSTE%@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.3.2.2 Cas horuceho startu

Ovladaci prvok Akcia Vysledok Displeje
’ Navolenie parametrov zvarania - prid hordceho $tartu: ,l'l C' - ,l',l -
= Aktivujte az do rozsvietenia signalne Ziarovky Prid horticeho —= —
Startu € sec,
6 ie pra v Startu. Tz )
Qm Nastavenie prudu hordceho Startu L --

5.3.3 Arcforce

Zariadenie Arcforcing (podpora obluka) nastavuje kratko predtym, nez hrozi prilepeniu elektrady, vy$si prad, ktory prilepenie

elektrédy stazuje.
Obsluzny prvok Cinnost’ | Vysledok Displeje
[ ENN ’ Volba parametrov zvarania Arcforcing .5. ,q,_ c
Synergie 1x &
ﬁ_mﬂ X Kontrolka @ f B svieti na cerveno.
S @5]‘ Nastavenie Arcforcing. .5. ,q,_ c
I 1 - . g ,
- -40 = rutilovy typ elektrody
I” 0 = bazicky typ elektrody
+40 = celulézovy typ elekirddy

5.3.4 Antistick

U 4+ Antistick zabranuje vychladnutiu elektrody.

Ak by sa elekirdda mala aj napriek ARCFORCE zariadeni
prilepovat, prepne pristroj automaticky poCas cca. 1 sec na
minimalny prid, &im je zamedzené vychladnutie elektrody.
Skontrolujte nastavenie zvaracieho prudu a opravte ho pre zvaraciu
Ulohu!

Antistick

v

5.4  Kluéovy spinaé

UPOZORNENIE

n&= Tato sucast prisluSsenstva méze byt dodatocne vybavena, pozri kapitolu PrisluSenstvo

K zabezpedeniu proti neopravnenej alebo nelimyselnej zmene parametrov zvarania mozno na pristroji pomocou kli¢ového
spinaca zablokovat zadavaciu Uroven riadenia

Poloha klu¢a 1 = Mozno nastavit vetky parametre

Poloha klu¢a 0 = Funguiju iba nasledujuce obsluzné prvky:
* TlaCitko "Druh prevadzky"
* Rota¢ny snimac "Nastavenie parametrov zvarania"
+ Tladitko "Prepnutie displeja"
+ Tlacitko "Intervalové zvaranie WIG" / "Volba ativArc"
* Tla¢itko "Volba parametrov zvarania"
+ Tlacitko "Test plynu"
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa méa zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

5.5  Programy zvarania
Zvéraci pristroj ma 16 programov. Tie mozno po&as procesu zvarania vyvolat napr. horakom Up-Down.

V pripade kazdej vybranej zvaracej tlohy (JOB), vid kap. "Volba zvaracej Ulohy" mozno nastavovat, ukladat a vyvolavat 16
programov. V programe "0" (Standardné nastavenie) mozno zvaraci prid nastavit' spojito v celom rozsahu. V programoch 1-15
mozno definovat 15 rdznych zvéracich pridov (vr. pracovného rezimu a funkcie pulzovania).

Priklad:
Cislo programu Zvaraci prad Druh prevadzky Funkcia pulzovania
1 80A 2-taktna Pulzovanie zapnuté
2 70A 4-taktnd Pulzovanie vypnuté

Druh prevadzky nemozno poCas procesu zvarania menit. AK sa zaCne s programom 1 (2-taktny druh prevadzky), prevezme
program 2 nehladiac na nastavenie 4-takiné nastavenie pociato€ného programu 1 a prebieha az do konca zvarania. Funkcie
pulzovania (pulzovanie vyp., pulzovanie zap.) a zvaracie prudy sa prevezmu z prisluSnych ( odpovedajlcich ) programov.

UPOZORNENIE

€™ Zmeny zostavajucich parametrov zvérania v priebehu programu pésobia na vSetky programy rovnako.
Zmena parametra zvarania sa ihned ulozi v JOB!
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WELDING
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit’ na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

EWM/memEc@ Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

5.5.1 Navolenie a nastavenie
Nastavenie programov zvarania pomocou riadenia zvaracich pristrojov

Obsluhovaci | Akcia Vysledok Displej
prvok
+ ’ Stlacte tlacitko, kym sa nerozsvieti M m
voLt —_ PROG sjgnalne svetlo. JU =)
Jos Zvaraci prud (vlavo) /
PROG Cislo programu (vpravo)
e, (9 Zvolte, prip. vyvolajte €islo programu, napr. ¢ 1 cn (
@ "N JU !
44
=0 ' Nastavte druh prevadzky (mozno zadat samostatne pre kazdy bez zmeny
R Lt program).
‘ . Stlacte, kym sa v favej Casti pravého displeja neobjavi "P" pre Cislo cAl o ]
= programu. V priebehu funkcie mozno volit a menit kazdy fubovolny Juj | !
parameter. Zmeny budd rovnakym spdsobom prevzaté pre vSetky
ostatné programy.
a -\‘ Gf@m Nastavte zvaraci prud pre zodpovedajuci program (napr.: 75A v ACc 0 ]
. ' rograme 1) J]p /
<~ prog .

UPOZORNENIE

&> Pripripojeni potenciometrického horaka alebo horaka Up / Down alebo pri prevadzke Standardného horaka v
rezime Up / Down je prepnutie programu zablokované riadenim zvaracieho pristroja!
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WELDING

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlH'GHTEC®
zobrazit' na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,

pouzite kartu Domov.

SIMPLY MORE

5.5.2 Stanovenie maxima vyvolatelnych programov

 UPOZORNENIE

1€ Touto funkciou méze uzivatel uréit’ maximalny pocet vyvolatelnych programov (plati vyluéne pre zvéaraci
horak). Z vyroby je vyvolatelnych vSetkych 16 programov. V pripade potreby mozno tieto obmedzit' na ur€ity
pocet. K obmedzeniu poétu programov musi byt zvaraci prud pre nasledujici nepouzity program nastaveny
na 0A. Napriklad, ak sa pouzivaju vyluéne programy 0 az 3, je v programe 4 zvaraci prid nastaveny na 0A.
Teraz mozno u zvaracieho horaka vyvolat’ max programy 0 az 3.

5.5.3  Priklad "Program pri synergickom nastaveni"
AMP

Obréazok 5-19

5.5.4  Priklad "Program pri konvenénom nastaveni"

AMP

Obrazek 5-20

5.5.5 Komponenty prislusenstva pre prepinanie programu
Uzivatel méze pomocou nasledujiicich komponentov vykonavat' zmeny, vyvolavat’ a ukladat:

Programy
Komponenty vytvorenie a zmena vyvolanie
Riadenie zvaracieho zdroja 16 16
Zvaraci horak Up/Down 16
Horak RETOX-TIG 16
Rozhranie robota TETRIX RINT X11 16
Rozhranie priemyselnej zbernice BUSINT X11 16

68
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WELDING

EWM/memEc@ Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.6

5.6.1

Organizacia zvaracich uloh (rezim "JOB-Manager")
UPOZORNENIE

&> Po vykonani jednej z tychto popisanych akcii sa pristroj prepne opét’ na Standardné parametre ako je prid a

napatie.
Aby vsetky zmeny nadobudli platnost, smie byt' zvaraci pristroj vypnuty najskor po 5 s!

S funkciou JOB-Manager mbZete nahravat, kopirovat a spét ukladat' JOBs.
JOB je Zvaracia uloha, definovana 4 hlavnymi parametrami zvarania
= metddou zvarania,
= druhom materialu,
= priemerom elektrody a
= typom zvaru.
U kazdej JOB (zvéaracej tlohy) mozno definovat priebeh programu.
V kazdom priebehu programu mozno nastavit az 16 programov (PO az P15).
Uzivatel ma k dispozicii celkom 249 JOBs. Z toho je 121 JOBs uz predprogramovanych. Dal3ich 128 JOBs mozno volne
definovat.
RozliSujeme dve oblasti pamati:
= 121z vyroby pevne predprogramovanych jobs. Pevné jobs nie su nahravané, ale definované zvaraciou Ulohou (kazde;
zvaracej Ulohe je pevne pridelené ¢islo JOB).
= 128 volne definovatelnych JOBs (JOB 129 az 256)
Vysvetlivky znaciek na displeji
Display Vyznam

ZaloZenie zvaracej ulohy (Load JOB)

L ou

Kopirovanie zvaracej tlohy (copy JOB)

N Reset jednotlivej zvaracej Ulohy (reset JOB)

=~ Reset vSetkych zvaracich dloh (reset all JOB's)
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WELDING

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,

pouzite kartu Domov.

5.6.2 Vytvorenie novej tlohy v paméti prip. kopirovanie tlohy

Kopirovanie vopred definovanej zvaracej tllohy z pevnej oblasti paméte (JOB 1 az 128) do volnej oblasti paméte

(JOB129-256):

" UPOZORNENIE

&> VSeobecne mozno individuélne prispdsobit’ vSetkych 256 JOBs. Pre Specialne zvaracie tlohy je vSak ti¢elné

zadat’ vo volnej oblasti pamiti vlastné ¢isla JOBs (JOB 128 az 256).

Obsluhovaci | Akcia Vysledok Displej
prvok
&%= ' Volba rezimu JOB-Manager Zobrazuje sa prad a napéti
vour xx = Signalne svetlo "VOLT" svieti.
JoB
PROG
. Volba rezimu JOB-Manager
LR 4 Lad] [---
JOoB
PROG
&= ' Prepnutie zo ,Zaloz JOB* na ,Kopiruj JOB" {
vorr 1x &= C o s

JOB
PROG

an?®

,’“ @9" Prepinatom zvolte pozadované €islo JOB (napr. 150)
0

c2

cadl |15

JOB sa skopiruje do volnej oblasti.
vour — Pristroj sa prepne spat do rezimu zobrazenia.

108 JOB je mozné individualne prispdsobit
PROG

o B
L}

Zobrazuje se hodnota
proudu a ¢islo JOB

70
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EWM/VTE(I;.I-I;TIEg@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.6.3 Zalozenie existujucej ulohy z volnej pamate

Ovladaci Akce Vysledek Display

prvek
% ’ Navolenie rezimu JOB-Manager Stlacte az sa rozsvieti
vorr X X

— signalna Ziarovka "VOLT"

<5 j Navoleni rezimu JOB-Manager
2 sec g

| R | - - -
LUy

’," '\‘ @3 Vyber pozadovaneho Cisla zvaracej Ulohy (JOB-Nr.) otocnym |1y _ ¢ 1M
. ) gidlom (napr. 150). L L 1Ju
o
& ' Zvaracia Uloha bola zalozena, pristroj prepina do rezimu SU zobrazené hodnota pradu
var | 1x I zobrazenia. a islo tlohy.
JOoB
PROG Zvaraciu ulohu je mozné individualne prispdsobit.
5.6.4 Vratenie existujucej ulohy spat’ na dielenské nastavenie (Reset Job)
Ovladaci Akcia Vysledok Display
prvok
. ’ Navolenie rezimu JOB-Manager Stlalte aZ sa rozsvieti
voLr XX = signalna Ziarovka "VOLT"

p Navolenie rezimu JOB-Manager
+ 2 sec g

r-
C
c.

'

'

'

. ' Prepnutie zo zaloZenia "Lade JOB" na resetovanie "Reset ~
voLt 2x ¥ JoB" r C'U ee=

P @3 Viyber pozadovaného Eisla zvaracej tlohy (JOB-Nr.) oto¢nym _C ) 5 M
’ H D gidlom (napf. 150). " Cu 1Ju
¥
A4
+ ’ Zvaracia Uloha bola nastavena spat na dielenské nastavenie, | Suzobrazené hodnota prudu
vorr Tx pristroj prepina do rezimu zobrazenia. a Cislo ulohy.
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

5.6.5 Spatné vratenie tloh 1-128 na dielenské nastavenie (Reset All JOB 's)

Ovladaci Akce Vysledok Display

prvok
& ’ Navolenie rezimu JOB-Manager Stlacte az sa rozsvieti
vor xx ¥ signalna Ziarovka "VOLT"
JOB
PROG
& P | Navolenie rezimu JOB-Manager [ 1
vor 2 sec g Lo ==
JOB
PROG
+ ' Prepnutie zo zaloZenia "Lade JOB" na resetovanie v3etkych O - - -
vorr Ix = Uloh "Reset All JOBs" UL
JoB
PROG

P @3" + ON = V8etky tlohy vratit do dielenského nastavenia N _
! . ' « OFF = Ulohy nevracat U U i (L
Z
A4
5= ’ V&etky zvaracie Ulohy boli nastavené spat na dielenské SU zobrazené hodnota pradu
voLr Tx = nastavenia, pristroj prepina do reZzimu zobrazenia. a Cislo ulohy.
JOB
PROG
5.6.6 Odchod JOB-Managera bezo zmien
Uzivatel sa nachadza v menu JOB-Manager a chcel by odist’ ( vyjst') bezo zmien:

Ovladaci Akcia Vysledok Display

prvok
+ ’ Pristroj prepina opét do rezimu zobrazenia. Zvéraciu Ulohu je | SU zobrazené hodnota pridu
vor | 2sec I mozné individualne prispdsobit. a islo tlohy.

JOB
PROG
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EWM/#'EGLSTE%@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.6.7 Stanovenie maxima vyvolatelnych uloh
Pomocou tejto funkcie moze uzivatel uréit maximum vyvolatelnych JOBs v oblasti volnej pamati. Z vyro-
by je 10 JOBs vyvolatelnych zvaracim horakom, podla potreby mozno tito hodnotu zvysit az na 128.
Prvy JOB v oblasti volnej pamati je JOB 129. V pripade z vyroby nastavenych 10 JOBs z toho plynu cisla
JOBs 129 az 138. Prvy JOB médze byt lubovolne nastaveny.
Nasledujuca grafika ukazuje priklad s nastavenim max. 5 vyvolatelnych uGloh a prvou vyvolatelnou dlohou
145. Z toho vyplyvaju vyvolatelné ulohy 145 az 150.

Job 129... i E .192... ...256
145.. ..150
rd
Obrazok 5-21

Obrazek 5-22

Indikacia Nastavenie / Volba

o R Odchod z menu
[:': PO |exit

[} {| |Menu Konfiguracia horaka
IC 1" ] | Nastavte funkee svarovaciho hofaku

1 Vyvolanie ¢isla ulohy (JOB)

T Nastavit maximalne volitefné Ulohy (nastavenia: 1 az 128, z vyroby 10).
Pridavné parametre po aktivacii funkcie BLOCK-JOB.

'- [ [} §tart JOB

JLCu Nastavit prvy voliteny JOB (nastavenia: 129 aZ 256, z vyroby 129) ..

UPOZORNENIE

&> Nastavenie max. poctu uloh je uréené vyhradne pre horakové rezimy 4, 5 a 6, resp. 14, 15 alebo 16 (bez
funkcie tukanie).
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/VUL?'ST.E%@
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.7  Dialkovy ovladaé

UPOZORNENIE

ne&s Dialkové ovlddace su prevadzkované cez 19-pdlovii zastréku dialkového ovladaca.
+V/ pripade potreby je mozné zabezpetit predizovaci kabel v réznych dizkach (pozri kapitolu Prisludenstvo).
+ Dialkovy ovladac zastréte a zaistite iba pri vypnutej zvaracke resp. vypnutom pristroji posuvu drétu do prislusne;
zdierky pre pripojenie dialkového ovladaca.
+ Po zapnuti zvaracky je dialkovy ovlada¢ automaticky identifikovany

5.7.1 Ruény dialkovy ovladaé RT 1

Funkcia

*  Plynulo nastavitelny zvaraci prud (0% az 100%) v zavislosti na hlavnom prude, predvolenom na
zvéracke.

AC1

Funkcia

*  Plynulo nastavitelny zvaraci prud (0% az 100%) v zavislosti na hlavnom prude predvolenom na
zvaracke.

»  Frekvencia AC zvaracieho pridu plynule nastavitelna.

*  Rovnovaha AC (pomer pozitivny / negativne poloviny) nastavitefna v rozmedzi +15% az -15%.

5.7.2

5.7.3  Ruény dialkovy ovlada¢ RTP 1
Funkcia
* WIG / ruéné zvaranie elektrédou.
* Plynulo nastavitelny zvéraci prud (0% az 100%) v z&vislosti na hlavnom prade, predvolenom na
zvaracke.
o~ *Pulzné/Bodové / Normaine zvaranie
o Q’/ + Cas pulzu, bodovania a oneskorenia je plynule nastavite/na.
4

5.7.4 Ruény dialkovy ovlada¢ RTP 2

Funkcia

* WIG / ruéné zvaranie elektrédou.

* Plynulo nastavitelny zvaraci prid (0% az 100%) v zavislosti na hlavnom prude, predvolenom na

zvaracke.
— Pulzné / Bodové / Normélne zvéranie
@ - -2+ Frekvencia a ¢as bodového zvarania plynule nastavitelna.
¢ * Hrubé nastavenie frekvencie cyklu.
 Pomer pulzov a zdrzani (vyvazenie) nastavitelny od 10% - 90%.

5.7.5 Ruény diafkovy ovlada¢ RTP 3

Funkcia

* TIG / Ru€né zvaranie elektrédou

* Plynulo nastaviteiny zvaraci prid (0% az 100%) v z&vislosti na predvolenom hlavnom prude zvaracieho
zdroja.

* Pulzné / Bodové / Normalne zvéranie

* Frekvencia a Cas bodového zvarania plynule nastavitelna.

* Hrubé nastavenie frekvencie taktu.

* Pomer pulzov a zdrzani (balance) nastavitelny od 10% -90%.

~
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EWM/#'EGLSTE%@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit' na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.7.6  Ruény dialkovy ovlada¢ RT PWS 1
Funkcia

* Plynulo nastavitelny zvaraci prid (0% az 100%) v zavislosti na hlavnom pride, predvolenom na
zvaracke.
* p6lovy menié, vhodny pre pristroje s funkciou PWS

‘o
5.7.7 Nozny dialkovy ovlada¢ RTF 1

Funkcia
'Eé * Plynulé nastavenia zvaracieho prudu (0% az 100%) v zavislosti na predvolenom hlavnom pride na
g ’ zvaracom zdroji

* Funkcia Start / stop

Zvéranie ActivArc nie je v spojeni s pedalovym dialkovym ovladacom RTF 1 mozné

Y U A
I FFr > off !
I A T i
i FFr>on i
lstart ;4— lend
P ot

Obrazok 5-23

Symbol Vyznam
‘§ Stladte patkovy ( nozny ) dialkovy ovlada¢ (zahéjte proces zvarania)

‘ Q% Obsluha patkového dialkového ovlddada (nastavte zvaraci prid podla aplikacie)

'§ Uvolnite patkovy dialkovy oviadag (ukonCite proces zvarania)

FFr Linearne rostiuca funkcia RTF
on Zvaraci prud bezi linearne s rastucou funkciou na predvoleny hlavny prud

off Zvaraci prud okamzite sko€i na predvoleny hlavny prid

" UPOZORNENIE

m&s= Linearne rastlcu funkciu RTF mozno zapnut, resp. vypnut, v podmenu riadenie pristroja (vid’ kapitola
"Rozsirené nastavenia> Linearne rastuca funkcia RTF").
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

5.8  Rozhranie pro automatizaciu
POZOR

/\ Poskodenie pristroja v désledku neodborného pripojenia!
A Nevhodné riadiace kable alebo chybné obsadenie vstupnych a vystupnych signalov mézu spdsobit’
poskodenie pristroja.
= Pouzivajte vyhradne tienené riadiace kable!
= Ak pracuje s riadiacimi napatiami, musi byt spojenie vykonané cez vhodny izolaény zosilfiovac!
= Pre riadenie hlavného resp. znizeného prudu prostrednictvom riadiacich napati, musia byt uvolnené
zodpovedaijlice vstupy (pozri aktivacia nastavenia hlavného napétia)

5.8.1 Automatové rozhranie TIG

Pin | Forma signélu | Oznaéenie Vykres
A Vystup PE Pripojenie pre kablové tienenie X6
B Vystup REGaus  Vyluéne pre servisné Ucely o PE /LC
C Vstup SYN_E  Synchronizacia pre prevadzku Master-Slave ~_ Rbass| B¢
D |Vstup IGRO Signal toku prudu I> 0 (maximalne zatazenie 20mA/ | — — — — >INEL L ¢
(0.c) 15V) 7ifffl5@fﬂ{
0V = Prietok zvaracieho pridu o MNohs ) €6
E Vstup Not/Aus ~ NUDZOVE VYPNUTIE k nadradenému odpojeniu SR Wi Fe
+ prudového zdroja. N Ge
R |Vystup K umozneniu vyuZitia tejto funkcie, musia byt vo S Ust] H ¢
zvéaracom zdroji na vodicovej doske T320 / 1 vytiahnuty | _ _VSChweiss | J{
jumper 1! Kontakt otvoreny = Zvaraci prud o _SYINAL K‘C
F Vystup oV Referenény potencial o S/slpl L(
G - NC Neobsadené S ). M—(
H | Vystup Uist Zvaracie napatie, merané vodi pinu F, 0-10V (OV=0V, | — — — — L N¢
10V = 100V) Nm/ﬁ%g
J Vschweiss Rezervované pre Specialne pouzitie —_—— = o ?C
K Vstup SYN_A Synchronizécia pre prevadzku Master-Slave —_—— = = e ?C
L Vstup Str/Stp Zvaraci prud Start / Stop, zodpoveda tlagitku hordka. |[— — — — — — N T(
K dispozivcii vyluéne v 2-taktnym spésobe prevadzky. SYN. AWﬁC
+15V=8art, OV=Stop | —— —1—C
M Vystup +15V Napéjenie napatim
+15V, max. 75mA
N Vystup -15V Napéjenie napatim
-15V, max. 25mA
P - NC Neobsadené
S Vystup oV Referenény potencial
T Vystup list Zvéracie napatie, merané vodi pinu F, 0-10V (0V = 0A,
10V = 1 000A)
U NC
V' Vystup SYN_A OV Synchroniz&cia pre prevadzku Master-Slave
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EWM/:s5s

SIMPLY MORE

Chyba!

Na pouzitie Stylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,

pouzite kartu Domov.

5.8.2 Pripojovaci konektor dialkového ovladace 19pélova

| 20
‘ B=
L ™ 1>0
\S 2)
10v Fee @ ' 3
S @ 010V D' ,,,/'
( @ - 10-100K 10-100K
E 0-10v :
—
SR P
v —I=@
Y@
+15V (max. 75mA) ——K(=—(@)
-15V (max. 25mA) _V( - < >
R-__ G) | START/STOP AMP | AMP%
Sk e (PULS)
- 3=
Hrﬁ @
N
Nr H @
P _1\J
G ®@ lsou (1V=100A)
Obrazok 5-24
Pol. |Vyvod |Formasignalu |Oznacenie
1 A Vystup Pripoj pre kablové tienenie (PE)
2 B/L Vystup Prud tecie, signél 1>0, bez potenciélu (max. +/- 15V / 100 mA)
3 F Vystup Referenéné napatie pre potenciometer 10 V (max. 10 mA)
4 C Vstup Nastavenie hlavného napétia pre hlavny prad, 0-10 V (0 V = Inin, 10 V = Imax)
5 D Vstup Nastavenie hlavného napétia pre znizeny prad, 0-10 V (0 V = Imin, 10 V = Imax)
6 Ju Vystup Referenény potenciél 0V
7 K Vystup Napajenie napatim +15V, max. 75mA
8 V Vystup Napéjenie napatim -15V, max. 25mA
9 R Vstup Zvaraci prud Start / stop
10 S Vstup Prepinanie ruéné zvaranie elektrédou alebo zvaranie WIG
1" H Vstup Prepinanie zvéraci prud hlavny alebo zniZeny prud (pulzovanie).
12 M/N/P [ Vstup Aktivovanie nastavenia hlavného napétia
VSetky 3 signdly priloZit na referenény potencial 0V, aby sa aktivovalo nastavenie
hlavného napétia pre hlavny a zniZeny prad
13 G Vystup Merand hodnota Inast (1V = 100A)
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit' na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.9 RozSirené nastavenie
5.9.1 Nastavenie Slope ¢asov pre depresny prid AMP% popr. pulznych kriviek

I
A

AMP

I
I
I
T
I
:—> tS2
I

v

(7]

-—
R

Obréazok 5-25

Obrazok 5-26

Indikacia Nastavenie / Volba

—

= Expertné menu

Doba znizenia tS1 (hlavny prud na dobehovy prud)
Nastavenie: 0,00 s aZ 20,0 s (z vyroby 0,01 s)

e
)

Doba zvysenia tS2 (dobyhovy prud na hlavny prid)
Nastavenie: 0,00 s az 20,0 s (z vyroby 0,01 s)

M)

e
5
‘-
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EWM/VTE(I;.I-I;TIEg@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

SIMPLY MORE
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.9.2 Spoésob prevadzky 2-taktna TIG verzia C

NAVIGATION

—

!
]
+
\\Po
@

| 1

A

Obrazok 5-27
Indikacia Nastavenie / Volba

L Odchod z menu
CV O gt
- Cr Konfiguracia pristroja
Lo Nastavenie funkcie pristroja a zobrazenie parametrov
1 2-taktna prevadzka (verzia C)
cCcC on = zap.

off = vyp. (z vyroby)
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [Wmlm';{,ﬁg“)
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

SIMPLY MORE
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.9.3 Konfiguracia pripojenia potenciometrického horaka TIG

4\ |NEBEZPEGENSTVO

Nebezpecenstvo poranenia elektrickym napétim po vypnutil
Prace na otvorenom pristroji moézu viest’ k zraneniam s nasledkom smrti!

Pocas prevadzky sa v pristroji nabijaji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napétie tu pretrvava az do 2
minut po vytiahnuti siet'ovej zastréky.

1. Vypnite pristroj.

2. Vlytiahnite sietovu zastréku.

3. VyCkajte aspor 2 minuty, nez sa vybiju kondenzatory!

/\ VYSTRAHA

Nebezpecenstvo trazu pri nedodrzani bezpeénostnych pokynov!
Nerespektovanie bezpeénostnych predpisov moze byt Zivotu nebezpecéné!
= Starostlivo si precitajte bezpe¢nostné pokyny v tomto navode!

= Dodrzujte miestne Specifické predpisy pre Urazovu prevenciu!

= Osoby v oblasti pracoviska upozornite na dodrziavanie

POZOR

Skuska!
Pred opatovnym uvedenim do prevadzky musi byt bezpodmieneéne vykonana "inSpekcia a skuska za

prevadzky" podla IEC / DIN 60974-4 "Zariadenia na oblikové zvaranie - inSpekcia a skusky za prevadzky"!
+ Podrobné informacie pozri Standardny navod na obsluhu zvéaracky

Pri pripojeni potenciometrického horéka sa musi vo vnutri zvaracieho pristroja na podlozke tlaeného obvodu T320 /1
vytiahnut prepojka JP27

Konfiguracia zvaracieho horaka Nastavenie
Pripravené pre horak WIG-Standard popr. horak Up-Down (z vyrobného zavodu) [l JP27
Pripravené pre potenciometricky horak 0 JP27
B2-
BT1 A ,.| N
BT2| B,
\
ov Cre
oV D, Poti-B 10k
__< oti-Brenner
Uref.+10V Ere
IH-Down Floam
Up GE
Poti/UD ein He o
\
N
Obrazok 5-28
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WELDING
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

EWM/memEc@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

5.9.4 Indikacia zvaracieho prudu (pociato¢ny, znizeny, koneény a prud pre horuci Start)
Zvaracie prady pre spustaci, znizeny a koncovy prud (expertné menu) méZzu byt zobrazené na displeji pristroja percentualne (z
vyrobného zavodu) alebo absolltne.

NAVIGATION

e s —

/L
7/

/L.
7/

v

Obréazok 5-29
Indikécia Nastavenie / Volba
£ 4| |Odchod menu
L1 L) e«
rCcr Konfiguracia pristroja
L' u Nastavenie funkcie pristroja a zobrazenie parametrov
1 Indikécia zvaracieho priadu (pociatoény, znizeny, koneény a prud pre horuci Start)
JUL | |+ Pro=indikacia zvéracieho pridu zavisla na hlavnom prude (z vyroby)
+ Abs = indikacia absolitneho zvéracieho pradu
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/VU'&'BTE%@

zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.9.5

Linearne rasttica funkcia patkového ( nozného ) dialkového ovladac¢a RTF 1

"'1

!
®
+
\\HO

Indikace

Obréazok 5-30

Nastaveni / Volba

X

gy
!

Odchod z menu
Exit

e R
()
-
I

Konfigurécia pristroja
Nastavenie funkcii pristroja a zobrazenie parametrov

cCC_ Linearne rastuca funkcia Diafkovy ovladaé RTF 1
U Line&rne rastucu funkciu méZete zapnat alebo vypnut.
Zapnutie
':, .-, Zapnutie funkcie pristroja

0
|
N

Vypnutie
Viypnutie funkcie pristroja

82
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WELDING
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

EWM/memEc@ Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

5.10 Menu a podmenu ovladania pristroja

5.10.1 Priame menu (parametre su priamo dostupné)
Funkcie, parametre a ich hodnoty, ktoré mozno zvolit' v priamom pristupe napr jednym stlaCenim tla¢idla.

5.10.2 Expertné menu (WIG)
V expertnom menu su ulozené funkcie a parametre, ktoré bud nemozno priamo nastavit v ovladani pristroja alebo ich pravidelné
nastavovanie nie je potrebné.

ENTER

4s

EPE O

4s

Obrazek 5-31
Indikacie Nastavenie / Volba
C oL Expertné menu
U
g 1= (| [Doba znizenia tS1 (hlavny pid na dobehovy pud)
CJ Nastavenie: 0,00 s aZ 20,0 s (z vyroby 0,01 s)

Doba zvysenia tS2 (dobehovy prud na hlavny prid)
Nastavenie: 0,00 s az 20,0 s (z vyroby 0,01 s)

e
L“
)

LC2 Doba zvysenia tS2 (dobehovy prud na hlavny proud)
C Jc Nastavenie: 0,00 s aZ 20,0 s (z vyroby 0,01 s)
_Nn_ Parametre activArc
L Parametre su dodatoéne nastavitelné po aktivacii zvarania WIG activArc. Indikacia na displeji = vyrobné
nastavenie) ..
' UPOZORNENIE
m&s= ENTER (Pristup k menu)

+ Tlacitko "zvaracie parametre" stlait po dobu 4 sek

Navigacia v menu

+ Parametre sa volia stlaCenim tlacitka "zvaracie parametre”.

+ Parametre nastavit resp. zmenit otdéanim gombika "nastavenie zvéracich parametrov"
EXIT (menu opustit)

+ Po uplynuti 4 sek sa pristroj prepne samoginne na prevadzkyschopny stav.
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/vU'e"L'STE?
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

5.10.3 Konfiguraéné menu pristroja

Obrézok 5-32

UPOZORNENIE

me&s= ENTER (Pristup k menu)
* Pristroj vypnut hlavnym vypinadom
* Tladitko "zvéracie parametre" pridrZat stlaené a st¢asne pristroj opat zapnat.
NAVIGACIA (navigacia v menu)
+ Parametre sa volia stlacenim tladidla "zvaracie parametre”.
+ Parametre nastavit resp. zmenit ota¢anim gombika "nastavenie zvaracich parametrov".
EXIT (menu opustit)
+ Zvolit bod menu "EIT".
« Stladit tladitko "zvaracie parametre" (nastavenia sa prevezmd, pristroj prepne na stav prevadzkyschopny).
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EWM/VTE(I;.I-I;TIEg@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Indikacia Nastavenie / Volba
= Odchod menu
(] Exit

Menu Konfigurécia horaka
Nastavte funkcie zvaracieho horaka

-
=
Q.|+

Rezim horaka
I ReZimy 1-6: s funkciou tuknutim (z vyroby 1)
0 Rezimy 11-16: bez funkcie tuknutim

Nastaveni 1. skoku
Nastavenie: 1 az 20 (z vyroby 1)

Rychlost’ Up/Down (nie je k dispozici v rezime 4 a 14)
Zvy3enie hodnoty = rychla zmena prudu
ZniZenie hodnoty = pomala zmena prddu

g X
CIllQ.| 2
| i |

1 Vyvolanie ¢isla ulohy (JOB)
U ) Nastavit maximalne volitelné ulohy (nastavenia: 1 az 128, z vyroby 10).
Pridavné parametre po aktivacii funkcie BLOCK-JOB
'- [ [} §tart JOB
JLCu Nastavit' najskér volitelny JOB (nastavenie: 129 az 256, z vyroby 129).
rCcr Konfiguracia pristroja
L ! LI |Nastavenie funkcie pristroja a zobrazenie parametrov
= Princip obsluhy
2 M| |+ on=synergické nastavovanie parametrov (z vyroby)
+ off = konven¢né nastavovnie parametrov
Indikécia zvaracieho pridu (pociatoény, znizeny, konecny a prud pre horuci Start)
* Pre = indikacia zvaracieho prudu zavisla na hlavnom prude (z vyroby)

+ Abs = indikacia absolutneho zvaracieho pridu

2-taktna prevadzka (verzia C)
* on-=zap.
« off = vyp. (z vyroby)

Cgl|
Ol I )
™ (it

Nastavenie indikacie primarnej hodnoty

Definuje prednostné indikéciu pre nastavené hodnoty:
* bld = hrubka plechu

+ vol = zvaracie napatie (z vyroby)

Q

e 3

-
A

M

1 Zvaranie WIG studenym drétom, druh prevadzky
L LI * Aj> 0 = prevadzka so studenym drétom pre automatizované aplikacie, drot sa posuva ked tecie prud
* 2t az 4t = druh prevadzky 2-takina az 4takina
« off = studeny drdt vypnuty, drétova elektréda sa neposuva (z vyroby
) 49 4| |Zvaranie WIG studenym drétom, priemer drétovej elektrody
I LS| | Nieje potrebna pri zvarania WIG (rugnym).

+ JOB = priemer drotovej elektrddy sa prevezme z predoslej tlohy (JOB) (z vyroby)
* DXX = hrabka drétu 0,6 mm az 1,6 mm

Rinti X11, JOB riadenie pre automatiza¢né rieSenia
* on-=zap.
+ off = vyp. (z vyroby)

]
c.

Prepinanie znazornenia pridu (ruéné zvaranie elektrédou)
+ on = indik&cia skutoénej hodnoty
+ off = indikacia nastavenej hodnoty (z vyroby

'
™
‘:‘-

spotMatic

Variant k druhu prevadzky spotArc, zapalenie s dotykom obrobku vyroby)
+ on-=zap.

+ off = vyp. (z vyroby)

2

5
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/vU'e‘i'STEff
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Indikacia Nastavenie / Volba
cCC_ Linearne rastuca funkcia Dialkovy ovlada¢ RTF 1
U Linearne rastucu funkciu mézete zapnat alebo vypnut.
C . Servisné menu
SN U Zmeny v servisnom menu smu byt vykonavané vyhradne autorizovanym servisnym personalom!
_CC Reset (obnovenie vyrobného nastavenia)
L + off = vyp. (z vyroby)
+ CFG = obnovenie hodndt v menu konfiguracie pristroja
+ CPL = kompletnu obnovu vetkych Gdajov a nastavenia
Reset sa vykona pri opusteni menu (EXIT).
") AC regulator priemerné hodnoty
U] % * on = zap. (z vyroby)
« off = vyp.
1L Polarita zvaracieho prudu pocas fazy zazihu (séria AC)
oCc! « on = kladna polarita zvaracieho pridu

+ off = zaporna polarita zvaracieho prudu (z vyroby)

Impulz na opéatovn pripravu (stabilita gufovych vrchlikov)
+ on = funkcia zap. (z vyroby)
+ off = funkcia vyp

activArc Meranie napatia
+ on = funkcia zap. (z vyroby)
+  off = funkcia vyp.

o0l D
D ™
) |y )

Coac Vypis chyby na rozhrani automatu, kontakt SYN_A
Jrg * on = funkcia zap.
+ off = funkcia vyp. (z vyroby)
7t <1971 | Dotaz na stav softvéru (priklad)
LI LI |07 = ID systémovej zbernice
a_nM 02CO0 = ¢islo verzie
L Ly

ID systémové zbernice a Cislo verzie sa oddefuju bodkou
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EWM/#'EGLSTE%@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit’ na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

6 Uvedenie do prevadzky
6.1  VSeobecné pokyny

| A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo poranenia elektrinou!
Dotknutie sa vodivych ¢asti, napr zdierok pre zvaraci prid, méze byt zivotu nebezpeéné!

Maijte na zreteli bezpe¢nostné upozornenia na prvych strankach navodu na pouzitie!

=  Pristroj smu uvadzat do prevadzky vyhradne osoby, ktoré maju zodpovedajlce znalosti 0 zaobchadzani s
oblukovymi zvaracimi pristrojmi.

= Pripojovacie a zvaracie kable (napr. drziaky elektrod, zvaracie horaky, zemniace kable, rozhrania) pripajajte iba
k vypnutému pristroju!

/\ POZOR

\ Nebezpecenstvo popalenia na pripojke zvaracieho pridu!
A Nezabezpecené kontakty zvaracieho pridu mézu zahrievat’ pripojky a vedenia a pri dotyku mdézu spésobit’
popaleniny!
= Kontakty zvaracieho prudu kazdy def preskudSajte a pripadne ich zaistite otoéenim doprava.

POZOR

' Zaobchadzanie s ochrannymi ¢iapockami proti prachu!
~ Ochranné éiapocky proti prachu chrania kablové koncovky a teda pristroj pred zneéistenim a poskodenim.
= Aknie je k pripojmi pripojena Ziadna komponenta prisluSenstva, musia byt pouZité ochranné &iapocky proti
prachu.
=V pripade chyby alebo jej straty je ochranna &iapocka proti prachu nahradena!

6.2 InStalacia

/\ POZOR

\ Umiestnenie pristroja!
Pristroj nesmie byt nainstalovany a prevadzkovany vonku, ale iba na vhodnom, dostatoéne nosnom a

rovhom podklade!
=  Prevadzkovatel musi zabezpedit rovnu podlahu odolnu proti skizu a dostatoéné osvetlenie pracoviska.
= VZdy musi byt zaistena bezpe€na obsluha pristroja.

6.3  Chladenie pristroja
Pre dosiahnutie optimalnej doby zapnutia, dajte pozor na nasledujice podmienky:
+ Postarajte sa o dostatotné vetranie pracoviska.
+ vstupné a vystupné vetracie otvory pristroja ponechajte nezakryté.
+ do pristroja nesmu vniknut Eastice materialu, prach alebo iné cudzie telesa
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

6.4  Oblast pouzitia - Pouzitie v sulade s uréenim

/\ VYSTRAHA

Nebezpecenstvo v dosledku bezucelového pouzitia!
V pripade bezucelového pouzitia méze od pristroja hrozit' nebezpecenstvo pre osoby, zvierata a vecné

Skody. Za vSetky z toho vyplyvajlice Skody sa neprebera ziadne rucenie!
* Pristroj pouZivat vyhradne t&elovo a pou¢enym, odbornym personalom!
+ Na pristroji nevykonavat Ziadne neodborné zmeny alebo prestavby!

POZOR

Skody sposobené cudzimi komponentmi!
V pripade $kod sposobenych cudzimi komponentmi zanika zaruka vyrobcu!

+ Pouzivat vyhradne systémové komponenty a doplnky (pridové zdroje, zvaracie horaky, drziaky elektrod, dialkové
ovladace, nahradné a spotrebné diely, atd) z nasho dodavaného sortimentu!

« Komponent prisluSenstva pripojte k zodpovedajucej pripojnej zasuvke iba pri vypnutom zvaracim pristroji a zaistite
ju

Tieto zvaracky su opravnené vyhradne k nasledujlcim spésobom zvarania.

* Ru¢né zvaranie elektrddou s jednosmernym pridom pre rutilové a bazické elektrédy.

+ Zvaranie WIG jednosmernym alebo striedavym pridom s vysokofrekvenénym zapalovanim alebo LiftArc.
» WIG-DC: nelegované, nizko a vysoko legovanej ocele, med), niklové Zliatiny a Specialne kovy.

+ WIG-AC/DC: hlinik a jeho Zliatiny

6.5  Vedenie obrobku, vSeobecne

/\ POZOR

Nebezpecenstvo popalenia v dosledku nespravneho pripojenia kabla pre obrobok!

Farba, hrdza a neéistoty na pripojnych miestach zabrafiuju toku pradu a mézu mat' za nasledok bludné
zvaracie prady.

Bludné zvaracie prudy mézu byt pri€inou poziarov a zranenia oséb!

* Pripojné miesta vycistit!

+ Kabel pre pripojenie obrobku bezpecne pripevnit!

+ Konstrukéné Casti obrobku nepouzivat pre spatné vedenie zvaracieho prudu!

+ Dbat na bezchybné vedenie prudu!
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EWM/#ESTE? Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

6.6  Pripojenie na siet’

A\ NEBEZPECENSTVO

Rizika v désledku neodborného pripojenia elektrickej siete!
A Neodborné pripojenie elektrickej siete moze viest k urazom, prip. vecnym skodam!
= Pristroj pripajajte vyhradne k zasuvke s predpisovo pripojenym ochrannym vodiom.
= Ked je treba pripojit novu sietovu zastrcku, smie tito inStalaciu vykonat vylu¢ne odborny elektrikar podia
zakonov a predpisov platnych v krajine pouZitia (lubovolné poradie faz pri pristrojoch na trojfazovy prad)!
= Zastreky, zasuvky a privodné vedenie musi v pravidelnych intervaloch kontrolovat odborny elektrikar!

6.6.1 Druh siete

UPOZORNENIE

mee> Pripojenie smie byt uskutonené na siete TN, TT alebo IT (v zavislosti na ich pouzitefnosti)

® L1
* L2
* L3

0 ) ]

o—
Obrazok 6-1

Legenda

Pol. Oznacenie RozliSovacia farba

L1 Vonkajsi vodi¢ 1 ierna

L2 VonkajSi vodi¢ 2 hneda

L3 Vonkajsi vodi¢ 3 Seda

PE Ochranny vodi¢ zelenoZzlty
POZOR

=\ Prevadzkové napétie - sietové napatie!
[@]E52) Na vykonovom Stitku uvedené prevadzkové napitie sa musi zhodovat so sietovym napitim, aby sa

zabranilo poskodeniu pristroja!
* Istenie siete pozri kapitolu "Technické udaje"!

+  Zastrcte sietovu zastréku vypnutého pristroja do prisluSnej zasuvky.
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

6.7 TIG zvaranie

6.7.1 Pripojenie zvaracieho horaka
Zvaraci horak WIG musi byt’ pripraveny odpovedajlicej zvaracej ulohe!
+ zamontovat vhodnu volfrdmovou elektrddu a
+ zodpovedajucu trysku na ochranny plyn.
+ mat na zreteli ndvod na pouzitie zvaracieho horaka WIG!

TETRIX 300 AC/DC TETRIX 350 AC/DC TETRIX 500 AC/DC
Obrézok 6-2

Pol. |Symbol Popis

1 V7R Pripojovaci konektor 5-pdlovy
Riadiace vedenie $tandardného horaku TIG

2 Pripojovaci konektor, 8-p6lovy / 12-p6lovy
8-pdlovy: Riadiace vedenie Up / Down alebo potenciometrického horéka TIG
12-polovy: Riadiace vedenie Up / Down horaka TIG s LED indikéciou (opcie

3 + Koncovka kabla, zvaraci prad "+" (pri DC + polarite)
Pripoj vedenia obrobku
=
4 === | Koncovka kabla, zvaraci prad "-" (pri DC- polarite)
g= Pripoj zvaracieho horédka TIG
5 Pripojka G %4 ", zvaraci prad" - "(pri DC-polarite)
ﬂ.q Pripoj ochranného plynu (so Zltym izolaénym vieckom) pre zvéraci horak TIG

« ZastrCku zvaracieho prudu zvaracieho horaka zastréte do zasuvky zvaracieho pridu "-" a zaistite ju otoenim doprava.

* Pripojenie ochranného plynu zvéracieho horaka priskrutkujte pevne na pripojovacie Srébenie G1 /4 ", zvaraci prad" - ".

« Zastréku riadiaceho vedenia zvaracieho horéka spojte so zasuvkou riadiaceho vedenia zvaracieho horéka (5-pélova u
Standardného horaka, 8-pélovy u Up / Down horaka resp. potenciometrického horaka a 12-pélovy u Up / Down horaka s indikéciou
LED) a pevne ju utiahnite
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EWM/VTE(I;.I-I;TIEg@ Chyba! Na pouzitie tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

6.7.2 Varianty pfipojeni hofaku, obsazeni pfipoji

|
\
o pono
\ RN
\
I'X1
e BRI BRT2
BRI 1 T . T
BRT2 X2 ]
_ v {3 ]
o2 _~4 |
BT1 | BT2 S s T
- - WRI _Rb |
5 BT1| A A 2 N a2
T B2 B ] Wi _R8 |
4 oV, Cri DOWN _K 9 Tl
TN B R wp K0 DowNT uP |
13 0= __Urefiov | E  Down| Up |
2 :'—l IH-Down| F ~__ +\!._/.“ ‘
——A= Up G<g ‘ —‘* [ B /‘
1 " / Poti UD/ein | H |
1N \
BT 12 -
5-polove fidici vedeni 8-polové Fidici vedeni 12-polové fidici vedeni
Obrazek 6-3

6.7.3  Pripojeni vedeni obrobku
I Zastrtku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu , +* a otoéenim doprava ji zajistéte.
6.7.4  Zasobeni ochrannym plynem

POZOR

Poruchy piivodu ochranného plynu!
Neomezovany pfivod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svafovacimu hoféaku je zakladnim

predpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany piivod ochranného plynu proto mize vést k
poskozeni svafovaciho horaku!

I Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasadte zpét Zluty ochranny kloboucek!

1 V8echna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/VU'E"L'STEEG"

zobrazit
Chyba! Na p

na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

ouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,

pouzite kartu Domov.

6.7.4.1 Pfipojka

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu muize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.
I Respektujte pokyny vyrobce plynu a predpisy pro stlaceny plyn!

0 Lahve ochranného plynu ulozte do uréenych drzak( a zajistéte bezpeénostnimi prvky!

0 Zabrarite ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

Pol.

Obrézek 6-4
Symbol Popis

Redukeni ventil

Lahev s ochrannym plynem

Vystupni stranu redukéniho ventilu

W IN| -

Ventil lahve

Postavte I&hev na ochranny plyn do pfisluSného drzéku lahve.
Zajistéte lahev na ochranny plyn pojistnym fetézem.

" UPOZORNENI

&= Pred pfipojenim redukéniho ventilu na plynovou lahev krétce oteviete ventil lahve k vyfouknuti pfipadnych

necistot.

NaSroubuijte plynotésné redukéni ventil na ventil 1ahve na plyn.

Na vystupni stranu redukéniho ventilu naSroubuijte pfevleénou matku pfipojky plynové hadice.

Pfipevnéte hadici na plyn pfesuvnou matici G1/4" k odpovidajicimu pfipoji na svafe&ce resp. na zafizeni na prosuv dratu
(zavisi na provedeni).
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EWM/#'EGLSTE%@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

6.7.4.2 Nastaveni mnozstvi ochranného plynu

/\ POZOR

Uraz elektrickym proudem!
Pfi nastavovani mnozstvi ochranného plynu vznika na svafovacim hofaku volnobézné napéti nebo pfipadné

i vysokonapét'ové zapalovaci impulzy, které mohou pfi dotyku zpUsobit Grazy elektrickym proudem a vést ke
vzniku popalenin.
1 Svafovaci hofak nesmi byt béhem procesu nastavovani vodivé spojen s osobami, zvifaty ani Zadnymi pfedméty.

UPOZORNENI

me&s= Orientacni pravidlo pro objemovy pritok plynu:
Priimér plynové trysky v mm odpovida pratoku plynu v I/min.
Priklad: 7 mm plynové trysce odpovida pratok plynu 7 I/min.
mgg~ Nespravna nastaveni ochranného plynu!
Jak prili§ nizkeé tak i prilis vysoké nastaveni ochranného plynu miize mit za nasledek pristup vzduchu k tavné
lazni, nasledkem ¢ehoz je vznik pord.
*  PfizpGsobit mnoZstvi ochranného plynu, aby odpovidalo svafovacimu tkolu!

+ Pomalu oteviete plynovy ventil lahve.
Provedte test plynu (viz kapitola "Funkéni popis — Test plynu")
+  Na redukénim ventilu nastavte potfebné mnozstvi ochranného plynu, cca. 4 - 15I/min podle sily proudu a materialu.

6.8 Rucni svarovani elektrodou

/\ POZOR
| Nebezpeci skiipnuti a popaleni!

'Pfi vyméné vypalenych nebo novych tyéovych elektrod:

+ vypnéte hlavni vypinac pfistroje,

* noste vhodné rukavice,

+ kodstranéni pouzitych ty¢ovych elektrod nebo k pohybu se svafovanym obrobkem pouZzivejte izolované klesté a
+  drZék elektrod odkladejte vZdy izolované!

/\ POZOR
| Pfipojka ochranného plynu!

PFi ruénim svarovani elektrodou je pfipojka ochranného plynu (pfipojna vsuvka G ") pod volnobéznym
napétim.
0 Na pfipojnou vsuvku G 4" nasadte Zluté izolaéni vicko (ochrana pfed elektrickym napétim a necistotou).
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/VUL?'ST.E%@
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

6.8.1  Pripoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku

TETRIX 300 AC/DC TETRIX 350 AC/DC TETRIX 500 AC/DC
Obrazek 6-5

Pol. |Symbol Popis

Pfipojovaci Sroubeni G, svarovaci proud ,,-*
Pfipojeni ochranného plynu (se Zlutym izolaénim vickem) pro svafovaci hofak TIG

Pripojovaci zdirka - Svarovaci proud ,,-“
Pfipojeni drzaku elektrody

Pripojovaci zdirka - Svarovaci proud ,,+*
Pripojeni vedeni obrobku

[ ol Wi

+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,* “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim
doprava.

+ Kabelovou zastréku drZzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud' svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim
doprava.

UPOZORNENI

s~ Polarita se fidi dle Gdaje vyrobce elektrod na obalu.
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EWM/V?'E‘ETE%@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa méa zobrazit' na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

6.9  Oboustranné, souc¢asné svarovani, druhy synchronizace
Tato funkce je dulezZita, kdyz se méa svafovat dvéma pfistroji sou¢asné, coz pfichazi nékdy v Gvahu napf. u tlustych hlinikovych
materiald v pozici PF. Tim se zajisti, Ze jsou u stfidavého proudu kladné zaporné faze na pdlech obou proudovych zdrojl
soucasné a svételné oblouky se tudiz vzajemné negativné neovlivriuji.
6.9.1 Synchronizace prostrednictvim sitového napéti (50Hz / 60Hz)
Obsluzny prvek Cinnost | Vysledek
Netsyn. Volba parametru "Druhy synchronizace":
Master - p Stisknout, az se rozsviti kontrolka ¢ Netsyn.

Slave —

6.9.2  Synchronizace prostfednictvim kabelu (kmitocet 50 Hz az 200 Hz)

" HINWEIS

meg= Tato aplikace popisuje synchronizaci (provoz master-slave) se dvéma pfistroji série TETRIX. Je zapotiebi
nasledujicich komponent:
«  Synchronizaéni rozhrani SYNINT X 10
+ Ridici vedeni (spojovaci kabel) pislusné délky
+  Obé svareCky musi byt opatieny 19 polovym rozhranim pro automaty TIG (volitelné vybaveni)!

TETRIX (Master) TETRIX (Slave)

RA 5 (5m)
RA 10 (10m)

RA 20 (20m)

SYNINT X10

+  Spojte zastr¢ku pfipoje synchronizaéniho rozhrani SYNINT X 10 s 19pblovym rozhranim automatu TIG na zadni strané
jedné svafelky série TETRIX (master).

me= Jako "master” je oznaéen pfistroj, ktery je spojen se synchronizaénim rozhranim kratkym pfivodnim
kabelem. Na tomto pfistroji se nastavuji AC kmitoéty TIG, které jsou pienaseny k druhé svaiecéce (slave).

+ Pomoci prodluzovaciho kabelu RA (5m, 10m nebo 20m) spojte rozhrani s 19p6lovym rozhranim automatu TIG druhé
svarecky.
Obsluzny prvek Cinnost Vysledek

o, @3" Zapnuti svarecky.
! ‘

Netsyn. ’ Volba parametru "Druhy synchronizace":
Saotar - Y | stisknout, az se rozsviti kontrolka @ Simwe -
‘ Toto nastaveni musi byt provedeno na obou pfistrojich.
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa méa zobrazit' na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

6.10 PC-rozhrani
POZOR

Poskozeni pristroje, popf. poruchy v diisledku neodborného pfipojeni k PC!

A Nepouzivani interface SECINT X10USB vede k poskozeni pfistroje, popi. k porucham prenosu signalu.
Vysokofrekvenénimi zapalovacimi impulzy maze byt zni¢eno PC.
0 Mezi PC a svafecim pfistrojem musi byt pfipojen interface SECINT X10USB!

[ Pfipojeni smi byt provedeno vyhradné pomoci kabell, které jsou sou¢asti dodavky (nepouzivejte zadné
prodluZovaci kabely)!

UPOZORNENI

I- -I Dbejte na pfislusnou dokumentaci soucasti prisluSenstvi!
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EWM/V?'E‘ETE%@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit’ na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

7 Udrzba a zkouska

UPOZORNENI

e Radné roéni provadéni nize popsané drzby, ¢isténi a zkousky je predpokladem pro Vs narok na zaruku
vici EWM.

7.1  VSeobecné pokyny
Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekosahle zadnou Udrzbu a
vyZaduje minimum péce.

K zarueni bezvadné funkce svarecky je nutné dodrzet nékolik bodd. Sem patfi v zavislosti na stupni zne€isténi okolniho
prostfedi a dobé pouZivani svafecky jeji pravidelné &idténi a kontrola dle dal§iho popisu.

UPOZORNENI

wes~  Cisténi, zkousky a opravy svarecky smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje
svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohroZzeni a mozné nasledné Skody a uginit nutni
bezpecénostni opatieni.
Neni-li néktera z nize uvedenych zkousek spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu teprve po opravé
a nové zkousce!

7.2 Cisténi

A\ NEBEZPECI

Nebezpeéi poranéni elektfinou!
[6]F o2 Gisténi pristroju, které nejsou odpojeny od sité, miize mit za nasledek vazné trazy!
+  Pfistroj odpojit spolehlivé od sité.
+ Vytahnout sitovou zastréku!
+  Vy&kat 2 minuty, aZ se vybiji kondenzétory.

Jednotlivé konstrukéni skupiny éistit nasledujicim zpUsobem:

Proudovy zdroj:  V zavislosti na zaneseni prachem profouknout stlatenym vzduchem neobsahujicim olej nebo vodu.
Elektronika: Desky s ploSnymi spoji a elektronické komponenty neofukovat stiaenym vzduchem, nybrz Cistit vysavacem.
Chladici kapalina: ~ Pfekontrolovat zneéiténi a v daném pfipadé vyménit.

UPOZORNENI

m€&s= Smichani chladici kapaliny s jinymi kapalinami nebo pouZiti cizich chladiv ma za nasledek zanik zaruky
vyrobce!
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/VUL?'ST.E%@
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

7.3 Zkouska

UPOZORNENI

me&s Pridavné pfistroje a dily (nap¥. chladici pfistroje, zafizeni pro posuv dratu, svafovaci hofaky, ...) se maji
zkouset spolecné se zdrojem svarovaciho proudu.

Nékteré body jako napf.: izolaéni odpor a odpor ochranného vodiée je tak mozné soucasné prezkouSet a tudiz ovéfit, Ze soucet
svodovych proudu zdroje svafovaciho proudu, pfidavnych pFistroji a dili nepfesahuje mezni hodnoty.

Nize v textu je proto popsana kompletni zkouska zdroje svafovaciho proudu. Jestlize se pfidavné pfistroje a dily zkousi
jednotlivé, je nutné zkusebni body v daném pfipadé pfizplsobit (napf. méfeni napéti naprazdno odpada).

Zkouska se musi provadét dle IEC / DIN EN 60974-4 "Obloukovéa svarovaci zafizeni - inspekce a zkouska za provozu" v souladu
s nafizenim o bezpe€nosti provozu. Tato norma je jednak mezinarodni a zadruhé specificka pro obloukové svafovaci zafizeni.

UPOZORNENI

€= DrivéjSi pojem opakovaci zkousky byl v disledku zmény piislusné normy nahrazen pojmem "inspekce a
zkouska za provozu".
Mimo zde zminénych predpist pro zkousku je nutné spinit zakony resp. nafizeni pfislusné zemé.

7.3.1  Zkusebni pfistroje

UPOZORNENI

ngs Kvuli mimoradnym danym skuteénostem v pfipadé invertorovych obloukovych svarecek, nejsou ke zkousce
dle VDE 0702 zpusobilé vSechny zkusSebni pristroje v pIném rozsahu!

Jako vyrobce nabizi EWM viem pFislusné vyskolenym a autorizovanym odbytovym partnerdm EWM vhodné zku$ebni
prostfedky a méfici pfistroje odpovidajice VDE 0404-2, které jsou schopny kmitoétovy pribéh podle DIN EN 61010-1 dodatek A
- méfici zapojeni A1 vyhodnotit.

Vly, jako uzivatel, mate za ukol zajistit, aby byly Vade pfistroje EWM prezkoueny dle normy IEC / DIN EN 60974-4 za pouziti
odpovidajicich shora uvedenych zkusebnich prostfedkd a méficich pfistrojd.

UPOZORNENI

n&s Nasledujici popis zkousky je pouze struénym prehledem zkusebnich bodu. Pro detaily k bodiim zkousky
nebo pro vyjasnéni otazek si prosim piectéte
IEC / DIN EN 60974-4.
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WELDING

SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

EWM/memEc@ Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

7.3.2 Rozsah zkousky
a) Vizualni kontrola
b) Elektricka zkouska, méfeno:

. Napéti naprazdno

. Izola¢ni odpor nebo alternativné
. Unikajici proudy

. Odpor ochranného vodice

c) Funkéni zkouska
d) Dokumentace
7.3.3  Vizualni kontrola
NadFazené pojmy zkousky jsou:
Horak/drzak elektrody, svorka pro zpétné vedeni svafovaciho proudu
Sitové napajeni: Vedeni véetné zastréek a odleh&eni v tahu
Obvod svafovaciho proudu: Vedeni, zastréky, spojky, odlehéeni v tahu
SkFif
Ovladaci, signalizacni, ochranna a regulacni zafizeni
. Ostatni, vSeobecny stav
7.3.4  Méreni napéti pfi chodu naprazdno

I e

1k0 N 4007 Méfici obvod pfipojte na zditky svafovaciho proudu. Voltmetr musi
+ ’_[>|I ukazovat ve stfedu stupnice a mit vnitfni odpor > 1 MQ. Béhem
méfeni pfestavte potenciometr z 0 kQ do 5 kQ2. Naméfené napéti se
k2 nema odliSovat od Udaje na vykonovém Stitku o vice nez +/- 5% a

nesmi byt vy$$i nez 113V (u pfistrojd s VRD: 35V).
6UsF <V>

10nF

- . A
Méfici obvod dle DIN EN 60974-1

7.3.5 Meéreni izolaéniho proudu
Aby bylo mozné piezkouset izolaci také uvnitf pristroje az k transformatoru, musi byt sitovy vypina¢ zapnuty. Pokud existuje
sitovy styka€, musi byt pfemostén nebo se méfeni musi provadét na obou stranach.
[zolaCni odpor nesmi byt mensi nez:

obvod sitového proudu VUi obvodu svafovaciho proudu a elekironiky 5MQ
Obvod svafovaciho proudu a elektroniky | vaéi obvodu ochranného vodice (PE) 2,5 MQ
Obvod sitového proudu vigi obvodu ochranného vodice (PE) 2,5MQ
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WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

7.3.6  Méieni svodového proudu (proud ochranného vodice a dotykovy proud)
Poznamka: | kdyz je méfeni unikajiciho proudu podle normy pouze alternativou k méfeni izolaéniho odporu, doporu¢uje EWM
provadét vzdy obé méfeni, zejména po opravach. Unikajici proud spociva do velké miry na jiném fyzikalnim uéinku nez izolaéni
odpor. Z toho diivodu nemusi byt nebezpeény unikajici proud pfi méfeni izolaéniho odporu zjistén.
Tato méfeni nelze provadét pomoci standardniho univerzalniho méficiho pfistroje! Mnoho zkusebnich pfistrojd pro VDE 0702
(pfedevsim starsi pfistroje) jsou koncipovany pouze pro 50/60 Hz. U invertorovych svafeCek se vyskytuji podstatné vyssi
kmitoGty, které nékteré z méficich pfistrojd rusi, jiné pfistroje vyhodnocuiji kmitocet chybné.
Zku$ebni pristroj musi spifiovat pozadavky dle VDE 0404(-2. Pro hodnoceni kmito¢tové charakteristiky je zde opét nutno
odkazat na DIN EN 610100-1 dodatek A — Zapojeni méfeni A1

UPOZORNENI

&> Pri téchto méfenich musi byt svafecka zapnuta a dodavat napéti naprazdno.

1. Proud ochranného vodiée: < 5 mA
2. Svodovy proud pfipojli svafovacich kabeld, vzdy jednotlivé, za PE: < 10 mA
7.3.7 Méieni odporu ochranného vodice
Provédéjte méfeni mezi ochrannym kontaktem zastrcky a pfistupnymi vodivymi dily, napf. Srouby skiiné. BEéhem méfeni se musi
pfipojovacim vedenim po celé délce pohybovat, zejména v blizkosti kabelovych priichodek skfiné a zastréek. Tim by méla byt
zjisténa preruSeni v ochranném vodici. K zaji$téni fadného PE spojeni pro ochrannou ftfidu | je rovnéz nutné pfezkouset vSechny
vodivé dily skfiné, kterych je mozné se zvenéi dotknout.
Odpor u sitového pfivodniho vedeni az do délky 5m nesmi prekro¢it 0,3 Q. U delSich vedeni se pfipustna hodnota zvySuje 0 0,1
Q pro kazdych 7,5 m vedeni. Nejvy3Si dovolena hodnota je 1 Q.
7.3.8  Funkéni zkouska svarecky
Bezpecnostné technicka zafizeni, pfepinace rezimu a ovladaci pfistroje, (pokud jsou k dispozici), jakoZ i cely pfistroj popf. celé
zafizeni pro svafovani elektrickym obloukem musi bezvadné fungovat.
Hlavni vypina¢
Zafizeni NOUZOVEHO VYPINANI
Zafizeni na redukci napéti
Magneticky plynovy ventil
. N&véstni a kontrolni Zarovky
7.3.9 Dokumentace zkousky
ZkuSebni protokol musi obsahovat:
+ oznaCeni zkouSené svafecky,
+ datum zkousky,
+ vysledky zkousky,
+ podpis, jméno technika a jeho instituce,
+ oznaCeni zkuSebnich pfistrojl.
Na svare¢ku musi byt nalepena nalepka s datem zkousky jako prikaz, Ze byla zkou$ka Uspésné provedena.

ok~
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EWM)/.

HIGHTEC® Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

WELDING
SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

7.4

Opravarenské prace
Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika nérok na
zaruku. Ve v3ech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaseho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim VaSeho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dili udejte typ pfistroje, sériové ¢islo a artiklové Cislo pFistroje, typové
oznaceni a artiklové &islo nahradniho dilu.

Timto potvrzujeme fadné provedeni vySe zminénych pokynt k idrzbé a péci jakoz také vySe popsané opakované zkousky v souladu s E VDE
0544 207

Datum/razitko/podpis smluvniho prodejce EWM

Datum/razitko/podpis smluvniho prodejce EWM

Datum pfisti opakované zkousky

Datum pfisti opakované zkousky

Datum/razitko/podpis smluvniho prodejce EWM

Datum/razitko/podpis smluvniho prodejce EWM

Datum pfisti opakované zkousky

Datum pfisti opakované zkousky

Datum/razitko/podpis smluvniho prodejce EWM

Datum/razitko/podpis smluvniho prodejce EWM

Datum pfisti opakované zkousky

Datum pfisti opakované zkousky
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/#L"L'BTE?
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

7.5  Odborna likvidace pristroje

UPOZORNENI

e Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je
tieba zlikvidovat.
I Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
0 Pfilikvidaci dodrzujte Ufedni pfedpisy! -

7.5.1 Prohlaseni vyrobce pro kone¢ného uzivatele

+  Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstraniovat do netfidéného doméciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol
popelnice na koleckach poukazuje na nutnost oddéleného shéru.
Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systémd oddéleného sbéru.

+V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do ob&hu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistrojli (ElektroG) vyhovujici pozadavkdm na ochranu Zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru
oddéleného od netfidéného doméaciho odpadu. Verejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto G¢elem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistrojii obdrZite od pFislusné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je uéastnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod &islem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

7.6  Dodrzovani pozadavk(i RoHS

My, EWM HIGHTECH Welding GmbH Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych
se smérnice RoHS tyka, pozadavkdm smérnice RoHS (smérnice 2002/95/EU) vyhovuiji.
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EWM/#'EGLSTE%@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

8 Zaruka
8.1  Vseobecna platnost

Trileta zaruka
na vSechny nové pristroje EWM*:

+ Proudové zdroje
* Posuvy dratu

+ Chladici pfistroje
+ Pojezdové voziky

* pokud jsou provozovany s originalnim pfisluSenstvim znacky EWM (jako napf. svazek propojovacich hadic, dalkovy ovlada¢,
prodluzovaci kabel dalkového ovladace, chladici prostfedek, atd.)

1 rok zaruky na:

+ Pouzité pfistroje EWM

«  Komponenty pro automatizaci a mechanizaci
+ Délkovy ovladag

* Invertor

+  Svazky propojovacich hadic

6 mésicl zaruka na:
+ samostatné dodané néhradni dily (napf. desky s ploSnymi spoji, zapalovaci pfistroje)

Zaruka vyrobce/dodavatele na:
+ v8echny pfikupované soucastky, které jsou pouZity firmou EWM, av8ak vyrobeny jinymi firmami (napf. motory, éerpadla,
ventilatory, hofaky atd.)

Nereprodukovatelné vady programového vybaveni a sou&asti, které podléhaji mechanickému starnuti jsou ze zaruky vylougeny
(napf. zafizeni na posuv dratu, kladky posuvu drétu, ndhradni a opotfebitelné dily posuvu dratu, kola, elektromagnetické ventily,
kabely pro pfipojeni k obrobku, drzaky elektrod, spojovaci hadice, nahradni a opotfebitelné dily hofak, sitové kabely a Fidici
vedeni atd.).

Tyto Udaje plati bez Ujmy zakonnych narokl na zaruku a na zakladé nasich vSeobecnych obchodnich podminek jakoZ i nasi
Upravy zaruky. Vedlejsi ujednani musi byt potvrzena pisemné firmou EWM.

NaSe vSeobecné obchodni podminky jsou k dispozici kdykoli pod www.ewm.de.

" UPOZORNENI

m&s= Provozni (idaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotfebitelnymi dily!
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WELDING

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

8.2

Zarucni prohlaseni

Vase tiileta zaruka

Bez Ujmy zakonnych naroki na zaruku a na zakladé nasich vieobecnych obchodnich podminek Vam EWM HIGHTEC
WELDING GmbH poskytuje na Va3e svéfecky 3 roky zaruky ode dne zakoupeni. Pro pfisluSenstvi a ndhradni dily plati odlisné
zarucni doby, které si prosim zjistéte v kapitole ,VSeobecna platnost”. Opotfebitelné dily jsou pfirozené ze zaruky vylouceny.
EWM Vam zaruduje bezvadny stav vyrobkl co se tyka materialu a zpracovani. Pokud bude vyrobek béhem zaruéni doby
vykazovat vadu materialu nebo zpracovani, mate dle nasi volby narok na bezplatnou opravu nebo nahradu odpovidajicim
vyrobkem. V okamZik dorugeni u EWM prechdzi zpatky zaslany vyrobek do vlastnictvi EWM.

Podminka

Predpokladem poskytovani piné tfileté zaruky je pouze pouzivani vyrobki podle EWM navodu k obsluze za dodrzeni aktualné
platnych ;ékonnych doporuceni a nafizeni, a kazdoro¢ni provadéni udrzby a zkousky jednim z odbytovych partnerd EWM podle
kapitoly "Udrzba a zkou$ka". Protoze pouze pfistroje pouzivané podle jejich uréeni a pravidelné udrzované funguji dlouhodobé
bez zavad.

Uplatnéni naroku
S uplatnénim zaruky se prosim obratte vyhradné na pro Vas pfislusného a firmou EWM autorizovaného odbytového partnera.

Vyluka zaruky

Narok vyplyvajici ze zaruky je vylou€en, jestlize nejsou pfisludné vyrobky EWM provozovany s originalnim pfisludenstvi znacky
EWM (jako napf. svazek propojovacich hadic, dalkovy ovladag, prodluzovaci kabel dalkového ovladace, chladici kapalina, atd.).
Zaruka se nevztahuje na vyrobky poskozené nehodou, zneuzitim, neodbornou obsluhou, chybnou instalaci, pouzitim nasili,
nerespektovanim specifikaci a névodu k pouZiti, nedostatednou Udrzbou (viz kapitola "Udrzba a zkouska"), cizim viivem,
pfirodnimi katastrofami nebo osobnimi nehodami. Zaruka se rovnéz neposkytuje pfi neodbornych zménéach, opravach nebo
modifikacich. Narok vyplyvajici ze zaruky je vylougen rovnéz na ¢astecné nebo kompletné demontované vyrobky a v pfipadé
zasah( osob, neautorizovanych prostfednictvim EWM, jakoz i v pfipadech b&Zného opotrebeni.

Omezeni

VeSkeré naroky ohledné pInéni nebo neplnéni ze strany EWM, vyplyvajici z tohoto prohla3eni ve spojeni s timto vyrobkem, jsou
nasledovné omezeny na nahradu skute¢né 8kody. Povinnost firmy EWM k nahradé Skody, vyplyvajici z tohoto prohlaseni ve
spojeni s timto vyrobkem, je zdsadné omezena na &astku, ktera byla za vyrobek zaplacena pfi pvodnim nakupu. Vy$e uvedené
omezeni se nevztahuje na osobni nebo vécné Skody zavinéné nedbalym poginanim EWM. EWM neruéi v Zadném pfipadé za
usly zisk, nepfimé a nasledné Skody. EWM neruti za Skody, spocivajici v narocich tietich.

Mistné pfislusny soud

Pokud je objednavatel sou¢asné podnikatelem, vyhradné pfislusny soud pro v3echny spory vyplyvajici pfimo nebo nepfimo ze
smluvniho vztahu, je podle volby dodavatele sidlo nebo misto pobocky dodavatele. Na produktech dodanych jako nahrada v
ramci plnéni z titulu zaruky nabyvate vlastnictvi v okamziku vymény.
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EWM/#'EGLSTE%@ Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

9 Provozni poruchy, pri¢iny a odstranéni
V8echny pfistroje podléhaiji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonéeni vyroby. Pokud by pfesto néco nebylo v pofadku,
prezkousejte pfistroj na zakladé nasledujiciho popisu. Nevede-li popsany zptsob k odstranéni zavady pfistroje, informujte
autorizovaného obchodnika.

9.1  HIaseni chyb (proudovy zdroj)

" UPOZORNENI

me&s= Chyba svafovaciho pfistroje je signalizovana rozsvicenim kontrolky pro souhrnnou poruchu a indikaci
chybového kodu (viz tabulka) na displeji fizeni pfistroje. V piipadé poruchy zafizeni se vypne vykonova
jednotka.

+ Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.
+ Poruchy zafizeni evidujte a dle potieby je oznamuijte servisnimu personalu.

Chybové hlaseni Mozna pficina Naprava
Err3 Chyba tachometru Piekontrolujte vedeni dratu / svazek hadic
Zafizeni posuvu dratu neni pfipojeno + V menu konfigurace pfistroje vypnéte provoz se

studenym dratem (stav off)
+  Pripojte zafizeni posuvu dratu

Err4 Chyba teploty Nechte pfistroj vychladnout.
Chyba okruhu nouzového vypnuti (priseénik 0 Kontrola externich vypinacich zafizeni
automatu) I Kontrola propojovaciho mustku JP 1 (jumper) na
desce T320/1
Err5 Prepéti e e -
— Vlypnéte pfistroj a pfezkouSejte sitové napéti
Err6 Podpéti
Err7 Chyba chladiva (pouze kdyz je pfipojen chladici | Pfekontrolujte stav chladiva a pfipadé potfeby ho
modul) doplrite.
Err8 Chyba plynu Piekontrolujte pfivod plynu
Err9 Sekundarni prepéti Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
Err 10 Chyba PE Trvé-li chyba dale, informujte servis.
Err 11 V poloze FastStop Signal "Potvrdit chybu" pfes rozhrani robota (pokud
existuje) prenést celo (0 k 1)
Err 32 Chyba elektroniky (1>0 chyba)
Err 33 Chyba elektroniky (U skut. chyba) o 5
Err 34 Chyba elektroniky (chyba A/D kanalu) Pristroj vypnout a opet zapnout.
Trva-li chyba dale, informovat servis.
Err 35 Chyba elektroniky (chyba bokd impulsu)
Err 36 Chyba elektroniky (znacka S)
Err 37 Chyba elektroniky (chyba teploty) Nechat pfistroj vychladnout.
Err 38 PFistroj vypnout a opét zapnout.
Err39 Chyba elektroniky (sekundarni prepéti) Trva-li chyba dale, informovat servis.
Err 51 Chyba obvodu nouzového vypinani (rozhrani |+  Kontrola externich vypinacich zafizeni
automatu) +  Kontrola zasuvné spojky JP 1 (mstek) na

zakladni desce T320/1
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Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma EWM/vU'e"L'STE?
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

9.2  Reset svarovacich parametri na pivodni nastaveni z vyroby
UPOZORNENI

mes~ VSechny specifické, uzivatelem ulozené, parametry svafovani jsou nahrazeny vyrobnim nastavenim.

0
r
!

|

Obrézek 9-1
Indikace Nastaveni / Volba
£ | |Opusténi menu
L) L) |Exit
C Servisni menu
JI U Zmény v servisnim menu smi byt provadény vyhradné autorizovanym servisnim personalem!
[l Reset (obnoveni vyrobniho nastaveni)
I"C J) |- off = wyp. (z vyroby)

+  CFG = obnoveni hodnot v menu konfigurace pfistroje
+  CPL = kompletni obnoveni v3ech hodnot a nastaveni
Reset se provede pfi opusténi menu (EXIT).

Vypnuti
Viypnuti funkce pfistroje

Reset konfigurace pfistroje
Obnoveni hodnot v menu konfigurace pfistroje

O
™
[T

Uplny reset
Kompletni obnoveni vSech hodnot a nastaveni na nastaveni z vyroby

)
D
‘-‘

106 Art. Nr.: 099-004890-EWM12



EWM/memEc@ Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa

WELDING
SIMPLY MORE ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit' na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

9.3  Zobrazit verzi programového vybaveni fizeni pristroje
UPOZORNENI

&~ Dotaz na stavy softwaru slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal!

!
®
+
\\HO
0

|'1

|

Obrazek 9-2
Indikace Nastaveni/ Volba
Cr o Opusténi menu
C) O g
C . Servisni menu
1 U Zmény v servisnim menu smi byt provadény vyhradné autorizovanym servisnim personélem!
7t 71| | Dotaz na stav softwaru (pfiklad)
LI LI [07=  ID systémové sbémice
a_nN 02c0=  dislo verze
LLY ID systémové sbérnice a Cislo verze se odd@luji teCkou.
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WELDING

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit' na tomto mieste,

pouzite kartu Domov.

9.4  VSeobecné provozni poruchy
Problém

Mozna pfi¢ina > Naprava

Rizeni zafizeni bez indikace signalnich kontrolek po
zapnuti

+ Vypadek faze > piekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)

Zadny svafovaci vykon

+  Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)

rlzné parametry neni mozné nastavit

9.4.1 Rozhrani automatu

+  Zablokovana vstupni Uroveri > deaktivovat zablokovani pfistupu
(viz kapitola "Kli¢ovy pFepinac")

/N VYSTRAHA

Externi vypinaci zafizeni (nouzovy vypinac€) bez funkce)!
‘h Je-li okruh nouzového vypnuti realizovan externim vypinacim zafizenim pres priiseénik automatu, musi na to

byt pfistroj nastaven. Pii nedodrzeni bude proudovy zdroj externi vypinaci zafizeni ignorovat a neodpoji se!
I Odstrarite propojovaci mistek 1 (Jumper 1) na desce T320/1 (TETRIX) popf. M320/1 (PHOENIX)!
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Chybal! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa
ma zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

EWM/:s5s

SIMPLY MORE
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.
10  Prislusenstvi
10.1 Svarovaci horak, drzak elektrody a smérovani obrobku
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
TIG 450 GD 4M 5P 2T Svarovaci hofak WIG, 4 m, chl. vodou, dvajity tlak 094-010994-00600
TIG 450 WD 4M 8P 2T UD Svarovaci hofak WIG, 4 m, chlazeny vodou, dvojity tlak, U/D [ 094-010994-00200
TIG 450 WD 4M 12P RETOX HFL | Svafovaci hofak WIG, 4 m, chlazeny vodou, RETOX, pruzny, | 094-010993-10700
kize
EH50 4M Svarovaci klesté 092-000004-00000
WK50QMM 4M KL Zemnici kabel, klesté 092-000003-00000
10.1.1 TETRIX 500 AC/DC
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
TIG 450SC WD 4M 5P 2T HFL Svarovaci hofak WIG, 4 m, chlazeny vodou, dvojity tlak, flex., [094-011016-10600
kize
TIG 450SC WD 4M 8P 2T UD HFL | Svafovaci hofak WIG, 4 m, chlazeny vodou, dvojity tlak, U/D, | 094-011015-00000
flex., klize
TIG 450SC WD 4M 12P RETOX HFL | Svafovaci hofak WIG, 4 m, chlazeny vodou, RETOX, pruzny, |094-011016-10700
kize
EH95QMM 4M Svarovaci klesté 092-000010-00000
WK95QMM 4M Z Zemnici kabel, klesté 092-000171-00000
10.2 Dalkovy ovladag a prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
RT1 Dalkovy ovlada¢ - proud 090-008097-00000
RTP1 Délkovy ovlada¢ — bodovani /pulsni provoz 090-008098-00000
RTP2 Délkovy ovlada& — bodovani /pulsni provoz 090-008099-00000
RTP3 Délkovy ovlada¢ spotArc — bodovani /pulsni provoz 090-008211-00000
RTAC1 Délkovy ovladag proud/vyvaZovani/kmitoet 090-008197-00000
RT PWSH1 Délkovy ovladaé proudu svislého svaru, obraceni polarity 090-008199-00000
RA5 19POL 5M Pfivodni kabel napf. pro délkovy ovladaé 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Prodluzovaci kabel 092-000857-00000
10.3 Chlazeni svarovaciho horaku
Typ Oznadeni Artikl. Nr.
COOLT71 U42 Modul na chlazeni okolnim vzduchem, zesilené ¢erpadlo a 090-008201-00102
silngj$i chlazeni
COOLT71 U43 Chladici modul s rotaénim erpadlem a zesilenym chlazenim | 090-008220-00102
KF 23E-10 Chladici kapalina (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Chladici kapalina (-10°C), 200 litrG 094-000530-00001
KF 37E-10 Chladici kapalina (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
10.3.1 TETRIX 300 AC/DC
Typ Oznadeni Artikl. Nr.
COOL35 U31 Chladici modul chlazeny vzduchem 090-008235-00102
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WELDING

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlH'GHTEC®
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov.

SIMPLY MORE
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.
10.4 Transportni vozik
10.4.1 TETRIX 300 AC/DC
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
TROLLY 35-2 Prepravni vozik 090-008198-00000
TROLLY 38-2E Dopravnik, podélny rozvor 090-008270-00000
10.4.2 TETRIX 350 AC/DC
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
TROLLY 75 B1 Dopravnik pro jeden proudovy zdroj s jednim pfidavnym 090-008176-00000
modulem a jednou l&hvi na plyn. Rozmontovany v kartonu
ON TO1 TROLLY 75 Moznost dodateéné instalace trubkového upinani WIG ty¢i 092-001794-00000
10.4.3 TETRIX 500 AC/DC
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
TROLLY 70-3 Dilensky dopravni vlz, pfemistitelny jefabem, proudovy 090-008158-00000
zdroj+2 moduly+1 [&hev na plyn
TROLLY 70-3 DF Dilensky dopravni viiz, pfemistitelny jefabem, proudovy 090-008159-00000
zdroj+2 moduly+2 lahve na plyn
10.5 Opce
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON KEY SWITCH Moznost dodateéné instalace spinace s kliem 092-001828-00000
ON 7POL MoZnost dodate¢né instalace 7polové zasuvky, komponent 092-001826-00000
pfisluenstvi a digitalnich rozhrani
ON 12POL RETOX TIG Volitelné dodateéné vybaveni 12pélova zasuvka pfipojky 092-001807-00000
10.5.1 TETRIX 300 AC/DC
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON KEEPER PLATE PHOENIX300 | Volitelné dopliikové vybaveni plechovy drzak Phoenix 300 092-001651-00000
ON 19POL Moznost dodateéné instalace 19p6lové zasuvky, komponent | 092-001827-00000
pfisluSenstvi a analogového rozhrani A
10.5.2 TETRIX 350 AC/DC
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON KEEPER PLATE PHOENIX300 | Volitelné dopliikové vybaveni plechovy drzak Phoenix 300 092-001651-00000
ON 19POL Moznost dodateéné instalace 19p6lové zasuvky, komponent | 092-001827-00000
pfisluSenstvi a analogového rozhrani A
ON FILTER TETRIX 350 AC/DC MozZnost dodate&ného vybaveni vstupu vzduchu filtrem na 092-002392-00000
nedistoty
10.5.3 TETRIX 500 AC/DC
Typ Oznadeni Artikl. Nr.

ON 19POL 500

Moznost dodatecné instalace 19pdlové zasuvky, komponent
pfisluSenstvi a analogového rozhrani A

092-001951-00000

ON FILTER T/P 400/500

MozZnost dodate&ného vybaveni vstupu vzduchu filtrem na
nedistoty

092-002390-00000
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10.6 VsSeobecné prislusenstvi
10.6.1 TETRIX 300 AC/DC

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

5POLE/CEE/16A/M Sitova zastréka 094-000712-00000
10.6.2 TETRIX 350-500 AC/DC

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

5POLE/CEE/32AM Sitova zastréka 094-000207-00000

10.7 Oboustranné, soucasné svarovani, druhy synchronizace
10.7.1 Synchronizace prostfednictvim kabelu (kmitocet 50 Hz az 200 Hz)

UPOZORNENI

meg=  Pfi oboustranném, sou¢asném svarovani podle principu master/slave musi byt obé svarecky vybaveny
19pdlovou zasuvkou (ON 19POL) (méjte na zieteli odliSné moznosti dodatecné instalace, zavislé na typu

pristroje).
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
SYNINT X10 19POL Synchronizaéni souprava véetné rozhrani a pfivodniho kabelu [ 090-008189-00000
RA10 19POL 10M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00010

10.7.2 Synchronizace prostfednictvim sitového napéti (50Hz / 60Hz)
10.7.2.1 TETRIX 350 AC/DC
Typ Oznaceni Artikl. Nr.

ON NETSYNCHRON Volitelné dodate¢né vybaveni sadou pfepojeni fazového sledu | 090-008212-00000
pro synchronni svafovani

10.7.2.2 TETRIX 500 AC/DC
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

ON NETSYNCHRON Volitelné vybaveni sadou pro dodate¢nou instalaci pfepinani | 090-008207-00000
sledu fazi pro synchronni svafovani TETRIX 500 AC/DC

10.8 Pocitacova komunikace
Typ Oznaceni Artikl. Nr.

PC300.NET Sada svarovacich parametr(i programového vybaveni 090-008265-00000
PC300.NET véetné kabelli a rozhrani SECINT X10 USB

Art. Nr.: 099-004890-EWM12 111
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11  Schémata zapojeni

UPOZORNENI

e Schémata zapojeni se v originalni velikosti nachézeji v pfistroji.

11.1 TETRIX 300 AC/DC SYNERGIC activArc
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11.2 TETRIX 350 AC/DC SYNERGIC activArc
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12 Dodatek B
12.1 Prohlaseni o shodé
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Name des Herstellers:
Name of manufactura
Nom du fabrl

Anschrift des Hersteller; ‘ e
Address of man g

Adresse du fab

QVM HIGHT 9‘ mbH

(nachf annt)
lowing called EWM)

dﬂ@p; la suite EWM)

EG - Kon itatserklarung

ion of C Nrmlty

I ratlo.n\ e CE

Dr.- Giinter - Henle - StraBe 8
D - 56271 Mindersbach — Germany
info@ewm.de

Hiermit erklaren wir, da das bezeichne-
te Gerat in seiner Konzeption und Bau-
art sowie in der von uns in Verkehr
gebrachten Ausflhrung den grundle-
genden Sicherheits-anforderungen der
unten genannten EG- Richtlinien ent-
spricht. Im Falle von unbefugten Veran-
derungen, unsachgeméRen Reparaturen
Nichteinhaltung der Fristen zur Wieder-
holungspriifung und / oder unerlaubten
Umbauten, die nicht ausdriicklich von

We hereby declare that the machine below
conforms to the basic safety requirements
of the EC Directives cited both in its design
and construction, and in the version re-
leased by us. This declaration shall be-
come null and void in the event of unau-
thorised modifications, improperly con-
ducted repairs, non- observanc

deadlines for the

Par la présente, nous déclarons que le
poste, dans sa concepti on et sa construc-
tion, ainsi que dans le mod¢le mis sur le
marché pag,nos servic es ci-dessous, cor-
ux directives fondamentales

respol \
%i % ncées par I'Ciet 9 .
dessous. En ca
utorisés, de ré ’ﬂ
é

uates,
de non-respe e"Controle en

pe n-
@ pecmcally

es

exploi

modifications prohi-
as été autorisés expresseé-

EWM autorisiert sind, verliert diese

permtte conv
auth

nt par EWM, cette déclaration devient

Erklarung ihre Gilltigkeit.

Geratebezelcth‘

Description of the machlne

Déscription de la 1\8

Geratety
chlne.

|

Artikelnummer EWM:
Article number:
Numéro d article

NN

Serisnnummer:
Serial number:
Numéro de série:

Optionen:
Options:
Options:

Zutreffende EG

Applicable EU - g

Directives de la C| appllcataes“\
Angewa ?mommerte Normen:

Used co-ordinated norms:
Normes harmonisées appliquées:

Hersteller - Unterschrift:
Manufacturer's signature:
Signature du fabricant:

) “\‘\\\\

caduque.

aG

oltage Directive (2006/95/EG)
irective CE pour basses tensions (2006/95/EG)
EG- EMV- Richtlinie (2004/108/EG)
EC — EMC Directive (2004/108/ EG)
Directive CE EMV (2004/108/EG)

EN 60974 / IEC 60974 / VDE 0544
EN 50199 / VDE 0544 part 206
GOST-R
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SIMPLY MORE
Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.
13  Dodatek B
13.1 Piifazeni akolu
Job €. | Metoda Material Studeny Material Studeny Poloha svaru Primér
AcDc drat (*) DC drat (¥) jehly
1 rezervovano
2 TIG CrNi/ Fe /St CrNi koutovy svar 1
3 TIG CrNi/ Fe /St CrNi koutovy svar 1,6
4 TIG CrNi/ Fe /St CrNi koutovy svar 2
5 TIG CrNi/ Fe /St (0.8),1.0 CrNi (0.8),1.0 koutovy svar 2,4
6 TIG CrNi/ Fe /St (0.8),1.0 CrNi (0.8),1.0 koutovy svar 3,2
7 TIG CrNi/ Fe /St (0.8),1.0 CrNi (0.8),1.0 koutovy svar >3,2
8 TIG CrNi/ Fe /St CrNi tupy spoj 1
9 TIG CrNi/ Fe /St CrNi tupy spoj 1,6
10 TIG CrNi/ Fe /St CrNi tupy spoj 2
1 TIG CrNi/ Fe /St (0.8),1.0 CrNi (0.8),1.0 tupy spoj 2,4
12 TIG CrNi/Fe /St (0.8),1.0 CrNi (0.8),1.0 tupy spoj 3,2
13 TIG CrNi/ Fe /St (0.8),1.0 CrNi (0.8),1.0 tupy spoj >3,2
14 TIG CrNi/ Fe /St CrNi pfeplatovany svar |1
15 TIG CrNi/ Fe /St CrNi pfeplatovany svar |1,6
16 TIG CrNi/ Fe /St CrNi pfeplatovany svar |2
17 TIG CrNi/ Fe /St (0.8),1.0 CrNi (0.8),1.0 pfeplatovany svar (2,4
18 TIG CrNi/ Fe /St (0.8),1.0 CrNi (0.8),1.0 pfeplatovany svar |3,2
19 TIG CrNi/ Fe /St (0.8),1.0 CrNi (0.8),1.0 pfeplatovany svar |> 3,2
20 TIG CrNi/ Fe /St CrNi svisly svar 1
21 TIG CrNi/ Fe /St CrNi svisly svar 1,6
22 TIG CrNi/ Fe /St CrNi svisly svar 2
23 TIG CrNi/ Fe /St (0.8),1.0 CrNi (0.8),1.0 svisly svar 24
24 TIG CrNi/ Fe /St (0.8),1.0 CrNi (0.8),1.0 svisly svar 3,2
25 TIG CrNi/ Fe /St (0.8),1.0 CrNi (0.8),1.0 svisly svar >3.2
26 TIG Cu/CuZn Fe/St koutovy svar 1
27 TIG Cu/CuZn Fe/St koutovy svar 1,6
28 TIG Cu/CuZn Fe/St koutovy svar 2
29 TIG Cu/CuZn Fe/St koutovy svar 24
30 TIG Cu/CuZn Fe/St koutovy svar 3,2
31 TIG Cu/CuZn Fe/St koutovy svar >32
32 TIG Cu/CuZn Fe/St tupy spoj 1
33 TIG Cu/CuZn Fe/St tupy spoj 1,6
34 TIG Cu/CuZn Fe/St tupy spoj 2
35 TIG Cu/CuZn Fe/St tupy spoj 24
36 TIG Cu/CuZn Fe/St tupy spoj 3,2
37 TIG Cu/CuZn Fe/St tupy spoj >3,2
38 TIG Cu/CuZn Fe/St pfeplatovany svar |1
39 TIG Cu/CuZn Fe/St pfeplatovany svar |1,6
40 TIG Cu/CuZn Fe/St pfeplatovany svar |2
41 TIG Cu/CuZn Fe/St pfeplatovany svar (2,4
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Job ¢. | Metoda Material Studeny Material Studeny Poloha svaru Pramér
AcDc drat (*) DC drat (*) jehly

42 TIG Cu/CuZn Fe/St pfeplatovany svar |3,2
43 TIG Cu/CuZn Fe/St pfeplatovany svar |> 3,2
44 TIG Cu/CuZn Fe/St svisly svar 1

45 TIG Cu/CuZn Fe/St svisly svar 1,6
46 TIG Cu/CuZn Fe/St svisly svar 2

47 TIG Cu/CuZn Fe/St svisly svar 24
48 TIG Cu/CuZn Fe/St svisly svar 3,2
49 TIG Cu/CuZn Fe/St svisly svar >3,2
50 TIG AlMg Cu koutovy svar 1

51 TIG AlMg Cu koutovy svar 1,6
52 TIG AlMg Cu koutovy svar 2

53 TIG AlMg (1.2 Cu koutovy svar 2,4
54 TIG AlMg (1.2 Cu koutovy svar 3,2
55 TIG AlMg (1.2 Cu koutovy svar >3,2
56 TIG AlMg Cu tupy spoj 1

57 TIG AlMg Cu tupy spoj 1,6
58 TIG AlMg Cu tupy spoj 2

59 TIG AlMg (1.2) Cu tupy spoj 2,4
60 TIG AlMg (1.2) Cu tupy spoj 3,2
61 TIG AlMg (1.2) Cu tupy spoj >3,2
62 TIG AlMg Cu pfeplatovany svar |1

63 TIG AlMg Cu pfeplatovany svar |1,6
64 TIG AlMg Cu pfeplatovany svar |2

65 TIG AlMg (1.2) Cu pfeplatovany svar |24
66 TIG AlMg (1.2) Cu pfeplatovany svar |3,2
67 TIG AlMg (1.2) Cu pfeplatovany svar |> 3,2
68 TIG AlMg Cu svisly svar 1

69 TIG AlMg Cu svisly svar 1,6
70 TIG AlMg Cu svisly svar 2

71 TIG AlMg (1.2) Cu svisly svar 2,4
72 TIG AlMg (1.2) Cu svisly svar 3,2
73 TIG AlMg (1.2) Cu svisly svar >3,2
74 TIG AISi Cuzn koutovy svar 1

75 TIG AlISi CuZn koutovy svar 1,6
76 TIG AlSi CuZn koutovy svar 2

77 TIG AISi (1.2 Cuzn koutovy svar 24
78 TIG AISi (1.2 CuZn koutovy svar 32
79 TIG AISi (1.2 Cuzn koutovy svar >3,2
80 TIG AlSi CuZn tupy spoj 1

81 TIG AISi Cuzn tupy spoj 1,6
82 TIG AlSi CuZn tupy spoj 2

83 TIG AISi (1.2) Cuzn tupy spoj 24
84 TIG AISi (1.2) CuZn tupy spoj 3,2
85 TIG AISi (1.2) CuZzn tupy spoj >3,2
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Job ¢. | Metoda Material Studeny Material Studeny Poloha svaru Pramér
AcDc drat () DC drat (*) jehly
86 TIG AISi Cuzn pfeplatovany svar |1
87 TIG AISi Cuzn pfeplatovany svar |1,6
88 TIG AISi Cuzn pfeplatovany svar |2
89 TIG AISi (1.2 Cuzn pfeplatovany svar |2,4
90 TIG AISi (1.2 Cuzn pfeplatovany svar |3,2
91 TIG AISi (1.2 Cuzn pfeplatovany svar |> 3,2
92 TIG AISi Cuzn svisly svar 1
93 TIG AISi Cuzn svisly svar 1,6
94 TIG AISi CuZn svisly svar 2
95 TIG AISi (1.2) CuZn svisly svar 2,4
96 TIG AISi (1.2) CuZn svisly svar 3,2
97 TIG AISi (1.2 CuZn svisly svar >3,2
98 TIG AI99 specialni koutovy svar 1
99 TIG Al99 specialni koutovy svar 1,6
100 TIG AI99 specialni koutovy svar 2
101 TIG AI99 (1.2) specialni koutovy svar 2,4
102 TIG AI99 (1.2) specialni koutovy svar 3,2
103 TIG Al99 (1.2 specialni koutovy svar >3,2
104 TIG Al99 specialni tupy spoj 1
105 TIG Al99 specialni tupy spoj 1,6
106 TIG Al99 specialni tupy spoj 2
107 TIG Al99 (1.2) specialni tupy spoj 2,4
108 TIG AI99 (1.2) specialni tupy spoj 3,2
109 TIG Al99 (1.2) specialni tupy spoj >3,2
110 TIG Al99 specialni pfeplatovany svar |1
111 TIG Al99 specialni pfeplatovany svar |1,6
112 TIG Al99 specialni pfeplatovany svar |2
113 TIG Al99 (1.2) specialni pfeplatovany svar (2,4
114 TIG AI99 (1.2) specialni pfeplatovany svar |3,2
115 TIG AI99 (1.2) specialni pfeplatovany svar |> 3,2
116 TIG AI99 specialni svisly svar 1
117 TIG Al99 specialni svisly svar 1,6
118 TIG AI99 specialni svisly svar 2
119 TIG AI99 (1.2 specialni svisly svar 24
120 TIG Al99 (1.2 specialni svisly svar 3,2
121 TIG AI99 (1.2 specialni svisly svar >3,2
122 WIG manualni / WIG klasik
123 elektroda klasik
124 rezervovano
125 rezervovano
126 rezervovano
127 elektrodovy JOB
128 rezervovano
129-199 | volné JOBs nebo SCO (napf. plazma)
Art. Nr.: 099-004890-EWM12 121



Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 1 na text, ktory sa ma [WmlHIGHTEC®

WELDING
zobrazit na tomto mieste, pouzite kartu Domov. SIMPLY MORE

Chyba! Na pouzitie $tylu Uberschrift 2 na text, ktory sa ma zobrazit' na tomto mieste,
pouzite kartu Domov.

Job ¢. | Metoda

Material ‘ Studeny ‘ Material ‘ Studeny ‘ Poloha svaru ‘ Prameér
AcDc drat (*) DC drat (*) jehly
200-207 |voIné JOBs nebo SCO / Wig Comfort (Smart pouze 200)

208-215 |voIné JOBs nebo SCO / elektroda Comfort (Smart pouze 208)

216-254 |voIné JOBs nebo SCO

255 DC- s DC+ zazehem

256 zku$ebni JOB: 5A az Imax

" UPOZORNENI

meg= Udaje v zavorkach (*) oznaéuji nastaveni z vyroby.
VSechny JOBs od &isla 122 nemaji standardné kiivky charakteristiky studeného dratu.
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