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1. Upozornenia

A Respektujte predpisy Urazovej prevencie!

NereSpektovanie bezpetnostnych opatreni moze byt Zivotu nebezpecéné!
Toto zariadenie je vyrobené v sulade so suc¢asnym stavom techniky a poZiadaviek normy EN 60974-1.

Zariadenie je nutné pouzivat iba k prevadzke v zmysle uréenia podla ¢lanku 2A.

A Uraz elektrickym priudom méze byt smrtelny

- Pri demontazi krytov odpojte zariadenie od siete.

- Nepracujte s kablami, ktorych plaste su poskodené

- Nedotykajte sa holych elektrickych casti

- Presvedcte sa, ze vSetky kryty su dobre pripevnené, ked sa zariadenie pripaja k sieti
- Poutzivajte izola¢nu obuv a rukavice, aby ste sa izolovali od zvarenca a podlahy

- UdrZujte obuv, rukavice, Saty, pracovny priestor a vystroj Cisté a suché

M Pred prvym pripojenim, prestudujte si navod na obsluhu!

2. Bezpecnostné nariadenia

2.1 Ochrana pred urazom elektrickym pridom

Pri praci so zariadeniami dodrzujte nasledovné bezpefnostné opatrenia:

UdrZujte seba i pracovny odev Cisty a suchy

Nepouzivajte zariadenie, ak je privodna kabel poskodeny. Takyto kabel je nutné okamzite vymenit.
Poskodené kable su nebezpecné!

Pri praci so zariadenim neprichadzajte do styku so zZiadnymi mokrymi alebo vihkymi ¢astami

Ked' uZivatel musi pracovat vo vlhkom prostredi, musi sa vhodnym spdsobom izolovat pred zasiahnutim
elektrickym prddom. Musi byt opatrny a nosit izolaénud obuv a rukavice!

Zabezpecte, aby zemniaci ochranny vodic¢ bol dokonale ucinny v privodnej vidlici, ale aj v zasuvke rozvodu!

2.2 Ochrana pred popalenim

Chrarite si oéi a plet pred popalenim a ultrafialovymi [G¢mi obluka
Noste primerané oblecenie, obuv a rukavice
Pouzivajte z bokov uzavreti masku s predpisanymi ochrannymi sklami (ochranny stupen DIN 10)

Upozornite okolostojacich, aby do obliuka nepozerali

2.3 Ochrana pred poZiarom

Zvaranie vytvara rozstrek roztaveného kovu. PouZite nasledovné protipoZiarne opatrenia:

Zabezpecte si hasiaci pristroj v priestore zvarania
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- Odstrante zapalné latky z bezprostredného priestoru zvarania

- Nepouzivajte zariadenie ku zvaraniu nddob s moznym zapalnym materidlom. Tieto nadoby musia byt pred
zvaranim dokonale ocCistené

- Po ukonceni zvérania nechajte zvarenec vychladnut skor, nez s nim pridete do styku, alebo k nemu prinesiete
horlavé latky

- Vyvetrajte priestor s moznostou zapalenia pred pouZzitim zariadenia
- Nepouzivajte zariadenie v prostredi s vysokou koncentraciou prachu, zdpalnych plynov alebo horlavych par

- Bludivé prudy st schopné uplne znicit cely systém ochrannych vodi¢ov domovych instaldcii a sposobit poziar.
Pred zacdiatkom zvaracskych prac je treba zaistit , aby boli uzemnovacie kostrové klieste riadne a vodivo
upevnené na zvarenci alebo na zvaracom stole a aby bolo zabezpecené spolahlivé spojenie od zvarenca do
zdroja pradu!

2.4 Ochrana pred exploziou

- Nezvdrajte nadoby, ktoré su pod tlakom

- Nezvarajte v prostredi s vybusnymi prachmi, parami alebo plynmi
2.5 Ochrana pred splodinami

Nevdychujte dym a plyny

Zabezpecte si dostatok cerstvého vzduchu

Zabrante pristupu par riedidiel do blizkosti Ziarenia elektrického obltka. Pary chlérovanych uhlovodikov sa
mdzu pdsobenim ultrafialového Ziarenia zmenit na jedovaty fosgén.

2.6 Hluk

- Hluk presahujici 70dBA moze spdsobit poskodenie sluchu

- Noste vhodné chranice alebo upchavky

- Dbajte, aby ostatné osoby v okoli neboli zataZzované hlukom
2.7 Elektromagneticka kompabilita

- Kardiostimulatory mézu byt pri pohybe v blizkosti zariadenia ovplyvnené vo svojej funkcii

- Vsllade s normou EN 50199 su zariadenia urcené pre pracu v priemyselnych oblastiach

Al

UPOZORNENIE:

- Obsluha poloautomatu musi byt pouéend v zmysle EN 60974-1

- Osoba vykondvajtica opravy a Gdrzbu musi spifiat ustanovenia vyhlasky 718/2000 Zz
2.8 Preprava a instalacia

- Zariadenia m6zu byt prepravované iba vo zvislej polohe
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- Pred odnesenim alebo premiestnenim vytiahnite sietovu zastréku zo zasuvky rozvodu!
- Flasu ochranného plynu uloZte na urcené miesto a zaistite bezpeénostnou retazou

- Pri preprave zariadenia Zeriavom, odmontujte plynové flase zo zariadenia!

3. VSeobecné vlastnosti

Zvaracie poloautomaty ForMIG 452.1 FW, FWS umoziuju zvaranie v ochrannej atmosfére plynu metédou MIG v
rozsahu prudov podla tabulky technickych parametrov. K prevadzke potrebuju iba flasu s ochrannym plynom a
pripojenie k elektricke]j sieti. Ochranné plyny sa zabezpecuji formou prenajmu flias firmy zaoberajice sa ich
distribuciou.

Poloautomat je uréeny pre pracu v normalnych podmienkach, v prostredi nevybusnom a neagresivnom. Z
hladiska klimatického prevedenia zodpoveda norme EN 60 974-1, teda pre vyuzitie pod pristreSkom alebo v
uzavretych objektoch v oblastiach s miernou klimou.

PRED PRIPOJENIM K SIETI A UVEDENIM DO PREVADZKY JE NEVYHNUTNE
DOKLADNE PRESTUDOVAT CELY NAVOD NA OBSLUHU!



ForMIG 452.1FW , FWS

-
- .
(or MICcQ

3.1 Zakladné technické udaje

TYP POLOAUTOMATU

ForMIG 452.1 FW

Napdjacie napatie \' 400
Pocet faz 3
Frekvencia Hz 50/60
Menovity prud A 31
Menovity prikon kVA 21
U¢innik cos ¢ 0,8
Uéinnost % 85
Stupen odrusenia RO3
Istenie A 35
Privodny kabel mm- 4x4
Rozsah nastavenia A 40-450
Regulacia napitia \'/ 10-50
Regulacia podavania m/min 1-20
Casovacie funkcie sek 0,1-5
Max. zvaraci prud 450
Zvaraci prad - 60 % DZ 400
Zvaraci prud - 100 % DZ 320
Priemer zvaracieho drotu mm 0,8-1,6
Doporuceny prietok plynu I/min 3-20
Zvéraci kabel mm- 75
Krytie IP 22
Izola¢na trieda transformatora F
Chladenie AF
Teplota okolia °C 40
Dizka mm 1190
Sirka mm 500
Vyska mm 1270
Hmotnost kg 205
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3.2 Popis jednotlivych cCasti zariadenia

Predny pohlad Zadny pohlad
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1- Centralna koncovka horaka ¢.1

2- Centralna koncovka horaka ¢.2

3- Prepinac volby podavaca ¢,1,2

4- Hlavny vypinad

5- Prepinac indukénosti timivky

6- Vyvod minus pdlu

7- Vyvody chlad. kvapaliny hordka ¢.1
8- Digitalny ampérmeter

9

Digitdlny voltmeter

10-Riadiaci panel

11-Kontrolka Thermo

12-Kontrolka Power

13-Vyvod pripojovacieho kabla

14-Zasobnik drotu externého podavaca ¢.2

15-Poistky (napajanie siet. Transformatorov, ohrev plynu, ovladanie, ¢erpadlo)
16-Privodny kabel

17-Pripoj plynu pre externy hordk podavaca ¢.2

18-Konektor ohrevu plynu

19-Pripoje pre externy horak podavaca ¢.2 (minus pdl, vyvody chlad. kvapaliny)

20-Ventilator silovej ¢asti a chlad. okruhu

10
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Prepinanie podavaca drotu horaka ¢. 1 a 2:
1 — Podavacia jednotka ¢.1
2 — Podavacia jednotka ¢.2

3 — Prepinac volby podavaca ¢. 1, 2

Prepnutim prepinaca volby podavaca ¢.3 @ 2

do pozicie , 1“ sa aktivuje podavanie drotu ﬂ:ﬁm

horaka namontovaného na zdroji.

Prepnutim prepinaca volby podavaca ¢.3 | = .-..-. Q .-. @ A

do pozicie ,,2“ sa aktivuje podavanie drotu
o l& =T

horaka namontovaného na

externom podavaci nad zdrojom zvaracky. Fs

3.3 Prijem tovaru

Dodavka obsahuje:

- Zdroj typu ForMIG podla osvedcenia o kompletnosti

- Navod na poutZitie

- Zarucny list

Skontrolujte, ¢i sa vSetky vyssie menované polozky v baleni nachadzaju. Ked nieco chyba, informujte Vasho
dodavatela.

Vyskusajte, ¢i zvaraci zdroj nebol pocas cesty poskodeny. Ak ma viditelné poskodenie, precitajte si odsek
REKLAMACIE.

3.4 Reklamacie

Reklamacie skod vzniknutych pri doprave.

Ak bola Vasa zasielka pocas dopravy poskodend, musite reklamaciu uplatnit u Vasho Speditéra.

11
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Reklamdcie chybného tovaru.

Vsetky vyrobky odoslané od vyrobcu boli podrobené prisnym skuskam akosti. Ak Vas vyrobok aj napriek tomu
nepracuje spravne, ¢&itajte v odsekoch POPIS MOZNYCH ZAVAD v tejto priruc¢ke. Ak chyba ostane aj nadalej,
zavolajte prislusného odbornika od Vasho doddvatela. Ak bol pocdas zaruky prevedeny zdsah uzivatela do
zariadenia, alebo neboli dodrzané poziadavky uvedené v tejto prirucke, zaruka straca platnost.

Zaru€na doba na zariadenia ForMIG je uvedend v zarucnom liste.

3.5 Siet'ovy privod
Umiestnenie
Dobry chod zdroja je zabezpeceny spravnym umiestnenim. Vyzaduje sa:

Zariadenie musi byt postavené tak, aby nebolo zhor$ené prudenie vzduchu, ktoré zabezpeluje vnutorny
ventilator (vnutorné diely potrebuju chladenie).

Treba zabezpedit, aby sa ventilatorom dostalo do zariadenia ¢o najmenej usadenin a prachu.

Zariadenie treba chranit pred narazmi, trenim a zvlast pred kvapkajucimi tekutinami, priliSnymi zdrojmi tepla a
inymi mimoriadnymi stavmi.

Sietové napitie
Zvaraci poloautomat ForMIG pracuje pri sietovom napati 380/400 V s dovolenou odchylkou 10 % od menovitej
hodnoty

Privod

Skoér ako je zariadenie pripojené na siet, hlavny vypina¢ musi byt vo vypnutej polohe.

Privod zo siete k zariadeniu je vyrobeny zo StvorZilového vodica, v ktorom Zlto - zeleny vodi¢ sluzi k
povinnému uzemneniu zariadenia. Pri vymene za dlhsi kdbel sa zvacsuje jeho prierez. Privodny kdbel musi
mat normalizovanu zastrcku pre dany odber priadu. Pred sietovou zdsuvkou musi byt prislusna poistka.

3.6 Uzemnenie

Kvoli ochrane uZivatela musi byt zariadenie spravne uzemnené.

Skrina zariadenia je so zemniacim vodi¢om elektricky spojena. Ak sUprava nie je spravne uzemnena, mbze byt
uzivatel ohrozeny zdsahom elektrickym pradom.

4. Uvedenie zariadenia do prevadzky

Zariadenie potrebuje k prevadzke privod elektrickej energie a flaSu s ochrannym plynom.

Zasuvka, do ktorej bude zariadenie pripojené, musi byt istend trojpdlovym istifom s  motorovou
charakteristikou. Na poradi faz v elektrickej sieti zalezi. FlaSu s ochrannym plynom postavime na plosinu
podvozku a pripevnime retazou o drziak flase. Na flasu naskrutkujeme redukény ventil, ktory prepojime hadic¢kou
s vyvodom plynového ventilu na zadnom cele zariadenia. Otvorime ventil na flasi a presved¢ime sa Ci cez spoje
neunikd plyn. V pripade netesnosti odstranime chybu spojenia. Odklopime kryt poddvaca zvaracieho drotu. Na
teleso brzdy nasunieme cievku so zvaracim drotom. Podla priemeru drotu skontrolujeme otocenie podavacich
kladiek — pre kazdy priemer drotu je v kladke ind drazka. Kladky je mozné stiahnut a pretodit po demontazi
skrutky s PVC hlavou.

Odklopime vahadlo podavacieho mechanizmu, prevlecieme koniec drotu cez privddzaci bowden ku kladkam , do
vstupného otvoru koncovky horaka a zaklopime spat tak, aby drét zapadol do drazky kladiek. Zapnutim spinaca
horaka pretla¢ime drét cez hordk a kontaktnu Spicku von.

Zvaraci poloautomat umiestnime na pracovné miesto, otvorime ventil na flasi a nastavime prietok plynu. Prietok

.....

12
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Zemniacu svorku pripevnime na zvarenec, ktory musi byt ocisteny od hrdze, farby , mastnoty a pod. Zvéranie
zacina stla¢enim spinaca horaka a dotykom zvaracieho dr6tu o zvarenec. Spdsob a volba parametrov su popisané
v dalSich kapitolach.

Na zvaraci proces ma vplyv aj vzdialenost zvaracieho hordka od zvaraného materidlu. Spravna vzdialenost je asi
10- nasobok priemeru zvaracieho drétu. Velka vzdialenost spdsobuje vytvaranie velkych kvapiek a tym nestabilny
zvaraci proces.

4.1 Vodné chladenie horaka ( FW, FWS)

Podmienkou funkcie poloautomatov x..FW, x..FWS je fungujidce vodné chladenie horaka. Chladiace zariadenie je
umiestnené v lavej hornej Casti skrine zdroja a pozostava z ¢erpadla, nadrzky na chladiacu kvapalinu, chladica
a snimaca prietoku kvapaliny. Riadiaca elektronika je umiestnend v pravej Casti v priestore elektroinstalacie.

4.2 Funkcia chladiaceho zariadenia

Pripojenim zvéracieho zariadenia na siet zacne sucasne pracovat aj Cerpadlo chladenia. Rozsvieti sa Cervena
kontrolka ,,PUMP*, zvaranie je blokované a elektronika kontroluje spravnu c¢innost chladiacej sustavy. Asi po 6
sekundach kontrolka ,,PUMP“ zhasne a povoli sa zvaranie. Ak do 30 sekund nezhasne kontrolka ,PUMP*,
znamena to, Ze v chladiacom okruhu nie je poZadovany prietok chladiacej kvapaliny (chybajuca kvapalina ,
zdvada chladiaceho okruhu, zalomena hadica a pod. ), ¢erpadlo vypne a poloautomat sa stane nefunkénym. Po
doliati vody resp. odstraneni zavady chladiaceho obvodu sfunkénenie poloautomatu vykoname resetom
zariadenia t. j. vypnutim a novym zapnutim hlavého spinaca poloautomatu. Velkost poZadovaného prietoku je
mozné upravit pootofenim trimra na doske FL459. Tato hodnota je nastavena vo vyrobnom zavode a nie je
vhodné ju dalej upravovat.

Ak sa do 5 minut od zapnutia zvaracieho zariadenia, alebo do 5 minut od posledného zvarania nezacne zvarat,
¢erpadlo sa samocinne vypne , ale vietky funkcie poloautomatu zostdvaju zachované. Startom zvdarania sa
automaticky obnovi funkcia chladenia. Vypinanie cerpadla nastdva vidy po preruseni zvarania dlhsom ako 5
minut.

Pri poklese prietoku chladiacej kvapaliny pod Uroven nastavenu na reguldtore FL 459, alebo jeho preruseni ,
prerusi sa zvaranie , ale Cerpadlo eSte ide 30 sekund a tlaci chladiacu kvapalinu do obvodu chladenia. Pokial sa
v tomto Case prietok obnovi , obnovi sa aj funkénost zvédrania. V opacnom pripade Cerpadlo po 30 sekundéch
vypina. Obnovenie funkcie po odstraneni zdvady vykoname resetom poloautomatu.( vypnutim celého zariadenia
zo siete a po chvili opatovnym pripojenim na siet)

Vietky uvedené funkcie maju za udlohu predizenie Zivotnosti ¢erpadla a ochranu zvaracieho horaka pred
poskodenim.
5. Urcenie zariadenia

Zariadenie ForMIG 452.1 W je urCené pre zvaranie odtavujucou sa elektrodou v ochrannych atmosférach co,,

Argdénu a ich zmesi, styristorovou plynulou reguldciou zvaracieho napétia na sekundarnej strane zvaracieho
transformatora.

5.1 VSeobecny popis a funkcie

Zariadenie ForMIG 452.1FW, FWS je riadené mikroprocesorovym riadiacim systémom GMAW 2.0, ktory
zabezpecuje nasledujuce funkcie:

= Fazové riadenie trojfdzového tyristorového vykonového stuprfia v mostikovom zapojeni s kompenzdaciou

vplyvu kolisania sietového napétia.
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Ovladanie podavaca zvaracieho drétu.
ReZimy zvarania: kontinudlny, bodovy a cyklicky.

Moznost nastavenia 30 programov, v ktorych si uZivatel definuje zvaracie napéatie, podavaciu rychlost drétu a

rezim zvdrania.

Dvojtaktné alebo Stvortaktné Startovanie zvaracieho procesu.

Meranie zvaracieho prudu, napéatia alebo podavacej rychlosti drotu.

Moznost nastavenia Startovacich a ukonéovacich parametrov (vyvarenie kratera).
MozZnost nastavenia ¢asu predfuku a dofuku ochranného plynu.

MozZnost pripojenia dialkového ovladania pre volbu programu.

Samostatné zapnutie ventilu na nastavenie prietoku plynu.

Zapnutie vystupného napétia naprazdno bez zvarania, pre kontrolu a nastavenie napatia.

Chybové hlasenia pri chybe systému, alebo zvaracieho stroja.

5.2 Popis ovladania

Stroj ovladame klavesnicou s mikrozdvihovymi tlacitkami. Navoleny stav je signalizovany svietivymi diédami.
Tlacitkom ovlddame skupinu diéd nad tymto tlacitkom, resp. funkcie signalizované tymito diéddami. Funkcia, pri
ktorej svieti ledka, je aktivna.

N

U o1t I Ov
oO— ouwt OA
oo Ou O m/min
onn O .- Os
TL1 TL2 TL3 TL4 TL5 /

Obr. Predny panel riadiaceho systému GMAW 2.0
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DOFUK
< 4
KONIEC
PREDFUK | START ZVARANIE KONIEC DROTU

14 pie L) pie »id >
START 2-TAKT
PLYN. VENTIL
TYRISTORY
PODAVAC

Obr. Casovy diagram &innosti zvdracieho stroja.

5.2.1 Rezimy zvarania

Volbu rezimov vykonavame tlacitkom TL1. Zvoleny rezim signalizuje rozsvietena ledka.

O

Kontinudlne zvaranie - zvaraci proces trva pokial je stlac¢ené tlacitko na horaku

Oorl1l Bodové zvdranie - po Starte zvaranie trvd nastavenu dobu, po ktorej uplynuti sa proces
zvarania automaticky ukonci.

omnn Cyklické - dlhopulzné zvaranie - pocas zvarania v dobe pulzu motor podavaca posuva drét do

zvaru, v dobe medzery stoji. Ukoncenie sa vykond vypnutim spinac¢a hordka

5.2.2 Rezim Startovania, kontrola napitia a prietoku plynu

Tieto funkcie volime tlacitkom TL2. Zvolenu funkciu signalizuje rozsvietena ledka.

oLt Dvojtaktné Startovanie — stlacenim spinac¢a hordka zacne zvaranie a pustenim sa zvdranie
ukondi. To znamenad, Ze pocas zvarania musi byt Startovacie tlacitko stale zopnuté.

O LU Stvortaktné $tartovanie - zatlagenim spinaca horaka zacne prudit plyn ( predfuk ), po uplynuti
predvoleného Casu za€ne zvéranie. Tla¢itko mozno pustit a zvéraci proces pokracuje. Opitovnym
zatlacenim a pustenim tlacitka hordka zvaranie ukoncime.

O u Kontrola napatia - otvori sa tyristorovy most. Tato funkcia slizi na kontrolu skutocného
vystupného napatia naprdzdno, ktoré sa zobrazi na lavom displeji. Skuto¢né napatie naprazdno sa pri
spravnej funkcii zdroja velmi nelisi od prednastavenej hodnoty.
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(@I Kontrola prietoku plynu - otvori sa plynovy ventil a tym je mozné eSte pred zapocatim
zvarania (t.j. bez zapnutia podédvacda a bez napéatia na svorkach zdroja) nastavit spravny prietok
ochranného plynu.

Diagram funkcie 2T

SPINAC
SPINAC STLACENY UVOLNENY
< e >
I ;
PLYN I : |
|
ZVARACI : !
PRUD ! 1
PODAVANIE ;
DROTU ! 1 |
._4=======J . ] ;

PREDF UK PRIBLIZ. ZVARANIE KONIEC ~ DOFUK
PLYNU RYCHLOST DROTU PLYNU

Diagram funkcie 4T

SPINAC SPINAC SPINAC
STLACENY SPINAC UVOLNENY STLACENY UVOLNENY
< Syt e Yoyt >
1 ) ] 1
] ] ] 1
! : !
PLYN ' ! '
) ) I
) ) )
L) ] I 1
, , ! 3 )
ZVARACI : ) ]
PRUD - ) '
i ] ) )
: - : -
PODAVANIE - . i ;
DROTU ] I
— ] i
T 14
1 ]
T : ; !
PREDF UK PRIBLIZ. ZVARANIE VYVARENIE ~KONIEC DOFUK
PLYNU RYCHLOST KRATERA DROTU PLYNU
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5.2.3 Nastavenie zvaracich parametrov pred zvaranim

Lavy displej zobrazuje iba hodnotu skuto¢ného napétia. Pocas nastavovania je zhasnuty. Pravy displej zobrazuje
viacero parametrov. Zobrazovand hodnota zvaracieho parametra sa voli tlacitkom TL5 v nasledovnom poradi:

Zobrazovany parameter Displej LED nad TL5 nl;,'lsct,:\r:::fa
Cislo programu PXX - ano
pozadované napatie naprazdno XX.X Y ano
merana hodnota zvaracieho prudu 0 A nie
predvolena podavacia rychlost XX.X m/min. ano
kontinualne .-

Bod doba pulzu XX.X s ano
dlhopulzne doba medzery XX.X s ano

Spominané nastavované zvaracie parametre vidy prislichaju urcitému programu. Konkrétne nastavenie
prevedieme nasledovne:

Kratkym zatld€anim TL5 zhasneme ledky nad tymto tlac¢itkom .Na displeji sa zobrazi pismeno P s Cislom
programu.

Pomocou TL3 a TL4 zvolime &islo programu, do ktorého chceme ulozit nastavované parametre.

Dal3im zatla¢anim TL5 rozsvecujeme jednotlivé ledky nad tymto tlag¢itkom a pomocou TL3 a TL4 nastavujeme
prislusné parametre.

Zapamatanie si jednotlivych parametrov nastava pri opatovnom vysvieteni ¢isla programu.
Tlac¢itkami TL3 a TL4 nastavime iné Cislo programu a postupujeme podobne.

Bodovaci rezim a dobu jeho trvania zahrnieme do prislusného programu tak, Ze rozsvietime ledku nad TL5 s
oznacenim sekund. Potom rozsvietime ledku nad TL1 s oznacenim pulzu. Tlacitkami TL3 a TL4 nastavime na
displeji poZadovany ¢as pulzu. Ledku nad TL1 ponechdme rozsvietenu pri znacke pulzu. Dal$im zatla¢anim
tlacitka TL5 opat vysvietime Cislo programu, ¢im sa zapamatal pulzny rezim a doba pulzu do prislusného
programu.

Dlhopulzny reZzim zahrnieme do prislusného programu tak, Ze rozsvietime ledku nad TL5 s oznacenim sekind.
Potom rozsvietime ledku nad TL1 s oznacenim pulzu. Tlac¢itkami TL3 a TL4 nastavime na displeji poZadovany
¢as pulzu. Dal$im zatldcanim tla¢itka TL1 vysvietime ledku pri znacke dvoch pulzov. Tlagitkami TL3 a TL4
nastavime na displeji poZzadovany ¢as medzery. Ledku nad TL1 ponechdme rozsvietenu pri znacke dvoch
pulzov. Dal3im zatlad¢anim tla¢itka TLS opat vysvietime ¢&islo programu, ¢im sa zapamatal dlhopulzny reZim s
dobou pulzu a s dobou medzery do prislusného programu.

5.2.4 Korekcia zvaracich parametrov a funkcie displejov pocas zvarania

Pozadované hodnoty mdzeme menit aj pocas zvarania, o je vhodné pre exaktné odladenie zvaracieho procesu.
Pri prestavovani hodndt pocas zvdrania sa tieto menia pomaly, pretoZe tu ide o jemné doladenie zvaracich
parametrov.

Pri zobrazovani meranych veli¢in dochadza k oneskoreniu cca. 2 sekundy, ¢o je dané casovou konstantou
meracieho obvodu a ustdlenim hodnét.
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5.2.5 Nastavenie ostatnych parametrov.

4 I
U ol I ov
oO— Ouwt OA
oIl Qv QO mimin
onn O -t Os
\ TLA1 TL2 TL3 TL4 TL5 /

Stroj sa ovlada pomocou tladidiel TL1 aZ TL5. Navoleny stav je signalizovany svietiacimi kontrolkami.

A/ Nastavenie zvaracich parametrov.

Pravy displej zobrazuje viacero parametrov. Vyber parametra, ktory je zobrazeny na pravom displeji sa prevadza
kratkym zatla¢enim tlacidla TL5 v nasledovnom poradi:

LA S

Cislo programu. Na displeji svieti pismeno ,,P“ spolu s &islom programu.

Pozadované napatie naprazdno, svieti kontrolka pri pismene ,V“.

Merana (nie nastavovana) hodnota prudu, svieti kontrolka pri pismene ,A” (len pri niektorych prevedeniach).
Podavacia rychlost, svieti kontrolka pri texte ,,m/min“.

Casové Udaje, svieti kontrolka pri pismene ,,s“.

B/ Spominané nastavované zvaracie parametre vidy prislichaja uréitému programu.

Konkrétne nastavenie prevedieme nasledovne:

Kratkym zatla¢anim TL5 zhasneme kontrolky nad tymto tladidlom .Na displeji sa zobrazi pismeno ,,P“ s Cislom
programu.

Pomocou tladidiel ,+“ a ,,-“ zvolime ¢islo programu, do ktorého chceme ulozZit nastavované parametre.
Dalsim zatld€anim TL5 rozsvecujeme jednotlivé kontrolky nad tymto tlaé¢itkom a pomocou tlacidiel ,+“ a -
nastavujeme prislusné hodnoty.

Zapamatanie si jednotlivych parametrov nastava pri opatovnom vysvieteni ¢isla programu.

Tlac¢idlami ,,+“ a ,-“ nastavime iné Cislo programu a postupujeme podobne.

Bodovaci rezim a dobu jeho trvania zahrnieme do prislusSného programu tak, Ze rozsvietime kontrolku nad
TL5 s oznacenim sekund ,s“. Potom rozsvietime kontrolku nad TL1 s oznaéenim pulzu. Tla¢idlami ,+“ a ,,-“
nastavime na displeji poZzadovany cas pulzu. Kontrolku nad TL1 ponechame rozsvietenu pri znacke I"1
bodovania. Daldim zatla¢anim tlacidla TL5 opét vysvietime &islo programu, ¢im sa zapamatal bodovaci rezim
a ¢as bodovania do prislusného programu.

Dlhopulzny rezim zahrnieme do prislusného programu tak, Ze rozsvietime kontrolku nad TL5 s oznacenim
sekuand ,,s“.

Potom rozsvietime kontrolku nad TL1 s oznacenim I 1 bodovania. Tlacidlami ,+“ a ,-“ nastavime na displeji
pozadovany ¢as zvarania. Dal$im zatla¢anim tlacidla TL1 vysvietime kontrolku pri znacke JUL. Tlacidlami ,+“ a
»-" nastavime na displeji poZadovany ¢as medzery. Kontrolku nad TL1 ponechame rozsvietenu pri znacke JLL.
Dalsim zatlacanim tlacidla TL5 opat vysvietime &islo programu, ¢im sa zapamatal dlhopulzny rezim s dobou
zvarania a s dobou medzery do prislusného programu. (jedna sa o prerusovanie podavania, nie napatia)

“«

d
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C/ Nastavenie ostatnych zvaracich parametrov.

ZatlaCenim tlacidla TL5 dlhSie nez 3s uvedieme stroj do nastavovacieho mddu, na chvilu zhasne displej aj
kontrolky. Tlacidlo uvolnime. a za¢ne blikat niektora z kontroliek nad TL2. Teraz mozno nastavit dalSie parametre.

“« “«

Tlacidlami TL1 a TL2 rozsvecujeme jednotlivé kontrolky nad nimi a tlad¢itkami ,+“ a ,-
prislichajldce parametre podla nasledujicej tabulky.

nastavujeme im

Tento reZim opustime opakovanym kratkym zatlacanim tlacidla TL1 dovtedy, aZ prestane blikat kontrolka nad

TL2, ¢o znamena, Ze nastavované parametre sa zapamatali.

o vl v s m/min Parameter Nastavenia
* * * Doba predfuku 0-20,05(0,5s)
* * * Koniec drétu - ¢as 0-20,05(0,2s)
* * * Doba dofuku 0-20,05(1.0s)
* * * rezerva
* * * Napatie pri Starte | Cely rozsah (12-60V)
* * * * Rychlost pri Starte | Cely rozsah (1-20m)
* * * * Cas startu 0-10,0s (0-3.0s)
* * * rezerva
* * * * * Napéti? prli Cely rozsah (12-60V)

dokonceni
* * * * * Ij:iyocl?gisét;eﬂ? Cely rozsah (1-20m)
* * * * * Cas dokonéenia 0-10,0 s (0-3.0s)
* * * * rezerva
Tlacidlo TL1 Tlacidlo TL2
Priklad.

Treba nastavit stroj pre dr6t Fe s priemerom 1,2mm s ochrannym plynom Ar82-C0O,18 so zvaracim pridom
priblizne 250A do programu P1.

1. Podla grafu , Zvaracie parametre pre FM452.1 ,File:T104521.cad” z ndvodu na obsluhu od¢itame potrebnu
rychlost posuvu drétu v m/min a napétie naprazdno vo voltoch. Cize 9 m/min a 33V.

2. Podla bodu B/ nastavime do programu P1 od¢itanu rychlost posuvu drétu v m/min a napéatie naprazdno vo
voltoch.

3. Skusobnym zvaranim overime nastavené hodnoty a pripadne ich doladime.

4. Ak chceme zvaraci proces lepsie nastavit pocas Startu a ukoncCovania, nastavime aj dalSie parametre podla
bodu C/. Napriklad ako v nasledujucej tabulke.

Napatie pri Starte a rychlost pri Starte od¢itame z grafu ,, Zvaracie parametre pre FM452.1 ,File:T104521.cad”
pre nejaky pokusne vybrany mensi prud, aby podas Startu drot nenarazil na zvarenec prilis velkou rychlostou a
nerozkmital zvaraci proces.
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Napatie pri ukonéeni a rychlost pri ukonleni odéitame zgrafu , Zvaracie parametre pre FMA452.1
,File:T104521.cad” pre nejaky pokusne vybrany mensi prud. Ukoncovacie parametre pouzivame na vyplnenie
kratera, ktory vznikne pri zvarani velkym pradom.

Ak nepotrebujeme poufzit Startovacie a ukoncovacie parametre, nastavime ¢as Startu a ¢as dokoncenia na 0,0 s.

Vlastny zvaraci prud je urceny rychlostou 9 m/min a napatim naprazdno 33V.

ot el v st v A |m/min| s Parameter Nastavenia

* * * * Doba predfuku 0,5s

* * * * Koniec drotu - ¢as 0,2s

* * * * Doba dofuku 1,0s

* * * Rezerva

* * * * Napatie pri Starte 26,0V

* * * * Rychlost pri Starte 5,0 m/min

* * * * Cas 3tartu 15s

* * * Rezerva

" " * " " Napatie pri 230V
dokonéeni !

. N N . " R\'/chlosvt' pfi 4,0 m/min
dokonceni

* * * * * Cas dokongenia 1,0s

* * * * Rezerva

Tlacidlo TL1 Tlacidlo TL2

5.2.6 Poruchové hlasenia

Pri vyskyte poruchy sa na displeji zobrazi pismeno E a Cislo chyby, ktorych vyznam je:

E11 - zatlacené tlacitko hned po pripojeni na siet

E14 - chyba frekvencie, synchronizacie

E31 - chyba faza F1

E32 - chyba faza F2

E33 - chyba faza F3

E71 - prerusenie po nastavenej dobe (napr. prekrocenie teploty)
E91 - chyba EEPROM

E99 - neodborny zdsah do systému

5.2.7 Dial'’kové ovladanie

K zvaraciemu zdroju mozno pripojit dialkové ovladanie, ktorym mozno prepinat programy Px, P1, P2 a P3 alebo
Px, P1, P2 az P11 podla typu dialkového ovlddaca. Program Px znamena, Ze dialkovy ovladac je nefunkény a vyber
programov sa prevadza priamo tlac¢idlami na stroji. Ak je na dialkovom ovladacdi nastaveny jeden z programov P1
az P11, tak nie je mozné menit Cislo programu tla¢idlami priamo na stroji. Schéma pripojenia réznych variant je
zrejma z priloZzenej schémy .
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5.2.8 Merania napatia a prudu

Riadiaci systém ma vstupy pre meranie napétia a prudu zvaracieho stroja. Meranie je vykonavané pocas zvarania.
Na lavom displeji sa zobrazuje aktualna hodnota napatia a na pravom displeji sa zobrazuje aktudlna hodnota
pradu v tom pripade, Ze nad TL5 svieti ledka oznacend pismenom A.

V zavislosti od prevedenia mdze byt stroj vybaveny dvoma samostatne pracujucimi digitalnymi meracimi
pristrojmi pre napatie a prud. Tieto su pristupné zakaznikovi pre opatovnu kalibraciu podla poZiadaviek systému
riadenia kvality vyroby.

V tomto pripade mdze potom pravy displej riadiaceho systému zobrazovat inu veli¢inu namiesto zvaracieho
pradu, napr. rychlost posuvu drotu.

6. Zvaracie horaky

6.1 Montaz vymennych bowdenov

Pri zasuvani vymenného bowdenu postupujeme tak, ze ho vtla¢ame od koncovky hordka smerom ku kontaktnej
$picke az na doraz. Odmeriame o aky kus je potrebné bowden skratit, z prednej ¢asti horaka odskrutkujeme
nastavec, hordk naskrutkujeme na centralnu koncovku zariadenia a takto upevneny bowden skratime na
potrebnu dizku. N&stavec naskrutkujeme naspat a hordk mame pripraveny na pouZivanie. Zasuvanie a
vytahovanie vymenného bowdenu je najlepsie robit pri rozvinutom a vyrovnanom hadicovom kabli, aby bol ¢o
najmensi treci odpor spdsobeny pruznostou bowdenu.

6.2 Udrzba jednotlivych ¢asti horaka

Kontaktna Spicka - prenasa zvaraci prud z hadicového kabla na zvdraci drét, ktory sic¢asne usmerniuje do miesta
zvaru. lJej Zivotnost je priblizne 30 hodin a zavisi okrem kvality zakladného materidlu a technoldgie vyroby aj od
Cinitelov, ktoré méze ovplyvnit zvarac (napr. velkost zvaracieho prudu, Cistota zvéracieho drétu a pod.). Otvor v
urobit najneskér po opotrebeni otvoru na 1,5 nasobok priemeru drétu. Silne opotrebovana 3picka spdsobuje
nepravidelné horenie obluka, zvlast pri malych pradoch.

Drziak kontaktnej $picky - je taktie? vystaveny trvalym ucinkom rozstreku a teploty obltka. Cistenie prevdadzame
pri demontovanej hubici, zvlast treba dat pozor na precistenie kanalov pre privod ochranného plynu.

Hubica - usmeriiuje ochranny plyn do miesta zvaru, ¢im chrani roztaveny kov pred okolitou atmosférou. Rozstrek
zanaSa hubicu najméa zvnltra a preto je potrebné ju pravidelne Cistit, aby sa predislo zamedzeniu privodu
ochranného plynu, pripadne i skratu hubice s kontaktnou Spickou, pretoZe hubica je odizolovand od drZiaka
kontaktnej Spicky izola¢nou vlozkou. Ak pred zvaranim namocime hubicu do oleja, alebo aspon vnutrajsSok olejom
vystriekame, rozstrek bude mat slabsiu prilnavost a hubica sa bude ovela lahsie Eistit. Vzhladom k vysokym
teplotam doporucujeme pouzivat iba silikonovy olej, alebo iny - ktory sa teplotou nerozklada na zdraviu Skodlivé
latky. Najpraktickejsim sa javi silikonovy olej v aerosolovom baleni. Pri trvalom zvarani je potrebné hubicu istit
kazdych 15 - 20 minGt a minimalne 2 - krat za smenu vydistit cely priestor pri demontovanej hubici.

Vymenny bowden - je potrebné udrziavat v Cistote, obcas vymyt v technickom benzine a vyfukat stlaéenym
vzduchom. Proti zanasaniu bowdenu necistotami uc¢inne pomaha Cistenie drotu pred vstupom do podavacieho
zariadenia (postaci napriklad Stipcom na pradlo prichytit kisok hrubsej latky, ktora bude schopnd zachytavat
prach usadeny na dréte).

Udribe hordka je potrebné venovat patriéni pozornost, pretoie viacsina reklamécii je prave z dévodu
opotrebovanych a neudrziavanych horakov.
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7. Udrzba zariadenia

Na spolahlivost zariadenia v rozhodujlicej miere vplyva spdsob jeho pouZivania. Vela porich byva spdsobenych
neznalostou zvarac¢a o konstrukcii a spravnom pouzivani zariadenia, hrubym zaobchadzanim, ale najma
nedodrziavanim predpisanej Gdrzby. Pravdepodobnost poruchy sa zvySuje napriklad otrasmi pri éastom prenasani
po nerovnom teréne, v prasnom prostredi alebo dokonca v prostredi s kovovym prachom.

Najvyhodnejsie je, ked' je zariadenie trvale postavené na zvolené miesto vo zvdracom boxe, pricom je toto miesto
udrziavané v Cistote. Ak je potrebné opracovanie zvarov bridsenim, nemalo by sa prevadzat v tesnej blizkosti
zariadenia, aby ventilatory chladenia nenasavali kovovy prach.

Nasledovné intervaly platia pre plne vyuZité zariadenie v cistom a suchom prostredi, bez castého
premiestiovania.

Podla stupnia znedistenia okolitého prostredia a doby pouZivania si nutné pravidelné Cistenia a kontrola podla
nasledovnych bodov. Cistenie a zdkladnu tdribu méze vykonavat obsluha, kontrolu a Udrzbu iba odborna osoba.

7.1 Cistenie a zakladna adrzba

- Denne kontrolovat vysku hladiny chladiacej kvapaliny a podla navodu na nalepke v pripade potreby doplnit
- Skontrolovat denne uchytenie kostrového kabla

- Denne kontrolovat vydratie otvoru kontaktnej 3picky av pripade velkého opotrebenia $picku vymenit.
Zvacsenie sa prejavi hlavne pri zvdrani malymi pradmi ako nestabilny zvaraci proces.

- Denne kontrolovat a Cistit zvaraci horak — Cistit priestor medzi hubicou kontaktnou $pickou.
- Kontrolovat dotiahnutie zvaracieho horaka. ( nedotiahnutie mozZe spdsobit v centralnej koncovke zanasanie

kontaktnych Spiciek spinaca hordka a tym aj moZnu prerusovanu funkciu poloautomatu )

7.2 Cistenie , kontrola a idrzba vykonavana odbornikom

Odporucame vykonavat stvrtrocnud a polroénu kontrolu a Cistenie

Stvrtro¢na kontrola

- Vizudlna kontrola
- Meranie prechodového odporu ochranného vodica

Polroéna kontrola

- Vizudlna kontrola - Kontrola dotiahnutia silovych spojov
- Vnutorné vycistenie zariadenia - Kontrola chladiaceho okruhu
- Meranie prechodového odporu ochranného - Funkéna skuska

vodica

- Meranie izola¢ného odporu

7.3 Vizualna kontrola

Zariadenie sa prezrie zvonka z hladiska viditelnych znakov ( bez demontdze krytov )

Kontrolujeme nasledovné:

- Vonkajsie chyby na sietovej vidlici a na privodnom kabli napr. chyby izolacie, prepalené alebo otlacené
miesta, pevnost uchytenia proti vytrhnutiu a pod.

- Nedostatky v miestach spojov prudovych kablov kostrovych a rukovati horaka

- Poskodenie kablov kostrovych a zvaracieho horaka
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- Znaky pretaZenia a neodborného pouZivania

- Celistvost a pritomnost stitkov a vystraznych symbolov

7.4 Vnutorné vycistenie
Zariadenie spolahlivo odpojit od siete. Vytiahnut vidlicu privodu! Nestadi iba vypnutie
- Demontovat kryty a vnutrajsok vyfukat stlacenym vzduchom, alebo povyséavat s vysavacom

- Dosky elektroniky vyfukovat iba miernym tlakom , aby neprislo k ich poskodeniu

7.5 Meranie prechodového odporu ochranného vodica
Meriame medzi ochrannym kontaktom vidlice a kostrou stroja
- Dovoleny max. odpor je 0,1 Q primin. 10 A
- Potas merania pohybujeme privodnym kablom po celej dizke , zvlast v blizkosti pripojnych miest
7.6 Meranie izolacného odporu
Zariadenie musi byt spolahlivo odpojené od siete ( vid kap. 8.4)
- lzolaény odpor prim. obvodov - kostra stroja. Merat kazdd fazu! Min. odpor 2,50

- lzolaény odpor sek. obvodov - kostra stroja. min. odpor 2,5Q

- lzolaény odpor prim. obvodov - sek. obvody. min. odpor 5Q

7.7 Kontrola dotiahnutia silovych spojov

- Kontrolujeme pevnost pripojenia prim. obvodov

- Kontrolujeme dotiahnutie silovych sek. spojov

7.8 Kontrola chladiaceho okruhu

- Kontrolu vykoname podla popisu funkcie chladenia v kap. 5.2 tohto navodu.

7.9 Funk¢éna skuska

Skusku vykoname na zmontovanom stroji
- Pripojime zvéraci horak
- Postupne preskusame jednotlivé funkcie zariadenia

- Nasadime zvaraci drot a odskisame zvaranie

UPOZORNENIE!

Pred odkrytovanim zdrojovej €asti je vidy potrebné vytiahnut vidlicu elektrického privodu zo zasuvky!
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8. Nahradné diely a prislusenstvo

8.1 Zoznam nahradnych a spotrebnych dielov pre stroje s motorom MECHAFIN

Nahradny diel ForMIG 452.1 Objednavacie Eislo
Koleso soélo 13250230
Koleso oto¢né 13250042
Hlavny transformator 202803001
Pomocny transformator 13500032
Tyristorovy mostik 13720755
Riadiaci systém GMAW 2.2 13383202
Riadiaca jednotka zapalov. JZP6PM 13383206
Riadiaci systém POD 3 13383203
Stykac 135800323
Zemniaci kabel s minus svorkou —4m 123702
Hlavny vypinac S1 135801141
Kontrolka - siet HL1 Kontrolka IS8/24V AC/DC GG zelena 13471001
Kontrolka — porucha cerpadla HL3  Kontrolka 1S8/24V AC/DC AA Eervens 13471002
Rychlozasuvka panelova 511.0330
Rychlozastrcka kabelova 09990070
Cerpadlo 230V, 50/60Hz 14260200
Chladic¢ 1039 420X250 20501007
Chladiaca nadoba 5I 20501110
Ventilator 13580325
Zemniaci kabel 13410305
Zemniaca svorka 13450009
Zemniaci kabel s minus svorkou —4m 123702
Zasuvka na ohrev CO, 13450055
Solenoidovy ventil 133710132
Centralna zdsuvka horaka 501.2354
Motor s prevodovkou 13382270
Vodiaci bowden na stojan 155701
Koncovka vodiaceho bowdenu na stojan 155202
Tlacitko zavadzania drotu 13580228
Bubon na zvar. dr6t 15KG 13210615
Teleso brzdy 13453040
Poistka trub.T 1AL 5 x 20mm 135801320
Poistka trub.T 4A L5 x 20mm 135801341
Poistka trub.T 10A L5 x 20mm 135801372
Pritlacna kladka 62536
Podavacia kladka 0,6-0,8 77000
Podavacia kladka 0,8-1,0 77001
Podavacia kladka 1,0-1,2 77002
Podavacia kladka 1,2-1,6 77003
Podavacia kladka 2,8/3,2K 77010
ForFEED 452 V3 035203
Stojan 452 FWS V3 042705
Doska zdroja displejov Z1 098201
Digitalny ampérmeter 097201
Digitalny voltmeter 096201
Prietokomer k FL 459 1,2m 092701
Doska snimaca prietoku FL459 099701
Doska MK 351 V1 100z01
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8.2 Zoznam nahradnych a spotrebnych dielov pre stroje s motorom FP

Nahradny diel ForMIG 452.1 Objednavacie &islo
Koleso sélo 13250230
Koleso otocné 13250042
Hlavny transformator 202803001
Pomocny transformator 13500032
Tyristorovy mostik 13720755
Riadiaci systém GMAW 2.2 13383202
Riadiaca jednotka zapalov. JZP6PM 13383206
Riadiaci systém POD 3 13383203
Stykac 135800323
Zemniaci kdbel s minus svorkou — 4m 123202
Hlavny vypinac S1 135801141
Kontrolka - siet HL1 Kontrolka 1S8/24V AC/DC GG zelena 13471001
Kontrolka — porucha €erpadla HL3  Kontrolka I1S8/24V AC/DC AA éervena 13471002
Rychlozasuvka panelova 511.0330
Rychlozastrcka kabelova 09990070
Cerpadlo 230V, 50/60Hz 14260200
Chladi¢ 1039 420X250 20501007
Chladiaca nadoba 5I 20501110
Ventilator 13580325
Zemniaca svorka 13450009
Zemniaci kdbel s minus svorkou — 4m 123202
Zasuvka na ohrev CO, 13450055
Solenoidovy ventil 133710132
Centralna zasuvka hordka 501.2354
Motor s prevodovkou 13382500
Vodiaci bowden na stojan 155701
Tlacitko zavadzania drotu 13580228
Bubon na zvar. drot 15KG 13210615
Teleso brzdy 13453040
Poistka trub.T 1A L5 x 20mm 135801320
Poistka trub.T4A L5 x 20mm 135801341
Poistka trub.T 10A L5 x 20mm 135801372
MP kladka 0,8-1,0mm "U" d=37mm Al 77004
MP kladka 1,0-1,2mm "U" d=37mm Al 77005
MP kladka 1,2-1,6mm "U" d=37mm Al 77006
MP kladka 0,6-0,8mm "V" d=37mm 77000
MP kladka 0,8-1,0mm "V" d=37mm 77001
MP kladka 1,0-1,2mm "TR" D=37mm 78004
MP kladka 1,0-1,2mm "V" d=37mm 77002
MP kladka 1,2-1,6mm "V" d=37mm 77003
MP kladka 1,4-1,6mm "TR" D=37mm 78005
MP kladka 2,0-2,4mm "TR" D=37mm 78006
MP os kladky ME9421-22 / 9521-22 62559
MP os unasaca kladky MEFRC 2044/14 62358
MP ozubeny unasac kladky 62511
MP ozubeny unasac kladky ihlickové loZisko 105003
MP podlozka kladky 74810
MP poistna skrutka kladky 2044/17 62037
ForFEED 452 V4 03574
Stojan 452 FWS V4 042207
Doska zdroja displejov Z1 098201
Digitalny ampérmeter 097201
Digitalny voltmeter 096201
Prietokomer k FL 459 1,2m 092701
Doska snimaca prietoku FL459 099701
Doska MK 351 V1 100201
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8.3 Zoznam nahradnych a spotrebnych dielov k zvaracim poloautomatom

s prevodovkou CWF
Nahradny diel ForMIG 452.1 Objednavacie Eislo
Koleso sélo 13250230
Koleso oto¢né 13250042
Hlavny transformator 202803002
Pomocny transformator 13500032
Tyristorovy mostik 13720755
Riadiaci systém GMAW 2.2 13383202
Riadiaca jednotka zapalov. JZP6PM 13383206
Riadiaci systém POD 3 13383203
Stykac 135800323
Zemniaci kabel s minus svorkou —4m 123702
Hlavny vypinac S1 135801141
Kontrolka - siet HL1 Kontrolka IS8/24V AC/DC GG zelena 13471001
Kontrolka — porucha cerpadla HL3  Kontrolka 1S8/24V AC/DC AA Eervens 13471002
Rychlozasuvka panelova 511.0330
Rychlozastrcka kabelova 09990070
Cerpadlo 230V, 50/60Hz 14260200
Chladic¢ 1039 420X250 20501007
Chladiaca nadoba 5I 20501110
Ventilator 13580325
Zemniaca svorka 13450009
Zemniaci kabel s minus svorkou —4m 123702
Zasuvka na ohrev CO, 13450055
Solenoidovy ventil 133710132
Centralna zdsuvka horaka 501.2354
Motor s prevodovkou 133810072
Vodiaci bowden na stojan 155701
Koncovka vodiaceho bowdenu na stojan 155202
Tlacitko zavadzania drotu 13580228
Bubon na zvar. dr6t 15KG 13210615
Teleso brzdy 13453040
Poistka trub.T 1AL 5 x 20mm 135801320
Poistka trub.T 4A L5 x 20mm 135801341
Poistka trub.T 10A L5 x 20mm 135801372
Kladka 0,6 - 0,8 D=40mm 13380400
Kladka 0,8 - 1,0 D=40mm 13380401
Kladka 0,8 - 1,0 D=40mm AL 13380412
Kladka 0,8 - 1,2 D=40mm 13380402
Kladka 1,0 - 1,2 D=40mm 13380403
Kladka 1,0 - 1,2 D=40mm AL 13380413
Kladka 1,2 - 1,2 D=40mm trub. 13380453
Kladka 1,2 - 1,4 D=40mm trub. 13380455
Kladka 1,2 - 1,6 D=40mm 13380404
Kladka 1,2 - 1,6 D=40mm AL 13380414
Kladka 1,2 - 1,6 D=40mm trub. 13380454
Kladka 1,6 - 2,0 D=40mm 13380405
Kladka 1,6 - 2,4 D=40mm 13380406
Kladka 1,6 - 2,4 D=40mm trub. 13380456
Kladka 2,0 - 2,4 D=40mm 13380408
Kladka 2,4 - 3,2 D=40mm trub. 13380457
Kladka 2,8 - 3,2 D=40mm 13380407
Kladka 2,8 - 3,2 D=40mm trub. 13380458
Kladka pritlacnda D=40mm 13380409
ForFEED 452 V5 podavac 035206
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Stojan 452 FWS V5 042709
Doska zdroja displejov Z1 0982701
Digitalny ampérmeter 097201
Digitalny voltmeter 096201
Prietokomer k FL459 1,2m 092701
Doska snimaca prietoku FL459 099701
Doska MK 351 V1 100z01
@ Nahradné a spotrebné diely pre podavac
1
(D) Ersatz- und Gebrauschsteilen fiir den Vorschub 4 TG,
a2y
Replacement and consumption parts for feeder 2 —
GO Kladky pre ocel'ovy a nerezovy drét G® Kiladky pre trubickovy drot
(13380409 Pritlaéné kladka ) (13380409 Pritlaéna kladka)
(@ Die Rollen fiir Stihlen und Edelstihlendraht (® Die Rollen fiir Rhrchendraht
( 13380409 Druckrolle ) (13380409 Druckrolle)
@D Rollers for steel or inox wire @D Rollers for tubular wire
(13380409 Pressure roller ) (13380409 Pressure roler)
1 13380409 1 13380409
208-1,0 13380401 SR ©1,0-12 13380453
-~ gre:it iy g DoogiEIE s
2 21.6-20 13380405 2 |00 21.6-20 13380500
21.6-24 13380406 ugn 216-24 13380456
@2,0-2.4 13380408 ©24-32 13380457
22,8-32 13380407 ©28-32 13380458
GO Kladky pre hiinikovy drot :
(13380409 Pritlacnd kladka) GO Kryt kiadky D40 M4ax12 (13381055) ‘ 3
(© Die Rollen fir Aluminiumdraht I
(13380409 Druckrolle) Vodiaca kapilira D5x2x50,5 (134T17703) —
@ Rollers for aluminium wire Vodiaca kapilara DSx3x50,5 (134T08574) - 4
(13380409 Pressure roller)
@ Rollekappe D40 Mdx12 (13381055) = 3
Fihrungkapillare D5x2x50,5 (134T17703) |
1 13380409 Fihrungkapillare DSx3x50,5 (134T08574) 4
@D Rollercover D40 Max12 (13381055) .
20,8-1,0 13380412 | 3
-~ 2 21.0-12 13380413 Guidecapillary D5x2x50,5 (134T17703) '
21.2-16 13380414 Guidecapillary D5x3x50,5 (134T08574) |
L d
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8.4 Zoznam zvlastneho prislusSenstva

Ako zvlastne prislusenstvo si moze zékaznik u vyrobcu zakupit okrem prvkov uvedenych v zozname nahradnych
dielov eSte nasledovné vyrobky:

Zoznam zvlastneho prislusenstva Objednavacie Cislo
Ventil redukény argén 133721014
Ventil redukény CO, s ohrevom 42V 13370025
Zvaracia maska — Stit 15140360
Zvdracia maska IX 15140104
Zvaracia maska samostmievacia OPTREL podla vyberu
Adaptér na zvar. dr6t K300 13210530
Zvaracie klieste 12 — 15 035020100

TaktieZ je mozZné zakupit vsetky druhy pridavnych materidlov, ochrannych a pracovnych pomécok a nahradnych
dielov na zvaracie horaky.
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OSVEDCENIE 0 KOMPLETNOSTI A SKUSKACH

Typ : ForMIG ........... Vyrobné Cislo : .....coeveeeeeerrennnnnnns Rok vyroby : .....ccccervvennnnnns

1. Predmet dodavky

Zvéraci poloautomat 1 ks
Kabel so zemniacou svorkou 1ks
Kabel s konektorom na ohrev CO, 1 ks
Kl'u¢ viacucelovy 1 ks
Hadicka na ochranny plyn 1,5m
Navod na obsluhu 1ks

2. Funkéna skuska

a) lzolacny odpor medzi primarnymi obvodmia kostrou | ... MQ
b) Izolacny odpor medzi sekundarnymi obvodmi a kostrou [ ... MQ
c) Izolacny odpor medzi primarnymi a sekundarnymi obvodmi | ... MQ
d) Prechodovy odpor ochranného spojenia | e Q

3. Zvaracia skuska

Skusobny zvar Skusobny zvar

Material

Hriabka /mm/

Prad /A/

Poznamka

Tymto osvedcenim Vam zarucujeme, Ze toto zariadenie ma udaje a vlastnosti udané v TP a v navode na
obsluhu.

Datum vyskusania Peciatka a podpis OTK
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ZARUCNY LIST

Zvaraci poloautomat ForMIG

Datum predaja ( expedicie z firmy Formica ):

Peciatka a podpis expedujuceho pracovnika:

Datum predaja konec¢nému kupujucemu:

Peciatka a podpis predajnej organizacie:
Predavajuci je povinny vyplnit v zaruénom liste ndzov a vyrobné &islo vyrobku , ddtum predaja, opeciatkovat a podpisat
zarucny list (aj opravné kupony 1-3). Opravné kupony nepotvrdené predajiiou su neplatné.
Zaruka

Firma Formica poskytuje kupujucemu (kone¢nému spotrebitelovi) na predany vyrobok zaruku po dobu 24 mesiacov
od datumu predaja kupujicemu. Pri predaji cez zmluvnych predajcov sa mdze uplatnit zaruka maximalne do 30 mesiacov
od datumu expedicie z firmy Formica.

Zaruka sa vztahuje na Skody, ktoré vznikli v désledku chybného materidlu alebo nedodrzania technologického postupu
vyroby. Chyby vzniknuté na vyrobku pocas platnosti zaruky budu bezplatne odstranené za predpokladu, Ze chybny
vyrobok bude odovzdany ( odoslany ) predajcovi ( alebo servisnému stredisku ) v nerozloZenom stave spolu s riadne
vyplnenym zaruénym listom. Zaruka sa neuplatni bez riadne vyplneného zdaru€ného listu a pri zisteni, Ze chyba na
predanom vyrobku vznikla nedbalym a neodbornym zaobchadzanim, nedodrzanim navodu na obsluhu, pdsobenim
akejkolvek Zivelnej udalosti, zdsahom do technického prevedenia a vybavenia vyrobku. Dizka zaruky sa nevztahuje na
zvaraci horak a ostatné spotrebné diely.

Poradenska sluzba

Odborni pracovnici firmy Vam kedykolvek poradia pri rieseni otdzok v suvislosti s predanym vyrobkom na adrese: Formica
spol. s r.o., Spojovacia 7, P.O.BOX 30F, 949 01 NITRA, tel./fax: 037/6524 593, -595, -596, Predajiia 037/6512 024, Servis
037/6512 025 e-mail: formica@formica.sk, www.formica.sk

1. zarucnd oprava 2. zarucna oprava 3. zarucna oprava

Peciatka a podpis servis.technika: Peciatka a podpis servis.technika: Peciatka a podpis servis.technika:

Opravny kupén ¢. 1 Opravny kupdn €. 2 Opravny kupdn €. 3

Formica spol. sr.o.
Spojovacia 7, P.O.BOX 30F
949 01 NITRA1

Formica spol. s r.o.
Spojovacia 7, P.O.BOX 30F
949 01 NITRA1

Formica spol. sr.o.
Spojovacia 7, P.O.BOX 30F
949 01 NITRA1

Typ: ForMIG
Vyr. Cislo:
Datum predaja:

Peciatka a podpis predajne:

Typ: ForMIG
Vyr. Cislo:
Datum predaja:

Peciatka a podpis predajne:

Typ: ForMIG
Vyr. Cislo:
Datum predaja:

Peciatka a podpis predajne:
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Vyber programov cez externy konektor , X2 pre stroje FM452.1

Pripojenim dialkového ovladaca na vyber programov sa znemozni vyber programov z klavesnice.
Dialkovy ovlddac prepdja vystupny PIN4 na vstupné piny PIN1,PIN2,PIN3 a PIN5. Kombinaciou prepojeni sa zvoli
prislusny program podla nasledovnej tabulky, pricom Cislo programu je dané suc¢tom jednotlivych vah:

Cislo pinu konektora PIN5 PIN3 PIN2 PIN1 Cislo programu
BCD vaha 8 4 2 1

* 1

* 2

* * 3

* 4

* * 5

* * 6

* * * 7

Prepoj s PINOM4 je

oznaceny ako “*” ) 8
* * 9
* * 10
* * * 11
* * 12
* * * 13
* * * 14
* * * * 15
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Informativne zvaracie parametre pre FM452. 1rie:1124521 cad

Fe-MIX(82+18)/Priemer 1.2mm

(&)
D

/
/
LT
(V) Pt
AN //
20 /
[oAv} //
Pl
//
20 ]
(m/min)
| |
[ |
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
| | | | | | | | | | | | | | | | | | |
| [ | | [ [ [ [ [ [ | | [ | [ [ [ [ |

120 160 195 205 230 250 260 275 290 305 315 325 335 345 355 370 385 395 430

(A)
_ Fe-CO2/Priemer 1.2mm
—

V |

(40 ) ////
//
30 /;//////
v
d
(m/min)

! ! 1 ! 1 [ ! |
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

| | | | | | | | | | | | | ‘ | | | | |

1 1 l J ! i 1 1 T 1 | T T ! 1 1 T ( l
125 165 180 200 220 240 255 285 295 305 315 320 330 350 370
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Informativne zvaracie parametre pre FM452ie 164521 cad

Fe-MIX(82+18)/Priemer 1.6mm

EN
U

(V) v

.|
T ~

v

w
(en]
\

N
D

(m/rrllin)

1 |
2 3 4 &5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

| | | | | | \ | | | | | | | | | | | |

| ! ! ! \ \ \ \ | | | ! ! \ \ \ \ | !
200 245 280 320 350 380 390 410

(A)
_ Fe-CO2/Priemer 1.6mm
JuU /
/
V ]
_(Ar\ ) //
40 //
20 /
JuJ /
(m/min)

I | l
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

200 245 275 320 358 380 400 425
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