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ForMIG 169 P

1A) UPOZORNENIA

Uraz elektrickym prudom méze byt smrtelny
- Odpojte zariadenie od siete, pred demontézou krytov
- Nepracuijte s kablami, ktorych plaste su poskodené
- Nedotykajte sa holych elektrickych Casti
- Presvedcte sa, ze vSetky kryty su dobre pripevnené, ked sa zariadenie pripaja k sieti
- Pouzivajte izolaénu obuv a rukavice, aby ste sa izolovali od zvarenca a podlahy
- Udrzuijte obuv, rukavice, Saty, pracovny priestor a vystroj Cisté a suché
Nadrze udrziavané pod tlakom mozu pri zvarani explodovat
Ziarenie oblika méze poskodzovat zrak a opalovat plet
- Oc¢i a telo treba ucinne chranit
Dym a plynné splodiny mézu skodit VaSmu zdraviu
- Hlavu drzte mimo dosahu dymu
- Dbajte na primerané vetranie pracovného priestoru
Teplo, rozstrek roztaveného kovu a iskry mézu zapricinit poziar
- Nezvarajte v blizkosti horlavych latok
- Obluk m6ze vyvolat popalenie. Drzte zvaraci horak s horucim koncom zvaracieho drétu dalej od svojho
tela a neodkladajte ho na horlavd podlozku

1B) BEZPECNOSTNE NARIADENIA

1B.1) Ochrana pred popalenim
- Chrante si oci a plet pred popalenim a ultrafialovymi lu¢mi
- Noste primerané oblecenie, obuv a rukavice
- Pouzivajte z bokov uzavretd masku s predpisanymi ochrannymi sklami (ochranny stupefiDIN 10)
- Upozornite okolostojacich, aby do obluka nepozerali
1B.2) Ochrana pred poziarom
Zvaranie vytvdra rozstrek roztaveného kovu. PouZite nasledovné protipoziarne opatrenia :
- Zabezpecte si hasiaci pristroj v priestore zvarania
- Odstrante zapalné latky z bezprostredného priestoru zvarania
- Zvarany material ochladte, alebo ho nechajte vychladnut skér, nez s nim pridete do styku, alebo k nemu
prinesiete horlavé latky
- Nepouzivajte zariadenie ku zvaraniu nadob s moznym zapalnym materidlom. Tieto nadoby musia byt pred
zvaranim dokonale oCistené
- Vyvetrajte priestor s moznostou zapalenia pred pouzitim zariadenia
- Nepouzivajte zariadenie v prostredi s vysokou koncentraciou prachu, zapalnych plynov alebo horlavych par
1B.3) Ochrana pred trazom elektrickym pridom
Pri prdci so zariadenim dodrzujte nasledovné bezpecnostné opatrenia :
- Udrzuijte seba i svoje Saty Cisté a suché
- Pri préaci vo vlihkom prostredi noste izolaénu obuv a rukavice
- Privodny kabel zariadenia musi byt ¢asto kontrolovany.Zariadenie sa nesmie pouzivat, ked je kabel posko-
deny.Takyto kabel sa musi ihned vymenit.
- Ked je potrebné zariadenie otvorit, odpoji sa najprv privodny kabel zo zasuvky. NereSpektovanim tohto
pravidla si méze uzivatel spdsobit zasiahnutie elektrickym pradom.
- Nepracuijte so zvaracim zariadenim, ked nie su ochranné kryty na svojom mieste.
- Sietova zasuvka musi byt zapojena podla normy, aby bola zabezpecend funkcia ochranného vodica
privodného kabla.
Upozornenie:
- obsuha poloautomatu musi byt pou¢ena v zmysle STN 05 0630
- osoba vykondvajica opravy a Udrzbu musi spifat ustanovenia vyhl. &. 718/2002 Zb.
1B.4) Ochrana pred exploziou
- Nezvarajte nadoby, ktoré su pod tlakom
- Nezvarajte v prostredi s vybusnymi prachmi alebo parami

Bezpecnost 1/1
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2A)

2B)

VSEOBECNE VLASTNOSTI

Zvaracie poloatomaty For MIG 169 P umoZfuju zvaranie v ochrannej atmosfére plynu metédou MIG / MAG
v rozsahu prudov podla tab. na str. 4/1. K prevadzke potrebuje iba flaSu s ochrannym plynoma pripojenie
k elektrickej sieti. Ochranny plyn (COo, Ar + COo, resp. iny) zabezpecuju formou prenajmu flias firmy za-
oberajuce sa distribuciou ochrannych plynov.

Zariadenie je urené pre pracu v normalnych podmienkach, v prostredi nevybusnom a neagresivnom, teda
pre vyuzitie pod pristreSkom alebo v uzavretych objektoch v oblastiach s miernou klimou.

PRED PRIPOJENIM K SIETI A UVEDENIM DO PREVADZKY JE NEVYHNUTNE DOKLADNE
PRESTUDOVAT CELY NAVOD NA OBSLUHU !

ZAKLADNE TECHNICKE UDAJE

TYP POLOAUTOMATU ForMIG 169 P

Napajacie napéatie 230 \"
Pocet faz 1

Frekvencia 50 Hz
Menovity prud - 60% DZ 10 A
Menovity prikon 2,3 KVA
Uginnik cos ¢ 0,8

Uginnost 76 %
Medza odrusenia A-2

Istenie 16 A
Privodny kabel 3x25 mm?2
Rozsah nastavenia 30-140 A
Reguldcia napétia ( 8 stupriov) 20-38 Vv
Regulacia podavania 1-14 m/min
Casovacie funkcie 05-5 sek
Zvaraci prud - max. 140 A
Zvaraci prud - 60 % DZ 100 A
Zvaraci prud - 100 % DZ 70 A
Priemer zvaracieho drotu 0,6-0,8 mm
Doporuceny prietok plynu 3-8 I/min
Zvaraci kabel 16 mm?2
Krytie IP 21

Izolaéna trieda transformatora F

Teplota okolia 0-40 °C
Dizka 810 mm
Sirka 365 mm
Vyska 705 mm
Hmotnost 51 kg

Specifikacia 2/1
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3A)

3B)

3C)

3D)

PRIJEM TOVARU

Dodavka obsahuije: - Zdroj typu ForMIG 169 P podla osved¢enia o kompletnosti

- Navod na pouzitie

- Zarucny list
Skontrolujte, i sa vSetky vyssie menované polozky v baleni nachadzaju. Ked nie¢o chyba, informuijte Vasho
dodavatela.
VyskuSajte, &i zvaraci zdroj nebol pocas cesty poskodeny. Ak ma viditelné poSkodenie, precitajte si Cast
REKLAMACIE.

REKLAMACIE

Reklamacie §kéd vzniknutych pri doprave.

Ak bola Va$a zasielka po¢as dopravy posSkodend, musite reklamaciu uplatnit u Vasho dopravcu.
Reklamacie chybného tovaru.

Vsetky vyrobky odoslané od vyrobcu boli podrobené prisnym skudskam akosti. Ak Vas vyrobok napriek to-
mu nepracuje spravne, &itajte v dasti POPIS MOZNYCH ZAVAD v tejto prirucke. Ak zavadu nedokazete
odstranit, obratte sa na Vasho dodavatela. Ak bol poCas zaruky prevedeny zasah uzivatela do zariadenia,
alebo neboli dodrzané poziadavky uvedené v tejto prirucke, zaruka straca platnost.

Zarucna doba na zariadenia ForMIG 169 P je uvedena v zaru¢nom liste.

SIETOVY PRIVOD

Umiestnenie

Dobry chod zdroja je zabezpeceny spravnym umiestnenim. Vyzaduje sa:

Zariadenie musi byt postavené tak, aby nebolo zhor§ené prudenie vzduchu, ktoré zabezpecuje vnutorny
ventilator (vnutorné diely potrebuju chladenie).

Zariadenie treba chranit pred narazmi, trenim a zvlast pred kvapkajdcimi tekutinami, priliSnymi zdrojmi tepla
a inymi mimoriadnymi stavmi.

Sietové napatie

Zdroje ForMIG 169 P pracuje pri sietovom napati 220/230 V s dovolenou odchylkou maximalne 10 % od
menovitej hodnoty

Privod

Skér ako je zariadenie pripojené na siet, hlavny vypina¢ musi byt vo vypnutej polohe.

Privod zo siete k zariadeniu je vyrobeny z trojZilového vodiCa, v ktorom zlto - zeleny vodi¢ sldziako ochran-
ny vodi¢ zariadenia. Pri vymene privodu za dIhsi je potrebné pouzit kdbel s va¢sim prierezom. Privodny ka-
bel musi mat normalizovanu zastréku pre dany odber pridu. Zasuvka musi byt istena prislusnou poistkou
s pomalou charakteristikou.

UZEMNENIE

Kvoli ochrane uzivatela musi byt zariadenie pripojené do zasuvky elektrického rozvodu so spravne prepo-
jenym ochrannym kolikom. Ak tato podmienka nie je splnend, moze byt uZivatel ohrozeny zdsahom elek-
trickym prudom.

Pripojenie 3/1
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4A)

Popis ¢innosti jednotlivych casti zariadenia

Zariadenie bolo konstruované tak, aby obsluhujuci pracovnik mal prehlad o funkénosti, &i pripadnych poru-
chovych stavoch a ovladanie bolo ¢o najjednoduchsie.
Na obrazku predného panela su popisané ovladacie prvky, ktoré majd nasledovnu funkciu:
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1 - Hlavny spinac so zelenym svetlom
2 - Prepinac rozsahov - slizi na skokovu regulaciu napatia

Poloha prepinaca 1 2 3 4 5 6 7 8

Zvar. Prud [A] 30-40 | 40-55 | 50-70 | 60-85 | 70-100| 80-120 | 100 - 140( 120 - 160

Prepina¢ sa nesmie prepinat pri zvarani!

3 - Potenciometer rychlosti podavania drétu - pri zvarani sa nim nastavuje velkost zvaracieho prudu tak,
aby proces horenia oblika bol stabilny.

4 - Potenciometer bodovania - nastavuje sa nim doba horenia oblika pri bodovom zvarani prievarom
v rozsahu 0,5 - 5 sek.
V rezime stehovania nim nastavujeme dobu, pocas ktorej je eSte zopnuty zdroj zvaracieho prudu po za-
staveni posuvu drétu.

5 - Prepinac¢ funkcii s nasledovnym vyznamom:
2T Dvojtaktné Startovanie zvarania. Zatlacenim tladitka na horaku zaéina zvaranie. Jeho uvolnenim
zvaranie kondi, t.j. Startovacie tlacitko musi byt po¢as zvdrania stdle zatlacené.
4T Stvortaktné $tartovanie zvarania. Zatladenim tlagitka na horaku zadina zvéranie. Jeho uvolnenim
zvaranie pokraCuje. Opéatovnym zatlaGenim a uvolnenim tlacitka zvaranie kongi.
--- Stehové zvaranie. Tento rezim je vhodny na zvaranie tenkych plechov (pripadne vac¢sich medzier ale-
bo dier) alebo stehovanie. Obidva druhy prace su chrakteristické ¢astym spinanim zdroja zvaracieho pru-

Popis zariadeni 4/1
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4B)

du, ¢o ma za nasledok velmi rychle opotrebovanie stykac¢a a znefunkénenie zvaracieho zdroja. Tento
rezim tomu predchadza. Zatlac¢enim tlacitka na horaku zacéina zvaranie. Jeho uvolnenim zvaranie kondi,
avSak tak, Ze sa zastavi posuv drétu, ale zdroj zvaracieho pruidu zostéva pripojeny na siet (drot ostava
pod napéatim) este po dobu nastavenu potenciometrom ,4“ v rozsahu 0,5 - 5s. Po miernom ochladeni
roztaveného kovu vo zvare pri ,vyvarani“ alebo po premiestneni horaka na iné miesto stehovania tlacitko
na hordku opéat zatlac¢ime. Obnovi sa posuv drétu a zvaranie pokracuje.
... Bodové zvéranie prievarom. Zatla¢enim tlacitka na horéku zacina zvaranie. Jeho ukoncenie nastava
automaticky po uplynuti doby nastavenej potenciometrom ,4“. Predéasne mézeme zvaranie ukongit
uvolnenim tlacitka na horaku.

6 - Kontrolka prehriatia signalizuje stav prehriatia transformatora s naslednym zablokovanim zvarania. Po
vychladeni ventilatorom sa zariadenie samocinne odblokuje.

Vo vnutri zariadenia sa nachadza
- Hlavny transformator T1
- Pomocny napdjaci transformator elektroniky a motora T2
- Usmerfiovac V1
- Timivka TLA1
- Doska regulacie AP427
- Stykac K1
- Solenoidovy ventil Y1
- Ventilator M2
- Prepinace S1 a S2
- 2ks poistky riadiacich obvodov
- elektroin$talacia

Zapojenie jednotlivych prvkov je zrejme z elektrickej schémy, ktord je sucastou tohoto ndvodu.

Uvedenie zariadenia do prevadzky.

Zariadenie potrebuje k prevadzke privod elektrickej energie, flaSu s ochrannym plynom, redukény ventila
zvaraci drét.

Zasuvka do ktorej bude zariadenie pripojené musi byt istena poistkou s pomalou charakteristikou alebo is-
tiom s motorovou charakteristikou s pridom 16 A.

FlaSu s ochrannym plynom postavime na ploSinu podvozku a pripevnime retazou o drziak flase. Na flaSu
naskrutkujeme redukény vetil, ktory prepojime hadickou s vyvodom plynového ventilu na zadnom cele zari-
adenia (13). Otvorime ventil na flasi a presved¢ime sa, i cez spoje neunika plyn.V pripade netesnosti je tre-
ba najprv zly spoj utesnit, aby nedochadzalo k zbytonému uniku ochranného plynu.

Na teleso brzdy (18) nasunieme cievku so zvaracim drétom. Odlozime kryt podavaca a podla priemeru dré-
tu skontrolujeme otocenie podavacej kladky (17) - pre kazdy priemer drétu je ind drazka v poddvacej klad-
ke. Kladku je mozné stiahnut a pretocit po demontazi skrutky s PVC hlavou (A).

Odklopime vahadlo podavacieho mechanizmu (B), prevleCieme koniec drétu cez privadzaci bowden (C) ku
kladke, nad kladkou do vstupného otvoru koncovky horaka (D) a zaklopime spét tak,aby drét zapadol do
drazky kladky. Zapneme hlavny spina¢ (25) a zapnutim spinaca horaka pretlac¢ime dr6t cez horak a kon-
taktnu Spicku von.

7.

Popis zariadeni 4/2
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5A)

5B)

5C)

1 - Zvéraci poloautomat umiestnime na pracovné miesto, otvorime ventil na flasi a nastavime pri stlaéenom
spinaci horaka prietok plynu. Prietok volime podla zasady vacsi prud - vacsi prietok a naopak. Doporucena
hodnota prietoku je 3 - 6 I/min.

2 - Prepinacom rozsahov (2) zvolime podla pozadovanej pribliznej hodnoty zvaracieho pridu zopovedajicu
polohu prepinaca, ¢im predvolime hodnotu napéatia a potenciometer rychlosti posuvu drotu nato¢ime do
polohy podla tabulky pre dany stupen prepinaca a druh ochranného plynu.

UPOZORNENIE : Prepina¢ neprepinat pri zvarani!

3 - Zvaraciu svorku pripevnime na zvarenec, ktory musi byt oCisteny od hrdze, farby, mastnoty a pod. Zvaranie
zacCina stlatenim spinac¢a horaka a dotykom zvaracieho drétu o zvarenec. Vykoname skusobny zvar,pricom
potenciometrom podavania jemne doladime rychlost podavania tak, aby proces horenia bol stabilny a s min-
imalnym rozstrekom.

4 - Na zvaraci proces ma vplyv aj vzdialenost zvaracieho horaka od zvaraného materidlu. Spravna vzdialenost
je asi 10-ndsobok priemeru zvaracieho drétu. Velka vzdialenost spdsobuje vytvaranie velkych kvapiek a tym
nestabilny zvaraci proces.

Technologické pokyny pre zvaranie.

- Z hladiska metalurgického platia pre zakladny material rovnaké podmienky zvaritelnosti ako pri zvarani
obalenymi elektrédami

- Cistota a kvalita ochrannych plynov ma zésadny vplyv na kvalitu zvérania.

- Casti horaka vystavené priamemu pdsobeniu oblika je potrebné pravidelne &istif a opotrebované véas
vymenif. Lahké Cistenie rozstreku umozni pouzitie ochrannej pasty - namoc¢enim konca hubice horaka,
alebo nastriekanie ochranného spreja do hubice .

- Kvalita zvarov zavisi nielen od spravne nastavenych parametrov, ale aj od zru¢nosti zvaraca.

- Zvaraci prud nastavujeme volbou rychlosti podavania drétu.Vacsi prud dosiahneme vaéSou rychlostou
podavania drétu a naopak.

- Napéte nastavujeme iba v stave naprazdno.Vyssie napatie vytvara plochu hdsenicu, ale zvySuje aj rozstrek.
Nizke napatie spdsobuje vyssi profil husenice a zhorSenie zapalovania obluka.

- MoZnosti zvarania metédou MIG, MAG su velmi Siroké, zvarat mozno rézne druhy materidlov (musi byt
k dispozicii vhodny pridavny material a ochranny plyn) a v réznych polohach.

- Vykonavanim udrzby poloautomatu podla navodu na obsluhu a dodrziavanim pokynov vyrobcu sa
vyrazne zvySuje zivotnost a spolahlivost zariadenia.

Bodové zvaranie prievarom.

Pouziva sa pri zvarani tenkych plechov v dvoch vrstvach na sebe, alebo pri privarani plechuk hrubSiemu zak-
ladu tam, kde sa neda pouzit odporové zvaranie. Najskor je potrebné nasadit na horak bodovaciu hubicu
(mozno ju dokupit ako zvlastne prisluSenstvo),alebo si zhotovit bodovaci nastavec na beznu hubicu.
Parametre sa nastavia o stuperi vyssie ako pre bezné zvaranie daného materialu.

Funkcia bodového zvarania prievarom spociva v ¢asovom obmedzeni doby horenia oblika a uvadza sa do
¢innosti zapnutim spina¢a horaka a nastavenim ¢asu potenciometrom bodovania na prednom paneli.Rozsah
nastavenia je 0,5 - 5 sek.

Postup je nasledovny:

Potenciometer (4) sa odhadom nastavi na predpokladany ¢as, hordk s nastavcom sa pritlaci ku zvarencu
a stlaci sa spina¢ horaka.Po dohoreni obltka podla dosiahnutych vysledkov ako vzhlad zvaru a jeho pevnost
doladime potenciometrom dobu horenia oblika a skusku zopakujeme. Po doladeni parametrov mbézeme
prejst k sériovému bodovaniu.

Kazdy novy cyklus zacina novym stlacenim spinaca.

Pulzné zvaranie (stehovanie).

Pouziva sa napriklad pri zvarani tenkych materidlov. Ide v podstate o cyklické preruSovanie poddavania zvara-
cieho drétu. Prepnutim prepinaéa funkcii do polohy —- predizi sa éas odpadu stykata na dobu0,5 - 5 sek.
podla nastavenia potenciometrom ,4“. Zariadenie pracuje ako pri kontinudlnom zvarania zvara¢ si intervaly
posuvu drétu a kludu vytvara sam stlacanim spinaca horaka. Umoznuje to vhodne prispdsobit frekvenciu
a dizku spinania posuvu drétu k technologickému stavu zvaru.

Zvaranie 5/1
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6)

ZVARACIE HORAKY

Motaz vymennych bowdenov

Pri zastvani vymenného bowdenu postupujeme tak, Ze ho vsuvame od koncovky hordka smerom ku kon-
taktnej Spicke az na doraz. Odmeriame, o aky kus je potrebné bowden skratit, z prednej Casti horaka
odskrutkujeme nastavec, horak naskrutkujeme na podavacie zariadenie a takto upevneny bowden skratime
na potrebnu dizku. Néstavec naskrutkujeme naspat a hordk méame pripraveny na pouzivanie. Zastvanie
a vytahovanie vymenného bowdenu je najlepsie robif pri rozvinutom a vyrovnanom hadicovom kabli, aby
bol ¢o najmensi treci odpor spésobeny pruznostou bowdenu.

Udrzba jednotlivych &asti horaka

- Kontaktna $pi¢ka - prenasa zvaraci prud z hadicového kabla na zvaraci drét, ktory sic¢asne usmernuje
do miesta zvaru. Jej Zivotnost je priblizne 30 hodin a zavisi okrem kvality zakladného materidlua tech-
noldgie vyroby aj od Cinitelov, ktoré moze ovplyvnit zvarac (napr. velkost zvaracieho prudu, Cistota zvara-
cieho drétu ap). Otvor v kontaktnej Spicke ma byt o 0,2 mm vacsi ako je priemer pouzitého drotu. Vymena
kontaktnej $picky by sa mala urobit najneskdr po opotrebeni otvoru na 1,5 nasobok priemeru drotu. Silne
opotrebovana Spicka sp6sobuje nepravidelné horenie oblika, zvlast pri malych priadoch. Oznacenie
SpiCiek znamena priemer drbtu, pre ktory je SpiCka urena.

- Drziak kontaktnej $piéky - je taktieZ vystaveny trvalym u&inkom rozstreku a teploty oblika. Cistenie pre-
vadzame pri demontovanej hubici, zvlast treba dat pozor na precistenie kanalov pre privod ochranného
plynu.

- Hubica - usmerfiuje ochranny plyn do miesta zvaru, ¢im chrani roztaveny kov pred okolitou atmosférou.
Rozstrek zvarového kovu zanasa hubicu najma zvnutra a preto je potrebné ju pravidelne Cistit, aby sa
predislo zamedzeniu privodu ochranného plynu, pripadne i skratu hubice s kontaktnou Spic¢kou, pretoze
hubica je odizolovana od drziaku kontaktnej $picky izolaénou viozkou. Ak pred zvaranim namocime hu-
bicu do ochrannej pasty, alebo vnutrajSok vystriekame sprayom, rozstrek bude mat slab$iu prilnavost
a hubica sa bude ovela lahSie Cistif. Vzhladom k vysokym teplotdam doporucujeme pouzivat iba Special-
ny spray na hubice - ktory sa teplotou nerozklada na zdraviu $kodlivé latky. Pri trvalom zvarani je potreb-
né hubicu Cistit kazdych 15-20 mindt a minimalne 2 - krat za smenu vycistit cely priestor pri demontovane;j
hubici.

- Vymenny bowden - je potrebné udrziavat v Cistote, obcas vyfukat stlacenym vzduchom alebo vymenit.
Proti zanasSaniu bowdenu necistotami u€inne pomaha &istenie drétu pred vstupom do podavacieho zari-
adenia (postaci napriklad stipcom na prddlo prichytit kiisok hrubsej latky, ktord bude schopna zachyta-
vaf prach usadeny na drote).

Udrzbe horaka je potrebné venovat patriéni pozornost, pretoze vaésina reklamacii je prave z dévodu opotre-
bovanych a neudrziavanych horakov.

Horéky 6/1
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7h)

7B)

Popis moznych zavad a ich odstranenie

1. Pri zapnuti hlavného vypinaga zelené svetlo a) v sieti nie je napétie
nesvieti, ventilator sa netoCi b) vadny vypina¢ S1

2. Pri zapnuti hlavného vypinaca zelené svetlo a) vadna poistka F1 na transformatore T2 (2A)
svieti, ostatné funkcie nefunguju b) vadny transformator T2

3. Pri zapnuti hlavného vypinaca zelené svetlo a) vadna poistka F2 na transformatore T2 (4A)
svieti, ventilator sa toci, ostatné funkcie b) vadny spina¢ zvaracieho horaka
nefunguju c) zavada na doske regulatora

4, Stlacenim spinac¢a horaka podavanie pracuje,

zdroj nie a) vadny stykac K1

5. Stlatenim spinaca horaka zdroj pracuje,

a) vadny potenciometer regulacie podavania
podavanie nie (kladky podavania sa netocia) )

b) vadny motor poddavacieho zariadenia

c) zavada na regula¢nej doske
)

a) preklzovanie dr6tu pod kladkou

b) zavarenie konca drétu v kontaktnej Spicke
c) zasluCkovanie drétu v cievke

d) nedistotami upchaty bowden hordka

6. Stlacenim spinac¢a hordka zariadenie pracuje,
ale drét do zvaru nepodava (kladky podavania
sa tocia)

)
a) pésobenie vetra alebo prievanu
b) prazdna flasa s ochrannym plynom
7. Zvar je porovity c) maly prietok plynu

)
d) vadny horak
e) vadny solenoidovy ventil

Udrzba zariadenia

Na spolahlivost zariadenia v rozhodujlicej miere vplyva sp6sob jeho pouzivania. Vela poruch byva spo-
sobenych neznalostou zvaraca o konstrukcii a sprdvnom pouzivani zariadenia, hrubym zaobchadzanim, ale
najma nedodrziavanim predpisanej udrzby. Pravdepodobnost poruchy sa zvySuje napriklad otrasmi pri Cas-
tom prenasani po nerovnom teréne, v praSnom prostredi alebo dokoncav prostredi s kovovym prachom.
Najvyhodnejsie je, ked je zariadenie trvale postavené na zvolené miesto vo zvaracom boxe, pricom je toto
miesto udrziavané v Cistote. Ak je potrebné opracovanie zvarov brusenim, nemalo by sa prevadzatv tesnej
blizkosti zariadenia, aby ventilatory chladenia nenasavali kovovy prach.
Nasledovné intervaly platia pre plne vyuzité zariadenie v €istom a suchom prostredi, bez ¢astého pre-
miestfiovania.

- Raz za tyzden skontrolovat upevnenie podavacej kladky a horéka v podavacom zariadeni.

- Raz za mesiac vyfukat priestor pri podavacom zariadeni suchym stlaéenym vzduchom.

- Raz za pol roka vyfukat priestor zdroja suchym stlaéenym vzduchom, skontrolovat dotiahnutie vSetkych

skrutkovych spojov zvaracieho obvodu
- Raz za rok skontrolovat mechanické upevnenie jednotlivych dielcov

UPOZORNENIE!
Pred odkrytovanim zdrojovej ¢asti je vzdy potrebné vytiahnuft vidlicu elektrického privodu zo zasuvky!

Zvaracie a prev. nedostatky 7/1
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8A) Zoznam nahradnych dielov

ForMIG 169 P
Poz. Nahradny diel Objednavacie Cislo
1 Koleso sélo PB-K150/15C 070015 13250074
2 Koleso oto¢né OS-PA-K075S 351120 13250026
3 Hlavny transformator T1 20330300
4 Pomocny transformator T2 13500030
5 Tlmivka TLA1 20330200
6 Usmerriovac V1 137206172
7 Doska riadiaca AP427 V2 /FM169-389/ 094701
11 Styka¢ C12.10 24V/50HZ EPM K1 135800331
13 Ventil 24V/50HZ,2MM 5536 /FM Y1 13371013
21 Flexo $nura HO7RN-F 3G2,50 - I=4,5m 13410930
26 Prepina¢ rozsahov SB1 13580112
Poz. Nahradny diel Objednavacie Cislo
16 CMS 100-3 OSLV motor s prevodovkou M1 134711712
17 Kladka 0,6 - 0,8 D=30MM 13380001
18 Teleso brzdy NORMAL 13213020
19 Zemniaci kabel 13410301

[ B

Nahradné diely a prislusenstvo 8/1



ForMIG 169 P

Poz. Nahradny diel Objednavacie Cislo
2 Koleso oto¢né OS-PA-KO75S 351120 13250026
19 Zemniaci kabel 13410301
24 Kontrolka prehriatia HL1 13721454
25 Hlavny vypina¢ St 13580226
26 Prepinac rozsahov SB1 13580112
27 Potenciometer rychlosti podavania P1 135162222
28 Potenciometer ¢asovych funkcii P2 135162222
30 Prepinac funkcii SB2 - 2T / 4T / -/ ... 13580219
35 Centralna zasuvka horaka MIG/Formica-trojuh. priruba 0501SK083

Poz. Nahradny diel Objednavacie Cislo

1 Koleso sélo PB-K150/15C 070015 13250074
12 Ventilator 4715MS M2 13580303
13 Ventil 24V/50HZ,2MM 5536 /FM Y1 13371013
21 Flexo snura HO7RN-F 3G2,50 - I=4,5m 13410930

Poistkovy drziak Remos Mini 1A do panela 13580130
34 Poistka trub.T 2A L 5 x 20mm 135801332

Poistka trub.T 4A L 5 x 20mm 135801341
36 Zasuvka na ohrev CO2 13450055

Nahradné diely a prislusenstvo 8/2




ForMIG 169 P

8B) Zoznam zvlastneho prislusenstva
Ako zvlastne prislusenstvo si mdze zakaznik u vyrobcu na zakupit okrem prvkov uvedenych v zozname
nahradnych dielov eSte nasledovné vyrobky :

Redukény ventil na argon 13370014
Redukény ventil na CO2 ( bez ohrevu ) 40014201
Zvaracia maska - Stit 15140360
Zvaracia maska IX 15140104
Adaptér na zvaraci drét pre 15kg cievky 13210530
Bubon na zvaraci drét 15kg 13210615
Zvaracie klieSte 12 - 15 15143012
Bodovacia hubica P12/2 0145D009

TaktieZ je mozné zakupit vSetky druhy pridavnych materidlov, ochrannych a pracovnych pomécok a nahrad-
nych dielov na zvaracie horaky.

9) Schéma zapojenia ForMIG 169 P
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10) Osvedcenie o kompletnosti a skuskach
Typ: ForMIG 169 P Vyrobné Cislo: ........cccueneee. Rok vyroby: ..o

1. Predmet dodavky

Zvaraci poloautomat 1 ks
Zvdéraci horak 1 ks
Kabel so zemniacou svorkou 1 ks
Klu¢ univerzal 1 ks
Hadi¢ka na ochranny plyn 1,0m
Navod na obsluhu 1 ks

2. Funkéna skuska

a) IzolaCny odpor medzi primarnymi obvodmi a kostrou | L, M Q
b) Izolaény odpor medzi sekundarnymi obvodmi a kostrou | M Q
c) Izolaény odpor medzi primdrnymi a sekundarnymi obvodmi | L, M Q
d) Prechodovy odpor ochranného spojenia | e, M Q

3. Zvéracia skuska

Skusobny zvar Susobny zvar

Material

Hrubka (mm)

Prud (A)

Poznamka

Tymto osvedéenim Vam zaruCujeme, ze toto zariadenie ma udaje a vlastnosti udané v TP a v ndvode na ob-
sluhu.

Datum vyskusania Pecdiatka a podpis OTK

Osvedcenie 10/1
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Priloha 1

ZARUCNY LIST

Zvaraci poloautomat ForMIG 169 P

Peciatka a podpis expedujuiceho pracovnika

Datum predaja ( expedicie z firmy Formica ):

Peciatka a podpis predajnej organizacie

Datum predaja kone¢nému kupujucemu:

Predavaijtici je povinny vyplnit v zaruénom liste nazov a vyrobné éislo vyrobku , datum predaja, opeciatkovat
a podpisat zarucny list (aj opravné kupony 1-3). Opravné kupony nepotvrdené predajiou su neplatné.
Zaruka

Firma Formica poskytuje kupujucemu (kone€nému spotrebitelovi) na predany vyrobok zaruku po dobu12 mesiacov
a na dosku regulacie AP427 18 mesiacov od datumu predaja kupujucemu. Pri predaji cez zmluvnych predajcov sa
mé&ze uplatnit zaruka maximalne do 24 mesiacov od datumu expedicie z firmy Formica.

Zaruka sa vztahuje na skody, ktoré vznikli v désledku chybného materialu alebo nedodrzania technologického pos-
tupu vyroby. Chyby vzniknuté na vyrobku pocas platnosti zaruky budu bezplatne odstranené za predpokladu, ze
chybny vyrobok bude odovzdany ( odoslany ) predajcovi ( alebo servisnému stredisku ) v nerozlozenom stave spolu
s riadne vyplnenym zaru¢nym listom.

Zaruka sa neuplatni bez riadne vyplneného zaruc¢ného listu a pri zisteni, ze chyba na predanom vyrobku vznikla ned-
balym a neodbornym zaobchadzanim,nedodrzanim navodu na obsluhu, pésobenim akejkolvek zZivelnej udalosti,
zdsahom do technického prevedenia a vybavenia vyrobku.

Poradenska sluzba

Odborni pracovnici firmy Vam kedykolvek poradia pri rieSeni otdzok v suvislosti s predanym vyrobkom na adrese:
Formica spol. sr.0., Spojovacia 7, PO.BOX 30F, 949 01 NITRA 1, tel.: 037/ 652 45 93, fax: 037/ 652 45 96, Predajia
037/6512 024, Servis 037/6512 025, www.formica.sk, e-mail: formica@formica.sk

3.zarucna oprava 2.zarucna oprava 1.zaruna oprava

Peciatka a podpis servis. technika: | Peciatka a podpis servis. technika: | Peciatka a podpis servis. technika:

Opravny kupén €. 1
Formica spol. s r.o.
Spojovacia 7, PO.BOX 30F
949 01 NITRA 1

Opravny kupén €. 2
Formica spol. s r.o0.
Spojovacia 7, PO.BOX 30F
949 01 NITRA 1

Opravny kupén €. 3
Formica spol. s r.o.
Spojovacia 7, PO.BOX 30F
949 01 NITRA 1

Typ: ForMIG 169 P
Vyrobné Cislo: .................. ...

Datumpredaja: ................... ...
Peciatka a podpis predajne:

Typ: ForMIG 169 P
Vyrobné &islo: ..........................

Datumpredaja: .........................
Peciatka a podpis predajne:

Typ: ForMIG 169 P
Vyrobné &islo: ..........................

Datumpredaja: .........................
Peciatka a podpis predajne:




