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TRIVYKONOVE MODULY
Z3akaznik ma k dispozicii tri vykonové moduly 360/420/520A. VSetky moduly maju DZ 60% pri danom
vykone. Ku vietkym vykonovym modulom je dostupné aj vykonné kvapalinové chladenie hordka.

TRIMOZNOSTI VYHOTOVENIA
Tento modelovy rad sa vyraba v troch vyhotoveniach:

1. Kompakt - vietko v jednej skrini. Stvorkladkovy podavac je
umiestneny priamo v skrini zdroja. Toto vyhotovenie vymedzuje
oblast poutzitia pre zamocnicke prace. Vhodné pre pracu vo zvaracich
boxoch.

2. Oddeleny podavac (oznacenie F, alebo FW) — podavac je
v odnimatelnom prevedeni a je otoc¢ny. Zvaracovi to poskytuje
vysoku mieru flexibility. Podavac je spojeny so zdrojom pomocou
prepojovacieho kébla volitelnej dizky, ¢o rozsiruje moznost
nasadenia tohto zdroja. Vhodné pre pracu na velkych zvarencoch
a stavebnych konstrukciach.

3. Rameno (oznacenie FS, alebo FWS) - unikatna konstrukcia
zvaracieho zdroja s ramenom vyrazne zvySuje akény
radius, produktivitu a mobilitu zvaraca, ulahcuje jeho pracu
a v neposlednom rade zabranuje preseknutiu kabla zvaracieho
hordka. Vzhladom na to, Ze vsetky konstrukéné prvky su
predimenzované, tieto zdroje patria medzi najvykonnejsie na
domacom trhu a uplatiiuju sa v najtazsich prevadzkach pri zvarani
velkych zvarencov.

Ovladanie tromi gombikmi

Priamy pristup ku vietkym parametrom zvarania.

Nastavenie pracovného bodu (parametra zvarania) pomocou
rychlosti poddvania drétu, zvaracieho napatia a elektronickej timivky.
Zvaranie MIG/MAG s plnym a trubi¢kovym drotom.

Nastavitel'né parametre zvarania a funkcie

Druhy prevadzky: 2-takt, 4-takt, bodovanie, intervalové zvaranie.
Bezprudova skuska plynu, beznapatové zavadzanie drotu.
Rychlost drotu, korekcia rychlosti posuvu drétu.

Nastavitelny ¢as bodového zvérania, intervalu a prestavky, cas
dofuku plynu, spatného dohorenia drétu.
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Digitalne zobrazenie zvaracich parametrov s funkciou HOLD
Zvaraci prud.
Zvaracie napatie.




Bocné priehladné okienko umoznuje obsluhe
kedykolvek skontrolovat bez otvarania bo¢ného
krytu, kolko zvaracieho drotu vam zostava na
cievke.

Rozsireny robustny podvozok - zabezpecuje
vysoku stabilitu zvaracieho zdroja a zabranuje
jeho prevrhnutiu (vyhotovenie FW a FWS).

Presné a robustné poddavacie zariadenie
garantuje optimalne vysledky zvarania. Vietky
kladky su pohanané ozubenymi kolesami, ¢im
sa zamedzi ich prekizaniu. Zarover su ozubené
unasace kladiek osadené v gulickovych loZiskach,
¢im je zabezpelena dlhsia zivotnost. Vymena
kladiek je mozna bez pouZzitia naradia. Konstrukcia
podavacieho zariadenia je predimenzovana,
désledkom ¢oho je bezproblémova prevadzka
aj pri tvrdom nasadeni a za nepriaznivych
podmienok.

Zobrazenie stavu naplne chladiacej kvapaliny —
mnozstvo chladiacej kvapaliny vzdy
pod kontrolou.

Drziak horaka — umozniuje zvaracovi pohodine
a bezpecne odlozit horak.




Predstavujeme Vam 3tvrtd generaciu odbockovych zvéracich poloautomatov rady ForMIG urcenych
do tazkych prevadzok. St urcené pre technoldgiu zvarania MIG/MAG. Vychadzaju z osvedéenej techniky,
doplnené o najnovsie poznatky v danej oblasti. Jedna sa o zdroje s vysokym zatazovatelom, uréené
pre priemyselné zvaranie velkych zvarencov, vhodné pouzitie na stavbach, tazkych stavebnych
konStrukciach a na opravy. Ovladacie panely maju robustné prvky, aby obsluha mohla nastavit
parametre zvarania aj v rukaviciach. Ovladacie prvky su lahko pristupné, logicky umiestnené
alahko Citatelné. Zvaracie parametre su ovladané skokovo pomocou prepinacov (jemna a hruba regulacia).
Samozrejmostou je elektronicka timivka, ktord urcuje tvrdost samotného zdroja. Na ovladacom paneli
moze obsluha nastavit rozne parametre: napatové stupne, rychlost podavania drétu, ucinok timivky,
bodovanie, stehovanie, beznapatové zavadzanie drétu, vylet drétu, Startovaciu rychlost atd.

ZAKLADNE TECHNICKE UDAJE ForMIG 360.1 ForMIG 360.1 FW ForMIG 420.1 ForMIG420.1FW  ForMIG520.1W  ForMIG 520.1 FW
ForMIG360.1W  ForMIG360.1FWS  ForMIG4201W  ForMIG420.1 FWS ForMIG 520.1 FWS
Napédjacie napatie v 400 400 400 400 400 400
Pocet faz 3 3 3 3 3 3
Frekvencia Hz 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Menovity prdd (60% DZ / 100% DZ) A 2 2% 28 28 37 37
Menovity prikon (60% DZ / 100% DZ) kVA 1712 1712 19/14 19/14 2115 21115
Ucinnik cos 08 038 08 038 038 08
Ucinnost % 80 80 80 80 80 80
Medza odrusenia A-2 A-2 A-2 A-2 A-2 A-2
Istenie A 35 35 35 35 50 50
Privodny kabel mm? 4xd 4x4 4x4 4x4 4x4 4x4
Rozsah nastavenia A 40-360 40-360 50-420 50-420 60-520 60-520
Reguldcia napétia (stupriovd) v 16-48 16-48 17-48 17-48 19-56 19-56
Reguldcia podévania m/min 1-24 1-24 1-24 1-24 1-24 1-24
Casovacie funkcie sec 01-5 01-5 01-5 01-5 01-5 01-5
Zvdraci prdd — max A 360 360 420 420 520 520
Zvdraci prdd — 60% DZ A 330 330 370 370 470 470
Zvdraci prad — 100% DZ A 280 280 310 310 400 400
Priemer zvéracieho drotu mm 08-16 08-16 08-16 08-16 08-16 08-16
Doporuceny prietok plynu [/min 3-18 3-18 3-18 3-18 3-20 3-20
Zvaraci kabel mm’ 50 50 50 50 70 70
Krytie P21 P21 P21 P21 P21 P21
zolacna trieda transformatora F F F F F F
Chladenie -/AF -/AF -/AF AF AF AF
Teplota okolia °C 0-40 0-40 0-40 0-40 0-40 0-40
Varianta KOMPAKT FW FWS KOMPAKT FW FWS KOMPAKT FW FWS
Dizka mm 1110 1120 1120 1110 1120 1120 1110 1120 1120
Sirka mm 510 740 740 510 740 740 510 740 740
Vyska mm 1020 1160 1650 1020 1160 1650 1020 1160 1650
Hmotnost (podla prevedenia) kg 185 207 230 206 228 251 218 240 268
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