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VSeobecné pokyny

POZOR

Preététe si navod k obsluze!
EE Navod k obsluze vas seznédmi s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+  Prectéte si ndvod k obsluze vSech soucasti systému!
+  Dodrzujte pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+  Dodrzujte ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ V pfipadé potfeby vyzadujte potvrzeni podpisem.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas zakaznicky servis na cislo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcti najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi ruceni
jakéhokoliv druhu je vyslovné vylouc¢eno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do
provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje nemohou byt
vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mize vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
neprejimame Zadnou odpovédnost a ruéeni za ztraty, Skody nebo néklady, které plynou z chybné instalace,
nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRle 8, D-56271 Miindersbach

Autorskeé pravo k tomuto dokumentu z0stava vyrobci.

Pretisk, i Castecny, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl diikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zlstavaji vyhrazeny zmény, chyby a
omyly.
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Bezpecnostni pokyny ev\;’r)
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2 Bezpecnostni pokyny
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

| A NEBEZPEG

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostredné hrozicich tézkych

Uraz(i nebo usmrceni osob.

+  Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

N\
Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiedné hrozicich
tézkych urazd nebo usmrceni osob.
+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpeli zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni moznych lehkych trazii osob.
+ Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR* s obecnym vystraznym symbolem.
+  Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poskozeni nebo znic¢eni vyrobku.
+  Bezpegnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR* bez obecného vystrazného symbolu.
+ Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

5> Technické zviastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno u€init, poznate dle odrazek napf.:
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfisludného protikusu a zajistéte.

4 099-008793-EW512
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Bezpecnostni pokyny

Vysvétleni symbold

2.2  Vysvétleni symbolQ
Symbol Popis
Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.
Spravné
Nespravné

Uvést v ¢innost

Neuvadét v ¢innost

§ G

Stisknout a pridrzet

@l“

Otocit

.

Zapnout

)

Pfistroj vypnout

0

@‘

Pristroj zapnout

ENTER |Pristup k menu
NAVIGATION |Navigace v menu
EXIT Menu opustit
4s Znazornéni asu (priklad: vyckat / aktivovat po dobu 4 sek.)

S

Docasné preruSeni zndzornéni menu (moznost dalSich nastaveni)

Nastroje neni zapotrebi / nepouzivat

-
i

Nastroje je zapotrebi / pouzivat

099-008793-EW512
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Bezpeénostni pokyny E\A;"rl

VSeobecné

2.3 Vseobecné

A\ NEBEZPECI

Uraz elektrickym proudem!

Svareci pristroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pfi dotyku pii€inou zivotu nebezpecnych urazil
elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pii styku s nizkym napétim hrozi nebezpeéi polekani,
nasledkem ¢ehoz mize dojit k nehodam.

+ Nedotykejte se zadnych dill v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+ Pfipojovaci a spojovaci vodie musi byt bez zavad!

+ Pouhé vypnuti nestaci! VycCkejte 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

+  Svafovaci hofak a drzak elektrod odlozte na izolaci!

+  Pristroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastrcka vytazena!

+  Noste vzdy suchy ochranny odév!

+  Vyckat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj muze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit
funkci elektronickych zafizeni jako pFistrojii na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroj,
telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatoru.

+  Dodrzovat predpisy pro tdrzbu - Viz kapitola 6, Udrzba, pége a likvidace!

+  Svafovaci vedeni Uplné odvinout!

+  Pfistroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfislusné zastinit!

+  Funkce kardiostimulator( mize byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na Iékare).

> ®

Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokynti!

Nerespektovani bezpeénostnich piedpisti mlze byt Zivotu nebezpecné!

+ Pedlivé si prectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

+ Dodrzujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemil
+  Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpist!

Platnost dokumentu!
Tento dokument je platny pouze ve spojeni s navodem k obsluze pouzitého vyrobku!
+  Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpec€nostni pokyny!

Nebezpeci pozaru!
V disledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilt éi horké strusky vznikajici pii svafovani
muize dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamenti mohou pfispét i bludné svarovaci proudy!
+ V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska poZaru!
* Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
+ V okruhu pracovisté méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
+  Z obrobku pied zacatkem svarovani dikladné odstrarite zbytky hoflavych latek.
+  Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materialem!
+ Radné pfipevnéte svafovaci vedeni!

099-008793-EW512
12.01.2016



Bezpecnostni pokyny

VSeobecné

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu zarenim nebo horkem!

Zareni svételného oblouku ma za nasledek poskozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

+ Pouzivejte svare¢sky Stit nebo svafe€skou pfilbu s dostate¢nym ochrannym stupném (zavisi na zplsobu
pouZiti)!

+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarecsky Stit, rukavice, atd..) podle pfislusnych predpist odpovidajici zemé!

+ Nezucastnéné osoby chrénit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti z&feni a nebezpeci
osinéni!

Nebezpeci v disledku neticelového pouziti!

V pfipadé netcelového pouziti mize od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné skody. Za
vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepfejima zadné ruceni!

+  Pfistroj pouzivat vyhradné éelové a poucenym, odbornym personalem!

+ Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

/\ POZOR
Hlukova zatéz!

Hluk, presahujici 70dBA, mize zplsobit trvalé poskozeni sluchu!
+ Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

POZOR

Povinnosti provozovatele!

PFi provozu zafizeni je nutno dodrzovat piislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

+ Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smérnice.

+  Pfedevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpe¢nost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouzivani ochrannych pomlicek zaméstnanci pfi praci.

+  Pfedpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfisludné zemé.

+  Radna instalace a provozovani zafizeni IEC 60974-9.

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uzivatelé pracuiji s ohledem na bezpeénost.

+ Pravidelna kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zpiisobené cizimi komponentami!

V pfipadé $kod zplsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+  Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplrfiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotebiteiné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+  Komponentu pfisludenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

Vyskoleny personal!

Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi

svarecimi pristroji.

099-008793-EW512 7
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Bezpecnostni pokyny em;in

Pfeprava

2.4  Preprava

/\ POZOR

B\ Poskozeni v disledku neoddélenych napéjecich vedeni!
[GES PFi transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sit'ova vedeni, fidici vedeni, atd.) zplsobit rizika, jako
napr. prevraceni pristroji a poSkozeni osob!
+  Odpojte napajeci vedeni!

2.5  Obsah dodavky

Obsah dodavky je pfed odeslanim peclivé zkontrolovan a zabalen, nelze vSak vyloucit poSkozeni béhem prepravy.
Vstupni kontrola
+  Zkontrolujte upinost dodavky podle dodaciho listu!
V pripadé poskozeni obalu
+  Zkontrolujte, zda neni dodavka poskozena (vizuélni kontrola)!
V pripadé reklamace
Doslo-li k poSkozeni dodavky pfi pfepravé:
+  Spojte se okamzité s poslednim pfepravcem!
+ Uchovejte obal (kvali pfipadné kontrole pfepravcem nebo pro zaslani zpét).
Obal pro zaslani zpét
Je-li to mozné, pouZzijte originalni obal a originalni obalovy material. Mate-li otazky k obaltim a zajiSténi pfi pfepravé, obratte se,
prosim, na Vaseho dodavatele.
2.5.1 Okolni podminky

POZOR

Poskozeni pristroje v dusledku necistot!
Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek mize pfistroj poskodit.

+  Zabrarite vzniku velkého mnoZstvi koufe, pary, olejové mihy a prachu po brouseni!
+  Zabrante pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

2.5.1.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -25°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
+ do50 % pfi40°C
+ do90 % pfi20°C

2.5.1.2 Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°Caz+70°C
Relativni vihkost vzduchu
+ do90 % pfi 20 °C

8 099-008793-EW512
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E\A;h‘l Pouziti k uréenému uGéelu
Souvisejici platné podklady

3 Pouziti k uréenému ucelu

Dalkovy ovlada¢ k dalkové obsluze funkci svafovacich pfistrojl a jejich komponent pfisluSenstvi.

Nebezpedi v dusledku neucelového pouziti!
V pripadé netcelového pouziti mize od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné skody. Za

vs§echny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruceni!
+  Pfistroj pouzivat vyhradné Ucelové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo pfestavby!

3.1 Souvisejici platné podklady
3.1.1  Zaruka

05> Dalsiinformace jsou uvedeny v prilozené broZufe ,Warranty registration” a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

3.1.2 Prohlaseni o shodé
Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
c € +  ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni.
Original prohlaseni o shodé je pfilozen k pfistroji.

3.1.3  Servisni dokumentace (nahradni dily)

A INEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni uraztim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V piipadé neopravnénych zasahti zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcd.

099-008793-EW512 9
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Popis pristroje - rychly prehled E\A;;n

Celni pohled

4 Popis pristroje - rychly piehled
4.1  Celnipohled

Obrézek 4-1

Pol. |Symbol Popis
Odnimatelny kryt

Rizeni zafizeni- Viz kapitola 4.3, Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Ochranné vicko

O IN|—-

Pfipojna zdirka, 7pdlova (digitalni)
Spojeni k digitalni pfipojce dalkového ovladace proudového zdroje.

10 099-008793-EW512
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E\I\;’Tl Popis pristroje - rychly prehled

Zadni pohled

4.2  Zadni pohled

Obrézek 4-2
Pol. |Symbol Popis
1 Drzak k zavéseni dalkového ovladace
2 Piepravni drzadlo
3 Patky pristroje
4 Upevihovaci magnet
K upevnéni dalkového ovladae na magnetickych plochach
099-008793-EW512 11
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Popis pfristroje - rychly prehled ev\;"r)

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3  Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky
5" Vzdy plati vSechny informace k nastaveni procest, popsané ve standardnich navodech k obsluze. Tento ndavod
k obsluze popisuje vyhradné odlisné funkce Fizeni.

Obrézek 4-3

12 099-008793-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Pol. |Symbol Popis
1 Odnimatelny kryt - Viz kapitola 4.3.1, Rizeni pfistroje — Skryté ovladaci prvky
2 Zobrazeni svafovacich dat (tfimistné)
Zobrazeni parametr(i svafovani a jejich hodnot
3 Indikace stavu

h Signalni svitidlo hromadna porucha

HOLD  Po kazdém ukonceném svarovani se na displeji zobrazi hodnoty svarovaciho proudu a napéti
posledniho svafovani, kontrolka sviti

DC — Svarovani stejnosmérnym proudem

AC "\ Svafovani stfidavym proudem

DC — A AC "\ sougasné: Svafovani stfidavym proudem AC specidl

Tlacitko Intervalové svarovani WIG

Auto. Intervalova automatika WIG (kmitoCet a vyvazeni)
sec ;o v ryr v

kHz Pulsovani WIG s Casy, sviti zelené /

rychlé pulsovani WIG DC s kmito¢tem a vyvaZenim, sviti Eervené
Secial  WIG AC specidl

Otocné cidlo Nastaveni parametri svarovani
Nastaveni vech parametr(i jako napf. svafovaciho proudu, tloustky plechu, doba prfeddodavky plynu atd.

Tlacitko Zkouska plynu / proplachovani

+ Zkouska plynu: K nastaveni mnozstvi ochranného plynu
+ Proplachovani: K proplachnuti svazkd dlouhych hadic

- Viz kapitola 5.3, Nastaveni ochranného plynu

Zobrazeni tkolu (JOB)
Zobrazeni aktuélné vybraného svafovaciho tkolu (¢islo JOB).

8 Tlacitko Provozni rezim
spolArc
=0 spotArc / Spotmatic (rozsah nastaveni doby bodovani)
n 2-taktni
MM 4taktni
9 Tlacitko prepinani zobrazenilrezim Uspory energie
VOLT Indikace svafovaciho napéti
z%z Indikace tloustky materialu
PROG Indikace ¢isla programu
kW Indikace svarovaciho vykonu

Po stisknuti a podrZzeni na 3 vtefiny pfejde pfistroj do reZimu Uspory energie. K reaktivaci staéi stisknuti
libovolného ovladaciho prvku.

099-008793-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled E\A;;n

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3.1 Rizeni pristroje — Skryté ovladaci prvky

T3.22-A ! _
E
@ MNetsyn. coc AMP ¢ .

b ®

)

bl

ﬁ“#
cec JoB
g:::er- E“‘ B AMPY% AMP% @

- 7™
Jec zmrc U y o %\ sed
(19

Obrézek 4-4
Pol. |Symbol Popis
1 Tlacitko Volba parametr(i svafovani
@ Timto tlacitkem se voli parametry svafovani v zavislosti na pouZitém svafovacim postupu a druhu

provozu.

2 sec | Cas preddodavky plynu (TIG)
rozsah nastaveni absolutné 0,0 sec az 20,0 sec (kroky po 0,1sec)

3 AVP% | Startovaci proud (TIG) Proud horkého startu (ruéni svafovani
Procentné zavisly na hlavnim proudu. elektrodou)
Rozsah nastaveni 1 % az 200 % Procentné zavisly na hlavnim proudu. Rozsah
(kroky po 1 %). Béhem faze startovaciho proudu nastaveni 1 % az 200 %
nejsou provadény pulzy. (kroky po 1 %).

4 sec Up-Slope-¢as (TIG) Cas horkého startu (ruéni svarovani elektrodou)
Rozsah nastaveni: 0,00 sec az 20,0 sec (kroky po | Rozsah nastaveni: 0,00 sec az 20,0 sec (kroky po
0,1 sec). 0,1 sec).
Up-Slope-¢as je oddélené nastavitelny pro 2-takt a
pro 4-takt.

5 AMP Hlavni proud (TIG) / Pulzni proud Hlavni proud (ruéni svafovani elektrodou)
| min az | max (kroky po 1 A) | min az | max (kroky po 1 A)

6 sec Doba pulsu / doba nartstu (AMP% na AMP)

* Rozsah nastaveni doby pulst: 0,01 sec az 20,0 sec
(kroky po 0,01 sec < 0,5 sec; kroky po 0,1 sec > 0,5 sec)
*+ Rozsah nastaveni doby naristu (tS2): 0,0 sec az 20,0 sec

Pulsovani WIG WIG AC special
Doba pulst se vztahuje na fazi hlavniho proudu Doba pulst se vztahuje na fazi AC pfi AC special.
(AMP) pfi pulsovani.

7 AMP% | Snizeny proud (TIG) / proud v dobé mezi impulsy
Rozsah nastaveni 1 % az 100 % (kroky po 1 %). Procentuainé zavisly na hlavnim proudu.

8 sec Doba mezi impulsy / doba poklesu z AMP na AMP%
+ Nastavitelny rozsah doby mezi impulsy: 0,01 sek aZ 20,0 sek
(kroky po 0,01 sek < 0,5 sek; kroky po 0,1 sek > 0,5 sek)

+ Nastavitelny rozsah doby poklesu (tS1): 0,0 sek az 20,0 sek

Pulsovani WIG: Doba mezi pulsy se vztahuje na fazi poklesu proudu (AMP%)
WIG AC specidl: Doba mezi pulsy se vztahuje na fazi DC pfi AC special.

14 099-008793-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Symbol

Popis

sec

Doba dobéhu proudu
Dobu dobéhu proudu Ize oddélené nastavit pro 2-taktni a 4-taktni provoz. Rozsah nastaveni 0,00 s—20,0 s

10

AMP%

Proud zavérnych kraterd (TIG)
Rozsah nastaveni 1 % az 200 %
(kroky po 1 %). Procentné zavisly na hlavnim proudu.

1

Sec

Cas doznivani toku plynu (TIG)
Rozsah nastaveni: 0,00 sec az 40,0 sec (kroky po 0,1 sec).

12

Vyvazeni
WIG AC
Optimalizace Cisticiho U¢inku a chovani pfi zavaru. Max. rozsah nastaveni: -30 % az +30 %
(kroky po 1 %-). V zavislosti na vyrobnim nastaveni mize byt nastavitelny rozsah také mensi.
WIG-DC - pulsovani kHz (metalurgické pulsovani)
Rozsah nastaveni: 1 % az +99 % (kroky po 1 %-)
Ruéni impulsni svafovani obalenou elektrodou
Rozsah nastaveni: 1 % az +99 % (kroky po 1 %-)

13

Hz
kHz

Frekvence

WIG-AC

ZUzZeni a stabilizace svafovaciho oblouku:

S vys3i frekvenci se zvySuje Cistici ucinek. Obzviast tenké plechy (svarfovani malym proudem), eloxovany
hlinikovy plech nebo silné znecistény svarovy kov Ize bez problém0 svaiovat a vycistit vy$si frekvenci.

50 Hz az 200 Hz (kroky po 1 Hz-).

WIG-DC - pulsovani kHz (metalurgické pulsovani)

Rozsah nastaveni: 0,05 kHz az 15 kHz

Ruéni impulsni svarovani obalenou elektrodou

Rozsah nastaveni: 0,2 Hz az 500 Hz

14

I

Kontrolka, tvorba kalot/optimalizace zapalovani
Sviti pfi aktivni funkci tvorby kalot.

15

activArc

Svarovaci metoda WIG activArc
+ activArc zapnout nebo vypnout (on / off)
+  Oprava charakteristické kfivky activArc (nastavitelny rozsah: 0 az 100)

16

©

Tlacitko Druhy synchronizace (oboustranné sou¢asné svarovani)
. Synchronizace prostfednictvim sitového napéti
. Synchronizace prostfednictvim kabelu

17

©

Tlacitko, organizace svarovacich ukoll (JOB)

Kratké stisknuti = zobrazeni svafovaciho Ukolu vybraného ve svafovacim systému
Stisknuti a podrzeni (> 3 s) = rezim "Organizovani svafovacich tkold (JOB)":

+ Nacteni svafovaciho Ukolu (JOB) ze svafovaciho pfistroje do dalkového ovladace

+  Kopirovani svafovaciho tkolu (JOB) z dalkového ovladace do svafovaciho pfistroje

099-008793-EW512
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Konstrukce a funkce E\A;;n

VSeobecné

5 Konstrukce a funkce

51 Vseobecné

I Vidy plati vSechny informace k nastaveni procest, popsané ve standardnich navodech k obsluze. Tento navod
k obsluze popisuje vyhradné odlisné funkce fizeni.

5.2  Vytvoreni propojeni
POZOR

Poskozeni pristroje nasledkem nespravného pfipojeni!
Dalkové ovladace byly vyvinuty zvlast' k pfipojeni ke svareckam nebo k zafizenim k posuvu dratu. Pfipojeni

k jinym pfistrojliim maze zpUsobit poSkozeni pristroje!
+ Dodrzujte navod k pouZiti svafecky nebo zafizeni k posuvu dratu!
+ Pfed pfipojenim svafeCku vypnéte!

5> Pripfipojeni dbejte na dokumentaci dalSich soucasti systému!

+  Vypnéte svafovaci pfistroj.
+  Zapojte zastrcku, zdifkovy kontakt, do zditky dalkového regulétoru a zajistéte ji oto¢enim doprava.
+  Zapojte zastréku, kolikovy kontakt, do zdifky dalkového regulatoru svafovaciho zafizeni a zajistéte ji oto¢enim doprava.

16 099-008793-EW512
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E\I\;hT Konstrukce a funkce

Nastaveni ochranného plynu

5.3  Nastaveni ochranného plynu

>  Orientacni pravidlo pro objemovy priitok plynu:
Pramér plynové trysky v mm odpovida pritoku plynu v I/min.
Priklad: 7 mm plynové trysce odpovida pratok plynu 7 I/min.

I  Nespréavna nastaveni ochranného plynu!
o Jak prili§ nizké tak i pfilis vysoké nastaveni ochranného plynu muize mit za nasledek pfistup vzduchu k tavné lazni,

nésledkem ¢ehoZ je vznik poru.

»  Prizptsobit mnoZstvi ochranného plynu, aby odpovidalo svafovacimu tkolu!

5.3.1  Zkouska plynu
Ovladaci prvek Cinnost Vysledek

’ Volba testu plynu
Tx = Kontrolka "pfedfuk plynu (WIG)" sviti. Ochranny plyn proudi po dobu cca 20 s.

Opétovnym stisknutim Ize test plynu okamZité ukoncit.

5.3.2 Funkce ,,Proplach sady hadic*
Ovladaci prvek Cinnost Vysledek

p Volba proplachu sady hadic.
5s = Kontrolka "pfedfuk plynu (WIG") blika.

Opétovnym stisknutim tlagitka se funkce ukondi.

0> Neni-li funkce "Proplachnuti svazku hadic" ukonéena opétovnym stisknutim tlacitka "Parametry plynu a proudu”,
proudi ochranny plyn tak dlouho, aZ se lahev na plyn vyprazdni!

099-008793-EW512 17
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Konstrukce a funkce E\A;;n

Organizace svarovaci uloh (rezim "Job-Manager")

5.4  Organizace svarovaci uloh (rezim "Job-Manager")
1> Poprovedenijedné z téchto popsanych akci se pfistroj prepne opét na standardni parametry jako je proud a napéti.
Aby vsechny zmény nabyly platnosti, smi byt svareci pfistroj vypnut nejdfive po 5 s!
JOB-manazerem miizete do dalkového ovladace nacist aktuaini JOB ze svafovaciho pfistroje. Tento JOB mizete také kopirovat
do dalSich svafovacich systému, které jsou schvalené pro tento dalkovy ovladac.
Dalkovy ovlada¢ muze prepinat mezi vSemi JOB zvolenymi na pfistroji.
5.4.1 Vysvétlivky znacek na displeji

Displej Vyznam

[ I | Nacist JOB. (Load JOB)

Ll

' 1: (R JOB ze svafovaciho pfistroje nacist do dalkového ovladace. (Get JOB)
U

l: - ! JOB z dalkového ovladace nadist do svafovaciho pfistroje. (Send JOB)
1L

Co_ Opustit JOB-manazer beze zmén. (END)

UNg

18 099-008793-EW512
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E\I\;hT Konstrukce a funkce

Organizace svarovaci uloh (rezim "Job-Manager")

5.4.2 Vybér svarovaciho ukolu (JOB)

Ovladaci Akce Vysledek Zobrazeni
prvek
— Volba rezimu JOB-manazer. ] | =T
Dae| ® Loy 33
JjoB ‘-:' 5
T @3]‘ Rotacnim snimacem zvolte pozadované ¢islo JOB (nap. ) TR T ]
i 1 )N - -
. 127) U U
s -
g 55
— ’ Potvrdte vybér nebo kratce vyckejte, az dojde I A ]
oy & TxZ k automatickému prevzeti vybéru. U RO R
108 =Ty
© o
099-008793-EW512 19
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Konstrukce a funkce E\A;;n

Organizace svarovaci uloh (rezim "Job-Manager")

5.4.3 Nacteni svaiovaciho ukolu (JOB) ze svarovaciho pfistroje do dalkového ovladace

Ovladaci Akce Vysledek Zobrazeni

prvek
— Volba rezimu JOB-manazer. ] | =T
Dae| ~® Lowu| 33
e @3]‘ Rotacnim snimacem zvolte pozadované Cislo JOB (napf. 127) fg - _ g [ ¢ 171
@y ~ Lo 1S
— Potvrdte vybér nebo kratce vyckejte, az dojde I I ]
i & Tx g k automatickému prevzeti vybéru. R R

JoB [l

@ i

— Volba rezimu JOB-manazer.
fae| ®
Jjos

P @f@" Rota&nim snimagem vyberte funkci (Get JOB) . 17
Q

— ’ Potvrdte vybér, JOB byl naéten do datové paméti dalkového | Zobrazuje se hodnota
oy & 5s = ovladage. proudu a Gislo JOB.

JjoB

©
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Konstrukce a funkce

Organizace svarovaci uloh (rezim "Job-Manager")

5.4.4 Kopirovani svarovaciho ukolu (JOB) z dalkového ovladaée do svaiovaciho pristroje

Ovladaci Akce Vysledek Zobrazeni
prvek
— Volba rezimu JOB-manazer.
'; 3s g
joB
P - -\‘ ¢ QI‘ Rotacnim snimac¢em vyberte funkci (Send JOB) . ,: S | ] : |
A ' Jd e 1
* =
g
— ’ Potvrdte vybér, JOB byl naéten do datové paméti svafovaciho | Zobrazuje se hodnota
o 5s = pristroje. proudu a Gislo JOB.
joB
21
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Konstrukce a funkce

Organizace svarovaci uloh (rezim "Job-Manager")

e\n;in

5.4.5 Opusténi JOB-Managera beze zmén

Uzivatel se nachazi v menu JOB-manazer a chtél by jej opustit beze zmén:

Ovladaci Akce Vysledek Zobrazeni
prvek
— Volba rezimu JOB-manazer.
ool a®
joB
Pt (g‘jgm Rota¢nim snimacem vyberte funkci (END) . C oo
'Q: U
g
[\ iy
[~
— Vybér potvrdit. Zobrazuje se hodnota
i Tx g proudu a &islo JOB.
joB

©

22
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E\I\;hT Konstrukce a funkce

Pfima menu (parametry jsou pfimo dostupné)

5.5  Pfima menu (parametry jsou pfimo dostupné)
Funkce, parametry a jejich hodnoty, které Ize zvolit v pfimém pfistupu napf. jednim stisknutim tlaitka.

5.6  Expertni menu (WIG)

V expertnim menu jsou uloZeny funkce a parametry, které bud nelze pfimo nastavit v oviadani pfistroje nebo jejich pravidelné
nastavovani neni potfebné.

ENTER ) EXIT ]

............

3s

D

NAVIGATION )

~©@

3

Obrazek 5-1
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Konstrukce a funkce E\A;;n

Expertni menu (WIG)

Indikace

Nastaveni / Volba

Expertni menu

Doba snizeni tS1 (hlavni proud na dobéhovy proud)
Nastaveni: 0,00 s az 20,0 s (z vyroby 0,00 s)

A

[ Doba zvyseni tS2 (dobéhovy proud na hlavni proud)

L 'L ] [Nastaveni: 0,00saz20,0s (z vjroby 0,00 s)

N Parametry activArc

L Parametry jsou dodate¢né nastavitelné po aktivaci svafovani WIG activArc. Indikace na displeji = vyrobni

nastaveni).

[x]] f Metoda pouziti pfidavného dratu (studeny/horky drat)

oLy . on = pfidavny drat aktivni
. off = pfidavny drat vypnuty (z vyroby)

() t| | Metoda pouZiti horkého dratu (spoustéci signal pro proudovy zdroj horkého drétu)

o . on = horky drat aktivni
. off = horky drat vypnut (z vyroby)

-
-_—r
<
O

Metoda pouziti horkého dratu (nastaveni proudu horkého dratu)
5A a7 999 A (z vyroby 5 A, v krocich po 1 A)

" -
-—a
-—

i

Funkce drat / pulzovani (chovani posuvu dratu pro metodu pulzovani WIG)

Béhem pauzy impulzu je mozné deaktivovat posuv dratu (neplati pro automatické pulzovani nebo
pulzy kHz).

. on = posuv dratu béhem pauzy impulzu vypnuty

. off = posuv dratu béhem pauzy impulzu zapnuty (z vyroby)

Pramér pridavného dratu (ruéni nastaveni)

Nastaveni priméru dratu 0,6 mm az 1,6 mm.

Pismeno ,d“ pfed primérem dratu na displeji (d0.8) informuje o pfedem naprogramované charakteristice
(provozni rezim KORREKTUR).

Pokud neexistuje pro vybrany prdmér dratu zadna charakteristika, musi byt ruéné provedeno nastaveni
parametr( (provozni rezim MANUELL).

Vybér provozniho rezimu viz kapitola.

A o Zpétny pohyb dratu
Ln + ZvySeni hodnoty = v&tsi zpétny pohyb
+  SniZeni hodnoty = mensi zpétny pohyb
Parametr miiZete dodatecné nastavit po pfipojeni pfistroje k posuvu studeného dratu WIG. Nastaveni: 0 az
255 (z vyroby 50).
t | [Proudkaloty
I o Nastavte proud kaloty (rozsah nastaveni v mezich JOB aktualné vybraného svafovaciho Ukolu)
_ It _t| [Pramér wolframové elektrody/optimalizace zapalovani
JUL 1 mm aZ 4 mm nebo v&tsi (kroky po 0,1 mm-)

5" Pocet zobrazenych parametrii miize kolisat (v zavislosti na fidici jednotce).

24
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E\I\;hT Konstrukce a funkce

Rezim uspory energie (Standby)

5.7  Rezim uspory energie (Standby)
Rezim Uspory energie miiZe byt volitelné aktivovan delSim stiskem tlacitka nebo nastavitelnym parametrem v nabidce
konfigurace pfistroje (reZim Uspory energie zavisly na ¢asu).
- PFi aktivnim rezimu Uspory energie bude na obou displejich pfistroje zobrazen pouze stiedni pficny segment
displeje.
Stisknutim libovolného ovladaciho prvku (napf. klepnutim na tlagitko hofaku) se deaktivuje funkce Uspory energie a pfistroj
znovu piepne do pohotovostniho rezimu ke svafovani.
- Viz kapitola 4.3, Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky
5.8  Nulovani odporu vodice
Elektricky odpor vodi¢i musite znovu nastavit po kazdé vyméné pfislusenstvi jako je napf. svafovaci hofak nebo svazek
propojovacich hadic (AW) k optimalizaci vlastnosti pfi svafovani. Odpor vodi¢i mdZe nastavit pfimo nebo mizete provést
vynulovani pomoci proudového zdroje. Pfi dodani je odpor vodicl optimalné prednastaven. Pfi zméné délky kabelu je potfebné
nastaveni (korekce napéti na oblouku) k optimalizaci viastnosti pfi svafovani.
1
—
2 — \)
C
2
-
PR
gg @ + @l = RT50 7POL o
K dURS
\ D— b g Y,
3 r N
- ]
,- -
4
Obrazek 5-2
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Konstrukce a funkce E\A;;n

Nulovani odporu vodie

1 Pfiprava

+  Vypnéte svafovaci pfistroj.

+  Od3roubujte plynovou hubici svafovaciho hofaku.
+ Uvolnéte a vytahnéte wolframovou elektrodu.

2 Konfigurace

+  Stisknéte tlaitko @ popr. @ (Tetrix Classic) a sou¢asné zapnéte svarovaci pfistroj.
+  Uvolnéte tlacitko.

+  Otocnym pfepinaem Q nyni mdzete vybrat pfislusné parametry.

3 Vynulovani/méreni

+  Svafovaci horak s klestinou umistéte na Cisté, ogisténé misto na obrobku, stisknéte klavesu hofaku a podrzte cca 2 s
stisknutou. Chvili protéka zkratovy proud, jehoz pomoci je stanoven a zobrazen novy odpor vedeni. Hodnota miize byt 0 mQ
az 60 mQ. Nova hodnota je okamzité uloZzena a nevyzaduje Zadné dal$i potvrzeni. Pokud se na displeji vpravo nezobrazi
Zadna hodnota, méfeni se nezdafilo. Méfeni musite opakovat.

4 Obnova rezimu pfipravenosti ke svafovani

+  Vypnéte svafovaci pfistroj.

+  Wolframovou elektrodu zase upnéte do klestiny.

+  Opét nasroubujte plynovou hubici svafovaciho hofaku.
+  Zapnéte svafovaci pfistroj.

26
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Ochranna klapka, fidici jednotka pfistroje

5.9
Obrazek 5-3
Pol. |Symbol Popis
1 Ochranné vic¢ko
2 Odnimatelny kryt
3 Upeviovaci rameno, ochranné vicko
+  Zatlatte pravé upevilovaci rameno ochranného vicka doprava a vyjméte ochranné vicko.
099-008793-EW512 27
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Udrzba, péée a likvidace ev\;hq
V3eobecné

6

6.1

6.2
6.2.1

Udrzba, péée a likvidace

A NEBEZPECI

Neodborna udrzba a prezkouseni!
Pristroj smi Cistit, opravovat a piezkouset pouze kvalifikovani odbornici! Kvalifikovanou osobou je ten, kdo

na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole tohoto pfistroje schopen identifikovat
existujici ohrozeni a mozné nasledné skody a ucinit potfebna bezpeénostni opatieni.

Provedte v§echny zkousky uvedené v této kapitole!

Pfistroj uvedte do provozu teprve po Uspésné oprave.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vy3koleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika nérok na
zaruku. Ve v3ech servisnich zalezitostech se obracejte zasadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouZivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové islo a artiklové islo pfistroje, typové
oznaceni a artiklové Cislo nahradniho dilu.

Vseobecné

Tento pfistroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekosahle Zadnou Udrzbu a
vyZaduje minimum péce.

K zaruceni bezvadné funkce svarecky je nutné dodrzet nékolik bodd. Sem patfi v zavislosti na stupni znecisténi okolniho
prostfedi a dobé pouZivani svafecky jeji pravidelné ¢idténi a kontrola dle daliho popisu.

Udrzbové prace, intervaly

Mésicni udrzba

+  Zkontrolujte stav fidicich kabell a jejich odlehéeni v tahu.

*  Provedte kontrolu funkci ovladani, signalizace, ochrannych a regulacnich zafizeni.

+  Ostatni, v8eobecny stav
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ev\;h') Udrzba, péée a likvidace

Odborna likvidace pfistroje

6.3  Odborna likvidace pristroje
ISS°  Radné likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je tfeba E
zlikvidovat.
Nelikvidujte s komunalnim odpadem! ]
Pri likvidaci dodrZujte ufedni predpisy!
6.3.1  Prohlaseni vyrobce pro koneé¢ného uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstranovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se shirat oddélené. Symbol
popelnice na kole€kach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného sbéru.

+  V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do ob&hu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistrojli (ElektroG) vyhovujici pozadavkim na ochranu Zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru
oddéleného od netfidéného doméciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistrojd obdrZite od pfislu$né méstské nebo obecni spravy.

+  Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+ Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.4  Dodrzovani pozadavki RoHS
My, EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze v3echny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych se smérnice RoHS tyka,
pozadavkim smérnice RoHS (smérnice 2011/65/EU) vyhovuiji.
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RT50 7POL

7 Technicka data

="  Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi néhradnimi a opotrebitelnymi dily!

7.1  RTS50 7POL

Rozhrani 7 polu
Rozméry Dx S xV 115 x 235 x 300 mm
Hmotnost 3,2 kg
Normy IEC 60974-1, -10
3
30 099-008793-EW512

12.01.2016



e\n;in

PrisluSenstvi
Propojovaci a prodluzovaci kabel

PrisluSenstvi

Propojovaci a prodluzovaci kabel

Typ Oznaceni Artikl. Nr.
FRV7POL 10 m Pfipojka kabel 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Pfipojka kabel 092-000201-00001
FRV 7POL 1 m Pfipojovaci a prodluZovaci kabel 092-000201-00002
FRV 7POL 5m Pfipojka kabel 092-000201-00003
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Dodatek B

Pfehled pobocek EWM

9
9.1

Dodatek B
Prehled pobocek EWM

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8 Forststra3e 7-13

56271 Muindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

3+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stral8e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stra3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

0 sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstra3e 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@2 Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigtikgekmece / istanbul Tiirkiye

Tel.: +90 21249432 19

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

@ Liaison office

{:} Plants O Branches

Technology centre

56271 Mundersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9.kvétna 718/31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstral3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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