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VSeobecné pokyny

POZOR

Prectéte si ndvod k obsluze!
EE Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Predtéte si navod k obsluze vSech soucasti systému!
+ Dodrzuijte pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+  Dodrzujte ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ V prfipadé potfeby vyZaduijte potvrzeni podpisem.

UPOZORNENI

m€s= S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Ucelu pouZiti se obracejte na vaSeho
prodejce nebo na nas
z&kaznicky servis na €islo +49 2680 181-0.
Seznam autorizovanych prodejct najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi rueni jakéhokoliv druhu je vyslovné
vylougeno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto ndvodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a (drzbé pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.
Neodborné provedeni instalace mdze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost
a ruéeni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a Gdrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpGsobem souviseji.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Muindersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu z{istava vyrobci.

Pretisk, i astecny, pouze s pisemnym souhlasem.

Technické zmény vyhrazeny.
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Bezpeénostni pokyny ev\ﬁ‘r)
Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

2 Bezpeénostni pokyny
2.1  Pokyny k pouZivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrZet k vylouéeni bezprostredneé hrozicich téZkych

Urazd nebo usmrceni osob.

+  Bezpe&nostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signélové slovo ,NEBEZPECI" s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostredné hrozicich
téZkych Urazd nebo usmrceni osob.

«  Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signaini slovo ,VYSTRAHA" s obecnym vystraznym symbolem.
+ Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni moznych lehkych Grazti osob.
» Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
* Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poSkozeni nebo zniéenf vyrobku.
+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
» Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

UPOZORNENI

Technickeé zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zfeteli.
«  Upozoméni obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,UPOZORNENI* bez obecného vystrazného symbolu.

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem uréuiji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznéate dle odraZek napr.:
+  Zditku vedeni svafovaciho proudu zasufte do pfisluSného protikusu a zajistéte.

4 099-008088-EW512
24.03.2011



eV\;f'n Bezpeénostni pokyny

Vysvétleni symbolu

2.2 Vysvétleni symboli

Symbol Popis

’ Uvést v &innost

R Neuvadét v éinnost
() Otogit
)

Zapnout

(=

. PFistroj vypnout

Piistroj zapnout

ENTER (Pfistup k menu)

NAVIGATION (Navigace v menu)

EXIT (Menu opustit)

Znézornéni €asu (priklad: vyckat / aktivovat po dobu 4 sek.)

Docasné preruSeni znazornéni menu (moznost dalSich nastaveni)
Nastroje neni zapotiebi / nepouzivat

Nastroje je zapotiebi / pouzivat

saucin | s

099-008088-EW512 5
24.03.2011



Bezpeénostni pokyny e\Aﬁ‘n
VSeobecné

2.3 VSeobecné

A NEBEZPECI

Uraz elektrickym proudem!

Svafeci pfistroje pouZivaji vysoka napéti, kterda mohou byt pfi dotyku pfiéinou Zivotu nebezpeénych Urazh
elektrickym proudem a vedou ke vzniku popdlenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeéi polekéni,
nésledkem ¢ehoZ maze dojit k nehodam.

+ Nedotykejte se Zadnych dild v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+ Pfipojovaci a spojovaci vodice musi byt bez zavad!

+ Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, aZ se vyhiji kondenzatory!

+  Svafovaci hofak a drzak elektrod odloZte na izolacil

+ Pristroj smi otvirat oprdvnény odborny personal pouze pokud je pristrojova z&strcka vytaZzena!

+ Noste vZdy suchy ochranny odév!

+ Vyckat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

P

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj mlze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit
funkci elektronickych zafizeni jako pristroji na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroju,
telekomunikaénich vedenti, sitovych nebo signélnich vedeni a kardiostimulatoru.

+  Dodrzovat pfedpisy pro Gdrzbu! (viz kap. Udrzba a kontrola)

+  Svarfovaci vedeni Uplné odvinout!

+ Pfistroje nebo zafizeni citliva na z&feni pfislusné zastinit!

+  Funkce kardiostimulatord mdZe byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na |ékare).

P>

Platnost dokumentu!
Tento dokument popisuje soucést prisluSenstvi a je platny pouze ve spojeni s ndvodem k obsluze
pouZitého proudového zdroje (svareciho pfistroje)!

Prectéte si navod k obsluze proudového zdroje (svareciho pristroje), zejména bezpecnostni pokyny!

Nebezpe€i Urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokyn!
Nerespektovani bezpeénostnich pfedpisl mize byt Zivotu nebezpeéné!
+ Peclivé si prectéte bezpeénostni pokyny v tomto navodul

» Dodrzujte mistné specifické pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+ Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrZovani predpisu!

®

>

Nebezpeéi pozaru!
V duasledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dila €i horké strusky vznikajici pfi svafovani
muze dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamend mohou pFispét i bludné svafovaci proudy!
+ Vokruhu pracovisté davejte pozor na ohniska poZaru!
+ Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedmeéty, jako napf. z&palky nebo zapalovace.
+ Vokruhu pracoviSté méjte pfipravené vhodné hasicf pfistroje!
+ Z obrobku pred zaCatkem svafovani dikladné odstrante zbytky hoflavych latek.
+  Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!
«  Rédné pfipevnéte svafovaci vedeni!

P>

6 099-008088-EW512
24.03.2011
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Bezpeénostni pokyny

VSeobecné

-

>
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/\ VYSTRAHA

Nebezpeéi Urazu zafenim nebo horkem!

Zareni svételného oblouku ma za nasledek poSkozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popéleni.

+ PouZzivejte svareCsky Stit nebo svéarecskou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném (zavisi na zplsobu
pouZziti)!

+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svareésky Stit, rukavice, atd..) podle pfislusnych predpist odpovidajici zemé!

+ NezUcastnéné osoby chranit ochrannymi z&clonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpeci
osinéni!

Nebezpeci v dasledku neléelového pouZziti!

V pfipadé nedcelového pouziti mize od pfistroje hrozit nebezpeéi pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za
vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepfejima Zadné ruceni!

+  Pristroj pouzivat vyhradné (celové a poucenym, odbornym personalem!

* Na pristroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo pfestavby!

/\ POZOR
Hlukova zatéz!

Hluk, pfesahuijici 70dBA, mhze zphsobit trvalé poSkozeni sluchu!
+ PouZivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

POZOR

Povinnosti provozovatele!

P¥i provozu zafizeni je nutno dodrzovat pfislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

+  Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smémice.

+  Predevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich predpisech pro bezpec¢nost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouZivani ochrannych pomlicek zaméstnanci pfi praci.

+  Predpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

« Radna instalace a provozovéni zafizeni IEC 60974-9.

« V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuiji s ohledem na bezpeénost.

+ Pravidelnd kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zptsobené cizimi komponentami!

V piipadé Skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplfiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, ndhradni a opotfebitelné dily, atd.) z naSeho dodévaného sortimentu!

+ Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

VySkoleny personal!

Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi

svarecimi pristroji.

099-008088-EW512 7
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Bezpeénostni pokyny ev\;;‘)‘)
Okolni podminky

2.3.1 Preprava

/\ POZOR

Poskozeni v dasledku neoddélenych napéajecich vedeni!
P¥i transportu mohou neoddélené napéjeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.) zpasobit rizika, jako
napf. prevraceni pfistrojii a poSkozeni osob!

+  Odpojte napajeci vedeni!

2.3.2  Obsah dodavky
Obsah dodévky je pred odeslanim peclivé zkontrolovan a zabalen, nelze vSak vylougit poSkozeni béhem piepravy.
Vstupni kontrola
+  Zkontrolujte Uplnost dodavky podle dodaciho listu!
V pfipadé poSkozeni obalu
+  Zkontrolujte, zda neni dodavka poSkozena (vizudlni kontrola)!
V pripadé reklamace
DoSlo-li k poSkozeni dodavky pfi pfepravé:
+  Spojte se okamZité s poslednim pfepravcem!
+  Uchovejte obal (kvali pfipadné kontrole pfepravcem nebo pro zaslani zpét).
Obal pro zaslani zpét
Je-li to mozné, pouZzijte originalni obal a originalni obalovy material. Mate-li otazky k obaltim a zajiSténi pfi pfepravé, obratte se,
prosim, na VaSeho dodavatele.

2.4 Okolni podminky
POZOR

Poskozeni piistroje v disledku ne€istot!
Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plynt nebo latek mize pfistroj poskodit.

+  Zabranite vzniku velkého mnozstvi koufe, pary, olejové mihy a prachu po brouseni!
+ Zabrarite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

2.4.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -20°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
+ do50 % pfi 40 °C
+ do90 % pii20°C

2.4.2  Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
¢ -25°Caz+h5°C
Relativni vihkost vzduchu
+ do90 % pfi20°C

8 099-008088-EW512
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Pouziti k uréenému ucelu

Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pfistroji

3 Pouziti k uréenému ucelu

Nebezpeci v dlsledku netéelového pouziti!
V pipadé nedcelového pouZiti mize od pfistroje hrozit nebezpeéi pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za

vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima Zadné ruéen!
+ Pristroj pouzivat vyhradné ucelové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pristroji neprovadét Zadné neodborné zmény nebo prestavby!

3.1  Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pfistroji
Tyto dalkové ovladade jsou specialné koncipovany pro pouZiti se svafeckami série Phoenix / Taurus / alpha Q a nabizeji v
z&vislosti na modelu rGzné moZnostni nastaveni.

R10/RG10

R11/RG11

R20

R40

+ Taurus Synergic

+ Taurus Synergic S
+  Phoenix Progress
+  Phoenix Expert

+  Phoenix Concept
+ alphaQ

+ Taurus Basic
+ Taurus Basic S

» Taurus Synergic S
* Phoenix Progress
*  Phoenix Expert

+ alphaQ

Taurus Synergic S
+  Phoenix Progress
+  Phoenix Expert

+ alphaQ

+ Car Expert

099-008088-EW512
24.03.2011



PouZziti k uréenému uéelu EE\A")?
Souvisejici platné podklady

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.24

Souvisejici platné podklady
Zéaruka

UPOZORNENI

| ne  Daldiinformace ziskate v pfilozenych dopliikovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, tdrzba a zkousky, |
z&ruka"!

Prohl&Seni o shodé
Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
c e ¢+ ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrZeni Ih(it opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaSeni.
Original prohlaSeni o shodé je pfiloZen k pristroji.
Svarovani v prostiedi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem
Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostredi se
S zvySenym elektrickym nebezpeéim.

Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabr&néni Urazdm a poSkozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikovang,

opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni persondl)!

Origindly schémat zapojeni jsou pfilozené k pristroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smiuvnich prodejcd.

10
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Popis pfistroje - rychly prehled

R10 19POL
4 Popis pfistroje - rychly prehled
4.1 R1019POL
Pol. [Symbol Popis
1 2, | Otoény knoflik Rychlost dratu
Q Plynulé nastaveni rychlosti dratu od min. do max.
" Gin‘“ (Svarovaci vykon, jednotlacitkové ovladani)
2 ey, | Otoény knoflik, Zména délky elektrického oblouku
O,H“ Zména délky elektrického oblouku od -10 V aZ do + 10 V
*y :Ill _—
3 ] Zdirka pFipoje 19 p6lova (analogova)
Pro pfipojeni Fidiciho vedenti.
4 DrZ&k na zavéseni dalkového ovladaée
099-008088-EW512 11

24.03.2011



Popis pfistroje - rychly pfehled ev\;f-r)

RG10 19POL 5M

4.2  RG10 19POL 5M

Obrézek 4-2

Pol. [ Symbol Popis
1 DrZzéak na zavéSeni dalkového ovladace
2 s, | Otoény knoflik Rychlost dratu

- Plynulé nastaveni rychlosti dratu od min. do max.

%/ | (SvaFovaci vykon, jednotlaitkové ovladani)
3 m27e3 | Otoény knoflik, Zména delky elektrického oblouku
£y iv)|Zmeéna délky elektrického oblouku od -10 V az do + 10 V
4 rukojet’
5 Pripojovaci zéastréka, 19polova
12 099-008088-EW512
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Popis pfistroje - rychly prehled

R11 19POL
4.3 R11 19POL
Obrézek 4-3
Pol. Popis
1 Otoény ovladaé rychlosti dratu
Plynulé nastaveni rychlosti dratu od min. do max.
(dvoutlacitkové ovladani: Rychlost dratu/svafovaci napéti)
2 Otoény ovladaé svafovaciho napéti
Q ! | Nastaveni svafovaciho napéti od min. do max.
v (dvoutlacitkové ovladani: Rychlost dratu/svafovaci napéti)
3 -7, Zditka pfipoje 19 pélova (analogova)
- Pro pfipojeni fidiciho vedent.
4 Drzak na zavéSeni dalkového ovladace
099-008088-EW512 13
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RG11 19POL 5M

4.4  RG1119POL 5M

Obrézek 4-4
Pol. [ Symbol Popis
1 DrZzéak na zavéSeni dalkového ovladace
2 Otoény ovladagé rychlosti dratu
;; Plynulé nastaveni rychlosti dratu od min. do max.
¢/ | (dvoutlagitkové ovladani: Rychlost dratu/svafovaci napéti)
3 Otoény ovlada¢ svarovaciho napéti
Nastaveni svarovaciho napéti od min. do max.
(dvoutlacitkové ovladani: Rychlost dratu/svafovaci napéti)
4 rukojet
5 PFipojovaci zastréka, 19p6lova
14 099-008088-EW512
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Popis pfistroje - rychly prehled

R20 19POL

45 R2019POL

QO ©

E
@]
~
~

Obrazek 4-5
Pol. [Symbol Popis
1 DrZ&k na zavéseni dalkového ovladaée
2 ] Zditka piipoje 19 polova (analogova)
Pro pfipojeni fidiciho vedenti.
3 Otoény knoflik Rychlost dratu
Plynulé nastaveni rychlosti dratu od min. do max.
(Svarovaci vykon, jednotlacitkové ovladani)
4 223, | Otoény knoflik, Zména délky elektrického oblouku
_s-,f;% i1 | Zména délky elektrického oblouku od -10 V aZ do + 10 V
v :1!) —
5 Indikace aktualniho éisla programu
6 A Tlaéitko pfepinani programu Up
Volba vysSiho ¢&isla programu
7 v Tlaéitko pfepinani programd Down
Volba nizSiho ¢isla programu

099-008088-EW512
24.03.2011
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Popis pfistroje - rychly pfehled

R40 7POL
4.6 R40 7POL
@-\ S temrs ltsi tz fted ta Stsst Gted t...;l.OId @
/ Mode ®Im
@ P \@
l\ ;
'\
m/min
\\ ;
I M3
mm - V +
R 40 ANMEICe
Obrézek 4-6
Pol. [ Symbol Popis
1 DrZéak na zavéSeni dalkového ovladace
2 Zdirka, 7p6lova (digitalni)
Spojeni k digitalni pfipojce dalkového ovladage zdroje proudu, popr. zafizeni na podavani dratu.
3 Indikator
Zobrazeni vSech svarovacich parametrd a jejich hodnot
4 @ Tlagitko, rezim
Pro volbu dynamickych parametrd programu
5 s ~¥, | Otoény ovladag rychlosti dratu
' : » Nastaveni rychlosti dratu
’Q (0,5 m/min az 24 m/min v krocich po 0,1 m/min)
mlmi“‘ + Nastaveni svafovacich parametr(
6 ;"' - Otoény knoflik, Zména délky elektrického oblouku
] ; |Zména délky elekirického oblouku od -10V az do + 10 V
- V¢ e
7 HOLD | Signélni svétlo, HOLD
Sviti: Indikace zobrazuje posledni svafovany parametr.
Nesviti:  Indikace zobrazuje nastavené, popf. béhem svafovani skutecné hodnoty.
8 v Tlaéitko pfepinani programd Down
Volba nizSiho ¢isla programu
9 A Tlagitko pfepinani programa Up
Volba vyssiho ¢&isla programu
16 099-008088-EW512
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Vytvofeni propojeni

5 Konstrukce a funkce

UPOZORNENI

m&=  Pri pfipojeni dbejte na dokumentaci dalSich souéésti systéemu!

5.1  Vytvoreni propojeni
POZOR

Poskozeni pfistroje nasledkem nespravného pfipojeni!
Dalkové ovladaée byly vyvinuty zvlast k pfipojeni ke svareckam nebo k zafizenim k posuvu dratu. PFipojeni

k jinym pfistrojim maZe zplsobit poSkozeni pfistroje!
+ Dodrzujte ndvod k pouZziti svarecky nebo zafizeni k posuvu dratu!
+  Pred pfipojenim svaredku vypnéte!

%o \\\
\\ EJ; A, f
it |

=

RG10/RG11 R10/R11

RA 19POL FRV 7POL

Obrazek 5-1
Pol. [ Symbol Popis
1 Ruéni dalkovy ovladaé
2 PFipojovaci a prodluZzovaci kabel, 19p6lovy
3 Pripojovaci a prodluzovaci kabel, 7p6lovy
4 Proudovy zdroj/zafizeni k posuvu dratu
DodrZujte pokyny dodatkovych systémovych dokument!
»  Viypnéte svarecku
+  Zapojte zastrcku (samici) do zdirky dalkového regulétoru a zajistéte ji otocenim doprava.
+ Zapojte zastréku (samce) do zdifky dalkového regultoru svarecky/zafizeni k posuvu drétu a zajistéte ji otoéenim doprava.
099-008088-EW512 17
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Popis funkce

5.2 Popis funkce
Funkce a moZnosti nastaveni dalkového ovladace pfimo zaviseji na konfiguraci pfislusné svafecky nebo zafizeni k posuvu
dré&tu. Pomoci pfepinacl nebo nastaveni zvlastnich parametrd (v zvislosti na fizeni) jsou definovany moznosti nastaveni.
PFimy vliv na funkci pfisluSného dalkového oviadace ma také poloha kli¢ového spinace, chranéného proti neopravnénému
pouZiti.
5.2.1 R1019POL; RG10 19POL 5M
¢+ MuzZete plynule nastavovat rychlost dratu a korekci délky oblouku (svarovaci napéti, funkce je dostupna pouze
v programu 0). Pfepnéte prepina¢ ,Funkce svafovaciho hofaku“ do polohy Program.
Zvlastni funkce
+ Regulace rychlosti dratu a korekce délky elektrického oblouku v definovanych mezich.
Funkci |ze aktivovat vyhradné ve spojeni s Fidici jednotkou pfistroje M3.7x.
Musi byt aktivovan zvlastni parametr P7 (viz pfisluSna dokumentace).
Funkci mizete pouzivat ve vech programech mimo program 0.
5.2.2 R1119POL; RG11 19POL 5M
+ Provedte plynulé nastaveni rychlosti dratu a svafovaciho napéti. Pfepnéte pfepina¢ ,Dalkovy ovladac¢ zap/vyp" do polohy
ON. Prepnéte piepinac "Standard nebo rezim Up/Down" do polohy Standardni provoz (viz pfislusna dokumentace).
5.2.3 R2019POL
+ Nastavte plynule rychlost dratu a korekce délky oblouku (svafovaci napéti, funkce je dostupna pouze v programu 0).
Prepnéte pfepina¢ ,Funkce svafovaciho hofaku“ do polohy Program.
+ Programy mizete prepinat tlacitky. Parametrické hodnoty rychlosti dratu a korekce elektrického oblouku (svafovaci napéti)
Ize zménit pouze v programu 0 (existuje ovSem moznost regulovat parametry v dfive definovanych mezich, viz zvIaStni
funkce).
Zvlastni funkce
+ Provedte regulaci rychlosti dratu a korekce elektrického oblouku v réamci dfive definovanych mezi (funkce je dostupna ve
vSech programech mimo program 0). Pfepnéte pfepina¢ ,Funkce svafovaciho hofaku“ do polohy Program. Musi byt
aktivovan zvlastni parametr P7 (viz pfisluSna dokumentace).
+ Pocet vybiranych program je mozné omezit. Toto nastavenf je provedeno v ramci zvlaStnich parametri P2 nebo P4 (viz
pfisluSna dokumentace).
+ Pomoci tlacitek dalkového ovladace (standardni funkce prepinéni program() mdZete upravit rychlost dratu v rozmezi 0 % az
100 % (v zAvislosti na nastaveni zafizeni k posuvu drétu). Svarovaci napéti nelze nastavit. Pfepnéte ,Pfepinac funkce
svarovaciho horaku“ do polohy ReZzim Up/Down (pfistroj automaticky pfepne do programu 0). Programy nelze pfepinat.
18 099-008088-EW512
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Popis funkce

5.2.4 R407POL
+ Rychlost dratu a funkci korekce délky elektrického oblouku (svafovaci napéti) Ize upravit ve vSech programech.
« Programy miZete prepinat nebo mlZete omezit jejich podet.
+  Kompletni pribéh zpracovani programu (rezim ,Programoveé kroky“) miZete individuéiné upravovat.
+ MlZete aktivovat a deaktivovat superpulsovani.
+ MlZete pfepinat druh svafovani (standardni svafovani/svarovani impulsnim elektrickym obloukem).
Pfi zapnuti provede dalkovy ovlada¢ diagnostiku systému. Jsou zobrazeny nésledujici hodnoty.
PHOENIX-R40 001 (typ a stav inicializace)
SV: 00.00.00.XX (stav verze softwaru)
Déle jsou zobrazeny skute¢né hodnoty svafovaciho napéti a proudu.
U: 0.0V I: 0A
5.2.4.1 Prepinani programi
Piepnéte mezi az 16 (0 az 15) svafovacimi programy.
Svarovaci programy lze nastavit ovladanim svarecky, popf. zafizeni posuvu dratu nebo samotnym dalkovym ovladanim (viz
provozni navod piislusného pristroje, kapitola "Rezim Hlavni program A", popf. nésledujici kapitolu tohoto navodu).
Ovladaci prvek Akce Vysledek Indikace
@ ® ’ Volba pfistiho, resp. predchoziho svafovaciho programu. PO 7.6M
> +1.1V
Pn:7.6M+1.1V
5.2.4.2 Omezeni programu
Maximalni pocet svafovacich programd, které Ize vyvolat, je mozné omezit.
Ovladaci prvek Akce Vysledek Indikace
o, @f@l‘ Vypnéte svarecku.
! ;
@ ’ Podrzte tlagitko ReZim na dalkovém ovladadi, &imZ zapnete PROGRAMM
v svarecku. E: OXX
+ +
2 N
® @ ’ Nastavte ¢islo programu. PROGRAMM
| it E: OXX
o, @3 I‘ Vypnéte a znovu zapnéte svafecku, aby zmény nabyly
’ g Géinnosti.
099-008088-EW512 19
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Popis funkce

5.2.4.3 Piedvolba dynamického parametru programu

UPOZORNENI

m&= Po prvnivolbé programu se nastavi pfislusny pracovni bod podle popisu v kapitole "Pracovni bod
MIG/MAG".
Pracovni body se ukladaji a po vybéru programu jsou znovu k dispozici.

Ovlédaci prvek Akce Vysledek Indikace
@ ’ Viybér nastaveni dynamického parametru programu DVstart ;
= 120%
@ ® p Viybér nastavovaného dynamického parametru Ustart
nx ¥ +0.0V
"1 v . @?@l‘ Nastaveni dynamického parametru. Ustart ;
: : g +4.2V
W
m/min
A

| DvVstart

Ustart

u3

11S2 ! 13

1 tstart 1tS1 ¢ 2 tS3 | tSe | tend 1 t

Obrazek 5-2

Spoustéci program "Pstart"

DVstart Rychlost dratu, relativni 1% aZ 200 %
Ustart Zména délky svételného oblouku -99Vaz+9,9V
tstart Trvani 0,0sa720,0s
Hlavni program Pa

tS1 Trvéni zmény z Pstart na Pa 0,05az20,0s
t2 Trvani (bodovy ¢as a superpuls) 0,01saz20,0s
tS2 Trvéani zmény z Pa na Ps (Superpuls) 0,00saz20,0s
Redukovany hlavni program Ps

DV3 Rychlost dratu, relativni 1% az 200 %
u3 Zména délky elektrického oblouku -99Vaz+9,9V
t3 Trvani 0,01saz20,0s
tS3 Trvani zmény z Ps na Pa (Superpuls) 0,00sa720,0s
Zaveérny program Penp

tSe Trvani zmény z Pa na Penp 00saz20s
DVend (r) Rychlost dratu, relativni 1% az 200 %
Uend Zména délky svételného oblouku -99Vaz+9,9V
tend Trvani (superpuls) 00saz20s
funkce Superpuls

Superpuls xx funkce Superpuls On

Off

20
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Popis funkce

5.2.4.4 Piepnuti mezi standardnim svafovanim MIG a svafovanim impulznim elektrickym obloukem

Ovlédaci prvek Akce Vysledek Indikace
@ ’ Volba moznosti nastaveni Pul / Nor?
3s
@ ® p Vybér programu Px: _Nor
nx
KyLS . @f@m Prepnuti Px: ~Pul
[
"\ : APul Svarovani impulznim elektrickym obloukem
l\ MIG
m/min _Nor Standardni svafovani MIG
@ ’ Potvrzeni zmén a uloZeni
5.2.4.5 Piepnuti nastaveni pracovniho bodu pomoci rychlosti posuvu dratu nebo tloustky plechu
Nastaveni pracovniho bodu v programu 0 je moZné provést pomoci parametru Tloustka plechu.
Ovladaci prvek Akce Vysledek Indikace
b‘ @?@ m Vypnéte svarecku.
@ ’ Podrzte tlagitko ReZim na dalkovém ovladadi, &imZ zapnete PROGRAMM
v svarecku. E: OXX
+ +
b‘ ¢ m
@ ’ Jednou stisknéte tlagitko Rezim. DV
’ PFepnuti nastaveni pracovniho bodu pomoci rychlosti dratu th/mm

Q6

nebo tloustky plechu.

DV Rychlost dratu

th/mm Tloustka plechu

TRy

Vypnéte a znovu zapnéte svafecku, aby zmény nabyly
Gcinnosti.

099-008088-EW512
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VSeobecné

6 Udrzba, péée a likvidace

6.1  VSeobecne
Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekosahle zadnou tdrzbu a
vyZaduje minimum péce.
K zaruéeni bezvadné funkce svarecky je nutné dodrZet nékolik bodd. Sem patfi v zavislosti na stupni znecisténi okolniho
prostfedi a dobé pouZivani svarecky jeji pravidelné ¢isténi a kontrola dle dalSiho popisu.
6.2  Udrzbové prace, intervaly
6.2.1 Mésiéni udrzba
+  Zkontrolujte stav fidicich kabell a jejich odlehéeni v tahu.
Provedte kontrolu funkci ovladani, signalizace, ochrannych a regulaénich zafizeni.
+ Ostatni, vSeobecny stav

6.3  Udrzba

A NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabr&néni Urazdm a poSkozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikovang,

opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni persondl)!

Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika narok na
zéruku. Ve vSech servisnich zéleZitostech se obracejte zdsadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pristroje. Zpétné
dodavky v zarucnich pfipadech Ize provadét pouze prostrednictvim VaSeho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze origin&lni ndhradni dily. V objednévce nahradnich dill udejte typ pfistroje, sériové ¢islo a artiklové &islo pristroje, typove
oznaceni a artiklové ¢islo nahradniho dilu.

6.4  Odborna likvidace pristroje

UPOZORNENI

e~ Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické souéasti, které je
tfeba zlikvidovat.
+  Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
s Piilikvidaci dodrZuijte Gfedni predpisy! -

22 099-008088-EW512
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Dodrzovani poZzadavkd RoHS

6.4.1  Prohl&Seni vyrobce pro koneénéeho uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstrafiovat do netfidéného doméciho odpadu. Musi se shirat oddélené. Symbol
popelnice na koleckach poukazuje na nutnost oddéleného shéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného shéru.

+  V Némecku jste zavazéni zakonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistroju (ElektroG) vyhovujici poZzadavkim na ochranu zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pristroj do shéru
oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto (¢elem
shérny, které shiraji staré pfistroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo shéru starych pfistroji obdrzite od pfisluSné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadl a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+ Kromé toho lze pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.5  Dodrzovani poZadavka RoHS

My, EWM HIGHTECH Welding GmbH Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych
se smérnice RoHS tyka, poZzadavkim smérnice RoHS (smérnice 2002/95/EU) vyhovuiji.

099-008088-EW512 23
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Dodrzovani poZzadavkd RoHS

ewn

7 Technické data
Typ R10/R11 RG10/RG11 R20 R40
Rozhrani 19pblové provedeni 19p6blové provedeni 19pblové provedeni 7polové provedeni
Zobrazeni - - jednomistné 16mistné
Rozméry Dx Sx V 180 x 100 x 75 225x 70 x 60 330x 180 x 95 270 x 150 x 75
v mm
Hmotnost v kg 1 0,7 2,5 18
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Propojovaci a prodluzovaci kabel

8 Prislusenstvi
8.1  Propojovaci a prodluzovaci kabel

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

RA5 19POL 5M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladad 092-001470-00005

RA10 19POL 10M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00010

RA20 19POL 20M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00020
8.1.1 R40

Typ Oznacgeni Artikl. Nr.

FRV10-L 7POL Pripojka kabel 092-000201-00000

FRV20-L 7POL Pfipojka kabel 092-000201-00001
099-008088-EW512 25
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9 Dodatek A
9.1  Prehled poboéek EWM

Headquarters Technology centre e 0
EWM HIGHTEC WELDING GmbH EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-StraRe 8 Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany 56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 www.ewm-group.com
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Mundersbach - Germany - Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH / Niederlassung Seesen
Lindenstrale 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Germany - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Milheim-Karlich - Germany - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik-Handels-GmbH

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Germany - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany - Tel: +49 37421 20-300 - Fax: -318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

Tr.9. kvetna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic - Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.cz@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Germany - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirnberg - Germany - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
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