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Systém ewm/svarovaci horaky

Svarovaci horaky ewm

- v

Technologie, ktera snizi naklady a zvysi kvalitu

Plynem nebo vodou chlazené svafovaci horaky jsou soucasti
uceleného systému. Spole¢né s ostatnimi komponentami
vyrobce ewm a s inovativnimi metodami svarovani zajist'uji
zaclenéni komplexni vykonnosti proudového zdroje do pro-
cesu svarovani.

MIG/MAG

Rucni svarovaci horak
pro perfektni vysledek

Extrémni robustnost a zivotnost navic snizuje naklady na
opotrebeni a na nahradni dily. TakZe pro rucni svarovani
nebo automatizaci mizeme sméle fict:

S inovaci k perfektnosti: Diky nasim svafovacim hora-
kdim a inovativnim metodam svafovani ewm dosahne-
te optimalnich vysledk( svafovant:

. / coldArc/coldArc puls
To se vyplati! / forceArc/forceArc puls
/ rootArc/rootArc puls
/ pipeSolution
/ Impuls
Varianty fizeni MIG/MAG Ruéni svarovaci horak, chlazeny plynem do 450
A (CO,) a s vodnim chlazenim do 650 A (CO,):
Rada MT MT221/301/401G,
Standardni svafovaci | MT301/451/551W
horaky*
Rada C vyménné MT221/301CG,
hrdlo* MT301/451CW
U/DX"  2U/DX"  PCIX! pC2x" - -
Wyolitelng s dopliikovym Fidicim vodicem a bez Fdiciho vodite Rada S kratké hrdlo* MT451/551WS
Varianty fizeni WIG Rada L dlouhé MT451/551WL
hrdlo*
Push/Pull PPMT301CG,
s vymeénnym hrdlem | pp\T301, 451CW
(PP)*
Rada F MT221G F, MT301/451W F
hofak s odsavanim
koufe
u/D Retox

VWhody pro vas

* dodavame i v provedeni funkéni hofak s fizenim

Perfektni ergonomie a vyvazeni

Lehka, ekologicka konstrukce

/ elipsovité rukojeti redukuji silu po- / Funkéni horaky ewm fady X
tfebnou k vedeni. Lehka, perfektné si vystaci bez svazkd fidiciho
vyvazena a kompaktni konstrukce vedeni. To pfinasi nejen Gspory
bez rusivé ochrany proti zalome- hmotnosti, ale navic tim Setfite
ni vam umozni praci, ktera vas i zdroje.
neunavi.

Systéem ewm
MIG/MAG
Horak MT
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MIG/MAG WIG/PLASMA

Horaky pro automaty Idealni feseni
pro automatizované procesy pro rlizné oblasti pouziti
Pro automatizovanou vyrobu: Nase hofaky pro automaty Mate vzdy spravny nastroj. Od standardniho svafovani me-
mohou byt individualné pfizplsobeny kazdé aplikaci. V todou WIG pres svafovani studenym nebo horkym dratem,
kombinaci s metodou svafovani ewm budete svafovat ru¢né nebo automaticky, az po presné plazmové svarova-
nejen flexibilné, ale také efektivné. ni —vzdy se svafovacimi hofaky WIG ewm a plazmovymi
horaky.
Hofak pro automaty, chlazeny plynem do 330 A (CO,) Rucni svarovaci horak, chlazeny plynem az 300 A (DC-)
a s vodnim chlazenim do 650 A (CO,): a s vodnim chlazenim 450 A (AC-):
7 | Hofak pro automaty AMT s rliznymi | AMT301G 8 | WIG*
Ghly hrdla horaku 0-45° AMT451/551W
9 | Plazma

10 | Hofak spotArc bodové svarovani a stehovani

11 | Hofaky tigSpeed hotwire/coldwire
pro svafovani studenym a horkym dratem

* dodavame i v provedeni funkéni hofak s fizenim

Horaky pro automaty chlazené plynem a vodou:

12 | Hofaky WIG/plazma

Setfete zdroje a chrafite Zivotni prosttedi

Proudové Spicky ewm M7/MS s dlouhou Zivotnosti
vas presvédci hladkym podavanim dratu, nizkym
opotrebenim, spolehlivym kontaktem proudové Spicky,
a tim i mensim mnozstvim rozstriku a emis.

SI—7  Statiobjednat na strankach
co www.ewm-sales.com




Svarovaci horak

Specialni konstrukce horaku dle vasi specifikace

Q MIG/MAG

WIG

Plazma

SO

Zhotovime spravny horak pro vase aplikace.

Kromé nasi vlastni sériové vyroby svarovacich horakl vam zhotovime
i horak prizplsobeny vasi aplikaci. Tak vam zarucime optimalné
prizplsobenou komponentu pro vas svarovaci kol - jak pro rucni tak i
pro automatizované svarovani.

\/yhody pro vas ‘ [

/ Specialni horak — svafovaci hofak Vlastni spotfebni dily zarucuji dlouhou

prizpdsobeny vasi aplikaci Zivotnost a idealni integraci do

svafrovaciho systému

Svarovani uvnitf trubek pomoci velmi dlouhého hrdla hofaku a malym polomérem ohybu

_ EWM AG /// www.ewm-group.com



ewm

V/yhody pro vas

e Zadani Ukolu:
/ Svarovani ve vnitfni oblasti ocelovych konstrukci

Reseni EWM:
/ Hrdlo horaku vychazejici z MT551W o délce 1500
mm

VVyhoda pro zakaznika
/  Dobra pfistupnost svafovaného mista
/  Lepsi viditelnost svaru

/ Snizeni nakladd diky pouziti standardnich
spotfebnich dilt MT

Urceni:
/ Snizeni prostojl pfi automatizovaném svarovani
ocelovych konstrukci

ReSeni EWM:
/ Svarovaci hofak s vodou chlazenou plynovou
hubici a vyménnou Spickou hubice

V/\yhoda pro zakaznika

/ Cilenym chlazenim plynové hubice se dosahne
dovoleného zatizeni 650 A/100%

/ Vysoké Gspory nakladd diky samostatné vyméné
Spicky plynové hubice

/ Ostatni spotfebni dily jsou standardnimi MT
spotrebnimi dily

Zadani Ukolu:

/  Prostorové Gsporny svarovaci hofak pro pouziti
s podélnym pojezdovym Ustrojim a orbitalnim
svarovacim zafizenim.

ReSeni EWM:
/ Horak pro automaty vychazejici z AMT551W s
celkovou délkou pouhych 61 mm

V/\yhoda pro zakaznika
n / Kompaktni konstrukce podélného pojezdového
| Gstroji
/ Orbitalni svarovaci zafizeni vyzaduji méné mista,
aby mohli trubku obkrouzit

/ Snizeni nakladd diky pouziti standardnich
spotfebnich dild MT

EWM AG /// www.ewm-group.com



Svarovaci horak
MIG/MAG

Rada ENM-MT

@ MIG/MAG

V/ykon v plném rozsahu

inovativni metody svarovani EWM (forceArc,coldAre,
impuls) Ize zarucit pouze pri pouziti horaku rady MT!

Nejvyssi kvalita pro vyssi konkurenceschopnost

Plynem nebo vodou chlazené svarovaci horaky MIG/MAG jsou soucasti uce-
leného systému. Jsou upraveny v souladu se vsemi ostatnimi komponen-
tami vyrobce EWM a v této kombinaci zajiStuji zacleneni komplexni vy-
konnosti proudového zdroje do procesu svarovani. Extrémni robustnost

a zivotnost snizuje opotrebeni a naklady na nahradni dily. To se vyplati!

Strucny prehled

/ Rozsahla paleta vyrobku: / Extrémne robustni provedeni / Perfektni ergonomie a vyvazeni:
od plynového chlazeni pres a dlouha Zivotnost Proudové elipsovité rukojeti redukuji silu
vymenna hrdla az po horaky trysky EWNM M7/M9 vas pres- potrebnou k vedeni.

s odsavanim. vedci svou dlouhou Zivotnosti.

Perfektni svary bez rozstriku a dodatecného dohotoveni

“ EWM AG /// www.ewm-group.com



ewm

\/yhody pro vas

Neunavujici prace diky lehcim, flexibilnejsim

a perfektne vyvazenym svarovacim horakum

/ Snizeni hmotnosti kompletniho svarovaciho
horaku pouzitim inovovaného svazku hadic a nové
konstrukce hrdel horaku

/ Kompaktni konstrukce, zadna rusiva ochrana proti
zalomeni

/ Perfektni ergonomie a vyvazeni: elipsovité rukojeti

minimalizuji silu potrebnou k vedeni svarovaciho
horaku

/ Dlouha zivotnost diky robustnim
trvanlivym proudovym tryskam M7/M9

/ Optimalni prechod tepla a proudu diky 0 30 %
vetSimu prumeru materialu ve srovnani se stan-
dardnimi proudovymi tryskami M6/M8, delsi kon-
taktni plocha a kuzelové sedlo proudové trysky.

/ Mensi mira opotrebeni diky znacnym vykonovym
rezervam

STANDARDNI

1 Dlouhé kontaktni plocha

2 0 30 % vétsi prifez v zavitu

|
|
3 Kuzelové sedlo i
|

4 Otvory k uchyceni bovdenu

Zvysovani kvality minimalizaci vad

/ MensT opotrebeni pouzitim vedeni dratu bez
ostrych prechodu od centralni pripojky az po prou-
dovou trysku

/ Vynikajici laminarni pokryti plynem

/ Bezpecny kontakt proudové trysky

/ Optimalni chlazeni a tim i lepsi odvadeni tepla ze
spotrebnich soucasti

/- Spolehlivé drzeni a odvadeni tepla nasroubovanou
plynovou hubici

Ke snizovani nakladu a zvySovani

obratu
. .. / Pouzitim svarovacich horaku MT Setrite
Z\V'YSOVANI \/ ochranny plyn, spotrebni soucasti a
OBRATU cennou pracovni dobu. Bezchybné svary
. L s minimalni tvorbou rozstriku a dodatec-
SNIZOVAN]| \/ ného dohotoveni.
NAKLADU

EWM AG /// www.ewm-group.com “



Svarovaci horak
MIG/MAG

Fif

Typ MT221G MT301G MT401G
Varianty ovladanit Standardni nebo funkéni horak |
\/\yménné hrdlo horaku ,C" MT221CG MT301CG =
Horak s odsavanim koufe ,F" MT221G F - - |
Svafovaci hofak pro automaty ,A" - AMT 301G -

Chlazeni

Chlazené plynem ,G"

Chlazené plynem ,G"

Chlazené plynem ,G" |

Svarovaci proud CO,

250 A pfi 60 % dovoleného zatizeni

330 A pfi 60 % dovoleného zatizent

450 A pri 35% dovoleného zatizeni

Svafovaci proud M21

220 A pfi 60 % dovoleného zatizeni

300 A pfi 60 % dovoleného zatizeni

400 A pfi 35 % dovoleného zatizenit |

Impuls svarovaciho proudu M21

150 A pfi 60 % dovoleného zatizeni

210 A pfi 60 % dovoleného zatizeni

260 A pfi 35 % dovoleného zatizeni

Ochranny plyn Argon, smésny plyn M21 nebo CO, podle DIN EN ISO 14175 |
Primér dratu 08az1,2mm 08az 16 mm 08az20mm

Pritok plynu 10az201/min 10az201/min 10az201/min |
Délka svazku hadic 3m/4m/5m 15m*/3m/4m/5m 3m/4m/5m

Pfipojeni

Specifikace hofaku podle

Centralni pfipojka Euro

DIN [EC 60974-7

Centralni pfipojka Euro

DIN [EC 60974-7

Centralni pfipojka Euro |

DIN [EC 60974-7

PROGRAM SVAROVACICH HORAKU MT NENECHA ZADNA PRANI NEVYSLYSENA

{_f

MT CG/CW
/ \\yménna hrdla hofak
s rlznymi Ghly ohybu
/" NejlepSi manipulace i na
téZko dostupnych mistech

/ Hrdlo horaku plynule
otoné o 360°

Push/Pull MT

/ Kvalitni motor Maxon

/ Samozavadéci

/ Volitelné pfislusenstvi pis-
tolova rukojet'

/  Barevné oznacené
podavaci kladky dratu

/ Systém Plug & Play na
pfistrojich EWM

/- Neékolik variant fizeni
/ Funkce dalkového ovladace

Spravné svarovaci horaky pro kazdé pouZiti.

i .
MT GF/WF

/ Svarovaci hofaky s odsava-
nim koufovych plynd

/ Znatna redukce Skodlivin
v okolnim vzduchu

/- Plynula regulace odsavaného
mnozstvi

/K provozu ve vysokovakuo-
vych odsavacich zafizenich

/- Otocny kloub na svazku hadic

/ Pruni metr je chranén koze-
nym navlekem proti rozstfiku

fir

/ Svarovaci horaky k automa-
tizovanému svarovani

/ Velmi robustni, dlouhodobé
dovolené zatizeni

/ Spotfebni dily shodné se
standardnimi svafovacimi
hofaky MT

“ EWM AG /// www.ewm-group.com




Svarovaci horak

MIG/MAG
Provedeni ,S" Provedeni ,L"
Kratké hrdlo hofaku Delsi hrdlo hofaku
MT301W MT451W /WS /WL MT551W /WS /WL Typ
Standardni nebo funkéni horak Varianty ovladanit
MT301CW MT451CW = \/¢yménné hrdlo horaku ,C"
MT301W F MT451W F - Horak s odsavanim koure ,F"
- AMTL5TW AMT551W Svarovaci hofak pro automaty ,A"

Vodni chlazeni ,\W"

\Vodni chlazeni ,W"

\Vodni chlazeni ,W"

Chlazeni

330 A pfi 100% dovoleného zatizeni

500 A pfi 100% dovoleného zatizeni

650 A pri 100% dovoleného zatizeni

Svarovaci proud CO,

290 A pfi 100 % dovoleného zatizenit

450 A pfi 100 % dovoleného zatizeni

550 A pfi 100 % dovoleného zatizeni

Svafovaci proud M21

250 A pfi 100 % dovoleného zatizenit

350 A pfi 100 % dovoleného zatizeni

500 A pfi 100 % dovoleného zatizeni

Impuls svafovaciho proudu M21

Argon, sm

ésny plyn M21 nebo CO, podle DIN EN

ISO 14175

Ochranny plyn

08az1,2mm 08az16mm 08az2mm Prémér dratu
10az251/min 10az251/min 10az 251/min Pritok plynu
3m/4m/5m 15m*/3m/4m/5m 15m*/3m/4m/5m Délka svazku hadic

Centralni pfipojka Euro

DIN [EC 60974-7

Centralni pfipojka Euro

DIN [EC 60974-7

Centralni pfipojka Euro

DIN IEC 60974-7

Pfipojeni

Specifikace horaku podle

* jen svarovaci horaky
AMT

Funkeni rucni svafovaci horaky ve Ctyfech variantach ovladani — svarovaci hofaky fady X bez dodate¢ného fidiciho vedeni

Up/Down 2

Moznosti nastaveni:

Moznosti nastaveni:

Up/Down

Nastaveni a zobrazovant:

Nastaveni a zobrazovant:

/ Svafovaci proud, popf. / Svafovaci proud, popf. rych- /  Svafovaci proud, popf. rych- /  Svafovaci proud, popf. rychlost
rychlost dratu lost dratu lost dratu™ dratu
"ﬂp..,.,,.m . / Korekce napéti na oblouku ﬂm....... fy @ /- Korekce napéti na oblouku ™
D Frogramm Dﬂ“, \ ‘ - - / ‘ \ ramm D- ‘ \Tﬂ
‘A“’“’""" ( ﬂ‘ Up/Down D . \./ ﬂl’; -

/ Nebo program?

Dr 2 .
Auwnm
J

/

Nebo program?

/ Nebo program?

Ek\
/ Df. o
e L7 (@) o

/ Nebo program a JOB 2

" Zobrazenf v zavislosti na svafovacim pfistroji

2 Z7avisi na poloze pfepinacti podavace dratu
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Svarovaci horak ew;n e

MIG/MAG

Noveé prislusenstvi ke svarovani v dzkych mezerach

Q MIG/MAG

/ Lepsi pristupnost pri svarovani korene a v nucenych polohach
/ ZmensSeni Ghlu otevreni svaru ve spojeni s ewm forceArc®
/ Valcovy tvar hubice:

/ Svymennym hrotem plynové hubice (pouze cenove zvyhodneny opot-
rebitelny dil)

/ Hrot plynové hubice s izolovanou konstrukci

/ Robustni konstrukce s vystredenou proudovou tryskou (méne rozst-
riku, méne opotrebeni)

Ke svarovani v Gzké mezere dodavame plynové hubice kuzelového a valcové-
ho tvaru a v provedeni s nastavcem lahve.

-
; 1
— "
s R T — |
Kuzelovy tvar hubice (poz. 1.1) Vélcovy tvar hubice, komplet- Tvar s nastavcem
né namontovano lahve (poz. 1.2)

(poz.1.4;1.5;2.1;5; 6)

Nize je uveden prehled opotiebitelnych dild ewm ke svafovani v tizkych mezerach s prislusnymi svafovacimi hofaky MT.

Svarovani v Uzkych mezerach se svarovacimi horaky MT221G / MT301W*

O-CHI: & © ¢
T E

@ []} SYS w1 = o i e |

il @ ®
G L |||} e o G

Poz. Nazev @trysky @ dratu Zavit Délka  Bal. C.vyrobku
mm mm mm ks
1.2 Plynova hubice, nastavec lahve 10.5 - - 68 2 094-020136-00000
2.2 Proudovd tryska - 0.6 M6 25 10  094-005403-00000
2.2 Proudova tryska - 0.8 M6 25 10  094-020689-00000
2.2 Proudova tryska - 1 M6 25 10 094-020690-00000
2.2 Proudova tryska - 0.6 M6 25 10  094-020691-00000
2.2 Proudova tryska - 0.8 M6 25 10  094-020692-00000
2.2 Proudovd tryska - 0.9 M6 25 10  094-020693-00000
2.2 Proudova tryska - 1 M6 25 10  094-020694-00000
2.2 Proudové tryska ke svafovéni v Uizké mezefe - 0.6 M6 25 10 094-020695-00000
2.2 Proudova tryska ke svarovani v izké mezere - 0.8 M6 25 10  094-020696-00000
2.2 Proudova tryska ke svafovéani v izké mezere - 0.9 M6 25 10  094-020697-00000
2.2 Proudova tryska ke svafovéani v izké mezere - 1 M6 25 10  094-020698-00000
3.1 Drzék trysky - - M6 30.5 10 094-020562-00000

* vyrobek nenivhodny pro horak s odsavanim koure MT221G F / MT301W F

m EWM AG /// www.ewm-group.com



Svarovani v izkych mezerach

| %T
IiE

Svarovaci horak
MIG/MAG

se svarovacimi horaky MT301G / MT451W*

-

| 5[ = 0
Poz. Nazev @trysky @dratu Zavit Délka Bal. C.vyrobku
mm mm mm ks
1.1 Plynova hubice kuzelov, svafovéni v lizké mezefe 13 - - 71 10 094-019853-00001
1.4 Plynova hubice ke svarovani v izké mezefe - - - 73 10 094-019626-00000
1.5 Téleso plynové trysky - - - - 10 094-019623-00000
2.1 Proudova tryska ke svafovani v uzké mezere - 08 M9 - 10  094-021189-00000
2.1 Proudova tryska ke svafovani v Uzké mezere - 1,0 M9 - 10  094-019616-00000
2.1 Proudova tryska ke svafovani v izké mezere - 1.2 M9 - 10 094-019617-00000
2.1 Proudova tryska ke svafovani v uzké mezere - 1,4 M9 - 10  094-020019-00000
2.1 Proudova tryska ke svafovani v uzké mezere - 16 M9 - 10  094-019618-00000
5 lzolacni prvek - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - 15 10  094-019627-00000

* vyrobek neni vhodny pro horak s odsavanim koure MT451W F

Svarovani v izkych mezerach se svarovacimi horaky MT401G / MT551W

0IEL0-H60 wia

o-C LI

, Dmg -

Poz. Nazev Dtrysky O
mm
1.1 Plynova hubice kuzelova, svafovéani v tuzké 13
mezefe

1.4 Plynova hubice ke svafovani v uzké mezeie -
1.5 Téleso plynové trysky -
2.1 Proudova tryska ke svafovani v uzké mezere -
2.1 Proudova tryska ke svafovani v uzké mezere -
2.1 Proudova tryska ke svafovani v uzké mezere -
2.1 Proudova tryska ke svafovani v uzké mezefe -
2.1 Proudova tryska ke svafovani v Uizké mezefe -
5 lIzola¢ni prvek -
6  Stredici pouzdro -

dratu
mm

Zavit Délka Bal. C.vyrobku
mm ks
- 63 10 094-019702-00000
- 73 10 094-019626-00000
- - 10  094-019624-00000
M9 - 10  094-021189-00000
M9 - 10  094-019616-00000
M9 - 10  094-019617-00000
M9 - 10  094-020019-00000
M9 - 10  094-019618-00000
- - 1 094-019625-00000
- 15 10  094-019627-00000
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Vzorovy kufr svarovaciho horaku MT ewm

Patentovany* chladici systém,
vnitrni izolace,
vnitrni trubka z CuCrZr

* EP 2407268 B1

Paralelni dvouokruhové chlazent:

4 kanaly vnitfniho chladiciho okruhu
Kanal ochranného plynu a izolace (bila)
8 kanall vnéjsiho chladiciho okruhu

Spotrebni dily z CuCrZr

@ Dlouha kontaktni plocha

Velky prafez 30 %
vétsi nez M8

Kuzelové sedlo

Otvor k uchyceni bovdenu posuvu
dratu,
hladké podavani dratu

Proudové Spicky ewm

Kuzelové sedlo u svafovacich hofakd
s vyménnym hrdlem CG & CW

Pocinovany kabel s vedenim proudu a Plynové hubice do Gzkych mezer
vody: nizka oxidace, bez zkaleni chladi- valcové a kuzelové

ciho prostredku, zesilené hadice, Made
in Germany, odolné vici tlaku 30 bard

“ EWM AG /// www.ewm-group.com



Jednoduse objednejte na 094-020372-00000 E‘ Made in Germany

Rozdélovac plynu z vysoce pev- Mikrospinat ewm s pozlacenymi kon-
ného specialniho plastu odolného takty. Zivotnost >1 000 000 spinacich

vlci vysokym teplotam cykld

EWM AG /// www.ewm-group.com




Vzorovy kufr svarovaciho horaku MT ewm

Volitelné prisluSenstvi, sada pro
dovybaveni klavesa horaku nahore.
\yr. €.: 092-0007829-00500

® ®

Up/Down (U/D) 2xUp/Down (2U/D)
Moznosti nastaveni: Moznosti nastaveni:
B Svarovaci proud nebo B Svafovaci proud nebo
rychlost dratu rychlost dratu
B Program B Svafovaci napéti
B Program

Powercontrol 1 (PC1) Powercontrol 2 (PC2)
Moznosti nastavent: Moznosti nastavent:
B Svarovaci proud nebo B Svarovaci proud nebo
rychlost dratu rychlost dratu
B Program B Svarovaci napéti
B Program
m JOB

S technologii X

“ EWM AG /// www.ewm-group.com



Jednoduse objednejte na 094-020372-00000 E Made in Germany

Perfektné vyvazené -> pfimo ve svarovaci poloze

Bez technologie X

Drzadlo pro svarovaci horak pro automaty, prdmeér
38 mm v rozsahu upnuti

EWM AG /// www.ewm-group.com




Svarovaci horak e h, R
. ﬁ Piehled konstrukénich typi fady MT221G ‘A;

B MT221G (standardni)

/ B ‘
£ 3
E
= /p)a
141 mm
| wvwGc
Délka hrdla hofaku 141 mm
Uhel ohybu hrdla hotéaku 45°
Radius 70
Vyska hrdla horaku 75 mm
B MT221CG (vyménné hrdlo)
[ avd ||
- N /}/ —

{ //
4 2 /v/ ) X
¥ 7
Y
45°
B

Uhel R A B
45° 50 69 mm 150 mm
36° 50 55 mm 160 mm
22° 50 32mm 171 mm
0° - 0mm 177 mm

“ EWM AG /// www.ewm-group.com
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B MT301G (standardni)

eyl

77 mm

157 mm

Svarovaci horak
Piehled konstrukénich typa fady MT301G B8 ﬁ

Délka hrdla hotaku

Uhel ohybu hrdla hoféaku

Rédius
Vyska hrdla hofdku

157 mm
45°
70

77 mm

B MT301CG (vyménné hrdlo)

45°

P B o7 =l |
¢
\ //
A /"Vj/ N »
S K
T
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Svarovaci horak e h, R
. ﬁ Piehled konstruk¢nich typt fady MT401G ‘A;

B MT401G (standardni)

/‘ [ i i

E % 2

206 mm
[ V1401
Délka hrdla hofaku 206 mm
Uhel ohybu hrdla hofaku 45°
Rédius 70
Vyska hrdla hotaku 93 mm

“ EWM AG /// www.ewm-group.com
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B MT301W (standardni)

Svarovaci horak
Pfehled konstrukénich typd fady MT301W B ﬁ

70 mm

136 mm

] MT301W

Délka hrdla hotaku 136 mm
Uhel ohybu hrdla hotéku 45°
Radius 50
Vyska hrdla hofaku 70 mm
B MT301CW (vyménné hrdlo)
b e T L] |
« .
. »
A 22°/\/’//
' w7

I T
45° 50

36° 50
22° 50
0° =

A ] 3 |

70 mm 158 mm
55 mm 167 mm
32mm 178 mm
0mm 184 mm

EWM AG /// www.ewm-group.com “



Svarovaci horak e h, R
. ﬁ Piehled konstrukénich typa fady MT451W ‘A;

B MT451W (standardni)

B MT451WS (kratké hrdlo horaku)

A
Q";b

72 mm

105 mm

A

m EWM AG /// www.ewm-group.com
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B MT451WL (dlouhé hrdlo hofaku)

Svarovaci horak
Piehled konstruké¢nich typa fady MT451W

3

Th mm

186 mm

g2

R s W s W s i,

186 mm

Délka hrdla hofdku 140 mm 105 mm

Uhel ohybu hrdla hotaku 45° 45° 35°
Réadius 70 50 70
Viyska hrdla hofédku 80 mm 72 mm 74 mm

B MT451CW (vyménné hrdlo)

B
! O/Liﬁ/i > //)/J |
A 22/\//:/% 7
<
Y 36"/

83 mm 193 mm
36° 70 65 mm 205 mm
22° 70 38 mm 217 mm
0° - 0mm 225 mm

EWM AG /// www.ewm-group.com “




Svarovaci horak
. ﬁ Piehled konstrukénich typa fady MT551W

B MT551W (standardni)

76 mm

B MT551WS (kratké hrdlo horaku)

51 mm
S

10 mm -

“ EWM AG /// www.ewm-group.com
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B MT551WL (dlouhé hrdlo hofaku)

Svarovaci horak
Pfehled konstrukénich typd fady MT551W B ﬁ

&

72 mm

A

181 mm

B Prehled

] MT551W MT551Ws MT551WL

Délka hrdla hotdku

Uhel ohybu hrdla hotéku
Radius

Vyska hrdla horaku

133 mm
45°
70

76 mm

110 mm 181 mm
36° 35°
50 70

51 mm 72 mm

EWM AG /// www.ewm-group.com “



Svarovaci hofak
. ﬁ Volitelné centralni pfipojky Euro pro svarovaci hofaky MIG/MAG MT ewm

I Centralni pripojky Euro na strané posuvu dratu je mozno dodat na vyzadani

Standardné jsou vSechny svarovaci horaky MT vybaveny centralni pfipojkou Euro.
Dalsi pfipojky je mozno z vyroby dodat na pozadani.
Priklady:

= FZA G, varianta chlazena plynem"

Ridici vedeni/tla¢itko hotaku

Drat

< Ochranny plyn
= Drat

Ochranny plyn ——

m FZA WI, varianta interniho pfivodu chladiciho prostfedku?

" Ridici vedeni/tlacitko horaku
h )

Pritok/zpétny tok chla- Drat

diciho proiu /

Ochranny plyn ——

/ Ochranny plyn
Pritok/zpétny tok chladiciho prostredku
= petny p

== <« Drat

» FZA WA, varianta externiho pfivodu chladiciho prostiedku?

Ridici vedeni/tlacitko hofaku

]
Drat Pritok chladiciho prostiedku
Zpétny tok chladiciho prostredku

<« Ochranny plyn

Ochranny plyn —— == «— Drat

I V3echny pfipojky typu FZA pouzivejte jen ve spojeni s pfislusnymi vodicimi spiradlami:
[ ]

Nazev Pramér Délka RozliSovaci barva C. vyrobku

Vodici spirala 21,6 x4,6mm 35m modra 094-020783-00000
Vodici spirala 21,6x4,6 mm 45m modra 094-020784-00000
Vodici spirala 21,6 x4,6mm 55m modra 094-020785-00000
Vodici spirdla @?2,0x4,6mm 3,5m cervena 094-020786-00000
Vodici spirala ?2,0x4,6mm 45m cervena 094-020787-00000
Vodici spirdla ?2,0x4,6mm 55m cervena 094-020788-00000
Upinaci klestiny @ 4,0 mm - - 094-020782-00000

m EWM AG /// www.ewm-group.com BPL 2015
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Svarovaci horak
Volitelné centralni pfipojky Euro pro svafovaci hofaky MIG/MAG MT ewm B ﬁ

= DZA WA?Y
Ochranny plyn
] Zpétny tok chladiciho
Drat prostfedku
f Pitok chladiciho
prostredku

Ridici vedeni/tla¢itko horaku

m CZA WA, varianta externiho pFivodu chladiciho prostfedku®

Ridici vedeni/tla¢itko hotaku

Ochranny plyn
Pritok chladiciho prostiedku

Zpétny tok chladiciho prostfedku

Drat «——— Ochranny plyn

«—— Drat

m CZA WI, varianta interniho pfivodu chladiciho prostiredku®
Ridici vedeni/tlagitko hofaku

Pritok/zpétny tok chladi-
ciho prostredku

Ochranny plyn

/ Ochranny plyn
Pritok/zpétny tok chladiciho prostredku
— petny p

«——— Drat

Drat

Pokyny k pouziti

"kompatibilni se svafovacimi horaky chlazenymi plynem spole¢nosti Fronius International GmbH

2kompatibilni se svafovacimi horaky s vodnim chlazenim a internim vedenim chladiciho prostiedku spole¢nosti Fronius International GmbH

¥ kompatibilni se svarovacimi hotaky s vodnim chlazenim a externim vedenim chladiciho prostfedku spolecnosti Fronius International GmbH

Y kompatibilni se svafovacimi horaky spole¢nosti DINSE GmbH

S'kompatibilni se svafovacimi hotaky s vodnim chlazenim a externim vedenim chladiciho prostfedku spole¢nosti Carl Cloos Schweitechnik GmbH
9kompatibilni se svafovacimi horaky s vodnim chlazenim a internim vedenim chladiciho prostfedku spolecnosti Carl Cloos Schweif3technik GmbH

BPL 2015 EWM AG /// www.ewm-group.com
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Kapilary a trubky pro pohony posuvu dratu ewm

e\nﬁ-n@

Pouzitim kapilar nebo vodicich trubek se zajisti optimalni vedeni dratu od civky az k tavné

[azni.

Kdyz nebudou svafovaci hotadk a centralni pfipojka Euro technicky vybavené podle nasazené dratové elektrody, dojde k
problémim s posuvem dratu:

« Tvofeni smycek

«,Vynechdvajici, nepravidelné podavani dratu, az k zablokovéni celého systému podévani dratu

Proto musi byt ve svafovacim hofdku podle priméru a druhu dratové elektrody pouzita bud'vodici spirala, nebo bovden
posuvu dratu se spravnym vnitinim prdmérem a kapildra nebo vodici trubka v centralni pfipojce Euro svafovaciho

pfistroje.

Doporuceni:

« Pro svafovéani nebo pajeni mékkych nebo legovanych dratovych elektrod pouZijte bovden posuvu drétu

' « Ke svarovani s tvrdymi nelegovanymi dratovymi elektrodami (ocel) pouzijte vodici spiradlu.

) Z vyroby jsou centralni pfipojky Euro nasich podavacli dratu a svafovacich pfistroju vybaveny kapilarou pro svarovaci
hotak s vodici spirdlou (pro draty <1,6 mm). Jestlize pouzivate svafovaci hofdk s bovdenem posuvu drétu, je na strané

pfistroje nutna odpovidajici centralni pfipojka Euro!

Pouziti posuvu dratu a kompaktnich svafovacich pfistrojli bez pohonu posuvu dratu eFeed

Kapilary

Vodici trubka

Pristrojova fada

094-006634-00000 (<1,6 mm @)
094-021470-00000 (2,4 mm @)

094-014186-00000 (<1,6 mm @)

094-006051-00000

Kompaktni pristroje (ptistroje s integrovanym pohonem posuvu dratu)

Phoenix/Taurus xx5
Phoenix/Taurus xx1
Mira

Saturn

Wega

Picomig 180

094-014667-00000 (<2,0 mm @)

094-014667-00000 (<2,0 mm @)

094-018316-00000

094-019350-00000

094-018316-00000

Kapilary

Vodici trubka

Pristroje
Podavace dratu
drive 4L/41L
drive 4/41
drive 200C

drive 300C

094-006634-00000 (<1,6 mm @)
094-021470-00000 (<2,4 mm @)

094-014667-00000 (<2,0 mm @)

“ EWM AG /// www.ewm-group.com

094-002559-00000 (<1,6 mm @)
094-007515-00000 (<2,0 mm @)

094-006051-00000 094-001064-00000

094-018316-00000



ewm

Pouziti posuv( dratu s pohonem posuvu dratu eFeed

Tyka se pfistrojli vyrobnich rad:
drive 4X Expert 2.0

drive 4X HP

drive 4X LP

drive 4 Basic

drive 4X ICHP

drive 4X ICLP

drive 4 1C Basic

N T

Kapilara pro svarovaci horak EWM Vodici trubka pro bovdeny posuvu dratu

Draty <1,6 mm: 094-006634-00000 Draty <1,6 mm: 094-020064-00000

Draty <2,4 mm: 094-021470-00000 Draty <2,4 mm: Na objednavku
Dréty >2,4 mm: Na objednavku Draty =2,4 mm: Na objednavku

Pouziti kompaktnich svafovacich pfistroji s pohonem posuvu dratu eFeed

Tyka se pfistroju vyrobnich fad:
Picomig 185/305

alpha Q 330 puls
Phoenix/Taurus 355 LP/HP
Taurus 351 LP/HP
Phoenix/Taurus 401/501 LP/HP

~ O~~~

Kapildra pro svafovaci horak EWM Vodici trubka pro bovdeny posuvu dratu

Draty <1,6 mm: 094-006634-00000 Draty <1,6 mm: 094-020064-00000

Draty <2,4 mm: 094-021470-00000 Draty <2,4 mm: Na objednéavku
Draty =2,4 mm: Na objednavku Draty =2,4 mm: Na objednavku

EWM AG /// www.ewm-group.com n



B Piehled Kapilarni/vodici trubky pro pfistroje/podavaée dratu bez eFeed

vew

Pouziti a pFifazeni rtiznych kapilarnich a vodicich trubek

e\nﬁ-n@

Centralni pfipojky Euro nasich pfistrojl jsou z vyroby vybaveny kapildrni trubkou pro svafovaci hofaky s vodici spiralou.
Jestlize pouzivate svafovaci hotrdk s bovdenem posuvu dratu, je nutna odpovidajici centralni pfipojka Euro!

Pouzivejte svarovaci hofak s bovdenem posuvu dratu s vodici trubkou v centralni pfipojce Euro!
Pouzivejte svarovaci hofak s vodici spiralou s kapilarni trubkou v centrdlni pfipojce Euro!

I Kapilérrln’ trubky Vodici II:rubka
Piistrojova fada ggi:gg?i%:ggggg Ej :Z 22 g; 094-014186-00000 (<1,6 mm @) |  094-006051-00000
Kompaktni pristroje (pfistroje s integrovanym pohonem posuvu dratu)
Phoenix/Taurus xx5 094-014667-00000 (<2,0 mm @) 094-018316-00000
Phoenix/Taurus xx1 [ J [ J
Mira 094-019350-00000
Saturn [ [ J
Wega [ J
Picomig 094-014667-00000 (<2,0 mm @) 094-018316-00000
Kapilarni trubky Vodici trubka

prowoe | SISO a0 S0 oo 15T 0) | cowonmostaoom | oswootios
Podavace drétll
drive 4L/41L [ ] [ ]
drive 4/41 [ [
drive 200C 094-014667-00000 (<2,0 mm @) 094-018316-00000
drive 300C ® [ ]

4 N

Drazka V Drazka U Ryhovana drézka U
1. Kapilara
2. Vodici trubka
. AN J
4 N O N

e

a - proudova tryska
b - drzak trysky

\ / \ ¢ - plynova hubice /

“ EWM AG /// www.ewm-group.com
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B Doporuéené vybaveni pro ptistroje/podavaée dratu bez eFeed

., Pramér | Proudova Pramér Vlozka vedeni Délka ) Strana Drzak Podavaci
Material . C s . mosazné . kladky
dratu tryska vedeni dratu dratu . vybaveni trysky )
spirdly dratu
0.8 EWM 1,5x4,0 Centralni Kailarni
Nizko legované 12 cuCrzr ;g i 1:8 Vodici spirdla pipojka | Kratke | Drazka v t:f;li ;:ZI
1,6 2,4x4,5 EUR00
0.8 1,5x4,0 . Centralni .
Stredné 1,0 EWM 1,5x 4,0 Kombinovana 200 mm ofipojka Diouhé | Draska v Vodici
legované 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 viozka PA EURO trubka
1,6 2,3x4,7
Z (1)’2 EWM 12 . jg Kombinovana Centrélni Vodici
g Twdy navar 12 CuCrzr 2.0% 4.0 vioska PA 200 mm pélﬁgkoa Dlouhé | Drazka V trubka
3 16 23x4,7
2 0.8 1,5x4,0 . Centralni )
2 Vysoce 1.0 EWM 15x4,0 | Kombinovana |, | Dkipojka | Diouhe | Drazka v | YOodcl
o} legované 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 Viozka PA EURO trubka
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5 x 4,0 e
Hiinik 12 EN A ;g X ::g ombnownd | 30 mm  |Hrdio hoaku| Diouné | Drazka u | /00
1,6 2,3x4,7
(1)'2 EWM 12 p 2’8 Kombinovana Centralni Vodici
Slitinamédi "> cucir [ 20x4.0 vozka PA | 200mm pé'ﬂg'g" Dlouhé | Drazka V| - 1o
1,6 2,3x4,7
> ?’(8) EWM 12 p 2’8 Centraini Ryhovana | Kapilarni
g Nizko legovane | —=>— S oo ' i 2] Vodici spirdla péiscgga Kratke d-‘r/éika s tm‘;iéka
% 1,6 2,4x45
2 0.8 1,5x4,0 ) Centralni , . -
E Vysoce 1,0 EWM 1,5x 4,0 Kombinovana 200 mm pfipojka Kratké Ryhovana | Vodici
o legované 1,2 CuCrzr 2,0 x 4,0 viozka PA drazka U | trubka
1,6 2,3x4,7 EURO

EWM AG /// www.ewm-group.com “



M Funkéni hoiaky MT fady X

/ Spolehlivé a robustni

/ UZ nepotrebujete rusivé dodate¢né fidici vedeni do svafovaciho pfistroje
/ Kompatibilni se vdemi pfistroji EWM s technologii MULTIMATRIX
/ Funkéni hofdky MT bez technologie X jsou kompatibilni se viemi pfistroji EWM

S technologii X

Bez technologie X

B Symboly zkratky hofaka MIG/MAG

19|
=~
S

=
6
&

PC1
PC2
PP

u/D

WF
WS
WL

19pdlova pfipojka hofaku
Dlouhy svazek hadic hofaku
Prdmér zavitu

Pripojeni fidiciho vodice

2x fizeni Up/Down

Vyménné hrdlo hofaku chlazené plynem
Vyménné hrdlo hofaku chlazené vodou
Centrélni pfipojka Euro

Chlazeni plynem

Plynové chlazeni s odsavanim kourovych plynt
Powercontrol 1 fizeni

Powercontrol 2 fizeni

Push-Pull

Rizeni Up/Down

Chlazeni vodou

Vodni chlazeni s odsdvanim koufovych plynt
Vodni chlazeni, kratké hrdlo horaku

Vodni chlazeni, dlouhé hrdlo horaku

“ EWM AG /// www.ewm-group.com
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e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Piehled

M Prehled

Stra-

na

[ 34 |
E
EE
[ 50 |
[ 52 |
[ 54 |
[ 56 |
[ 58 |
[ 60 |
[ 62 |
[ 64 |
| 66 |
| 68 |
[ 80 |
[ 82 |
[ 84 |
| 86 |
[ 90 |
[ 92 |
[ 94 |
[ 96 |
[ 98 |
[ 100 |
[ 102 |
104 |
[ 106 |
[ 108 |
110 |
112 ]
114 ]
[ 116 |
118 |
120 |
[ 122 |
[ 126 |
[ 128 |
134 |
[ 136 |

Svarovaci horak MIG/MAG

MT221G
MT221G Up/Down
MT221G Powercontrol
MT221CG
MT221CG Up/Down
MT221CG Powercontrol
MT221GF
MT301G
MT301G Up/Down
MT301G Powercontrol
MT301CG
MT301CG Up/Down
MT301CG Powercontrol
MT401G
MT401G Up/Down
MT401G Powercontrol
MT301W
MT301W Up/Down
MT301W Powercontrol
MT301CW
MT301CW Up/Down
MT301CW Powercontrol
MT301W F
MT451W
Svarovaci hofdk MIG/MAG MT451W Up/Down
MT451W Powercontrol
MT451WS
MT451WS Up/Down
MT451WS Powercontrol
MT451WL
Rada MT - chlazeni vodou MT451WL Up/Down
MT451WL Powercontrol
MT451CW
MT451CW Up/Down
MT451CW Powercontrol
MT451W F
MT551W
MT551W Up/Down
MT551W Powercontrol
MT551WS
MT551WS Up/Down
MT551WS Powercontrol
MT551WL
MT551WL Up/Down
MT551WL Powercontrol
Chlazené plynem
Chlazeni vodou
Chlazené plynem
Chlazeni vodou

-}

Rada MT - chlazeni plynem

N

Horak Push-Pull

Svarovaci hofdk pro automaty

Standardné jsou vsechny svarovaci hofaky MT vybaveny centrélni pfipojkou Euro. Dalsi pfipojky je mozno dodat z
vyroby na pozadani.

BKAT 2015 EWM AG /// www.ewm-group.com “
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Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

Rada MT e chlazeni plynem

B MT221G

e Plynem chlazeny svarovaci hotfdk MIG/MAG
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,0 mm (ocel/CrNi)

mMT221G
Vybaveni z vyroby:

e Plynové hubice @ 13 mm; 66 mm Doba zapnuti CO2 250 A/60 %
e Rozdélova¢ plynu @ 14 mm; 12,5 mm Doba zapnuti M21 220A/60 %
e Proudova $picka M7 x 30 mm; @ 1,0 mm a Doba zapnuti Impuls M21 150A /60 %
mezikus M7 x 31,5 mm @ dratu 0,8mm-1,2mm
e Vodici spirdla modra; @ 1,5 mm x 3,8 mm Pratok plynu 10 I/min - 20 I/min
P¥ipojka Centralni pripojka Euro
Zavit, proudova spicka M7
Uhel ohybu hrdla hofaku 45°
MT221G A .
Nazev 1 /Z  C.zbozi
m
3 094-500050-00000
Svarovaci hotdk MIG/MAG, chlazeny plynem M7 4 094-500050-00004
5 094-500050-00005
Nazev C. zbozi
Sada k technické upravé, tlacitko hordku nahore 092-007829-00500
“ EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015

(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti

O~ LI 0
ol 9 29
E_%i :
@_ 1T} (SD ...... [[8%

» Z vyroby centralni piipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 11 - - 66 - 10  094-013062-00001
1 Plynova hubice 13 - - 66 - 10  094-013061-00001
1 Plynova hubice 16 - - 66 - 10  094-013063-00001
1.2 Plynova hubice, nastavec ldhve 10.5 - - 68 - 2 094-020136-00000
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 58 - 10 094-013644-00000
1.6 Bodova plynova svarovaci tryska 18 - - 75 - 10 094-020944-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M7 30 CuCrzr 10 094-013535-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M7 30 CuCrZr 10  094-013536-00000
2 Proudova $picka - 1 M7 30 CuCrzZr 10  094-013537-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M7 30 CuCrzr 10  094-013538-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M7 30 E-Cu 10  094-013550-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000
2.2 Proudova Spicka - 0.6 M6 25 CuCrzZr 10  094-005403-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 CuCrzr 10  094-020689-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 CuCrZr 10  094-020690-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020691-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020692-00000
2.2 Proudova spicka - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020693-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 E-Cu 10 094-020694-00000
2.2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020695-00000
2.2 Proudova spicka, svafovani hliniku - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020696-00000
2.2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020697-00000
2.2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1 M6 25 E-Cu 10  094-020698-00000
3 Mezikus - - M7 345 CuCrZr 10  094-013542-00002
3 Mezikus - - M7 31.5 CuCrZr 10  094-013541-00002
3.1  Mezikus - - M6 30.5 CuCrZr 10  094-020562-00000
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013094-00002
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :‘:a-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

Rada MT e chlazeni plynem

B MT221G Up/Down

e Plynem chlazeny funkéni hotak MIG/MAG

m MT221G U/DX e Volitelné také moznost vybéru programu

m MT221G 2U/DX e \lybaveno pro svarovaci drat 1,0 mm (ocel/CrNi)

Vybaveni z vyroby: Doba zapnuti CO2 250 A /60 %

e Plynova hubice @ 13 mm; 66 mm Doba zapnuti M21 220 A/ 60 %

® Rozdélovac plynu @ 14 mm; 12,5 mm Doba zapnuti Impuls M21 150 A/ 60 %

e Proudova $picka M7 x 30 mm; @ 1,0 mm a @ dratu 0,8 mm-1,2 mm

mez‘lklus M7 X313 r[wm Pritok plynu 10 I/min - 20 I/min

e Vodici spirdla modra; @ 1,5 mm x 3,8 mm L. e e
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M7
Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

MT221G U/DX /// MT221G U/D

f’

MT221G 2U/DX /// MT221G 2U/D

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu
e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S
e Svarovaci hotdk bez technologie X vhodné k Picomig 305

Nazev g Ve €. zbozi

094-500116-00200
- 094-500116-00204
094-500116-00205
094-500050-00200
094-500050-00204
094-500050-00205

Svarovaci hofak MIG/MAG, Up/Down,

chlazeno plynem, technologie X
M7
Svarovaci hofdk MIG/MAG, Up/Down,

chlazeny plynem

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu a svarovaciho napéti nebo korekce napéti
e Proalpha Q, Phoenix a Taurus

Nazev g Van €. zbozi

m
Svarovaci hofak pro automaty MIG/ 3 094-500116-00300
MAG, 2 Up/Down, chlazeno plynem, 4 - 094-500116-00304
technologie X M7 5 094-500116-00305
Svatovaci hotak MIG/MAG, 2 Up/ i ggj:gggggg:ggggg
| Down, chlazeny plynem 5 094-500050-00305

“ EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015
(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti
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» Z vyroby centralni piipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 11 - - 66 - 10  094-013062-00001
1 Plynova hubice 13 - - 66 - 10  094-013061-00001
1 Plynova hubice 16 - - 66 - 10  094-013063-00001
1.2 Plynova hubice, nastavec ldhve 10.5 - - 68 - 2 094-020136-00000
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 58 - 10 094-013644-00000
1.6 Bodova plynova svarovaci tryska 18 - - 75 - 10 094-020944-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M7 30 CuCrzr 10 094-013535-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M7 30 CuCrZr 10  094-013536-00000
2 Proudova $picka - 1 M7 30 CuCrzZr 10  094-013537-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M7 30 CuCrzr 10  094-013538-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M7 30 E-Cu 10  094-013550-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000
2.2 Proudova Spicka - 0.6 M6 25 CuCrzZr 10  094-005403-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 CuCrzr 10  094-020689-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 CuCrZr 10  094-020690-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020691-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020692-00000
2.2 Proudova spicka - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020693-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 E-Cu 10 094-020694-00000
2.2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020695-00000
2.2 Proudova spicka, svafovani hliniku - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020696-00000
2.2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020697-00000
2.2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1 M6 25 E-Cu 10  094-020698-00000
3 Mezikus - - M7 345 CuCrZr 10  094-013542-00002
3 Mezikus - - M7 31.5 CuCrZr 10  094-013541-00002
3.1  Mezikus - - M6 30.5 CuCrZr 10  094-020562-00000
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013094-00002
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :‘:a-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



B MT221G Powercontrol

m MT221G PC1X
m MT221G PC2X

Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @ 13 mm; 66 mm

e Rozdélovac plynu @ 14 mm; 12,5 mm

e Proudova $picka M7 x 30 mm; @ 1,0 mm a
mezikus M7 x 31,5 mm

Vodici spirdla modra; @ 1,5 mm x 3,8 mm

MT221G PC1X/// MT221G PC1

[}

MT221G PC2X /// MT221G PC2

[

Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

e Plynem chlazeny funkéni hotak MIG/MAG
® Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,0 mm (ocel/CrNi)

Doba zapnuti CO2 250 A /60 %
Doba zapnuti M21 220 A /60 %
Doba zapnuti Impuls M21 150 A/ 60 %

@ dratu 0,8mm-1,2mm
Pratok plynu 10 I/min - 20 |/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M7

Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu
e \/olitelné také moznost vybéru programu

S,
650
)

Nazev S C. zbozi

094-500116-00400
- 094-500116-00404
094-500116-00405
094-500050-00400
094-500050-00404
094-500050-00405

Svafovaci hotak MIG/MAG, Powercon-

trol 1, chlazeny plynem, technologie X
m7
Svarovaci hofak MIG/MAG, Powercon-

trol 1, chlazeny plynem

ubhwubw3l \}

® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu a korekce napéti
e \/olitelné také vybér programu a svarovaciho tkolu (JOB)

Nazev g VZan C. zbozi

094-500116-00700
- 094-500116-00704
094-500116-00705
094-500050-00700
094-500050-00704
094-500050-00705

Svarovaci hordk MIG/MAG, Powercon-

trol 2, chlazeny plynem, technologie X
M7
Svarovaci horak MIG/MAG, Powercon-

trol 2, chlazeny plynem

e\nﬁ-n@

“ EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu
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e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti
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» Z vyroby centralni piipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 11 - - 66 - 10  094-013062-00001
1 Plynova hubice 13 - - 66 - 10  094-013061-00001
1 Plynova hubice 16 - - 66 - 10  094-013063-00001
1.2 Plynova hubice, nastavec ldhve 10.5 - - 68 - 2 094-020136-00000
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 58 - 10 094-013644-00000
1.6 Bodova plynova svarovaci tryska 18 - - 75 - 10 094-020944-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M7 30 CuCrzr 10 094-013535-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M7 30 CuCrZr 10  094-013536-00000
2 Proudova $picka - 1 M7 30 CuCrzZr 10  094-013537-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M7 30 CuCrzr 10  094-013538-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M7 30 E-Cu 10  094-013550-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000
2.2 Proudova Spicka - 0.6 M6 25 CuCrzZr 10  094-005403-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 CuCrzr 10  094-020689-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 CuCrZr 10  094-020690-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020691-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020692-00000
2.2 Proudova spicka - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020693-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 E-Cu 10 094-020694-00000
2.2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020695-00000
2.2 Proudova spicka, svafovani hliniku - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020696-00000
2.2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020697-00000
2.2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1 M6 25 E-Cu 10  094-020698-00000
3 Mezikus - - M7 345 CuCrZr 10  094-013542-00002
3 Mezikus - - M7 31.5 CuCrZr 10  094-013541-00002
3.1  Mezikus - - M6 30.5 CuCrZr 10  094-020562-00000
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013094-00002
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :‘:a-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Rada MT e chlazeni plynem

B MT221CG

e Plynem chlazeny svafovaci hofdk MIG/MAG s vyménnym hrdlem
= MT221CG U i i "

e Otocné a vyménné hrdlo horaku, thel ohybu z vyroby 45
Vybaveni z vyroby: e Vybaveno pro svafovaci drat 1,0 mm (ocel/CrNi)
e Plynova hubice @ 13 mm; 66 mm

e Rozdélovac plynu @ 14 mm; 12,5 mm Doba zapnuti CO2 250A/60%
e Proudové $picka M7 x 30 mm; @ 1,0 mm a Doba zapnuti M21 220A/60 %
mezikus M7 x 31,5 mm Doba zapnuti Impuls M21 150 A/ 60 %
e Vodici spirdla modrd; @ 1,5 mm x 3,8 mm @ dratu 0,8mm-1,2mm
Pratok plynu 10 I/min - 20 |/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M7
Uhel ohybu hrdla hotaku 45°
MT221CG A ;
Nazev g #Z C.zbozi
m
; P . 3 094-500050-03000
S\,/arcv>vac’| :odrlak MIG/MAG, chlazeny plynem, M7 2 094-500050-03004
vymenne hrdlo 5 094-500050-03005
TN MT221CG

e Hrdlo horaku s riznym uhlem ohybu bez opotiebitelnych dild

Nazev Uhel ohybu hrdla hofaku €. zbozi
22° 094-017983-E0000
Hrdlo hotaku 36° 094-017984-E0000
45° 094-017268-E0000
Nazev C. zbozi
Sada k technické upravé, tlacitko hordku nahore 092-007829-00500

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu
(JOB) a se zelenym displejem.
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e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti
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» Z vyroby centralni piipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 11 - - 66 - 10  094-013062-00001
1 Plynova hubice 13 - - 66 - 10  094-013061-00001
1 Plynova hubice 16 - - 66 - 10  094-013063-00001
1.2 Plynova hubice, nastavec ldhve 10.5 - - 68 - 2 094-020136-00000
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 58 - 10 094-013644-00000
1.6 Bodova plynova svarovaci tryska 18 - - 75 - 10 094-020944-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M7 30 CuCrzr 10 094-013535-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M7 30 CuCrZr 10  094-013536-00000
2 Proudova $picka - 1 M7 30 CuCrzZr 10  094-013537-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M7 30 CuCrzr 10  094-013538-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M7 30 E-Cu 10  094-013550-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000
2.2 Proudova Spicka - 0.6 M6 25 CuCrzZr 10  094-005403-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 CuCrzr 10  094-020689-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 CuCrZr 10  094-020690-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020691-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020692-00000
2.2 Proudova spicka - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020693-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 E-Cu 10 094-020694-00000
2.2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020695-00000
2.2 Proudova spicka, svafovani hliniku - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020696-00000
2.2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020697-00000
2.2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1 M6 25 E-Cu 10  094-020698-00000
3 Mezikus - - M7 345 CuCrZr 10  094-013542-00002
3 Mezikus - - M7 31.5 CuCrZr 10  094-013541-00002
3.1  Mezikus - - M6 30.5 CuCrZr 10  094-020562-00000
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013094-00002
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :‘:a-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

Rada MT e chlazeni plynem

B MT221CG Up/Down

e Plynem chlazeny funkéni hofak MIG/MAG s vyménnym hrdlem
m MT221CG U/DX e Otocné a vyménné hrdlo horaku, thel ohybu z vyroby 45°
m MT221CG 2U/DX e Volitelné také moznost vybéru programu

e \/ybaveno pro svarovaci drat 1,0 mm (ocel/CrNi)
Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @ 13 mm; 66 mm Doba zapnuti CO2 250A/60 %

e Rozdélovac plynu @ 14 mm; 12,5 mm Doba zapnuti M21 220A/60%

e Proudova $picka M7 x 30 mm; @ 1,0 mm a Doba zapnuti Impuls M21 150 A /60 %

mezik{us M,7X31’5 r[wm @ dratu 0,8mm-1,2mm

e Vodici spirdla modrd; @ 1,5 mm x 3,8 mm Pratok plynu 10 1/min - 20 I/min
P¥ipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M7
Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

MT221CG U/DX /// MT221CG U/D
e Nastaveni rychlosti posuvu dratu

e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S
e Svarovaci hofdk bez technologie X vhodné k Picomig 305

g 7 @ Czboii

Nazev
m
PP 094-500116-03200
Svarovaci hofak MIG/MAG, Up/Down, . 094-500116-03204

chlazeno plynem, technologie X . 094-500116-03205
094-500050-03200
094-500050-03204
094-500050-03205

Svarovaci hotdk MIG/MAG, Up/Down,

l . chlazeny plynem, vyménné hrdlo
i

MT221CG 2U/DX /// MT221CG 2U/D

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu a svarovaciho napéti nebo korekce napéti
e Proalpha Q, Phoenix a Taurus

Nazev S Ve €. zbozi

Svarovaci hofak pro automaty MIG/ 094-500116-03300
MAG, 2 Up/Down, chlazeno plynem, 094-500116-03304
technologie X . 094-500116-03305
Svarovaci horak MIG/MAG, 2 Up/ 094-500050-03300

094-500050-03304

Down, chlazeny plynem, vyménné
094-500050-03305

hrdlo

TN MT221CG
e Hrdlo horaku s riznym uhlem ohybu bez opotiebitelnych dill

Nazev Uhel ohybu hrdla hoiaku €. zbozi
22° 094-017983-E0000
Hrdlo hotaku 36° 094-017984-E0000
45° 094-017268-E0000
“ EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015
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» Z vyroby centralni piipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 11 - - 66 - 10  094-013062-00001
1 Plynova hubice 13 - - 66 - 10  094-013061-00001
1 Plynova hubice 16 - - 66 - 10  094-013063-00001
1.2 Plynova hubice, nastavec ldhve 10.5 - - 68 - 2 094-020136-00000
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 58 - 10 094-013644-00000
1.6 Bodova plynova svarovaci tryska 18 - - 75 - 10 094-020944-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M7 30 CuCrzr 10 094-013535-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M7 30 CuCrZr 10  094-013536-00000
2 Proudova $picka - 1 M7 30 CuCrzZr 10  094-013537-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M7 30 CuCrzr 10  094-013538-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M7 30 E-Cu 10  094-013550-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000
2.2 Proudova Spicka - 0.6 M6 25 CuCrzZr 10  094-005403-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 CuCrzr 10  094-020689-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 CuCrZr 10  094-020690-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020691-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020692-00000
2.2 Proudova spicka - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020693-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 E-Cu 10 094-020694-00000
2.2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020695-00000
2.2 Proudova spicka, svafovani hliniku - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020696-00000
2.2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020697-00000
2.2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1 M6 25 E-Cu 10  094-020698-00000
3 Mezikus - - M7 345 CuCrZr 10  094-013542-00002
3 Mezikus - - M7 31.5 CuCrZr 10  094-013541-00002
3.1  Mezikus - - M6 30.5 CuCrZr 10  094-020562-00000
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013094-00002
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :‘:a-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “
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Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

Rada MT e chlazeni plynem

B MT221CG Powercontrol

e Plynem chlazeny funkéni hofak MIG/MAG s vyménnym hrdlem
m MT221CG PC1X e Otocné a vyménné hrdlo horaku, thel ohybu z vyroby 45°

m MT221CG PC2X e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S
e \/ybaveno pro svarovaci drat 1,0 mm (ocel/CrNi)
Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @ 13 mm; 66 mm Doba zapnuti CO2 250A/60 %

e Rozdélovac plynu @ 14 mm; 12,5 mm Doba zapnuti M21 220A/60%

e Proudova $picka M7 x 30 mm; @ 1,0 mm a Doba zapnuti Impuls M21 150 A /60 %

mezik{us M,7X31’5 r[wm @ dratu 0,8mm-1,2mm

e Vodici spirdla modrd; @ 1,5 mm x 3,8 mm Pratok plynu 10 1/min - 20 I/min
P¥ipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M7
Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

MT221CG PC1X /// MT221CG PC1
e Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu

e \/olitelné také moznost vybéru programu

” Nazev g £ &) C.zbozi
m

Svarovaci hofak MIG/MAG, Powercon- 3 094-500116-03400
trol 1. chl ol technologie X 4 - 094-500116-03404

rol 1, chlazeny plynem, technologie " 5 094-500116-03405
Svarovaci horak MIG/MAG, Power- 7 3 094-500050-03400
control 1, chlazeny plynem, vyménné 4 094-500050-03404
hrdlo 5 094-500050-03405

MT221CG PC2X /// MT221CG PC2
e Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu a korekce napéti

e \/olitelné také vybér programu a svarovaciho tkolu (JOB)
Nazev S Ve €. zbozi

P . 094-500116-03700
Svafovaci hofak MIG/MAG, Powercon — 094-500116-03704

3

. ) 4
trol 2, chlazeny plynem, technologie X " 5 094-500116-03705
Svarovaci horak MIG/MAG, Power- 7 3 094-500050-03700
4
5

control 2, chlazeny plynem, vyménné 094-500050-03704
hrdlo 094-500050-03705

TN MT221CG
e Hrdlo horaku s riznym uhlem ohybu bez opotiebitelnych dill

Nazev Uhel ohybu hrdla hoiaku €. zbozi
22° 094-017983-E0000
Hrdlo hotaku 36° 094-017984-E0000
45° 094-017268-E0000
m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015

(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti

O~ LI 0
ol 9 29
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» Z vyroby centralni piipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 11 - - 66 - 10  094-013062-00001
1 Plynova hubice 13 - - 66 - 10  094-013061-00001
1 Plynova hubice 16 - - 66 - 10  094-013063-00001
1.2 Plynova hubice, nastavec ldhve 10.5 - - 68 - 2 094-020136-00000
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 58 - 10 094-013644-00000
1.6 Bodova plynova svarovaci tryska 18 - - 75 - 10 094-020944-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M7 30 CuCrzr 10 094-013535-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M7 30 CuCrZr 10  094-013536-00000
2 Proudova $picka - 1 M7 30 CuCrzZr 10  094-013537-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M7 30 CuCrzr 10  094-013538-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M7 30 E-Cu 10  094-013550-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000
2.2 Proudova Spicka - 0.6 M6 25 CuCrzZr 10  094-005403-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 CuCrzr 10  094-020689-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 CuCrZr 10  094-020690-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020691-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020692-00000
2.2 Proudova spicka - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020693-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 E-Cu 10 094-020694-00000
2.2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020695-00000
2.2 Proudova spicka, svafovani hliniku - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020696-00000
2.2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020697-00000
2.2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1 M6 25 E-Cu 10  094-020698-00000
3 Mezikus - - M7 345 CuCrZr 10  094-013542-00002
3 Mezikus - - M7 31.5 CuCrZr 10  094-013541-00002
3.1  Mezikus - - M6 30.5 CuCrZr 10  094-020562-00000
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013094-00002
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :‘:a-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



B MT221GF

mMT221GF

Vybaveni z vyroby:
e Plynova hubice @ 13 mm; 66 mm
e Rozdélovac plynu @ 14 mm; 12,5 mm

e Proudova $picka M7 x 30 mm; @ 1,0 mm a
mezikus M7 x 31,5 mm

Vodici spirdla modra; @ 1,5 mm x 3,8 mm

MT221GF

“ EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu

Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

e\nﬁ-n@

Plynem chlazeny svafovaci hotak MIG s odsavanim kourovych plynd

Plynule nastavitelna odsavaci hubice

K provozu ve vysokovakuovych odsavacich zafizenich

[ ]
[ ]
e Soupatko obtoku k regulaci vykonu odsavani
[ ]
(]

Vybaveno pro svarovaci drat 1,0 mm (ocel/CrNi)

Doba zapnuti CO2
Doba zapnuti M21

Doba zapnuti Impuls M21

@ dratu
Pratok plynu
Pfipojka

Zavit, proudova Spicka

Nazev

Svarovaci hotak MIG/MAG, chlazeny plynem,
odsévani koufovych plyn(

(JOB) a se zelenym displejem.

uhs w3 \}

250 A/ 60 %
220 A /60 %
150 A/ 60 %
0,8mm-1,2mm
10 I/min - 20 I/min
Centralni pfipojka Euro
M7

C. zbozi

094-500050-40000
094-500050-40004
094-500050-40005

BKAT 2015
2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti

S
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» Z vyroby centralni piipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotrebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks

1 Plynova hubice 11 - - 66 - 10 094-013062-00001

1 Plynova hubice 13 - - 66 - 10  094-013061-00001

1 Plynova hubice 16 - - 66 - 10  094-013063-00001

2 Proudové Spicka - 0.8 M7 30 CuCrzZr 10  094-013535-00000

2 Proudova $picka — 0.9 M7 30 CuCrZr 10  094-013536-00000

2 Proudova $picka - 1 M7 30 CuCrZr 10  094-013537-00000

2 Proudova $picka - 1.2 M7 30 CuCrzr 10  094-013538-00000

2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M7 30 E-Cu 10  094-013550-00000

2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000

2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000

2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000

3 Mezikus - - M7 34.5 CuCrZr 10  094-013542-00002

3 Mezikus - - M7 31.5 CuCrZr 10  094-013541-00002

4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013094-00002

7  Odsévaci tryska - - - - - 1 094-014998-00000

- Kli¢ na hotak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :i;ra-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |

BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

Rada MT e chlazeni plynem

B MT301G

e Plynem chlazeny svarovaci hotfdk MIG/MAG
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,0 mm (ocel/CrNi)

m MT301G
Vybaveni z vyroby:

e Plynové hubice @ 15 mm; 71 mm Doba zapnuti CO2 330A/60%
o Rozdélovac plynu @ 17 mm; 14 mm Doba zapnuti M21 300A/60 %
e Proudova $picka M9 x 35 mm; @1,0 mm a Doba zapnuti Impuls M21 210A/60 %
mezikus M9 x 34,5 mm @ dratu 0,8mm-1,6 mm
e Vodici spirdla modra; @ 1,5 mm x 3,8 mm Pratok plynu 10 I/min - 20 I/min
P¥ipojka Centralni pripojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hofaku 45°
MT301G A .
Nazev 1 /Z  C.zbozi
m
3 094-500055-00000
Svarovaci hotdk MIG/MAG, chlazeny plynem M9 4 094-500055-00004
5 094-500055-00005
Nazev C. zbozi
Sada k technické upravé, tlacitko hordku nahore 092-007829-00500
“ EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015

(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti
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» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

Rada MT e chlazeni plynem

B MT301G Up/Down

e Plynem chlazeny funkéni hotak MIG/MAG

m MT301G U/DX e Volitelné také moznost vybéru programu

m MT301G 2U/DX e \lybaveno pro svarovaci drat 1,0 mm (ocel/CrNi)

Vybaveni z vyroby: Doba zapnuti CO2 330A/60 %

e Plynova hubice @ 15 mm; 71 mm Doba zapnuti M21 300A /60 %

® Rozdélovac plynu @ 17 mm; 14 mm Doba zapnuti Impuls M21 210A /60 %

e Proudova $picka M9 x 35 mm; @1,0 mm a @ dratu 0,8 mm - 1,6 mm

mez‘lklus M9 X 34,5 r[wm Pritok plynu 10 I/min - 20 I/min

e Vodici spirdla modra; @ 1,5 mm x 3,8 mm L. e e
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

MT301G U/DX/// MT301G U/D
e Nastaveni rychlosti posuvu dratu

e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S
e Svarovaci hotdk bez technologie X vhodné k Picomig 305

Nazev g Ve €. zbozi

094-500117-00200
- 094-500117-00204
094-500117-00205
094-500055-00200
094-500055-00204
094-500055-00205

Svarovaci hofak MIG/MAG, Up/Down,

chlazeno plynem, technologie X
M9
Svarovaci hofdk MIG/MAG, Up/Down,

chlazeny plynem

MT301G 2U/DX /// MT301G 2U/D
e Nastaveni rychlosti posuvu dratu a svarovaciho napéti nebo korekce napéti

® Pro alpha Q, Phoenix a Taurus

Nazev g Vg C. zbozi
m
Svarovaci hofak pro automaty MIG/ 3 094-500117-00300
MAG, 2 Up/Down, chlazeno plynem, 4 - 094-500117-00304
technologie X Mo 3 094-500117-00305
N A 3 094-500055-00300
SDvarovachllhoralfMllG/MAG, 2 Up/ 2 094-500055-00304
own, chlazeny plynem 5 094-500055-00305
“ EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015
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e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti
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» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “
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Svarovaci horak MIG/MAG

B MT301G Powercontrol

m MT301G PC1X

m MT301G PC2X

Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @ 15 mm; 71 mm

e Rozdélovac plynu @ 17 mm; 14 mm

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,0 mm a
mezikus M9 x 34,5 mm

Vodici spirdla modra; @ 1,5 mm x 3,8 mm

MT301G PC1X/// MT301G PC1

MT301G PC2X /// MT301G PC2

Rada MT e chlazeni plynem

e Plynem chlazeny funkéni hotak MIG/MAG
® Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,0 mm (ocel/CrNi)

Doba zapnuti CO2 330A/60 %
Doba zapnuti M21 300A/60%
Doba zapnuti Impuls M21 210 A /60 %

@ dratu 0,8mm-1,6 mm
Pratok plynu 10 I/min - 20 |/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9

Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu
e \/olitelné také moznost vybéru programu

S,
650
)

Nazev S C. zbozi

094-500117-00400
- 094-500117-00404
094-500117-00405
094-500055-00400
094-500055-00404
094-500055-00405

Svafovaci hotak MIG/MAG, Powercon-

trol 1, chlazeny plynem, technologie X
M9
Svarovaci hofak MIG/MAG, Powercon-

trol 1, chlazeny plynem

ubhwubw3l \}

® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu a korekce napéti
e \/olitelné také vybér programu a svarovaciho tkolu (JOB)

Nazev g VZan C. zbozi

094-500117-00700
- 094-500117-00704
094-500117-00705
094-500055-00700
094-500055-00704
094-500055-00705

Svarovaci hordk MIG/MAG, Powercon-

trol 2, chlazeny plynem, technologie X
M9
Svarovaci horak MIG/MAG, Powercon-

trol 2, chlazeny plynem

e\nﬁ-n@
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Rada MT e chlazeni plynem
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» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “
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Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

Rada MT e chlazeni plynem

B MT301CG
e Plynem chlazeny svarovaci hofdk MIG/MAG s vyménnym hrdlem
= MT301CG S -y A
e Otocné a vyménné hrdlo horaku, thel ohybu z vyroby 45
Vybaveni z vyroby: e Vybaveno pro svafovaci drat 1,0 mm (ocel/CrNi)
e Plynova hubice @ 15 mm; 71 mm .
e Rozdélovac plynu @ 17 mm; 14 mm Doba zapnuti CO2 330A/60%
o Proudova $picka M9 x 35 mm; 31,0 mm a Doba zapnuti M21 300A/60 %
mezikus M9 x 34,5 mm Doba zapnuti Impuls M21 210A /60 %
e Vodici spirdla modrd; @ 1,5 mm x 3,8 mm @ dratu 0,8mm-1,6 mm
Pratok plynu 10 I/min - 20 |/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hotaku 45°
MT301CG A ;
Nazev 0 £~ C.zbozi
m
; P . 3 094-500055-03000
S\,/arcv>vac’| :odrlak MIG/MAG, chlazeny plynem, M9 2 094-500055-03004
vymenne hrdlo 5 094-500055-03005
Nazev C.zbozi
Sada k technické Upravé, tlacitko hotaku nahore 092-007829-00500

e Hrdlo horéaku s riznym tihlem ohybu bez opotiebitelnych dild

Nazev Uhel ohybu hrdla hotaku €. zbozi
22° 094-017985-E0000
Hrdlo hotaku 36° 094-017986-E0000
45° 094-017307-E0000
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e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti

o LIl
@- [0 é 7

O=INIINE
| [} [I:I]D

» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

Rada MT e chlazeni plynem

M MT301CG Up/Down

e Plynem chlazeny funkéni hofak MIG/MAG s vyménnym hrdlem
m MT301CG U/DX e Otocné a vyménné hrdlo horaku, thel ohybu z vyroby 45°
m MT301CG 2U/DX e Volitelné také moznost vybéru programu

e \/ybaveno pro svarovaci drat 1,0 mm (ocel/CrNi)
Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @ 15 mm; 71 mm Doba zapnuti CO2 330A/60 %

® Rozdélovac plynu @ 17 mm; 14 mm Doba zapnuti M21 300A/60%

e Proudova $picka M9 x 35 mm; @1,0 mm a Doba zapnuti Impuls M21 210A /60 %

mez‘iklus M9 X345 r[wm @ dratu 0,8mm-1,6 mm

e Vodici spirdla modra; @ 1,5 mm x 3,8 mm Pratok plynu 10 /min - 20 I/min
P¥ipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

MT301CG U/DX /// MT301CG U/D
e Nastaveni rychlosti posuvu dratu

e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S
e Svarovaci hofdk bez technologie X vhodné k Picomig 305

g 7 @ Czboii

Nazev
m
PP 094-500117-03200
Svarovaci hofak MIG/MAG, Up/Down, . 094-500117-03204

chlazeno plynem, technologie X Mo 094-500117-03205

094-500055-03200
094-500055-03204
094-500055-03205

Svarovaci hotdk MIG/MAG, Up/Down,

l . chlazeny plynem, vyménné hrdlo
i

MT301CG 2U/DX /// MT301CG 2U/D

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu a svarovaciho napéti nebo korekce napéti
e Proalpha Q, Phoenix a Taurus

Nazev S Ve €. zbozi

Svarovaci hofak pro automaty MIG/ 094-500117-03300
MAG, 2 Up/Down, chlazeno plynem, 094-500117-03304
technologie X Mo 094-500117-03305
Svarovaci horak MIG/MAG, 2 Up/ 094-500055-03300

094-500055-03304

Down, chlazeny plynem, vyménné
094-500055-03305

hrdlo

TN MT301CG
e Hrdlo horaku s riznym uhlem ohybu bez opotiebitelnych dill

Nazev Uhel ohybu hrdla hoiaku €. zbozi
22° 094-017985-E0000
Hrdlo hotaku 36° 094-017986-E0000
45° 094-017307-E0000
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Rada MT e chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti

o LIl
@- [0 é 7

O=INIINE
| [} [I:I]D

» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

Rada MT e chlazeni plynem

B MT301CG Powercontrol

e Plynem chlazeny funkéni hofak MIG/MAG s vyménnym hrdlem
® MT301CG PC1X e Otocné a vyménné hrdlo horaku, thel ohybu z vyroby 45°

mE MT301CG PC2X e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S
e \/ybaveno pro svarovaci drat 1,0 mm (ocel/CrNi)

Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @ 15 mm; 71 mm Doba zapnuti CO2 330A/60 %

e Rozdélovac plynu @17 mm; 14 mm Doba zapnuti M21 300A/60%

e Proudova $picka M9 x 35 mm; @1,0 mm a Doba zapnuti Impuls M21 210 A /60 %

mez‘iklus M9 X 34,5 r[wm @ dratu 0,8mm-1,6 mm

e Vodici spirdla modra; @ 1,5 mm x 3,8 mm Pratok plynu 10 /min - 20 I/min
P¥ipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

MT301CG PC1X /// MT301CG PC1
e Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu

e \/olitelné také moznost vybéru programu

S,
650
)

Nazev g C. zbozi

094-500117-03400
- 094-500117-03404
094-500117-03405
094-500055-03400
094-500055-03404
094-500055-03405

Svafovaci hotak MIG/MAG, Powercon-
trol 1, chlazeny plynem, technologie X
Svarovaci hofak MIG/MAG, Power-
control 1, chlazeny plynem, vyménné
hrdlo

M9

ubhwubw3l \1

MT301CG PC2X /// MT301CG PC2
e Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu a korekce napéti

e \/olitelné také vybér programu a svarovaciho tkolu (JOB)
Nazev S Ve €. zbozi

P . 094-500117-03700
Svafovaci hofak MIG/MAG, Powercon — 094-500117-03704

3

. ) 4
trol 2, chlazeny plynem, technologie X " 5 094-500117-03705
Svarovaci horak MIG/MAG, Power- ? 3 094-500055-03700
4
5

control 2, chlazeny plynem, vyménné 094-500055-03704
hrdlo 094-500055-03705

TN MT301CG
e Hrdlo horaku s riznym uhlem ohybu bez opotiebitelnych dill

Nazev Uhel ohybu hrdla hoiaku €. zbozi
22° 094-017985-E0000
Hrdlo hotaku 36° 094-017986-E0000
45° 094-017307-E0000
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(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti

o LIl
@- [0 é 7

O=INIINE
| [} [I:I]D

» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

Rada MT e chlazeni plynem

B MT401G

e Plynem chlazeny svarovaci hotfdk MIG/MAG
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

m MT401G
Vybaveni z vyroby:

e Plynové hubice @ 17 mm; 66 mm Doba zapnuti CO2 450A/35%
e Rozdélova¢ plynu @ 20 mm; 21,5 mm Doba zapnuti M21 400A/35%
e Proudova $picka M9 x 35 mm; @1,2 mm a Doba zapnuti Impuls M21 260A/35%
mezikus M9 x 35 mm @ dratu 0,8mm-2mm
e Vodici spirala cervend; @ 2 mm x 4,6 mm Pratok plynu 10 I/min - 20 I/min
Pripojka Centralni pripojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hofaku 45°
MT401G A .
Nazev 1 /Z  C.zbozi
m
3 094-500057-00000
Svarovaci hotdk MIG/MAG, chlazeny plynem M9 4 094-500057-00004
5 094-500057-00005
Nazev C. zbozi
Sada k technické upravé, tlacitko hordku nahore 092-007829-00500
“ EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015

(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti

¥

B[

» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotrebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 15 - - 66 - 10  094-014178-00001
1 Plynova hubice 17 - - 66 - 10  094-014180-00001
1 Plynova hubice 19 - - 66 - 10  094-014182-00001
1 Plynova hubice 15 - - 63 - 10 094-014177-00001
1 Plynova hubice 17 - - 63 - 10  094-014179-00001
1 Plynova hubice 19 - - 63 - 10  094-014181-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 63 - 10 094-019702-00000

v Uzké mezefe

1.4 Plynova hubice ke svafovani v uzké
mezefe

1.5 Téleso plynové trysky - - - -

'

'

'
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w

'
_
o

094-019626-00000

10 094-019624-00000

2 Proudova $picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova 3picka - 1 M9 35 CuCrZr 10 094-013530-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M9 35 CuCrZr 10  094-013531-00000
2 Proudova Spicka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova $picka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10  094-013533-00000
2 Proudova $picka - 2 M9 35 CuCrZr 10  094-013534-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000
2 Proudova $picka, svafovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 2 M9 35 E-Cu 10  094-013549-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova $picka ke svarovani v tizké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 35 CuCrZr 10  094-013856-00003
3 Mezikus - - M9 38 CuCrZr 10  094-016425-00003
4 Rozdélovac plynu 20.2 - - 25 Plast 10 094-013111-00001
5 Izola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hotak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku IS‘:ra-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Svarovaci horak MIG/MAG

B MT401G Up/Down

® MT401G U/DX

m MT401G 2U/DX

Vybaveni z vyroby:
e Plynova hubice @ 17 mm; 66 mm
e Rozdélovac plynu @ 20 mm; 21,5 mm

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,2 mm a
mezikus M9 x 35 mm

Vodici spirala ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm

MT401G U/DX /// MT401G U/D

MT401G 2U/DX /// MT401G 2U/D

m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu

Rada MT e chlazeni plynem

e Plynem chlazeny funkéni hotak MIG/MAG
e Volitelné také moznost vybéru programu
e Vybaveno pro svarovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

Doba zapnuti CO2 450 A /35 %
Doba zapnuti M21 400A/35%
Doba zapnuti Impuls M21 260 A/35%

@ dratu 0,8mm-2mm
Pratok plynu 10 I/min - 20 |/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9

Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu
e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Nazev C. zbozi

094-500118-00200
094-500118-00204
094-500118-00205
094-500057-00200
094-500057-00204
094-500057-00205

Svarovaci hofak MIG/MAG, Up/Down,
chlazeno plynem, technologie X

Svarovaci hofdk MIG/MAG, Up/Down,
chlazeny plynem

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu a svarovaciho napéti nebo korekce napéti
e Proalpha Q, Phoenix a Taurus

Nazev g Van €. zbozi

094-500118-00300
- 094-500118-00304
094-500118-00305
094-500057-00300
094-500057-00304
094-500057-00305

Svarovaci hofak pro automaty MIG/

MAG, 2 Up/Down, chlazeno plynem,
technologie X Mo
Svarovaci hotfdk MIG/MAG, 2 Up/

Down, chlazeny plynem

(JOB) a se zelenym displejem.
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BKAT 2015
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e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti

¥

B[

» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotrebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 15 - - 66 - 10  094-014178-00001
1 Plynova hubice 17 - - 66 - 10  094-014180-00001
1 Plynova hubice 19 - - 66 - 10  094-014182-00001
1 Plynova hubice 15 - - 63 - 10 094-014177-00001
1 Plynova hubice 17 - - 63 - 10  094-014179-00001
1 Plynova hubice 19 - - 63 - 10  094-014181-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 63 - 10 094-019702-00000

v Uzké mezefe

1.4 Plynova hubice ke svafovani v uzké
mezefe

1.5 Téleso plynové trysky - - - -

'

'
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094-019626-00000

10 094-019624-00000

2 Proudova $picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova 3picka - 1 M9 35 CuCrZr 10 094-013530-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M9 35 CuCrZr 10  094-013531-00000
2 Proudova Spicka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova $picka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10  094-013533-00000
2 Proudova $picka - 2 M9 35 CuCrZr 10  094-013534-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000
2 Proudova $picka, svafovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 2 M9 35 E-Cu 10  094-013549-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova $picka ke svarovani v tizké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 35 CuCrZr 10  094-013856-00003
3 Mezikus - - M9 38 CuCrZr 10  094-016425-00003
4 Rozdélovac plynu 20.2 - - 25 Plast 10 094-013111-00001
5 Izola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hotak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku IS‘:ra-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



B MT401G Powercontrol

® MT401G PC1X

® MT401G PC2X

Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @ 17 mm; 66 mm

e Rozdélovac plynu @ 20 mm; 21,5 mm

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,2 mm a
mezikus M9 x 35 mm

Vodici spirala ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm

MT401G PC1X

MT401G PC2X

Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

e Plynem chlazeny funkéni hotak MIG/MAG

® Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,0 mm (ocel/CrNi)

Doba zapnuti CO2

Doba zapnuti M21

Doba zapnuti Impuls M21
@ dratu

Pratok plynu

Pfipojka

Zavit, proudova spicka
Uhel ohybu hrdla hotaku

Nazev

Svafovaci hotak MIG/MAG, Powercontrol 1,
chlazeny plynem, technologie X

Nazev

Svafovaci hotak MIG/MAG, Powercontrol 2,
chlazeny plynem, technologie X

O>

s w3 \m

O>

s w3 \m

e\nﬁ-n@

450A/35%

400A/35%

260 A /35 %

0,8mMm-2mm
10 I/min - 20 I/min
Centralni pfipojka Euro

M9
45°

C. zbozi

094-500118-00400
094-500118-00404
094-500118-00405

C. zbozi

094-500118-00700
094-500118-00704
094-500118-00705

(JOB) a se zelenym displejem.

“ EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu

BKAT 2015
2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti

¥

B[

» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotrebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 15 - - 66 - 10  094-014178-00001
1 Plynova hubice 17 - - 66 - 10  094-014180-00001
1 Plynova hubice 19 - - 66 - 10  094-014182-00001
1 Plynova hubice 15 - - 63 - 10 094-014177-00001
1 Plynova hubice 17 - - 63 - 10  094-014179-00001
1 Plynova hubice 19 - - 63 - 10  094-014181-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 63 - 10 094-019702-00000

v Uzké mezefe

1.4 Plynova hubice ke svafovani v uzké
mezefe

1.5 Téleso plynové trysky - - - -

'

'

'
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_
o

094-019626-00000

10 094-019624-00000

2 Proudova $picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova 3picka - 1 M9 35 CuCrZr 10 094-013530-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M9 35 CuCrZr 10  094-013531-00000
2 Proudova Spicka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova $picka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10  094-013533-00000
2 Proudova $picka - 2 M9 35 CuCrZr 10  094-013534-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000
2 Proudova $picka, svafovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 2 M9 35 E-Cu 10  094-013549-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova $picka ke svarovani v tizké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 35 CuCrZr 10  094-013856-00003
3 Mezikus - - M9 38 CuCrZr 10  094-016425-00003
4 Rozdélovac plynu 20.2 - - 25 Plast 10 094-013111-00001
5 Izola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hotak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku IS‘:ra-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Rada MT e chlazeni vodou

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

B MT301W

e Vodou chlazeny svafovaci horak MIG/MAG
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

mMT301W
Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @13 mm; 66 mm Doba zapnuti CO2 330A/100 %
e Rozdélovac plynu @14,5 mm; 12,5 mm Doba zapnuti M21 290A/100 %
e Proudova $picka M7 x 30 mm; @1,2 mm a Doba zapnuti Impuls M21 250A/100 %
mezikus M7 x 31,5 mm @ dratu 08mm-1,2mm
e Vodici spirala cervend; @ 2 mm x 4,6 mm Pratok plynu 10 I/min - 25 I/min
P¥ipojka Centralni pripojka Euro
Zavit, proudova spicka M7
Uhel ohybu hrdla hofaku 45°
MT301W A .
Nazev 1 /Z  C.zbozi
m
3 094-500058-00000
Svarovaci hofdk MIG/MAG, chlazeny vodou M7 4 094-500058-00004
5 094-500058-00005
Nazev C. zbozi
Sada k technické upravé, tlacitko hordku nahore 092-007829-00500
“ EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015

(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

O~ LI 0
ol 9 29
E_%i :
@_ 1T} (SD ...... [[8%

» Z vyroby centralni piipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 11 - - 66 - 10  094-013062-00001
1 Plynova hubice 13 - - 66 - 10  094-013061-00001
1 Plynova hubice 16 - - 66 - 10  094-013063-00001
1.2 Plynova hubice, nastavec ldhve 10.5 - - 68 - 2 094-020136-00000
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 58 - 10 094-013644-00000
1.6 Bodova plynova svarovaci tryska 18 - - 75 - 10 094-020944-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M7 30 CuCrzr 10 094-013535-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M7 30 CuCrZr 10  094-013536-00000
2 Proudova $picka - 1 M7 30 CuCrzZr 10  094-013537-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M7 30 CuCrzr 10  094-013538-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M7 30 E-Cu 10  094-013550-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000
2.2 Proudova Spicka - 0.6 M6 25 CuCrzZr 10  094-005403-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 CuCrzr 10  094-020689-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 CuCrZr 10  094-020690-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020691-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020692-00000
2.2 Proudova spicka - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020693-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 E-Cu 10 094-020694-00000
2.2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020695-00000
2.2 Proudova spicka, svafovani hliniku - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020696-00000
2.2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020697-00000
2.2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1 M6 25 E-Cu 10  094-020698-00000
3 Mezikus - - M7 345 CuCrZr 10  094-013542-00002
3 Mezikus - - M7 31.5 CuCrZr 10  094-013541-00002
3.1  Mezikus - - M6 30.5 CuCrZr 10  094-020562-00000
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013094-00002
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :‘:a-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

B MT301W Up/Down

® MT301W U/DX

® MT301W 2U/DX

Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @13 mm; 66 mm

e Rozdélovac plynu @14,5 mm; 12,5 mm

e Proudova spi¢ka M7 x 30 mm; @1,2 mm a
mezikus M7 x 31,5 mm

Vodici spirala ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm

MT301W U/DX /// MT301W U/D

MT301W 2U/DX /// MT301W 2U/D

m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu

e\nﬁ-n@

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG
e Volitelné také moznost vybéru programu
e Vybaveno pro svarovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

Doba zapnuti CO2 330A /100 %
Doba zapnuti M21 290 A/ 100 %
Doba zapnuti Impuls M21 250A /100 %

@ dratu 0,8mm-1,2mm
Pratok plynu 10 I/min - 25 |/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M7

Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu
e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Nazev C. zbozi

094-500119-00200
094-500119-00204
094-500119-00205
094-500058-00200
094-500058-00204
094-500058-00205

Svarovaci hofak MIG/MAG, Up/Down,
chlazeno vodou, technologie X

Svarovaci hofdk MIG/MAG, Up/Down,
chlazeny vodou

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu a svarovaciho napéti nebo korekce napéti
e Proalpha Q, Phoenix a Taurus

Nazev g Van €. zbozi

094-500119-00300
- 094-500119-00304
094-500119-00305
094-500058-00300
094-500058-00304
094-500058-00305

Svarovaci hofak pro automaty MIG/

MAG, 2 Up/Down, chlazeno vodou,
technologie X M7
Svarovaci hotfdk MIG/MAG, 2 Up/

Down, chlazeny vodou

(JOB) a se zelenym displejem.

BKAT 2015
2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou
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» Z vyroby centralni piipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 11 - - 66 - 10  094-013062-00001
1 Plynova hubice 13 - - 66 - 10  094-013061-00001
1 Plynova hubice 16 - - 66 - 10  094-013063-00001
1.2 Plynova hubice, nastavec ldhve 10.5 - - 68 - 2 094-020136-00000
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 58 - 10 094-013644-00000
1.6 Bodova plynova svarovaci tryska 18 - - 75 - 10 094-020944-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M7 30 CuCrzr 10 094-013535-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M7 30 CuCrZr 10  094-013536-00000
2 Proudova $picka - 1 M7 30 CuCrzZr 10  094-013537-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M7 30 CuCrzr 10  094-013538-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M7 30 E-Cu 10  094-013550-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000
2.2 Proudova Spicka - 0.6 M6 25 CuCrzZr 10  094-005403-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 CuCrzr 10  094-020689-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 CuCrZr 10  094-020690-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020691-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020692-00000
2.2 Proudova spicka - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020693-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 E-Cu 10 094-020694-00000
2.2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020695-00000
2.2 Proudova spicka, svafovani hliniku - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020696-00000
2.2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020697-00000
2.2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1 M6 25 E-Cu 10  094-020698-00000
3 Mezikus - - M7 345 CuCrZr 10  094-013542-00002
3 Mezikus - - M7 31.5 CuCrZr 10  094-013541-00002
3.1  Mezikus - - M6 30.5 CuCrZr 10  094-020562-00000
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013094-00002
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :‘:a-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com m

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Rada MT e chlazeni vodou

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

B MT301W Powercontrol

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG

= MT301W PC1X e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

m MT301W PC2X e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Vybaveni z vyroby: Doba zapnuti CO2 330A /100 %

e Plynova hubice @13 mm; 66 mm Doba zapnuti M21 290 A /100 %

® Rozdélovac plynu @14,5 mm; 12,5 mm Doba zapnuti Impuls M21 250 A/ 100 %

e Proudova $picka M7 x 30 mm; @1,2 mm a @ dratu 0,8 mm-1,2 mm

mez.lk’us M?X?LS mrn Pritok plynu 10 I/min - 25 I/min

e Vodici spirdla ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm L. e e
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M7
Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

MT301W PC1X/// MT301W PC1

[}

MT301W PC2X /// MT301W PC2

[

® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu
e \/olitelné také moznost vybéru programu

C. zbozi

S,
650
)

Nazev S

094-500119-00400
- 094-500119-00404
094-500119-00405
094-500058-00400
094-500058-00404
094-500058-00405

Svarovaci hofak MIG/MAG, Powercon-
trol 1, chlazeny vodou, technologie X

M7
Svarovaci hofak MIG/MAG, Powercon-

trol 1, chlazeny vodou

ubhwubw3l \}

® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu a korekce napéti
e \/olitelné také vybér programu a svarovaciho tkolu (JOB)

Nazev C. zbozi

094-500119-00700
094-500119-00704
094-500119-00705
094-500058-00700
094-500058-00704
094-500058-00705

Svarovaci hofdk MIG/MAG, Powercon-
trol 2, chlazeno vodou, technologie X

Svafovaci hotak MIG/MAG, Powercon-
trol 2, chlazeny vodou

EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015
(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08
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Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

O~ LI 0
ol 9 29
E_%i :
@_ 1T} (SD ...... [[8%

» Z vyroby centralni piipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 11 - - 66 - 10  094-013062-00001
1 Plynova hubice 13 - - 66 - 10  094-013061-00001
1 Plynova hubice 16 - - 66 - 10  094-013063-00001
1.2 Plynova hubice, nastavec ldhve 10.5 - - 68 - 2 094-020136-00000
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 58 - 10 094-013644-00000
1.6 Bodova plynova svarovaci tryska 18 - - 75 - 10 094-020944-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M7 30 CuCrzr 10 094-013535-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M7 30 CuCrZr 10  094-013536-00000
2 Proudova $picka - 1 M7 30 CuCrzZr 10  094-013537-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M7 30 CuCrzr 10  094-013538-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M7 30 E-Cu 10  094-013550-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000
2.2 Proudova Spicka - 0.6 M6 25 CuCrzZr 10  094-005403-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 CuCrzr 10  094-020689-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 CuCrZr 10  094-020690-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020691-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020692-00000
2.2 Proudova spicka - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020693-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 E-Cu 10 094-020694-00000
2.2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020695-00000
2.2 Proudova spicka, svafovani hliniku - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020696-00000
2.2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020697-00000
2.2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1 M6 25 E-Cu 10  094-020698-00000
3 Mezikus - - M7 345 CuCrZr 10  094-013542-00002
3 Mezikus - - M7 31.5 CuCrZr 10  094-013541-00002
3.1  Mezikus - - M6 30.5 CuCrZr 10  094-020562-00000
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013094-00002
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :‘:a-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Rada MT e chlazeni vodou

B MT301CW

e Vodou chlazeny svafovaci horak MIG/MAG s vyménnym hrdlem
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

mMT301CW
Vybaveni z vyroby:

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

e Plynové hubice @13 mm; 66 mm Doba zapnuti CO2 330A/100%
e Rozdélovac plynu @14,5 mm; 12,5 mm Doba zapnuti M21 290A/100 %
e Proudova $picka M7 x 30 mm; @1,2 mm a Doba zapnuti Impuls M21 250A/100 %
mezikus M7 x 31,5 mm @ dratu 0,8mm-1,2mm
e Vodici spirala cervend; @ 2 mm x 4,6 mm Pratok plynu 10 I/min - 25 I/min
P¥ipojka Centralni pripojka Euro
Zavit, proudova spicka M7
Uhel ohybu hrdla hofaku 45°
MT301CW A .
Nazev d #Z C.zbozi
m
N s . 3 094-500058-03000
S\,/arcv>vac’| Eodrlak MIG/MAG, chlazeny vodou, M7 2 094-500058-03004
vymenne hrdlo 5 094-500058-03005
TN MT301CW
e Hrdlo hoféaku s riznym uhlem ohybu bez opotiebitelnych dild
Nazev Uhel ohybu hrdla hofdku €. zbozi
22° 094-017988-E0000
Hrdlo hofaku 36° 094-017989-E0000
45° 094-017526-E0000
Nazev C. zbozi
Sada k technické upravé, tlacitko horaku nahore 092-007829-00500
EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015
(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti
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» Z vyroby centralni piipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 11 - - 66 - 10  094-013062-00001
1 Plynova hubice 13 - - 66 - 10  094-013061-00001
1 Plynova hubice 16 - - 66 - 10  094-013063-00001
1.2 Plynova hubice, nastavec ldhve 10.5 - - 68 - 2 094-020136-00000
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 58 - 10 094-013644-00000
1.6 Bodova plynova svarovaci tryska 18 - - 75 - 10 094-020944-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M7 30 CuCrzr 10 094-013535-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M7 30 CuCrZr 10  094-013536-00000
2 Proudova $picka - 1 M7 30 CuCrzZr 10  094-013537-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M7 30 CuCrzr 10  094-013538-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M7 30 E-Cu 10  094-013550-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000
2.2 Proudova Spicka - 0.6 M6 25 CuCrzZr 10  094-005403-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 CuCrzr 10  094-020689-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 CuCrZr 10  094-020690-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020691-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020692-00000
2.2 Proudova spicka - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020693-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 E-Cu 10 094-020694-00000
2.2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020695-00000
2.2 Proudova spicka, svafovani hliniku - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020696-00000
2.2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020697-00000
2.2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1 M6 25 E-Cu 10  094-020698-00000
3 Mezikus - - M7 345 CuCrZr 10  094-013542-00002
3 Mezikus - - M7 31.5 CuCrZr 10  094-013541-00002
3.1  Mezikus - - M6 30.5 CuCrZr 10  094-020562-00000
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013094-00002
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :‘:a-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Rada MT e chlazeni vodou

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

B MT301CW Up/Down

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG s vyménnym hrdlem

= MT301CW U/DX e Volitelné také moznost vybéru programu

m MT301CW 2U/DX e \/ybaveno pro svarovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

Vybaveni z vyroby: Doba zapnuti CO2 330A /100 %

e Plynova hubice @13 mm; 66 mm Doba zapnuti M21 290 A /100 %

® Rozdélovac plynu @14,5 mm; 12,5 mm Doba zapnuti Impuls M21 250 A/ 100 %

e Proudova $picka M7 x 30 mm; @1,2 mm a @ dratu 0,8 mm-1,2 mm

mez‘lklus M?X?LS mrn Pritok plynu 10 I/min - 25 I/min

e Vodici spirdla ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm L. e e
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M7
Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

MT301CW U/DX /// MT301CW U/D
e Nastaveni rychlosti posuvu dratu

e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Nazev C. zbozi

094-500119-03200
094-500119-03204
094-500119-03205
094-500058-03200
094-500058-03204
094-500058-03205

Svarovaci hofak MIG/MAG, Up/Down,
chlazeno vodou, technologie X

Svarovaci hofdk MIG/MAG, Up/Down,
chlazeny vodou, vyménné hrdlo

MT301CW 2U/DX /// MT301CW 2U/D
e Nastaveni rychlosti posuvu dratu a svarovaciho napéti nebo korekce napéti

® Pro alpha Q, Phoenix a Taurus

Nazev g Van €. zbozi
m

Svarovaci hofak pro automaty MIG/ 3 094-500119-03300
MAG, 2 Up/Down, chlazeno vodou, 4 - 094-500119-03304
technologie X M 5 094-500119-03305
Svafovaci hofdk MIG/MAG, 2 Up/ / 3 094-500058-03300
Down, chlazeny vodou, vyménné 4 094-500058-03304
hrdlo 5 094-500058-03305

TN MT301CW
e Hrdlo horéku s riznym ihlem ohybu bez opotiebitelnych dilt
Nazev Uhel ohybu hrdla hotaku €. zbozi
22° 094-017988-E0000
Hrdlo hotaku 36° 094-017989-E0000
45° 094-017526-E0000
EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015

(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti
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» Z vyroby centralni piipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 11 - - 66 - 10  094-013062-00001
1 Plynova hubice 13 - - 66 - 10  094-013061-00001
1 Plynova hubice 16 - - 66 - 10  094-013063-00001
1.2 Plynova hubice, nastavec ldhve 10.5 - - 68 - 2 094-020136-00000
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 58 - 10 094-013644-00000
1.6 Bodova plynova svarovaci tryska 18 - - 75 - 10 094-020944-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M7 30 CuCrzr 10 094-013535-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M7 30 CuCrZr 10  094-013536-00000
2 Proudova $picka - 1 M7 30 CuCrzZr 10  094-013537-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M7 30 CuCrzr 10  094-013538-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M7 30 E-Cu 10  094-013550-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000
2.2 Proudova Spicka - 0.6 M6 25 CuCrzZr 10  094-005403-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 CuCrzr 10  094-020689-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 CuCrZr 10  094-020690-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020691-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020692-00000
2.2 Proudova spicka - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020693-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 E-Cu 10 094-020694-00000
2.2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020695-00000
2.2 Proudova spicka, svafovani hliniku - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020696-00000
2.2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020697-00000
2.2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1 M6 25 E-Cu 10  094-020698-00000
3 Mezikus - - M7 345 CuCrZr 10  094-013542-00002
3 Mezikus - - M7 31.5 CuCrZr 10  094-013541-00002
3.1  Mezikus - - M6 30.5 CuCrZr 10  094-020562-00000
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013094-00002
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :‘:a-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Rada MT e chlazeni vodou

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

B MT301CW Powercontrol

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG s vyménnym hrdlem

= MT301CW PCIX e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

m MT301CW PC2X e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Vybaveni z vyroby: Doba zapnuti CO2 330A /100 %

e Plynova hubice @13 mm; 66 mm Doba zapnuti M21 290 A /100 %

® Rozdélovac plynu @14,5 mm; 12,5 mm Doba zapnuti Impuls M21 250 A/ 100 %

e Proudova $picka M7 x 30 mm; @1,2 mm a @ dratu 0,8 mm-1,2 mm

mez.lk’us M?X?LS mrn Pritok plynu 10 I/min - 25 I/min

e Vodici spirdla ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm L. e e
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M7
Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

MT301CW PC1X/// MT301CW PC1
® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu

e \/olitelné také moznost vybéru programu

; ’ Nazev S
Svafovaci hotak MIG/MAG, Powercon-
trol 1, chlazeny vodou, technologie X
Svarovaci hofak MIG/MAG, Power- M7
control 1, chlazeny vodou, vyménné
l . hrdlo

MT301CW PC2X /// MT301CW PC2

C. zbozi

S,
650
)

094-500119-03400
- 094-500119-03404
094-500119-03405
094-500058-03400
29 [ 094-500058-03404
094-500058-03405

o

ubhwubw3l \}

® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu a korekce napéti
e \/olitelné také vybér programu a svarovaciho tkolu (JOB)

: . Nazev g VZan C. zbozi
Svarovaci hofak MIG/MAG, Powercon- 094-50011903700
- - 094-500119-03704
trol 2, chlazeno vodou, technologie X 094-500119-03705
Svafovaci hotak MIG/MAG, Power- M7 = 094-500058-03700
control 2, chlazeny vodou, vyménné 094-500058-03704
hrdlo 094-500058-03705

3

uhwWUAW

TN MT301CW
e Hrdlo horéku s riznym ihlem ohybu bez opotiebitelnych dilt
Nazev Uhel ohybu hrdla hotaku €. zbozi
22° 094-017988-E0000
Hrdlo hotaku 36° 094-017989-E0000
45° 094-017526-E0000
EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015

(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti
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» Z vyroby centralni piipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 11 - - 66 - 10  094-013062-00001
1 Plynova hubice 13 - - 66 - 10  094-013061-00001
1 Plynova hubice 16 - - 66 - 10  094-013063-00001
1.2 Plynova hubice, nastavec ldhve 10.5 - - 68 - 2 094-020136-00000
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 58 - 10 094-013644-00000
1.6 Bodova plynova svarovaci tryska 18 - - 75 - 10 094-020944-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M7 30 CuCrzr 10 094-013535-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M7 30 CuCrZr 10  094-013536-00000
2 Proudova $picka - 1 M7 30 CuCrzZr 10  094-013537-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M7 30 CuCrzr 10  094-013538-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M7 30 E-Cu 10  094-013550-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000
2.2 Proudova Spicka - 0.6 M6 25 CuCrzZr 10  094-005403-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 CuCrzr 10  094-020689-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 CuCrZr 10  094-020690-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020691-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020692-00000
2.2 Proudova spicka - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020693-00000
2.2 Proudova 3picka - 1 M6 25 E-Cu 10 094-020694-00000
2.2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020695-00000
2.2 Proudova spicka, svafovani hliniku - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020696-00000
2.2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020697-00000
2.2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1 M6 25 E-Cu 10  094-020698-00000
3 Mezikus - - M7 345 CuCrZr 10  094-013542-00002
3 Mezikus - - M7 31.5 CuCrZr 10  094-013541-00002
3.1  Mezikus - - M6 30.5 CuCrZr 10  094-020562-00000
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013094-00002
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :‘:a-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



B MT301WF

EMT301WF

Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @13 mm; 66 mm

e Rozdélovac plynu @14,5 mm; 12,5 mm

e Proudova spi¢ka M7 x 30 mm; @1,2 mm a

mezikus M7 x 31,5 mm Doba zapnuti CO2 330A/100 %
e Vodici spirala ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm Doba zapnuti M21 290 A/ 100 %
Doba zapnuti Impuls M21 250 A/ 100 %
@ dratu 0,8mm-1,2mm
Pritok plynu 10 I/min - 25 |/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova sSpicka M7
MT301W F .
Nazev @ £~  C.zbozi
m
. s . 3 094-500058-40000
S‘éar,o",ac,':‘m?k '\,/"E/ '\I"AGO’ chlazenyvodou, 174 094-500058-40004
odsavani kourovych plynu 5 094-500058-40005
EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu

Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

e\nﬁ-n@

Vodou chlazeny svarovaci hotak MIG s odsavanim koufovych plynd
Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

Soupatko obtoku k regulaci vykonu odsavani

[ ]
[ ]
e Plynule nastavitelna odsdvaci hubice
[ ]
(]

K provozu ve vysokovakuovych odsavacich zafizenich

(JOB) a se zelenym displejem.

BKAT 2015
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e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

2
:
d
:
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» Z vyroby centralni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dal3i opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dila.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks

1 Plynova hubice 11 - - 66 - 10  094-013062-00001

1 Plynova hubice 13 - - 66 - 10 094-013061-00001

1 Plynova hubice 16 - - 66 - 10  094-013063-00001

2 Proudova $picka - 0.8 M7 30 CuCrZr 10  094-013535-00000

2 Proudova 3picka - 0.9 M7 30 CuCrzr 10  094-013536-00000

2 Proudova $picka - 1 M7 30 CuCrZr 10  094-013537-00000

2 Proudova $picka - 1.2 M7 30 CuCrzZr 10  094-013538-00000

2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M7 30 E-Cu 10 094-013550-00000

2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000

2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000

2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000

3 Mezikus - - M7 34.5 CuCrZr 10  094-013542-00002

3 Mezikus - - M7 31.5 CuCrZr 10  094-013541-00002

4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013094-00002

7  Odsévaci tryska - - - - - 1 094-014997-00000

- Kli¢ na hotak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |

BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Rada MT e chlazeni vodou

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

B MT451W

e Vodou chlazeny svafovaci horak MIG/MAG
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

m MT451W
Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @15 mm; 71 mm Doba zapnuti CO2 500 A/ 100 %
e Rozdélovac plynu @17 mm: 14 mm Doba zapnuti M21 450 A /100 %
e Proudova $picka M9 x 35 mm; @1,2 mm a Doba zapnuti Impuls M21 350A/100 %
mezikus M9 x 34,5 mm @ dratu 0,8mm-1,6 mm
e Vodici spirala cervend; @ 2 mm x 4,6 mm Pratok plynu 10 I/min - 25 I/min
P¥ipojka Centralni pripojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hofaku 45°
MT451W A .
Nazev 1 /Z  C.zbozi
m
3 094-500059-00000
Svarovaci hofdk MIG/MAG, chlazeny vodou M9 4 094-500059-00004
5 094-500059-00005
Nazev C. zbozi
Sada k technické upravé, tlacitko hordku nahore 092-007829-00500
m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015

(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti
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» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

B MT451W Up/Down

® MT451W U/DX

® MT451W 2U/DX

Vybaveni z vyroby:
e Plynova hubice @15 mm; 71 mm
e Rozdélovac plynu @17 mm: 14 mm

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,2 mm a
mezikus M9 x 34,5 mm

Vodici spirala ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm

MT451W U/DX /// MT451W U/D

MT451W 2U/DX /// MT451W 2U/D

m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu
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e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG
e Volitelné také moznost vybéru programu
e Vybaveno pro svarovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

Doba zapnuti CO2 500 A /100 %
Doba zapnuti M21 450 A /100 %
Doba zapnuti Impuls M21 350 A /100 %

@ dratu 0,8mm-1,6 mm
Pratok plynu 10 I/min - 25 |/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9

Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu
e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Nazev C. zbozi

094-500120-00200
094-500120-00204
094-500120-00205
094-500059-00200
094-500059-00204
094-500059-00205

Svarovaci hofak MIG/MAG, Up/Down,
chlazeno vodou, technologie X

Svarovaci hofdk MIG/MAG, Up/Down,
chlazeny vodou

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu a svarovaciho napéti nebo korekce napéti
e Proalpha Q, Phoenix a Taurus

Nazev g Van €. zbozi

094-500120-00300
- 094-500120-00304
094-500120-00305
094-500059-00300
094-500059-00304
094-500059-00305

Svarovaci hofak pro automaty MIG/

MAG, 2 Up/Down, chlazeno vodou,
technologie X Mo
Svarovaci hotfdk MIG/MAG, 2 Up/

Down, chlazeny vodou

(JOB) a se zelenym displejem.

BKAT 2015
2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti
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» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

B MT451W Powercontrol

® MT451W PC1X

m MT451W PC2X

Vybaveni z vyroby:
e Plynova hubice @15 mm; 71 mm
e Rozdélovac plynu @17 mm: 14 mm

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,2 mm a
mezikus M9 x 34,5 mm

Vodici spirala ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm

MT451W PC1X/// MT451W PC1

MT451W PC2X /// MT451W PC2

e\nﬁ-n@

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)
e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Doba zapnuti CO2 500 A /100 %
Doba zapnuti M21 450 A /100 %
Doba zapnuti Impuls M21 350 A /100 %

@ dratu 0,8mm-1,6 mm
Pratok plynu 10 I/min - 25 |/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9

Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu
e \/olitelné také moznost vybéru programu

C. zbozi

S,
650
)

Nazev S

094-500120-00400
- 094-500120-00404
094-500120-00405
094-500059-00400
094-500059-00404
094-500059-00405

Svarovaci hofak MIG/MAG, Powercon-
trol 1, chlazeny vodou, technologie X

M9
Svarovaci hofak MIG/MAG, Powercon-

trol 1, chlazeny vodou

ubhwubw3l \}

® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu a korekce napéti
e \/olitelné také vybér programu a svarovaciho tkolu (JOB)

Nazev C. zbozi

094-500120-00700
094-500120-00704
094-500120-00705
094-500059-00700
094-500059-00704
094-500059-00705

Svarovaci hofdk MIG/MAG, Powercon-
trol 2, chlazeno vodou, technologie X

Svafovaci hotak MIG/MAG, Powercon-
trol 2, chlazeny vodou
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» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
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B MT451WS

m MT451WS

Vybaveni z vyroby:
e Plynova hubice @15 mm; 71 mm
e Rozdélovac plynu @17 mm: 14 mm

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,2 mm a
mezikus M9 x 34,5 mm

Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

e Vodou chlazeny svafovaci horak MIG/MAG

e\nﬁ-n@

e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)
e Hrdlo hotaku kratsi o 35 mm oproti standardnimu horaku

Doba zapnuti CO2
Doba zapnuti M21
Doba zapnuti Impuls M21

500 A/ 100 %
450 A /100 %
350 A /100 %

e Vodici spirdla ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm @ dratu 0,8mm-1,6 mm
Pratok plynu 10 I/min - 25 |/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hotaku 45°
MT451WS A ;
Nazev H Z  C.zbozi
m
; P . . 3 094-500059-30000
ivgtrsy?]cgro;‘alil}fl(lG/MAG, vodni chlazeni, M9 2 094-500059-30004
ratke hrdlo horaku 5 094-500059-30005
Nazev C. zbozi

Sada k technické Upravé, tlacitko hotaku nahore 092-007829-00500

“ EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015
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» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com
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Rada MT e chlazeni vodou

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

B MT451WS Up/Down

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG

= MT451WS U/DX e Nastaveni rychlosti posuvu dratu

m MT451WS 2U/DX e Volitelné také moznost vybéru programu
e \/ybaveno pro svarovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

Vybaveni z vyroby: e Hrdlo horaku kratsi o 35 mm oproti standardnimu horaku

e Plynova hubice @15 mm; 71 mm ® Bezpecné a robustni, bez ridiciho kabelu a pfidavné pripojovaci zastrcky

e Rozdélovac plynu @17 mm: 14 mm

e Proudova Spicka M9 x 35 mm; @1,2 mm a Doba zapnuti CO2 500 A /100 %

mezikus M9 x 34,5 mm Doba zapnuti M21 450 A/ 100 %

e Vodici spirdla ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm Doba zapnuti Impuls M21 350 A/ 100 %
@ dratu 0,8mm-1,6 mm
Pritok plynu 10 I/min - 25 |/min
P¥ipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hoiaku 45°

MT451WS U/DX /// MT451WS U/D
® Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Nazev S 7~ @ C&.zbozi

094-500120-30200
- 094-500120-30204

Svafovaci hofdk MIG/MAG, Up/Down, 3
4
5 094-500120-30205
3
4
5

kratké hrdlo hotaku, vodni chlazeni, s
technologii X M9
Svarovaci hotak MIG/MAG, Up/Down,

vodni chlazeni, kratké hrdlo hofaku

094-500059-30200
094-500059-30204
094-500059-30205

MT451WSs 2U/DX /// MT451WS 2U/D
e Proalpha Q, Phoenix a Taurus

Nazev S £ &) & zbozi
m
Svarovaci hofdk MIG/MAG, 2 Up/ 3 094-500120-30300
Down, kratké hrdlo hofaku, vodni 4 - 094-500120-30304
chlazeni, s technologii X M9 5 094-500120-30305
Svarovaci hofdk MIG/MAG, 2 Up/ 3 - 094-500059-30300
Down, vodni chlazeni, krétké hrdlo 4 094-500059-30304
horaku 5 094-500059-30305
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» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “
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Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

B MT451WS Powercontrol

m MT451WS PC1X

m MT451WS PC2X

Vybaveni z vyroby:
e Plynova hubice @15 mm; 71 mm
e Rozdélovac plynu @17 mm: 14 mm

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,2 mm a
mezikus M9 x 34,5 mm

Vodici spirala ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm

MT451WS PC1X /// MT451W PC1

[

MT451WS PC2X /// MT451WS PC2

{

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

® Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

e\nﬁ-n@

e Hrdlo horaku kratsi o 35 mm oproti standardnimu horaku

Doba zapnuti CO2

Doba zapnuti M21

Doba zapnuti Impuls M21
@ dratu

Pratok plynu

P¥ipojka

Zavit, proudova sSpicka
Uhel ohybu hrdla hotaku

e Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu
e \/olitelné také moznost vybéru programu

Nazev g

Svarovaci hofak MIG/MAG, Power-
control 1, vodni chlazeni, kratké hrdlo
hotéaku, s technologii X

Svarovaci hofak MIG/MAG, Power-
control 1, vodni chlazeni, kratké hrdlo
hofaku

M9

uhw upsrw3 \1

500 A /100 %
450 A /100 %
350A /100 %
0,8mm-1,6 mm
10 I/min - 25 I/min
Centralni pfipojka Euro
M9
45°

S,
650
)

C. zbozi

094-500120-30400
- 094-500120-30404
094-500120-30405
094-500059-30400
094-500059-30404
094-500059-30405

19|

e Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu a korekce napéti
e \/olitelné také vybér programu a svarovaciho tkolu (JOB)

Nazev

Svarovaci hofak MIG/MAG, Power- 3
control 2, kratké hrdlo hotaku, vodni 4
chlazeni, s technologii X M9 5
Svafovaci hotak MIG/MAG, Power- 3
control 2, vodni chlazeni, kratké hrdlo 4
hotaku 5

S 7
%

C. zbozi

094-500120-30700
- 094-500120-30704
094-500120-30705
094-500059-30700
094-500059-30704
094-500059-30705

m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu
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Rada MT e chlazeni vodou
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» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Rada MT e chlazeni vodou

B MT451WL

e Vodou chlazeny svafovaci horak MIG/MAG

= MT451WL e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)
Vybaveni z vyroby: e Hrdlo hofaku delsi 0 46 mm oproti standardnimu horéku
e Plynova hubice @15 mm; 71 mm

e Rozdélovac plynu @17 mm: 14 mm Doba zapnuti CO2 500A/100 %
o Proudova $picka M9 x 35 mm; @1,2 mm a Doba zapnuti M21 450A/100 %
mezikus M9 x 34,5 mm Doba zapnuti Impuls M21 350 A /100 %
e Vodici spirdla ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm @ dratu 0,8mm-1,6 mm
Pratok plynu 10 I/min - 25 |/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hotaku 35°
MT451WL A ;
Nazev g # Cazboii
m
; P . 3 094-500059-20000
Z\Ilari\/,arc]lgr)rak !\/}LG/MAG, chlazeny vodou, M9 2 094-500059-20004
ouhe hrdio horaku 5 094-500059-20005
Nazev C.zbozi
Sada k technické Upravé, tlacitko hotaku nahore 092-007829-00500

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu
(JOB) a se zelenym displejem.
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e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou
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» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



M MT451WL Up/Down

® MT451WL U/DX

® MT451WL 2U/DX

Vybaveni z vyroby:
e Plynova hubice @15 mm; 71 mm
e Rozdélovac plynu @17 mm: 14 mm

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,2 mm a
mezikus M9 x 34,5 mm

Vodici spirala ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm

MT451WL U/DX /// MT451WL U/D

MT451WL 2U/DX /// MT451WL 2U/D

“ EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu

Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

e\nﬁ-n@

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG

e Volitelné také moznost vybéru programu

e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

e Hrdlo horaku delsi 0 46 mm oproti standardnimu horaku

Doba zapnuti CO2 500 A /100 %
Doba zapnuti M21 450 A /100 %
Doba zapnuti Impuls M21 350 A /100 %
@ dratu 0,8mm-1,6 mm
Pratok plynu 10 I/min - 25 I/min
P¥ipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hotaku 35°
e Nastaveni rychlosti posuvu dratu
e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S
Nazev g Ve €. zbozi
m
, S 3 094-500120-20200
Svafovaci hotak MIG/MAG, l.Jp/Down, 2 . 094-500120-20204
chlazeno vodou, technologie X 5 094-500120-20205
M9
Svatovaci hoiak MIG/MAG, Up/Down, 3 094-500059-20200
. . s 4 094-500059-20204
chlazeny vodou, dlouhé hrdlo horaku 5 094-500059-20205

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu a svarovaciho napéti nebo korekce napéti
e Proalpha Q, Phoenix a Taurus

Nazev S Ve €. zbozi

094-500120-20300
094-500120-20304
094-500120-20305
094-500059-20300
094-500059-20304
094-500059-20305

Svarovaci hofak pro automaty MIG/

MAG, 2 Up/Down, chlazeno vodou,
technologie X M9
Svarovaci hofdk MIG/MAG, 2 Up/

Down, chlazeny vodou, dlouhé hrdlo
horéaku

(JOB) a se zelenym displejem.

BKAT 2015
2016-08
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» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com “

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



B MT451WL Powercontrol

m MT451WL PC1X

m MT451WL PC2X

Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @15 mm; 71 mm

e Rozdélovac plynu @17 mm: 14 mm

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,2 mm a
mezikus M9 x 34,5 mm

e Vodici spirdla ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm

MT451WL PC1X /// MT45T1WL PC1

MT451WL PC2X /// MT451WL PC2

“ EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu

Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

® Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

e\nﬁ-n@

e Hrdlo horaku delsi 0 46 mm oproti standardnimu horaku

Doba zapnuti CO2

Doba zapnuti M21

Doba zapnuti Impuls M21
@ dratu

Pratok plynu

P¥ipojka

Zavit, proudova sSpicka
Uhel ohybu hrdla hotaku

e Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu

e \/olitelné také moznost vybéru programu

Nazev

Svafovaci hotak MIG/MAG, Powercon-
trol 1, chlazeny vodou, technologie X
Svarovaci hofak MIG/MAG, Powercon-
trol 1, chlazeny vodou, dlouhé hrdlo
hofédku

:

M9

ubhwubw3l \1

500 A /100 %
450 A /100 %
350A /100 %
0,8mm-1,6 mm
10 I/min - 25 I/min
Centralni pfipojka Euro
M9
35°

S,
650
)

C. zbozi

094-500120-20400
- 094-500120-20404
094-500120-20405
094-500059-20400
094-500059-20404
094-500059-20405

e Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu a korekce napéti
e \/olitelné také vybér programu a svarovaciho tkolu (JOB)

Nazev

Svafovaci hotak MIG/MAG, Powercon-
trol 2, chlazeno vodou, technologie X
Svarovaci horak MIG/MAG, Powercon-
trol 2, chlazeny vodou, dlouhé hrdlo
horédku

M9

C. zbozi

094-500120-20700
- 094-500120-20704
094-500120-20705
094-500059-20700
094-500059-20704
094-500059-20705

(JOB) a se zelenym displejem.
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e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti
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» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Rada MT e chlazeni vodou

B MT451CW

e Vodou chlazeny svafovaci horak MIG/MAG s vyménnym hrdlem
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

m MT451CW
Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @15 mm; 71 mm Doba zapnuti CO2 500 A/ 100 %
e Rozdélovac plynu @17 mm: 14 mm Doba zapnuti M21 450 A /100 %
e Proudova $picka M9 x 35 mm; @1,2 mm a Doba zapnuti Impuls M21 350A/100 %
mezikus M9 x 34,5 mm @ dratu 0,8mm-1,6 mm
e Vodici spirala cervend; @ 2 mm x 4,6 mm Pratok plynu 10 I/min - 25 I/min
P¥ipojka Centralni pripojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hofaku 45°
MT451CW A ;
Nazev d #Z C.zbozi
m
. A . 3 094-500059-03000
S\,/arcv>vac’| Eodrlak MIG/MAG, chlazeny vodou, M9 2 094-500059-03004
vymenne hrdlo 5 094-500059-03005
TN MT451CW
e Hrdlo hoféaku s riznym uhlem ohybu bez opotiebitelnych dild
Nazev Uhel ohybu hrdla hofdku €. zbozi
22° 094-019484-E0000
Hrdlo hotaku 36° 094-019485-E0000
45° 094-017528-E0000
Nazev €. zbozi
Sada k technické upravé, tlacitko horaku nahore 092-007829-00500

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

“ EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu
(JOB) a se zelenym displejem.
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e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

o LIl
@- [0 é 7

O=INIINE
| [} [I:I]D

» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com m

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Rada MT e chlazeni vodou

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

B MT451CW Up/Down

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG s vyménnym hrdlem

® MT451CW U/DX e Volitelné také moznost vybéru programu

= MT451CW 2U/DX e Vybaveno pro svarovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

Vybaveni z vyroby: Doba zapnuti CO2 500 A/ 100 %

e Plynova hubice @15 mm; 71 mm Doba zapnuti M21 450 A/ 100 %

® Rozdelovac plynu @17 mm: 14 mm Doba zapnuti Impuls M21 350 A/ 100 %

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,2 mm a @ dratu 0,8 mm - 1,6 mm

mez‘lklus M9 X ?4’5 mrn Pratok plynu 10 I/min - 25 I/min

e Vodici spirdla ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm Y. e
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

MT451CW U/DX /// MT451CW U/D
e Nastaveni rychlosti posuvu dratu

e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Nazev C. zbozi

094-500120-03200
094-500120-03204
094-500120-03205
094-500059-03200
094-500059-03204
094-500059-03205

Svarovaci hofak MIG/MAG, Up/Down,
chlazeno vodou, technologie X

Svarovaci hofdk MIG/MAG, Up/Down,
chlazeny vodou, vyménné hrdlo

MT451CW 2U/DX /// MT451CW 2U/D
e Nastaveni rychlosti posuvu dratu a svarovaciho napéti nebo korekce napéti

® Pro alpha Q, Phoenix a Taurus

Nazev g Van €. zbozi
m

Svarovaci hofak pro automaty MIG/ 3 094-500120-03300
MAG, 2 Up/Down, chlazeno vodou, 4 - 094-500120-03304
technologie X M 5 094-500120-03305
Svafovaci hofdk MIG/MAG, 2 Up/ 2 3 094-500059-03300
Down, chlazeny vodou, vyménné 4 094-500059-03304
hrdlo 5 094-500059-03305

TN MT451CW
e Hrdlo horéku s riznym ihlem ohybu bez opotiebitelnych dilt
Nazev Uhel ohybu hrdla hotaku €. zbozi
22° 094-019484-E0000
Hrdlo hotaku 36° 094-019485-E0000
45° 094-017528-E0000
m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015

(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

o LIl
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» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com m

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Rada MT e chlazeni vodou

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

B MT451CW Powercontrol

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG s vyménnym hrdlem

m MT451CW PC1X e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

m MT451CW PC2X e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Vybaveni z vyroby: Doba zapnuti CO2 500 A/ 100 %

e Plynova hubice @15 mm; 71 mm Doba zapnuti M21 450 A/ 100 %

® Rozdelovac plynu @17 mm: 14 mm Doba zapnuti Impuls M21 350A /100 %

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,2 mm a @ dratu 0,8 mm - 1,6 mm

mez.lk’us M9 X ?4’5 mrn Pratok plynu 10 I/min - 25 I/min

e Vodici spirdla ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm L. e e
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hotaku 45°

MT451CW PC1X/// MT451CW PC1
® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu

e \/olitelné také moznost vybéru programu

Nazev S
Svafovaci hotak MIG/MAG, Powercon-
trol 1, chlazeny vodou, technologie X
Svarovaci hofak MIG/MAG, Power- M9
control 1, chlazeny vodou, vyménné

l . hrdlo

MT451CW PC2X /// MT451CW PC2

C. zbozi

S,
650
)

094-500120-03400
- 094-500120-03404
094-500120-03405
094-500059-03400
29 [ 094-500059-03404
094-500059-03405

o

ubhwubw3l \}

® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu a korekce napéti
e \/olitelné také vybér programu a svarovaciho tkolu (JOB)

Nazev g VZan C. zbozi

3

094-500120-03700
- 094-500120-03704
094-500120-03705
094-500059-03700
094-500059-03704
094-500059-03705

Svarfovaci hofak MIG/MAG, Powercon-
trol 2, chlazeno vodou, technologie X
Svarovaci hofak MIG/MAG, Power-
control 2, chlazeny vodou, vyménné
hrdlo

M9

J9|

uhwWUAW

TN MT451CW
e Hrdlo horéku s riznym ihlem ohybu bez opotiebitelnych dilt
Nazev Uhel ohybu hrdla hotaku €. zbozi
22° 094-019484-E0000
Hrdlo hotaku 36° 094-019485-E0000
45° 094-017528-E0000
m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015

(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti
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» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10 094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefe
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
1.4  Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10  094-019623-00000
1.6  Bodova plynova svarovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrzr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrzr 10  094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrzZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10 094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10 094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10 094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku ::ra
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com m

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

B MT451WF

EMT451WF

Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @15 mm; 71 mm

e Rozdélovac plynu @17 mm: 14 mm

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,2 mm a
mezikus M9 x 34,5 mm

Vodici spirala ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm

MT451W F

b,
—

m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu

e\nﬁ-n@

Vodou chlazeny svarovaci hotak MIG s odsavanim koufovych plynd
Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

Soupatko obtoku k regulaci vykonu odsavani

[ ]
[ ]
e Plynule nastavitelna odsdvaci hubice
[ ]
(]

K provozu ve vysokovakuovych odsavacich zafizenich

Doba zapnuti CO2
Doba zapnuti M21

Doba zapnuti Impuls M21

@ dratu
Pratok plynu
Pfipojka

Zavit, proudova Spicka

Nazev

Svarovaci hofdk MIG/MAG, chlazeny vodou,
odsévani koufovych plyn(

(JOB) a se zelenym displejem.

uhs w3 \}

500 A/ 100 %
450 A /100 %
350A /100 %
0,8mm-1,6 mm
10 I/min - 25 I/min
Centralni pfipojka Euro
M9

C. zbozi

094-500059-40000
094-500059-40004
094-500059-40005

BKAT 2015
2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

» Z vyroby centralni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.

» Dal3i opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dila.

NEI060 ufa

=
g B
o

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks

1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10  094-013105-00001

1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10 094-013106-00001

1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001

2 Proudova $picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000

2 Proudova 3picka - 0.9 M9 35 CuCrzr 10  094-013529-00000

2 Proudova $picka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000

2 Proudova $picka - 1.2 M9 35 CuCrzZr 10  094-013531-00000

2 Proudova $picka - 14 M9 35 CuCrzr 10  094-013532-00000

2 Proudova $picka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10  094-013533-00000

2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000

2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000

2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000

2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000

2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000

2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000

3 Mezikus - - M9 345 CuCrZr 10  094-013539-00002

3 Mezikus - - M9 37.5 CuCrzr 10  094-013540-00002

4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013096-00002

7  Odsévaci tryska - - - - - 1 094-014997-00000

- Kli¢ na hotak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :l;ra-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |

BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com m

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Rada MT e chlazeni vodou

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

B MT551W

e Vodou chlazeny svafovaci horak MIG/MAG
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

m MT551W
Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @17 mm; 66 mm Doba zapnuti CO2 650 A/ 100 %
e Rozdélova¢ plynu @20 mm; 21,5 mm Doba zapnuti M21 550 A /100 %
e Proudova $picka M9 x 35 mm; @1,2 mm a Doba zapnuti Impuls M21 500A/100 %
mezikus M9 x 35 mm @ dratu 0,8 mm-2mm
e Vodici spirala cervend; @ 2 mm x 4,6 mm Pratok plynu 10 I/min - 25 I/min
Pripojka Centralni pripojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hofaku 45°
MT551W A .
Nazev 1 /Z  C.zbozi
m
3 094-500060-00000
Svarovaci hofdk MIG/MAG, chlazeny vodou M9 4 094-500060-00004
5 094-500060-00005
Nazev C. zbozi
Sada k technické upravé, tlacitko hordku nahore 092-007829-00500
m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015

(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

» Z vyroby centralni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dil.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 15 - - 66 - 10  094-014178-00001
1 Plynova hubice 17 - - 66 - 10 094-014180-00001
1 Plynova hubice 19 - - 66 - 10  094-014182-00001
1 Plynova hubice 15 - - 63 - 10  094-014177-00001
1 Plynova hubice 17 - - 63 - 10 094-014179-00001
1 Plynova hubice 19 - - 63 - 10  094-014181-00001
1.1 Plynova hubice kuzelova, svafovani 13 - - 63 - 10  094-019702-00000
v Uzké mezefe
14  Plynova hubice ke svafovani v izké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezere
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10 094-019624-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrZr 10 094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova $picka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka - 2 M9 35 CuCrZr 10 094-013534-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 2 M9 35 E-Cu 10  094-013549-00000
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10 094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezere
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezere
3 Mezikus - - M9 35 CuCrZr 10  094-013856-00003
3 Mezikus - - M9 38 CuCrZr 10  094-016425-00003
4 Rozdélovac plynu 20.2 - - 25 Plast 10  094-013111-00001
5  lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stredici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na horak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :':a
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



B MT551W Up/Down

® MT551W U/DX

m MT551W 2U/DX

Vybaveni z vyroby:
e Plynova hubice @17 mm; 66 mm
e Rozdélovac plynu @20 mm; 21,5 mm

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,2 mm a
mezikus M9 x 35 mm

Vodici spirala ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm

MT551W U/DX /// MT551W U/D

MT551W 2U/DX /// MT551W 2U/D

m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu

Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG
e Volitelné také moznost vybéru programu
e Vybaveno pro svarovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

Doba zapnuti CO2

Doba zapnuti M21

Doba zapnuti Impuls M21
@ dratu

Pratok plynu

Pfipojka

Zavit, proudova spicka
Uhel ohybu hrdla hotaku

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu
e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Nazev

Svarovaci hofak MIG/MAG, Up/Down,
chlazeno vodou, technologie X

Svarovaci hofdk MIG/MAG, Up/Down,
chlazeny vodou

e\nﬁ-n@

650A /100 %

550 A /100 %

500 A /100 %

0,8mMm-2mm

10 I/min - 25 I/min
Centralni pfipojka Euro

M9
45°

C. zbozi

094-500121-00200
094-500121-00204
094-500121-00205
094-500060-00200
094-500060-00204
094-500060-00205

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu a svarovaciho napéti nebo korekce napéti

® Pro alpha Q, Phoenix a Taurus

Nazev g Van €. zbozi

Svarovaci hofak pro automaty MIG/

MAG, 2 Up/Down, chlazeno vodou,
technologie X Mo
Svarovaci hotfdk MIG/MAG, 2 Up/

Down, chlazeny vodou

(JOB) a se zelenym displejem.

094-500121-00300
094-500121-00304
094-500121-00305
094-500060-00300
094-500060-00304
094-500060-00305

BKAT 2015
2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

» Z vyroby centralni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dil.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 15 - - 66 - 10  094-014178-00001
1 Plynova hubice 17 - - 66 - 10 094-014180-00001
1 Plynova hubice 19 - - 66 - 10  094-014182-00001
1 Plynova hubice 15 - - 63 - 10  094-014177-00001
1 Plynova hubice 17 - - 63 - 10 094-014179-00001
1 Plynova hubice 19 - - 63 - 10  094-014181-00001
1.1 Plynova hubice kuzelova, svafovani 13 - - 63 - 10  094-019702-00000
v Uzké mezefe
14  Plynova hubice ke svafovani v izké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezere
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10 094-019624-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrZr 10 094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova $picka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka - 2 M9 35 CuCrZr 10 094-013534-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 2 M9 35 E-Cu 10  094-013549-00000
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10 094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezere
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezere
3 Mezikus - - M9 35 CuCrZr 10  094-013856-00003
3 Mezikus - - M9 38 CuCrZr 10  094-016425-00003
4 Rozdélovac plynu 20.2 - - 25 Plast 10  094-013111-00001
5  lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stredici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na horak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :':a
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com m

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



B MT551W Powercontrol

® MT551W PC1X
m MT551W PC2X

Vybaveni z vyroby:

MT551W PC1X/// MT551W PC1

MT551W PC2X /// MT551W PC2

m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu

Plynova hubice @17 mm; 66 mm
Rozdélovac plynu @20 mm; 21,5 mm
Proudova spicka M9 x 35 mm; @1,2 mm a

mezikus M9 x 35 mm

Vodici spirala ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm

Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)
e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Doba zapnuti CO2

Doba zapnuti M21

Doba zapnuti Impuls M21
@ dratu

Pratok plynu

Pfipojka

Zavit, proudova spicka
Uhel ohybu hrdla hotaku

® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu
e \/olitelné také moznost vybéru programu

T
(co0)
oS

Nazev S

Svarovaci hofak MIG/MAG, Powercon-
trol 1, chlazeny vodou, technologie X

M9
Svarovaci hofak MIG/MAG, Powercon-

trol 1, chlazeny vodou

ubhwubw3l \}

® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu a korekce napéti
e \/olitelné také vybér programu a svarovaciho tkolu (JOB)

Nazev

Svarovaci hofdk MIG/MAG, Powercon-
trol 2, chlazeno vodou, technologie X

Svafovaci hotak MIG/MAG, Powercon-
trol 2, chlazeny vodou

e\nﬁ-n@

650A /100 %
550 A /100 %
500 A /100 %
0,8mMm-2mm
10 I/min - 25 I/min
Centralni pfipojka Euro

M9
45°

C. zbozi

094-500121-00400
094-500121-00404
094-500121-00405
094-500060-00400
094-500060-00404
094-500060-00405

C. zbozi

094-500121-00700
094-500121-00704
094-500121-00705
094-500060-00700
094-500060-00704
094-500060-00705

(JOB) a se zelenym displejem.

BKAT 2015
2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

» Z vyroby centralni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dil.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 15 - - 66 - 10  094-014178-00001
1 Plynova hubice 17 - - 66 - 10 094-014180-00001
1 Plynova hubice 19 - - 66 - 10  094-014182-00001
1 Plynova hubice 15 - - 63 - 10  094-014177-00001
1 Plynova hubice 17 - - 63 - 10 094-014179-00001
1 Plynova hubice 19 - - 63 - 10  094-014181-00001
1.1 Plynova hubice kuzelova, svafovani 13 - - 63 - 10  094-019702-00000
v Uzké mezefe
14  Plynova hubice ke svafovani v izké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezere
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10 094-019624-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrZr 10 094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova $picka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka - 2 M9 35 CuCrZr 10 094-013534-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 2 M9 35 E-Cu 10  094-013549-00000
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10 094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezere
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezere
3 Mezikus - - M9 35 CuCrZr 10  094-013856-00003
3 Mezikus - - M9 38 CuCrZr 10  094-016425-00003
4 Rozdélovac plynu 20.2 - - 25 Plast 10  094-013111-00001
5  lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stredici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na horak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :':a
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com m

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



B MT551WS

m MT551WS

Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @17 mm; 66 mm

e Rozdélovac plynu @20 mm; 21,5 mm

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,2 mm a
mezikus M9 x 35 mm

Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

e Vodou chlazeny svafovaci horak MIG/MAG

e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)
e Hrdlo hotaku kratsi o 23 mm oproti standardnimu horaku

Doba zapnuti CO2
Doba zapnuti M21
Doba zapnuti Impuls M21

e\nﬁ-n@

650 A/ 100 %
550 A /100 %
500 A/ 100 %

e Vodici spirdla ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm @ dratu 0,8mm-2mm
Pratok plynu 10 I/min - 25 |/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hotaku 36°
MT551WS A ;
Nazev g #Z C.zbozi
m
; P . . 3 094-500060-30000
ivgtrsy?]cgro;‘alil}fl(lG/MAG, vodni chlazeni, M9 2 094-500060-30004
ratke hrdlo horaku 5 094-500060-30005
Nazev C. zbozi

Sada k technické Upravé, tlacitko hotaku nahore 092-007829-00500

m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015
(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

» Z vyroby centralni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dil.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 15 - - 66 - 10  094-014178-00001
1 Plynova hubice 17 - - 66 - 10 094-014180-00001
1 Plynova hubice 19 - - 66 - 10  094-014182-00001
1 Plynova hubice 15 - - 63 - 10  094-014177-00001
1 Plynova hubice 17 - - 63 - 10 094-014179-00001
1 Plynova hubice 19 - - 63 - 10  094-014181-00001
1.1 Plynova hubice kuzelova, svafovani 13 - - 63 - 10  094-019702-00000
v Uzké mezefe
14  Plynova hubice ke svafovani v izké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezere
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10 094-019624-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrZr 10 094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova $picka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka - 2 M9 35 CuCrZr 10 094-013534-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 2 M9 35 E-Cu 10  094-013549-00000
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10 094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezere
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezere
3 Mezikus - - M9 35 CuCrZr 10  094-013856-00003
3 Mezikus - - M9 38 CuCrZr 10  094-016425-00003
4 Rozdélovac plynu 20.2 - - 25 Plast 10  094-013111-00001
5  lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stredici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na horak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :':a
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com m

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



M MT551WS Up/Down

® MT551WS U/DX

m MT551WS 2U/DX
Vybaveni z vyroby:

Plynova hubice @17 mm; 66 mm
Rozdélovac plynu @20 mm; 21,5 mm

Proudova spicka M9 x 35 mm; @1,2 mm a

mezikus M9 x 35 mm

Vodici spirala ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm

MT551WS U/DX /// MT551WS U/D

f

MT551WS 2U/DX /// MT551WS 2U/D

[

Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG
e Volitelné také moznost vybéru programu
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

e Hrdlo horaku kratsi o 23 mm oproti standardnimu horaku

Doba zapnuti CO2

Doba zapnuti M21

Doba zapnuti Impuls M21
@ dratu

Pratok plynu

Pfipojka

Zavit, proudova Spicka
Uhel ohybu hrdla hotaku

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu
e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Nazev g f

Svarovaci hotak MIG/MAG, Up/Down,

kratké hrdlo hotaku, vodni chlazeni, s
technologii X Mo
Svarovaci hotak MIG/MAG, Up/Down,

vodni chlazeni, kratké hrdlo hofaku

e\nﬁ-n@

650 A /100 %

550 A /100 %

500 A /100 %

0,8mMm-2mm

10 I/min - 25 I/min
Centralni pfipojka Euro

M9
36°

C. zbozi

094-500121-30200
094-500121-30204
094-500121-30205
094-500060-30200
094-500060-30204
094-500060-30205

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu a svarovaciho napéti nebo korekce napéti

e Pro alpha Q, Phoenix a Taurus

Nazev

Svarovaci hotak MIG/MAG, 2 Up/
Down, kratké hrdlo hofaku, vodni
chlazeni, s technologii X

Svarovaci hofdk MIG/MAG, 2 Up/
Down, vodni chlazeni, kratké hrdlo
hofaku

(JOB) a se zelenym displejem.

C. zbozi

094-500121-30300
094-500121-30304
094-500121-30305
094-500060-30300
094-500060-30304
094-500060-30305

m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu

BKAT 2015
2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

» Z vyroby centralni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dil.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 15 - - 66 - 10  094-014178-00001
1 Plynova hubice 17 - - 66 - 10 094-014180-00001
1 Plynova hubice 19 - - 66 - 10  094-014182-00001
1 Plynova hubice 15 - - 63 - 10  094-014177-00001
1 Plynova hubice 17 - - 63 - 10 094-014179-00001
1 Plynova hubice 19 - - 63 - 10  094-014181-00001
1.1 Plynova hubice kuzelova, svafovani 13 - - 63 - 10  094-019702-00000
v Uzké mezefe
14  Plynova hubice ke svafovani v izké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezere
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10 094-019624-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrZr 10 094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova $picka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka - 2 M9 35 CuCrZr 10 094-013534-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 2 M9 35 E-Cu 10  094-013549-00000
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10 094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezere
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezere
3 Mezikus - - M9 35 CuCrZr 10  094-013856-00003
3 Mezikus - - M9 38 CuCrZr 10  094-016425-00003
4 Rozdélovac plynu 20.2 - - 25 Plast 10  094-013111-00001
5  lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stredici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na horak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :':a
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com m

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Rada MT e chlazeni vodou

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

B MT551WS Powercontrol

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG
m MT551WS PC1X e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

m MT551WS PC2X e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S
e Hrdlo horaku kratsi o 23 mm oproti standardnimu horaku

Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @17 mm; 66 mm Doba zapnuti CO2 650 A /100 %

e Rozdélovac plynu @20 mm; 21,5 mm Doba zapnuti M21 550 A/ 100 %

e Proudova $picka M9 x 35 mm; @1,2 mm a Doba zapnuti Impuls M21 500 A/ 100 %

mezik’us M?X?S mml @ dréatu 0,8 mm-2mm

e Vodici spirdla ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm Pratok plynu 10 I/min - 25 I/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova sSpicka M9
Uhel ohybu hrdla hotaku 36°

MT551WS PC1X/// MT551WS PC1

[

MT551WS PC2X /// MT551WS PC2

{

e Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu
e \/olitelné také moznost vybéru programu

S,
650
)

Nazev g C. zbozi

094-500121-30400
- 094-500121-30404
094-500121-30405
094-500060-30400
094-500060-30404
094-500060-30405

Svarovaci hofak MIG/MAG, Power-

control 1, vodni chlazeni, kratké hrdlo
hotéaku, s technologii X M9
Svarovaci hofak MIG/MAG, Power-

control 1, vodni chlazeni, kratké hrdlo
hofaku

19|
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e Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu a korekce napéti
e \/olitelné také vybér programu a svarovaciho tkolu (JOB)

Nazev S VZan C. zbozi

094-500121-30700
- 094-500121-30704

Svarovaci hofak MIG/MAG, Power- 3
4
5 094-500121-30705
3
4
5

control 2, kratké hrdlo hotaku, vodni
chlazeni, s technologii X M9
Svarovaci hofak MIG/MAG, Power-

control 2, vodni chlazeni, kratké hrdlo
hofaku

094-500060-30700
094-500060-30704
094-500060-30705

m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu BKAT 2015
(JOB) a se zelenym displejem. 2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

» Z vyroby centralni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dil.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 15 - - 66 - 10  094-014178-00001
1 Plynova hubice 17 - - 66 - 10 094-014180-00001
1 Plynova hubice 19 - - 66 - 10  094-014182-00001
1 Plynova hubice 15 - - 63 - 10  094-014177-00001
1 Plynova hubice 17 - - 63 - 10 094-014179-00001
1 Plynova hubice 19 - - 63 - 10  094-014181-00001
1.1 Plynova hubice kuzelova, svafovani 13 - - 63 - 10  094-019702-00000
v Uzké mezefe
14  Plynova hubice ke svafovani v izké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezere
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10 094-019624-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrZr 10 094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova $picka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka - 2 M9 35 CuCrZr 10 094-013534-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 2 M9 35 E-Cu 10  094-013549-00000
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10 094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezere
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezere
3 Mezikus - - M9 35 CuCrZr 10  094-013856-00003
3 Mezikus - - M9 38 CuCrZr 10  094-016425-00003
4 Rozdélovac plynu 20.2 - - 25 Plast 10  094-013111-00001
5  lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stredici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na horak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :':a
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



Rada MT e chlazeni vodou

B MT551WL

e Vodou chlazeny svafovaci horak MIG/MAG

m MT551WL e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)
Vybaveni z vyroby: e Hrdlo hofaku delsi 0 48 mm oproti standardnimu horéku
e Plynova hubice @17 mm; 66 mm

e Rozdélovac plynu @20 mm; 21,5 mm Doba zapnuti CO2 650 A /100 %
o Proudova $picka M9 x 35 mm; @1,2 mm a Doba zapnuti M21 550A/100 %
mezikus M9 x 35 mm Doba zapnuti Impuls M21 500 A /100 %
e Vodici spirdla ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm @ dratu 0,8mm-2mm
Pratok plynu 10 I/min - 25 |/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hotaku 35°
MT551WL A ;
Nazev 0 £~ C.zbozi
m
; P . 3 094-500060-20000
Z\Ilari\/,arc]lgr)rak !\/}LG/MAG, chlazeny vodou, M9 2 094-500060-20004
ouhe hrdio horaku 5 094-500060-20005
Nazev C.zbozi
Sada k technické Upravé, tlacitko hotaku nahore 092-007829-00500

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu
(JOB) a se zelenym displejem.

BKAT 2015
2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

» Z vyroby centralni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dil.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 15 - - 66 - 10  094-014178-00001
1 Plynova hubice 17 - - 66 - 10 094-014180-00001
1 Plynova hubice 19 - - 66 - 10  094-014182-00001
1 Plynova hubice 15 - - 63 - 10  094-014177-00001
1 Plynova hubice 17 - - 63 - 10 094-014179-00001
1 Plynova hubice 19 - - 63 - 10  094-014181-00001
1.1 Plynova hubice kuzelova, svafovani 13 - - 63 - 10  094-019702-00000
v Uzké mezefe
14  Plynova hubice ke svafovani v izké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezere
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10 094-019624-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrZr 10 094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova $picka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka - 2 M9 35 CuCrZr 10 094-013534-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 2 M9 35 E-Cu 10  094-013549-00000
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10 094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezere
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezere
3 Mezikus - - M9 35 CuCrZr 10  094-013856-00003
3 Mezikus - - M9 38 CuCrZr 10  094-016425-00003
4 Rozdélovac plynu 20.2 - - 25 Plast 10  094-013111-00001
5  lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stredici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na horak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :':a
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com m

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



B MT551WL Up/Down

® MT551WL U/DX

® MT551WL 2U/DX

Vybaveni z vyroby:
e Plynova hubice @17 mm; 66 mm
e Rozdélovac plynu @20 mm; 21,5 mm

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,2 mm a
mezikus M9 x 35 mm

Vodici spirala ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm

MT551WL U/DX /// MT551TWL U/D

MT551WL 2U/DX /// MT551WL 2U/D

m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu

Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

e\nﬁ-n@

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG

e Volitelné také moznost vybéru programu

e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

e Hrdlo horaku delsi 0 48 mm oproti standardnimu hofraku

Doba zapnuti CO2 650 A/ 100 %

Doba zapnuti M21 550 A /100 %
Doba zapnuti Impuls M21 500 A /100 %
@ dratu 0,8mm-2mm
Pratok plynu 10 I/min - 25 I/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
Uhel ohybu hrdla hotaku 35°
e Nastaveni rychlosti posuvu dratu
e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S
Nazev g Ve €. zbozi
m
N s 3 094-500121-20200
Svafovaci hotak MIG/MAG, l.Jp/Down, 2 . 094-500121-20204
chlazeno vodou, technologie X 5 094-500121-20205
M9
Svatovaci hoiak MIG/MAG, Up/Down, 3 094-500060-20200
. . s 4 094-500060-20204
chlazeny vodou, dlouhé hrdlo horaku 5 094-500060-20205

e Nastaveni rychlosti posuvu dratu a svarovaciho napéti nebo korekce napéti
e Proalpha Q, Phoenix a Taurus

Nazev S Ve €. zbozi

094-500121-20300
094-500121-20304
094-500121-20305
094-500060-20300
094-500060-20304
094-500060-20305

Svarovaci hofak pro automaty MIG/

MAG, 2 Up/Down, chlazeno vodou,
technologie X M9
Svarovaci hofdk MIG/MAG, 2 Up/

Down, chlazeny vodou, dlouhé hrdlo
horéaku

(JOB) a se zelenym displejem.

BKAT 2015
2016-08



e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

» Z vyroby centralni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dil.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 15 - - 66 - 10  094-014178-00001
1 Plynova hubice 17 - - 66 - 10 094-014180-00001
1 Plynova hubice 19 - - 66 - 10  094-014182-00001
1 Plynova hubice 15 - - 63 - 10  094-014177-00001
1 Plynova hubice 17 - - 63 - 10 094-014179-00001
1 Plynova hubice 19 - - 63 - 10  094-014181-00001
1.1 Plynova hubice kuzelova, svafovani 13 - - 63 - 10  094-019702-00000
v Uzké mezefe
14  Plynova hubice ke svafovani v izké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezere
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10 094-019624-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrZr 10 094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova $picka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka - 2 M9 35 CuCrZr 10 094-013534-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 2 M9 35 E-Cu 10  094-013549-00000
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10 094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezere
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezere
3 Mezikus - - M9 35 CuCrZr 10  094-013856-00003
3 Mezikus - - M9 38 CuCrZr 10  094-016425-00003
4 Rozdélovac plynu 20.2 - - 25 Plast 10  094-013111-00001
5  lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stredici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na horak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :':a
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com m

2016-08 (JOB) a se zelenym displejem.



B MT551WL Powercontrol

m MT551WL PC1X

m MT551WL PC2X

Vybaveni z vyroby:

e Plynova hubice @17 mm; 66 mm

e Rozdélovac plynu @20 mm; 21,5 mm

e Proudova $pi¢ka M9 x 35 mm; @1,2 mm a
mezikus M9 x 35 mm

e Vodici spirdla ¢ervend; @ 2 mm x 4,6 mm

MT551WL PC1X/// MT55TWL PC1

MT551WL PC2X /// MT551WL PC2

m EWM AG /// www.ewm-group.com Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svaiovaciho tikolu

Svarovaci horak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

e Vodou chlazeny funkéni hotak MIG/MAG
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)

® Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

e\nﬁ-n@

e Hrdlo horaku delsi 0 48 mm oproti standardnimu hofraku

Doba zapnuti CO2

Doba zapnuti M21

Doba zapnuti Impuls M21
@ dratu

Pratok plynu

Pfipojka

Zavit, proudova sSpicka
Uhel ohybu hrdla hotaku

e Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu

e \/olitelné také moznost vybéru programu

Nazev

Svafovaci hotak MIG/MAG, Powercon-
trol 1, chlazeny vodou, technologie X
Svarovaci hofak MIG/MAG, Powercon-
trol 1, chlazeny vodou, dlouhé hrdlo
hofédku

:

M9

ubhwubw3l \1

650 A /100 %

550 A /100 %

500 A /100 %

0,8mMm-2mm

10 I/min - 25 I/min
Centralni pfipojka Euro

M9
35°

S,
650
)

C. zbozi

094-500121-20400
- 094-500121-20404
094-500121-20405
094-500060-20400
094-500060-20404
094-500060-20405

e Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu a korekce napéti
e \/olitelné také vybér programu a svarovaciho tkolu (JOB)

Nazev

Svafovaci hotak MIG/MAG, Powercon-
trol 2, chlazeno vodou, technologie X
Svarovaci horak MIG/MAG, Powercon-
trol 2, chlazeny vodou, dlouhé hrdlo
horédku

M9

C. zbozi

094-500121-20700
- 094-500121-20704
094-500121-20705
094-500060-20700
094-500060-20704
094-500060-20705
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(JOB) a se zelenym displejem.
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e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Rada MT e chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

» Z vyroby centralni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dil.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 15 - - 66 - 10  094-014178-00001
1 Plynova hubice 17 - - 66 - 10 094-014180-00001
1 Plynova hubice 19 - - 66 - 10  094-014182-00001
1 Plynova hubice 15 - - 63 - 10  094-014177-00001
1 Plynova hubice 17 - - 63 - 10 094-014179-00001
1 Plynova hubice 19 - - 63 - 10  094-014181-00001
1.1 Plynova hubice kuzelova, svafovani 13 - - 63 - 10  094-019702-00000
v Uzké mezefe
14  Plynova hubice ke svafovani v izké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezere
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10 094-019624-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova Spicka - 1 M9 35 CuCrZr 10  094-013530-00000
2 Proudova 3picka - 1.2 M9 35 CuCrZr 10 094-013531-00000
2 Proudova $picka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova $picka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10  094-013533-00000
2 Proudova 3picka - 2 M9 35 CuCrZr 10 094-013534-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova 3picka, svaifovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 2 M9 35 E-Cu 10  094-013549-00000
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10 094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezere
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezere
3 Mezikus - - M9 35 CuCrZr 10  094-013856-00003
3 Mezikus - - M9 38 CuCrZr 10  094-016425-00003
4 Rozdélovac plynu 20.2 - - 25 Plast 10  094-013111-00001
5  lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stredici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na horak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :':a
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 Svarovaci hofaky fady X kompatibilni se viemi pfistroji Multimatrix s fizenim M370/1E, dopliikovym zobrazenim svafovaciho ukolu  EWM AG /// www.ewm-group.com m
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Svarovaci horak
Svarovaci horak Push/Pull

m Komponenty svarovacich horakt a konstrukce

B Soucasti

Pamatujte, Ze vSechny potiebné komponenty musite objednavat jednotlivé. Tim mate moznost okamzité upravit
svarovaci hotak podle vlastnich pozadavka.

Poz.

10.01
10.02
10.03
10.04
10.05
10.06
10.07
10.08

Typ

Plynové hubice

Proudova $picka

Mezikus

Rozdélovac plynu

Plynem nebo vodou chlazené hrdlo hotéaku v rliznych vykonovych tfidach a thlech ohybu
Podavaci kladky dratu pro rlizné ptidavné materidly a prdméry dratu

Plynem nebo vodou chlazend hnaci jednotka Push/Pull v rGznych délkach

Volitelné: Pistolova rukojet

m Priklad objednavky: Push/Pull 8 m, Up/Down, chlazené plynem, pro ocelovy drat 1,0

Hnaci jednotka Up/Down pro plynem chlaze-
né svarovaci horaky (PP MTCG U/D) 8 m

hrdlo hotaku MT301CG, 45° Sada prvniho vybaveni, ocel

094-500107-00208 094-017526-E0000 092-003674-00010

m EWM AG /// www.ewm-group.com BKAT 2015
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m Spotiebni dily hnaci jednotky

Svarovaci horak
Svarovaci horak Push/Pull

Poz. Typ Provedeni Nazev C. vyrobku bal.
Ks
1 DED Vstupni vsuvka dratu 094-019335-00000 1
2 DFH Pouzdro voditka dratu 094-019334-00000 1
3,56 SETALUPPO0,8 20,8 mm Sada hlinikovych kladek 094-019523-00000 1
3,56 SETALUPPO,9 @0,9mm Sada hlinikovych kladek 094-019524-00000 1
356 SETALUPP1,0 ?1,0mm Sada hlinikovych kladek 094-019525-00000 1
3,56 SETALUPP1,2 @1,2mm Sada hlinikovych kladek 094-019526-00000 1
356 SETALUPP1,6 @ 1,6 mm Sada hlinikovych kladek 094-020714-00000 1
3,56  SETSTAHLPPO,8 ©0,8mm Sada kladek, ocel 094-019527-00000 1
3,56 SETSTAHLPPO,9 @0,9mm Sada kladek, ocel 094-019528-00000 1
3,56  SETSTAHLPP 1,0 ?1,0mm Sada kladek, ocel 094-019529-00000 1
3,56  SETSTAHLPP 1,2 ?1,2mm Sada kladek, ocel 094-019530-00000 1
3,56  SETSTAHLPP1,6 @ 1,6 mm Sada kladek, ocel 094-020688-00000 1
- 3,8x1,5mm ?3,8x1,5mm O-Krouzek 094-019510-00000 10
BKAT 2015 EWM AG /// www.ewm-group.com m
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Svarovaci horak
Svarovaci horak Push/Pull

B Chlazeni plynem

m PP MTCG

e Upozornéni: Pamatujte, Ze vSechny

potfebné komponenty musite objednavat
jednotlivé. Tim mate moznost okamzité
upravit svafovaci horak podle vlastnich
pozadavkd.

PP MTCG

PP MTCG U/D
l .
PP MTCG 2U/D

~

PP MTCG PC1

m EWM AG /// www.ewm-group.com

e Svarovaci hofdk MT Push/Pull

® Samozavadéci

e Barevné oznacené podévaci kladky dratu

e Systém Plug & Play na pfistrojich EWM

e Objednavejte hrdla horakd s riznym uhlem ohybu samostatné
e Objednavejte podavaci kladky dratu samostatné

e Objednavejte spotrebni dily hrdla hofaku samostatné

Pfipojeni Centralni pripojka Euro, 19 poli

e Hnaci jednotka véetné svazku propojovacich hadic
e Vhodné pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Nazev C. vyrobku Ck

094-500107-00006
094-500107-00008
094-500107-00010

o o 3 \%

Hnaci jednotka véetné svazku hadic pro plynem chla-
zena hrdla horaka

i
o

e Hnaci jednotka vcetné svazku hadic s fizenim Up/Down (U/D)

e Nastaveni rychlosti dratu

e Volitelné také moznost vybéru programu

e Vhodné pro systémy alpha Q, Phoenix, Picomig 305 a Taurus Synergic S

Nazev £~ C.vyrobku

m

. Y . 6 094-500107-00206
Hnaci jednotka véetné svazku hadic pro plynem chla- 8 094-500107-00208

zend hrdla hofakd, Up/Down 10 094-500107-00210

e Hnaci jednotka vcetné svazku hadic, 2 fizeni Up/Down (2U/D)
e Nastaveni rychlosti dratu a svafovaciho napéti nebo korekce napéti na oblouku
e \olitelné také moznost vybéru programu

e Vhodné pro systémy alpha Q, Phoenix, Taurus Synergic S a Taurus Basic

Nazev £~ C.vyrobku

m
6  094-500107-00306

Hnaci jednotka véetné svazku hadic pro plynem chla- 8 094-500107-00308

zend hrdla hotakd, 2 Up/Down 10 094-500107-00310
e Hnaci jednotka véetné svazku hadic s fizenim Power-Control (PC1)
® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu
e \olitelné také moznost vybéru programu
e Vhodné pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

094-500107-00406
094-500107-00408
094-500107-00410

Hnaci jednotka vcetné svazku hadic pro plynem chla-

Nazev £~ C.vyrobku
m
6

zena hrdla hofaku, Powercontrol 1 180

BKAT 2015
2016-08



Svarovaci horak
Svarovaci horak Push/Pull

PP MTCG PC2
e Hnaci jednotka véetné svazku hadic s fizenim Power-Control2 (PC2)

® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu a korekce napéti na oblouku
o Volitelné také vybér programu a svarovaciho tkolu (JOB)
1 . e Vhodné pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S
. Nazev 2~ €.vyrobku

6 094-500107-00706

Hnaci jednotka vcetné svazku hadic pro plynem chla- 8 094-500107-00708

zen hrdla hotékd, Powercontrol 2 10 094-500107-00710

Volitelna pistolova rukojet Nizev €. vyrobku
“=m Volitelné pfislusenstvi pistolova rukojet 094-019472-00000

TNMT221CG Dovolené zatizeni CO2 250 A, 60 %

Dovolené zatizeni M21 220 A, 60 %

Dovolené zatizeni M21 impuls 150 A, 60 %

@ dratu 0,8 mm-1,2 mm

Pritok plynu 10 I/min-20 I/min

e Hrdlo hotédku s riznym thlem ohybu bez spottebnich dild

Nazev Uhel ohybu hrdla hofaku €. vyrobku
0° 094-019425-E0000
Hrdlo hofaku 22° 094-017983-E0000
36° 094-017984-E0000
45° 094-017268-E0000
TN MT301CG Dovolené zatizeni CO2 330 A, 60 %
Dovolené zatizeni M21 300 A, 60 %
Dovolené zatizeni M21 impuls 210 A, 60 %
@ dratu 0,8 mm-1,6 mm
Pritok plynu 10 I/min-20 I/min

e Hrdlo horéaku s riznym uhlem ohybu bez spotiebnich dild

Nazev Uhel ohybu hrdla hofaku €. vyrobku
0° 094-019427-E0000
Hrdlo hofaku 22° 094-017985-E0000
36° 094-017986-E0000
45° 094-017307-E0000
BKAT 2015 EWM AG /// www.ewm-group.com
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Svarovaci horak
Svarovaci horak Push/Pull

M Vodni chlazeni

m PP MTCW

e Upozornéni: Pamatujte, Ze vSechny

potfebné komponenty musite objednévat
jednotlivé. Tim mate moznost okamzité
upravit svafovaci horak podle vlastnich
pozadavkd.

PP MTCW

PP MTCW U/D
l .
PP MTCW 2U/D

~

PP MTCW PC1

m EWM AG /// www.ewm-group.com

e Svarovaci hofdk MT Push/Pull

® Samozavadéci

e Barevné oznacené podévaci kladky dratu

e Systém Plug & Play na pfistrojich EWM

e Objednavejte hrdla horakd s riznym uhlem ohybu samostatné
e Objednavejte podavaci kladky dratu samostatné

e Objednavejte spotrebni dily hrdla hofaku samostatné

Pfipojeni Centralni pripojka Euro, 19 poli

e Hnaci jednotka véetné svazku propojovacich hadic
e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Nazev 2~ €.vyrobku
m
. P . 6  094-500108-00006
Hnaci jednotka véetné svazku hadic pro vodou chla- 8 094-500108-00008

zena hrdla horakd 10 094-500108-00010

e Hnaci jednotka vcetné svazku hadic s fizenim Up/Down (U/D)
e Nastaveni rychlosti dratu

e Volitelné také moznost vybéru programu

e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Nazev €. vyrobku

094-500108-00206
094-500108-00208
094-500108-00210

oo 3 \m

Hnaci jednotka vcetné svazku hadic pro vodou chla-
zena hrdla horakd, Up/Down

—
o

e Hnaci jednotka vcetné svazku hadic, 2 fizeni Up/Down (2U/D)
e Nastaveni rychlosti dratu a svafovaciho napéti nebo korekce napéti na oblouku
e \olitelné také moznost vybéru programu

e Vhodné pro systémy alpha Q, Phoenix, Taurus Synergic S a Taurus Basic

Nazev £~ C.vyrobku

m

P, P ) . 6  094-500108-00306
Hnaci jednotka vcetné svazku hadic pro hrdla hotaku s 8 094-500108-00308

vodnim chlazenim, 2 Up/Down 10 094-500108-00310

e Hnaci jednotka véetné svazku hadic s fizenim Power-Control (PC1)
® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu

e \olitelné také moznost vybéru programu

e Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S

Nazev £~ C.vyrobku

6 094-500108-00406
8  094-500108-00408
10 094-500108-00410

Hnaci jednotka vcetné svazku hadic pro vodou chla-
zena hrdla hofaku, Powercontrol 1

BKAT 2015
2016-08



Svarovaci horak
Svarovaci horak Push/Pull

PP MTCW PC2
e Hnaci jednotka véetné svazku hadic s fizenim Power-Control2 (PC2)

® Zobrazeni a nastaveni rychlosti dratu a korekce napéti na oblouku
o Volitelné také vybér programu a svarovaciho tkolu (JOB)
1 . ® Pro systémy alpha Q, Phoenix a Taurus Synergic S
. Nazev 2~ €.vyrobku

m
6 094-500108-00706

Hnaci jednotka vcetné svazku hadic pro vodou chla- 8 094-500108-00708

zen hrdla hotékd, Powercontrol 2 10 094-500108-00710

Volitelna pistolova rukojet Nizev €. vyrobku
“=m Volitelné pfislusenstvi pistolova rukojet 094-019472-00000

TNMT301CW Dovolené zatizeni CO2 330 A, 100 %

Dovolené zatizeni M21 290 A, 100 %

Dovolené zatizeni M21 impuls 250 A, 100 %

@ dratu 0,8 mm-1,2 mm

Pritok plynu 10 I/min=25 I/min

e Hrdlo hotédku s riznym tihlem ohybu bez spottebnich dild

Nazev Uhel ohybu hrdla hofaku €. vyrobku
0° 094-019428-E0000
Hrdlo hofaku 22° 094-017988-E0000
36° 094-017989-E0000
45° 094-017526-E0000
TN MT451CW Dovolené zatizeni CO2 500 A, 100 %
Dovolené zatizeni M21 450 A, 100 %
! ; Dovolené zatizeni M21 impuls 350 A, 100 %
i @ dratu 0,8 mm-1,6 mm
‘ ‘ Pritok plynu 10 I/min-25 I/min
. r. = & e Hrdlo hotédku s riznym thlem ohybu bez spottebnich dild
Nazev Uhel ohybu hrdla hofaku €. vyrobku
0° 094-019483-E0000
Hrdlo hoFaku 22° 094-019484-E0000
36° 094-019485-E0000
45° 094-017528-E0000

BKAT 2015 EWM AG /// www.ewm-group.com m
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Svarovaci horak
Svarovaci horak Push/Pull

B Spotiebni dily TN 221CG/TN 301CW
(- @

@_ - &LI0

=R

G- [

0460 apm

0760 en

& e,

CHd

» Z vyroby centralni pfipojka Euro. Dalsi p¥ipojky na vyzadani. » Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dila.

Poz. Nazev @ trysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.vyrobku
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 11 - - 66 - 10  094-013062-00001
1 Plynova hubice 13 - - 66 - 10  094-013061-00001
1 Plynova hubice 16 - - 66 - 10  094-013063-00001
1.2 Plynova hubice, nastavec ldhve 10.5 - - 68 - 2 094-020136-00000
1.3 Plynova hubice, Innershield - - - 58 - 10  094-013644-00000
1.6  Bodové plynova hubice 18 - - 75 - 10  094-020944-00000
2 Proudova 3picka - 0.8 M7 30 CuCrZr 10  094-013535-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M7 30 CuCrZr 10  094-013536-00000
2 Proudova $picka - 1 M7 30 CuCrZzr 10  094-013537-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M7 30 CuCrZr 10  094-013538-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M7 30 E-Cu 10  094-013550-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000
2 Proudova $picka, svafovani hliniku - 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000
2.2 Proudova spicka - 0.6 M6 25 CuCrZr 10  094-005403-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.8 M6 25 CuCrZr 10  094-020689-00000
2.2 Proudova Spicka - 1 M6 25 CuCrZr 10  094-020690-00000
2.2 Proudova 3picka - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020691-00000
2.2 Proudova $picka - 0.8 M6 25 E-Cu 10 094-020692-00000
2.2 Proudova spicka - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020693-00000
2.2 Proudova Spicka - 1 M6 25 E-Cu 10  094-020694-00000
2.2 Proudova $picka, svafovani hliniku - 0.6 M6 25 E-Cu 10  094-020695-00000
2.2 Proudova spicka, svarovani hliniku - 0.8 M6 25 E-Cu 10  094-020696-00000
2.2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 0.9 M6 25 E-Cu 10  094-020697-00000
2.2 Proudova $picka, svafovani hliniku - 1 M6 25 E-Cu 10  094-020698-00000
3 Mezikus - - M7 345 CuCrZr 10  094-013542-00002
3 Mezikus - - M7 31.5 CuCrZr 10  094-013541-00002
3.1 Mezikus - - M6 30.5 CuCrzr 10  094-020562-00000
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013094-00002
7.1  Vedeni dratu, ocel - - - 250 - 1 092-018691-00000
7.2 Vedeni dratu, teflon - - - 250 - 1 092-018692-00000
9  Mérka - - - - - 1 094-019564-00000
10 Vlozka PA - 1.6-2.0 - 6000 PA 1 094-021160-00006
10 Vlozka PA - 1.6-2.0 - 8000 PA 1 094-021160-00008
10  Vlozka PA - 1.6-2.0 - 10000 PA 1 094-021160-00010
- Kli¢ na hofdk SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku Strana
Vodici spiraly/bovdeny posuvu dratu [ 233 |
Sady spotiebnich dild, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
m EWM AG /// www.ewm-group.com BKAT 2015
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B Spotiebni dily TN 301CG/TN 451CW

- CLl-
- [D]]]

Svarovaci horak
Svarovaci horak Push/Pull

—®

» Z vyroby centrélni pfipoika Euro. Dalsi ptipojky na vyzadani.

Poz. Nazev

1 Plynova hubice

1 Plynova hubice

1 Plynové hubice
1.1 Plynova hubice vyrazné kuzelova, svafovani

v Uzké mezere

1.3 Plynova hubice, Innershield
1.4 Plynova hubice ke svafovani v Uzké mezere
1.5 Téleso plynové hubice
1.6 Bodova plynova hubice

2 Proudova $picka

2 Proudova $picka

2 Proudova Spicka

2 Proudova Spicka

2 Proudova $picka

2 Proudova $picka

2 Proudova $picka, svafovani hliniku

2 Proudova $picka, svarovani hliniku

2 Proudova 3picka, svafovani hliniku

2 Proudova $picka, svafovani hliniku

2 Proudova $picka, svafovani hliniku

2 Proudova $picka, svafovani hliniku

2.1 Proudova Spicka ke svafovani v Uzké mezefie
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v Uzké mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svarovani v Uizké mezere
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v Uzké mezefe
3 Mezikus

3 Mezikus

4 Rozdélova¢ plynu

5  lzola¢ni prvek

6  Stredici pouzdro
7.1 Vedeni dratu, ocel
7.2 Vedeni dratu, teflon

9

Mérka
10 Vlozka PA
10 Vlozka PA
10 Vlozka PA

- Kli¢ na horak SW5/12MM

Podrobnosti o vyrobku

Vodici spiraly/bovdeny posuvu dratu
Sady spotiebnich dilG, fada MT
Adaptér

BKAT 2015
2016-08

@ trysky @ dratu

Délka
mm
71
71
71
71

250
250
6000
8000
10000

» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dila.
Zavit

Material bal. C.vyrobku
Ks
- 10  094-013105-00001
- 10  094-013106-00001
- 10  094-013107-00001
- 10 094-019853-00001
- 10  094-019554-00000
- 10  094-019626-00000
- 10  094-019623-00000

- 10  094-020945-00000
CuCrzr 10

094-013528-00000
CuCrZr 10  094-013529-00000
CuCrZr 10  094-013530-00000
CuCrZr 10  094-013531-00000
CuCrZr 10  094-013532-00000
CuCrZr 10  094-013533-00000
E-Cu 10  094-013543-00000
E-Cu 10  094-013544-00000
E-Cu 10  094-013545-00000
E-Cu 10  094-013546-00000
E-Cu 10  094-013547-00000
E-Cu 10  094-013548-00000
CuCrZr 10  094-019616-00000
CuCrZr 10  094-019617-00000
CuCrZr 10  094-020019-00000
CuCrzZr 10 094-019618-00000
CuCrZr 10  094-013539-00002
CuCrZr 10  094-013540-00002
Plast 10  094-013096-00002
- 1 094-019625-00000
- 10  094-019627-00000
- 1 092-018691-00000
- 1 092-018692-00000
- 1 094-019564-00000
PA 1 094-021160-00006
PA 1 094-021160-00008
PA 1 094-021160-00010
- 1 094-016038-00001
Strana

[ 233 |

[ 240 |

[ 243 |
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Spotiebni dily MIG/MAG

Sady spotiebnich dili MIG/MAG E‘A;h

B Sady vybaveni pro svafovaci hofaky Push/Pull

MT221CG/MT301CW St M7
(Prvni) sady vybaveni pro svarovaci horaky Push/Pull, ocel

[ ]

e vhodné pro TN MT221CG/TN MT301CW
e Sada obsahuje:

® 1 x plynova hubice

® 1 x proudova Spicka
(]
L]
L]
[ ]
[ ]

4 'F i 1 x mezikus
E i i 1 x rozdélova¢ plynu
: 1 x vodici spirdla
s 1 x pfitlacovaci valecek

1 x hnaci kladka

Zavit, proudova sSpicka M7
Provedeni vhodné pro TN MT221CG/TN MT301CW
Nazev @ dratu €. vyrobku
mm
08 092-003671-00008
Sada vybaveni pro svafovaci 0,9 092-003671-00009
horak Push/Pull, ocel 1,0 092-003671-00010
1,2 092-003671-00012

MT221CG/MT301CW CrNi M7

e (Prvni) sady vybaveni pro svafovaci horaky Push/Pull, CrNi
e vhodné pro TN MT221CG/TN MT301CW
e Sada obsahuje:
® 1 x plynova hubice
® 1 x proudova Spicka
E J /! i e 1xmezikus
E. i lll e 1 x rozdélovac plynu
J . e 1 x vodici spirala
-~ e 1 x pfitlatovaci vale¢ek
e 1 x hnaci kladka
Zavit, proudova sSpicka M7
Provedeni vhodné pro TN MT221CG/TN MT301CW
Nazev @ dratu C. vyrobku
mm
0,8 092-003673-00008
Sada vybaveni pro svafovaci 0,9 092-003673-00009
hotdk Push/Pull, CrNi 1,0 092-003673-00010
1,2 092-003673-00012

MT221CG/MT301CW Alu M7
(Prvni) sady vybaveni pro svafovaci horaky Push/Pull, hlinik

[ ]

e vhodné pro TN MT221CG/TN MT301CW
e Sada obsahuje:

® 1 x plynova hubice

e 1 x proudova $picka

e 1 x mezikus
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]

Y

1 x rozdélovac plynu

1 x vodici spirala

1 x pfitlacovaci valecek
1 x hnaci kladka

Zavit, proudova spicka M7
Provedeni vhodné pro TN MT221CG/TN MT301CW
Nazev @ dratu C. vyrobku
mm
0,8 092-003672-00008
Sada vybaveni pro svafovaci 09 092-003672-00009
hotak Push/Pull, hlinik 1,0 092-003672-00010
1,2 092-003672-00012

m EWM AG /// www.ewm-group.com BKAT 2015
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MT301CG/MT451CW St M9

MT301CG/MT451CW CrNi M9

MT301CG/MT451CW Alu M9

BKAT 2015
2016-08

Zavit, proudova sSpicka

Sady spotiebnich dild MIG/MAG

Spotiebni dily MIG/MAG

(Prvni) sady vybaveni pro svarovaci horaky Push/Pull, ocel
vhodné pro TN MT301CG/TN MT451CW

Sada obsahuje:

1 x plynova hubice
1 x proudova $picka

1 x mezikus

1 x rozdélovac plynu
1 x vodici spirdla
1 x pfitlacovaci valecek

1 x hnaci kladka

Provedeni

Nazev

Sada vybaveni pro svafovaci
horak Push/Pull, ocel

Zavit, proudova sSpicka

@ dratu

mm
0,8
09
1,0
1,2

M9
vhodné pro TN MT301CG/TN MT451CW

€. vyrobku

092-003674-00008
092-003674-00009
092-003674-00010
092-003674-00012

(Prvni) sady vybaveni pro svarovaci horaky Push/Pull, CrNi
vhodné pro TN MT301CG/TN MT451CW

Sada obsahuje:

1 x plynova hubice
1 x proudova $picka

1 x mezikus

1 x rozdélovac plynu

1 x vodici spirdla

1 x pritlacovaci valecek

1 x hnaci kladka

Provedeni

Nazev

Sada vybaveni pro svafovaci
horak Push/Pull, CrNi

Zavit, proudova spicka

@ dratu

mm
0,8
0,9
1,0
1,2

M9
vhodné pro TN MT301CG/TN MT451CW

C. vyrobku

092-003676-00008
092-003676-00009
092-003676-00010
092-003676-00012

(Prvni) sady vybaveni pro svafovaci horaky Push/Pull, hlinik

vhodné pro TN MT301CG/TN MT451CW

Sada obsahuje:

1 x plynova hubice
1 x proudova 3picka

1 x mezikus

1 x rozdélovac plynu

1 x vodici spirala

1 x pfitlacovaci valecek

1 x hnaci kladka

Provedeni

Nazev

Sada vybaveni pro svafovaci
hotak Push/Pull, hlinik

@ dratu

mm
0,8
0,9
1,0
1,2

M9
vhodné pro TN MT301CG/TN MT451CW

C. vyrobku

092-003675-00008
092-003675-00009
092-003675-00010
092-003675-00012
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Svarovaci horak pro automaty

B Chlazené plynem

e Plynem chlazeny svaiovaci hofak pro automaty MIG/MAG

= AMT301G e Opotfiebitelné dily stejné jako pro MT301G
® Primeér, rozsah upnuti 38 mm
e \/ybaveno pro svafovaci drat 1,0 mm (ocel/CrNi)
Doba zapnuti CO2 330A/60 %
Doba zapnuti M21 300A /60 %
Doba zapnuti Impuls M21 210A /60 %
@ dratu 0,8mm-1,6 mm
Pritok plynu 10 I/min - 20 |/min
P¥ipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
AMT301G

Uhel ohybu hrdla
y @ 7~

Nazev hoFaku C. zbozi

1,5 094-500061-00015
3 094-500061-00000

0 4 094-500061-00004
5 094-500061-00005
15 094-500062-00015
2o 3 094-500062-00000
Svarovaci hofak pro 4 094-500062-00004
automaty, MIG/MAG vo 5 094-500062-00005
et ’ 15 094-500063-00015
chlazenf plynem 36° 3 094-500063-00000
4 094-500063-00004
5 094-500063-00005
15 094-500064-00015

45°

094-500064-00004

5

3 094-500064-00000
4

5 094-500064-00005

Svarovaci horak MIG/MAG ewh, o

TH
e Drzak svarovaciho hordku AMT, vcetné upevinovaciho materialu
Typ Nazev C.zbozi
TH AMT Drzak svarovaciho hofaku AMT 092-019400-00000
[ c‘
R
iSS
«©
i
“\ﬁ,, N
22° (
—
~ - U 145
L1 X° R Seg t| L2 Length A B
N 50,25 45 70 5498 | 8360 | 188,83 79,62] 158,86
36 61,25 36 70 43,98 | 83,60 188,83 62,51] 170,02
78,35 22 70 26,88 | 8360 | 188,83 36,41] 182,08
105,23 0 70 0,00 83,60 | 188,83 0,00] 188,83
45°
B
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e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Svarovaci horak pro automaty

m Opotiebitelné soucasti

© LT
= ©
o [N b, &

O=IN;
| o [I:I]D

» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka  Material bal. €. zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10  094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynova hubice kuzelova, svafovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefre
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
14  Plynova hubice ke svafovani v tizké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezere
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10 094-019623-00000
1.6 Bodova plynova svafovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova $picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrzZr 10  094-013529-00000
2 Proudova 3picka - 1 M9 35 CuCrzr 10 094-013530-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M9 35 CuCrZr 10  094-013531-00000
2 Proudova Spicka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10  094-013533-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10 094-013547-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10 094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.4 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrzr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 34.5 CuCrZr 10  094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrzr 10 094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hotak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku 'S‘i;ra-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, ;ada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
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B Chlazeni vodou

= AMT451W

Svarovaci hofak MIG/MAG
Svarovaci horak pro automaty

e\nﬁ-n@

e \odou chlazeny svafovaci hofak pro automaty MIG/MAG

e Opotfiebitelné dily stejné jako pro MT451W
® Primeér, rozsah upnuti 38 mm

Doba zapnuti CO2
Doba zapnuti M21
Doba zapnuti Impuls M21

@ dratu
Pratok plynu
Pfipojka

Zavit, proudova spicka

AMT451W

500A /100 %
450 A /100 %
350A /100 %
0,8mm-1,6 mm
10 I/min - 25 I/min
Centralni pfipojka Euro
M9

. Uhel ohybu hrdla @ = s
Nazev hofaku £~ C.zbozi
m
_ 1,5 094-500065-00015
w 0° 3 094-500065-00000
4 094-500065-00004
5 094-500065-00005
1,5 094-500066-00015
20 3 094-500066-00000
Svarovaci horak pro 4 094-500066-00004
automaty, MIG/MAG M9 —2— 0245000660000
hi e d ! 1,5 094-500067-00015
chlazeni vodou 36° 3 094-500067-00000
4 094-500067-00004
5 094-500067-00005
1,5 094-500068-00015
45° 3 094-500068-00000
4 094-500068-00004
5 094-500068-00005
TH
e Drzak svarovaciho horaku AMT, véetné upeviovaciho materialu
Typ Nazev C.zbozi
TH AMT Drzéak svarovaciho hofdku AMT 092-019400-00000
1 ks
z
7~ [=a)
. = - @N |
ST
( - U 15
27—, /% \ ¥
= \/’ . D
. N L1 x° R | Segment | L2 Length A B
, 28,75 45 70 54,98 86,50 170,23 81,67 139,41
n/)\ - 39,75 36 70 43,98 86,50 170,23 64,21 150,87
3 56,85 22 70 26,88 86,50 170,23 37,50 163,27
’ ae{ Y 83,73 0 70 0,00 86,50 170,23 0,00( 170,23
45
B
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e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Svarovaci horak pro automaty

m Opotiebitelné soucasti

© LT
= ©
o [N b, &

O=IN;
| o [I:I]D

» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @dratu Zavit Délka  Material bal. €. zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 13 - - 71 - 10  094-013105-00001
1 Plynova hubice 15 - - 71 - 10  094-013106-00001
1 Plynova hubice 18 - - 71 - 10  094-013107-00001
1.1 Plynova hubice kuzelova, svafovani 13 - - 71 - 10  094-019853-00001
v Uzké mezefre
1.3 Plynova tryska, Innershield - - - 59.5 - 10 094-019554-00000
14  Plynova hubice ke svafovani v tizké - - - 73 - 10 094-019626-00000
mezere
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10 094-019623-00000
1.6 Bodova plynova svafovaci tryska 20 - - 80 - 10 094-020945-00000
2 Proudova $picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrzZr 10  094-013529-00000
2 Proudova 3picka - 1 M9 35 CuCrzr 10 094-013530-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M9 35 CuCrZr 10  094-013531-00000
2 Proudova Spicka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova Spicka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10  094-013533-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10  094-013544-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10 094-013547-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova 3picka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10 094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 1.2 M9 100 CuCrZr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.4 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezefe
3 Mezikus - - M9 34.5 CuCrZr 10  094-013539-00002
3 Mezikus - - M9 375 CuCrZr 10  094-013540-00002
4 Rozdélovac plynu - - - - Plast 10  094-013096-00002
5 lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hotak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku 'S‘i;ra-
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, ;ada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
BKAT 2015 EWM AG /// www.ewm-group.com
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B Chlazeni vodou

Svarovaci hofak MIG/MAG
Svarovaci horak pro automaty

e\nﬁ-n@

e \odou chlazeny svafovaci hofak pro automaty MIG/MAG

= AMT551W e Opotfiebitelné dily stejné jako pro MT551W
e Vybaveno pro svafovaci drat 1,2 mm (ocel/CrNi)
® Primeér, rozsah upnuti 38 mm
Doba zapnuti CO2 650 A/ 100 %
Doba zapnuti M21 550 A /100 %
Doba zapnuti Impuls M21 500 A /100 %
@ dratu 0,8mm-2mm
Pratok plynu 10 I/min - 25 |/min
Pfipojka Centralni pfipojka Euro
Zavit, proudova spicka M9
AMTS51W Nézey Uhel ohybu hrdla 8~ Cabori
hotaku :
m
1,5 094-500069-00015
0° 3 094-500069-00000
4 094-500069-00004
5  094-500069-00005
1,5 094-500070-00015
22° 3 094-500070-00000
Svarovaci hotak pro 4 094-500070-00004
automaty, MIG/MAG M9 —2—024-500070-0000
hi e d ! 1,5 094-500071-00015
chlazeni vodou 36° 3 094-500071-00000
4 094-500071-00004
5 094-500071-00005
1,5 094-500072-00015
45° 3 094-500072-00000
4 094-500072-00004
5 094-500072-00005
R
o~ St
)
=a . = =I5
ST
-~ o
< 22 \/ - . ) N ¥ L1 145
< L g
. 7 <, L1 X R [Segment| L2 Length A B
E N 28,01 45 70 54,98 | 81,50 164,49 78,13] 135,14
/ 39,01 36 70 4398 [ 81,50 164,49 61,27] 146,09
9 56,11 22 70 26,88 | 81,50 164,49 35,63 157,90
82,99 0 70 0,00 81,50 164,49 0,00] 164,49
45°
B
m EWM AG /// www.ewm-group.com BKAT 2015

2016-08




e o Svarovaci hofak MIG/MAG
Svarovaci horak pro automaty

m Opotiebitelné soucasti

» Z vyroby centrdlni pfipojka Euro. Dalsi pfipojky na vyzadani.
» Dalsi opotrebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dilG.

Poz. Nazev Otrysky @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1 Plynova hubice 15 - - 66 - 10 094-014178-00001
1 Plynova hubice 17 - - 66 - 10  094-014180-00001
1 Plynova hubice 19 - - 66 - 10  094-014182-00001
1 Plynova hubice 15 - - 63 - 10 094-014177-00001
1 Plynova hubice 17 - - 63 - 10  094-014179-00001
1 Plynova hubice 19 - - 63 - 10  094-014181-00001
1.1 Plynové hubice kuzelova, svarovani 13 - - 63 - 10 094-019702-00000
v Uzké mezefe
1.4 Plynova hubice ke svafovani v uzké - - - 73 - 10  094-019626-00000
mezefe
1.5 Téleso plynové trysky - - - - - 10 094-019624-00000
2 Proudova $picka - 0.8 M9 35 CuCrZr 10  094-013528-00000
2 Proudova $picka - 0.9 M9 35 CuCrZr 10  094-013529-00000
2 Proudova 3picka - 1 M9 35 CuCrZr 10 094-013530-00000
2 Proudova $picka - 1.2 M9 35 CuCrZr 10  094-013531-00000
2 Proudova Spicka - 1.4 M9 35 CuCrZr 10  094-013532-00000
2 Proudova 3picka - 1.6 M9 35 CuCrZr 10 094-013533-00000
2 Proudova $picka - 2 M9 35 CuCrZr 10  094-013534-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 0.8 M9 35 E-Cu 10  094-013543-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 0.9 M9 35 E-Cu 10 094-013544-00000
2 Proudova $picka, svafovani hliniku - 1 M9 35 E-Cu 10  094-013545-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku - 1.2 M9 35 E-Cu 10  094-013546-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.4 M9 35 E-Cu 10  094-013547-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku - 1.6 M9 35 E-Cu 10  094-013548-00000
2 Proudova 3picka, svarovani hliniku - 2 M9 35 E-Cu 10  094-013549-00000
2.1 Proudova 3picka ke svarovani v uzké - 0.8 M9 100 CuCrZr 10  094-021189-00000
mezefe
2.1 Proudova spicka ke svafovani v uzké - 1 M9 100 CuCrZr 10  094-019616-00000
mezefe
2.1 Proudova $picka ke svarovani v tzké - 1.2 M9 100 CuCrzr 10  094-019617-00000
mezefe
2.1 Proudova 3$picka ke svarovani v uzké - 14 M9 100 CuCrZr 10  094-020019-00000
mezefe
2.1 Proudova Spicka ke svafovani v uzké - 1.6 M9 100 CuCrZr 10  094-019618-00000
mezere
3 Mezikus - - M9 35 CuCrZr 10  094-013856-00003
3 Mezikus - - M9 38 CuCrZr 10  094-016425-00003
4 Rozdélovac plynu 20.2 - - 25 Plast 10 094-013111-00001
5  lzola¢ni prvek - - - - - 1 094-019625-00000
6  Stiedici pouzdro - - - - - 10  094-019627-00000
- Kli¢ na hofak SW5/12MM - - - - - 1 094-016038-00001
Podrobnosti o vyrobku :tara
Spiraly vedeni dratu / Kladka k posuvu dratu, ocel [ 233 |
Sady opotiebitelnych souéasti, fada MT [ 240 |
Adaptér [ 243 |
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140

Svarovaci horak

WIG

Svarovaci horak

Kvalita vas posune dal

H
i
F
©
p
"

Bezpecnost prace

Velka tlacitka na horacich s optimalizovanym bodem sepnuti
zarucuji diky mikrospinacum bezpecné zapnuti a vypnuti svaro-
vaciho proudu.

Funkcni horaky Up/Down

Behem svarovani nebo prestavky svarovani muzete stisknutim
tlacitka upravit svarovaci proud podle vasich konkrétnich poza-
davku: V zavislosti na variante rizeni pristroje vyberte nektery
z drive definovanych programu.

Funkcni horak Retox

Navic vas krome funkce UP/Down informuje ridici modul Retox
pomoci trimistného displeje LED. Mate okamzity prehled o vSech
zmenach a nemusite se divat na svarovaci pristroj: Nastaveni

a zobrazeni programu, svarovaciho proudu a dalSich parametru
svarovani.

Provedeni HFL

\/Sechny horaky TIG rady 150 az 450 ziskate i v koZzeném pro-
vedeni High-Flex-Leder. Zvlastni hadice a kabely uvnitr svazku
hadic umoznuji dosazeni vysokeé flexibility. Prvni metr od rukojeti
je proveden ve velmi odolné, ale mekké kuzi nappa.

Otocny plynovy ventil
Optimalizovany pro svarovani WIG pomoci pristroju pro rucni

svarovani elektrodou rady Pico. Optimalni regulace plynu
otocnym ventilem primo na rukojeti horaku.

Ergonomicka rukojet

VSechny horaky rady TIG nabizeji spolehlivé uchopeni a optimalni
cit k dosazeni nejlepSich vysledku pouzitim ergonomické rukojeti
LGrip”.

EWM AG /// www.ewm-group.com



Svarovaci horak
WIG

Hlavni fakta
]
[
-

Nelnavna prace s minimalnim vynalozenim sil

/ Ergonomicka rukojet s velkou jistotou uchopeni, kratky kulovy
kloub k dosazeni optimalniho sklonu a lehké a flexibilni svazky
hadic umoznuji neprerusovanou praci bez pocitu Gnavy.

Rychla amortizace

/ Horaky pro svarovaci pristroje WIG znacky EWM se rychle
vyplati. Opotrebeni je nadprumerne nizké a zridkava vwmena
nahradnich a opotrebitelnych soucasti minimalizuje vypadky.

Dlouha zivotnost

/ Se svarovacimi horaky WIG znacky EWM muzete dlouho pra-
covat. Extrémne dobré chlazeni umoznuje dosazeni dlouhych
Zivotnosti. Minimalni opotrebeni a vyrazne nizsi doby vypadku
a technické pripravy umoznuji venovat vice casu svarovani.

Snadna ddrzba a nizké naklady na skladovani

/ Spolecnost EWM omezila soucasti vybaveni na tri komponen-
ty: vicko horaku, drzak elektrody nebo difuzér a plynova hubice.
To vam umozni nejen prehledné skladovani, ale také dosazeni
nizsich nakladu.

Funkcni horaky — perfektni obsluha na miste

/- Funkce nasich horaku uspokoji kazdé prani. \lyberte svarovaci
proud, nastavte svarovaci (koly (JOBs) a zobrazte je. VSechny
svarovaci horaky EWM jsou vybaveny tlacitky horaku a funk-
cnimi tlacitky s kvalitnimi mikrospinaci.
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Svarovaci horak

Pfipojky svarovacich horaku WIG ewh

Bl Pripojky plynem chlazenych svafovacich hofaka WIG

m Decentralizovana pripojka svarovaciho horaku m Centralni pripojka Euro

m Centralni pripojka Euro - KOMBI

(H——
G ——r

Decentralizovana pfipojka

Ridici vedeni

Pripojka ochranného plynu: Pfipojna vsuvka G%"
Centralni pfipojka Euro

Pripojka svafovaciho proudu: Decentralizovand pfipojka

u b W N =
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e o Svarovaci horaky WIG
Pfipojky svafovacich hofaki WIG | 0=
B Pripojky svarovacich hofaka WIG s vodnim chlazenim

m Decentralizovana pripojka svarovaciho horaku m Centralni pripojka Euro

m Centralni pripojka Euro - KOMBI

Popis

1 Pfipojka ochranného plynu: Pfipojna vsuvka G'4"
2 Ridici vedeni
3 Zpétny tok chladiciho prostfedku: Rychlouzévér horaku, cerveny
4 Pritok chladiciho prostfedku: Rychlouzavér hotaku, modry
5 Decentralizovand pfipojka
6 Centralni pfipojka Euro
BKAT 2015 EWM AG /// www.ewm-group.com m
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l Symboly

Q) 1@,

D
200
5!
Qo0
N

)

B Zkratky horaka WIG

SR
TIG
TIG-MT

EZA
HFL

GDV
SC

HD
u/D
Retox
KOMBI
cw
HW
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5pdlova pripojka horaku
8pdlova pripojka horaku
12pdlova pripojka hoidku

Dlouhy svazek hadic hofaku

Silicone Rubber, standardni hofék pro jednoduché svarovaci tikoly
Rada TIG, optimalizace pro vyssi pozadavky

Horak fady TIG pro automaty

Chlazeni plynem

Chlazeni vodou

Decentralizovana pfipojka svafovaciho hotaku

Centrdlni pfipojka Euro

Vysoce flexibilni svazek hadic

Flexibilni hrdlo hofaku

Otocny plynovy ventil

Supercool / varianta horéku se zvySenym vykonem

Heavy Duty

Rizeni: Up/Down

Rizeni Retox

Svarovaci horak se samostatnou proudovou pfipojkou k prepélovani
Studeny drat

Horky drat

BKAT 2015
2016-08



e o Svarovaci hofrak WIG
Piehled

M Piehled

Stra-

Svarovaci horak WIG

TIG-SR 17
TIG-SR 26
TIG 150
TIG 150 HFL
RadaTIG, chlazeni plynem TIG 200
TIG 200 HFL
TIG 200F
TIG 200F HFL
TIG-SR 300 HD
TIG-SR 20
TIG-SR 18
Svarovaci hofdk WIG TIG-SR 185C
TIG 260
TIG 260 HFL
TIG 450
TIG 450 HFL
TIG 450SC HFL
Bodovy svarovaci horak spotArc
TIG 200 CW
Horéak pro studeny a horky drat comfyTig 18-1 AW
TIG 450 AW HFL
Svarovaci hofak pro automaty
Pridavny drat

RadaTIG, chlazeni vodou

3
Y
N

-
NN N
(=)}

Svafovaci hofék pro automaty

jury -
(-]
-] ®
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Svarovaci hofak WIG ewh, ®

Rada TIG, chlazeni plynem

M TIG-SR17

e Spotrebni dil SR - kompatibilni
e Ergonomicka rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni

mTIG-SR 17
Vybaveni z vyroby:

e Domecek klestiny: @ 2,4 mm Doba zapnuti DC- 140A/35%

e Plynova hubice: @ 11 mm, velikost 7 Doba zapnuti AC 100 A/35%

o Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 2,4 mm Elektroda 0,5mm - 2,4 mm
Pritok plynu 10 1/min - 20 I/min

TIG-SR17

e Plynem chlazeny svarovaci horak WIG

g - e Dvojité tlacitko
Pripojka Konektor Tuchel, 5pdlovy
Nazev £~ C.zbozi
m
Svarovaci hotak WIG, chlazeny plynem g ;gig} }g%;:ggggg

TIG-SR 17 GDV
e Plynem chlazeny svarovaci hofdk WIG s oto¢nym plynovym ventilem

e K pripojeni svarovaciho pristroje bez plynového ventilu (Pico 162)

et -
Pripojka G1/4"
. Nazev £~ C.zbozi
m
Svarovaci hofak WIG, oto¢ny plynovy ventil, chl. 4 094-511623-00100
8

094-511623-00108

plynem, decentralizovany

D
3 b
O &
&

» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

®
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 4 - 6.5 47 Keramika 10  094-001316-00000
1.1 Plynova hubice 5 - 8 47 Keramika 10  094-000926-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 9.5 47 Keramika 10  094-001317-00000
1.1 Plynova hubice 7 - 11 47 Keramika 10  094-000927-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 12.5 47 Keramika 10 094-000929-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 16 47 Keramika 10  094-001318-00000
1.1 Plynovéd hubice 12 - 19.5 50 Keramika 10  094-001319-00000
1.2 Plynova hubice 5 - 8 76 Keramika 10  094-012691-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 9.5 76 Keramika 10  094-012692-00000
1.2 Plynové hubice 7 - 1 76 Keramika 10  094-012693-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 4 - 6.5 42 Keramika 10  094-001320-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 5 - 8 42 Keramika 10  094-001321-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 6 - 9.5 42 Keramika 10  094-001322-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 7 - 11 42 Keramika 10  094-001195-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 8 - 125 42 Keramika 10  094-001196-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 12 - 19.5 42 Keramika 10  094-001323-00000
1.4  Plynova tryska pro plynovou cocku 5 - 8 76 Keramika 10  094-011135-00000
1.4 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 6 - 9.5 76 Keramika 10  094-011136-00000
1.4 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 7 - 11 76 Keramika 10  094-012694-00000
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 6 - 9.5 48 Keramika 10  094-011642-00000
JUMBO
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 8 - 125 48 Keramika 10  094-011643-00000
JUMBO
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 10 - 16 48 Keramika 10  094-011644-00000
JUMBO
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 12 - 19.5 48 Keramika 10  094-003136-00000
JUMBO
1.7 Plynova hubice plynové ¢ocky, 12 - 24 34 Keramika 10  094-012686-00000
JUMBO
2.1 Domecek klestiny - 1.6 - - Méd' 10  094-000936-00000
2.1 Domecek klestiny - 2-24 - - Méd' 10  094-000937-00000
2.1 Domecek klestiny - 3.2 - - Méd 10 094-000940-00000
2.1  Domecek klestiny - 4 - - Méd' 10  094-001315-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 1.6 - - Mosaz 10 094-001325-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 2-24 - - Mosaz 10 094-001192-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova cocka - 3.2 - - Mosaz 10 094-001193-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 4 - - Mosaz 10 094-001326-00000
23 Domecek klestiny s plynovou ¢ockou, - 1.6 - - Mosaz 5  094-003137-00010
JUMBO
2.3 Domecek klestiny s plynovou cockou, - 24 - - Mosaz 5  094-003137-00000
JUMBO
2.3 Domecek klestiny s plynovou ¢ockou, - 3.2 - - Mosaz 5 094-000000-00000
JUMBO
2.3 Domecek klestiny s plynovou ¢ockou, - 4 - - Mosaz 5  094-011641-00000
JUMBO
3.1 Adaptér XL - - - Teflon 10  094-001194-00000
3.2 Adaptér, JUMBO XXL - - - Teflon 5  094-003138-00000
4 lzolator Standard- - - - Teflon 10 094-001307-00000
ni
5.1 Klestina - 4 - 50 Méd' 10  094-001312-00000
5.1 Klestina - 1.6 - 50 Méd 10  094-000931-00000
5.1 Klestina - 24 - 50 Méd' 10  094-000932-00000
5.1 Klestina - 3.2 - 50 Méd 10  094-000935-00000
5.2 Klestina - 1.6 - 52 - 10  094-003402-00000
5.2 Klestina - 24 - 52 - 10  094-003241-00000
52 Klestina - 3.2 - 52 - 10 094-003242-00000
5.2 Klestina - 4 - 52 - 10  094-008583-00000
6.1  Kryt elektrody Dlouhé - - - Plast 10  094-001114-00000
6.2  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 10 094-001120-00000
Podrobnosti o vyrobku IS‘:ra-
Wolframové elektrody 264 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada TIG 267
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Svarovaci hofak WIG ewh, ®

Rada TIG, chlazeni plynem

M TIG-SR 26

e Spotrebni dil SR - kompatibilni
e Ergonomicka rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni

mTIG-SR 26

Vybaveni z vyroby:

e Domecek klestiny: @ 2,4 mm Doba zapnuti DC- 180A/35%

e Plynova hubice: @ 11 mm, velikost 7 Doba zapnuti AC 130 A/35%

o Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 2,4 mm Elektroda 0,5mm -4 mm
Pritok plynu 10 1/min - 20 I/min

TIG-SR 26
e Plynem chlazeny svarovaci horak WIG

e Dvojité tlacitko

Pripojka Konektor Tuchel, 5pdlovy
Nazev £~ C.zbozi

m
Svarovaci hotak WIG, chlazeny plynem g ;gig} }g%} :88282

TIG-SR 26 GDV
e Plynem chlazeny svarovaci hofdk WIG s oto¢nym plynovym ventilem

e K pripojeni svarovaciho pristroje bez plynového ventilu (fada Pico mimo Pico 162)

= -
‘ Pripojka G1/4"
| Nazev £~ C.zbozi
m
Svarovaci hofak WIG, oto¢ny plynovy ventil, chl. 4 094-511621-00100
8

plynem, decentralizovany 094-511621-00108

TIG-SR 26 GRIP GD KOMBI
Plynem chlazeny kombinovany svarovaci horak WIG

[ ]
- e Centrélni pripojka Euro k pfipojeni ke viem pfistrojim ewm MIG/MAG s funkci WIG
- e \/cetné zastrcky zmény polarity
@ e Samostatné tlacitko
c Pripojka Centralni pfipojka Euro
Nazev £~ C.zbozi
m
4 394-511621-30600
8

Svarovaci hotak WIG, chlazeny plynem 304-511621-30608

?
:

¢
B

®
Sk
®-F O o

n

()

iR

éD — P
=
®

» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 4 - 6.5 47 Keramika 10  094-001316-00000
1.1 Plynova hubice 5 - 8 47 Keramika 10  094-000926-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 9.5 47 Keramika 10  094-001317-00000
1.1 Plynova hubice 7 - 11 47 Keramika 10  094-000927-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 12.5 47 Keramika 10 094-000929-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 16 47 Keramika 10  094-001318-00000
1.1 Plynovéd hubice 12 - 19.5 50 Keramika 10  094-001319-00000
1.2 Plynova hubice 5 - 8 76 Keramika 10  094-012691-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 9.5 76 Keramika 10  094-012692-00000
1.2 Plynové hubice 7 - 1 76 Keramika 10  094-012693-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 4 - 6.5 42 Keramika 10  094-001320-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 5 - 8 42 Keramika 10  094-001321-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 6 - 9.5 42 Keramika 10  094-001322-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 7 - 11 42 Keramika 10  094-001195-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 8 - 125 42 Keramika 10  094-001196-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 12 - 19.5 42 Keramika 10  094-001323-00000
1.4  Plynova tryska pro plynovou cocku 5 - 8 76 Keramika 10  094-011135-00000
1.4 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 6 - 9.5 76 Keramika 10  094-011136-00000
1.4 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 7 - 11 76 Keramika 10  094-012694-00000
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 6 - 9.5 48 Keramika 10  094-011642-00000
JUMBO
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 8 - 125 48 Keramika 10  094-011643-00000
JUMBO
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 10 - 16 48 Keramika 10  094-011644-00000
JUMBO
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 12 - 19.5 48 Keramika 10  094-003136-00000
JUMBO
1.7 Plynova hubice plynové ¢ocky, 12 - 24 34 Keramika 10  094-012686-00000
JUMBO
2.1 Domecek klestiny - 05-1.2 - - Méd' 10  094-001314-00000
2.1 Domecek klestiny - 1.6 - - Méd' 10  094-000936-00000
2.1 Domecek klestiny - 2-24 - - Méd 10 094-000937-00000
2.1  Domecek klestiny - 3.2 - - Méd' 10  094-000940-00000
2.1  Domecek klestiny - 4 - - Méd' 10  094-001315-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 05-1.2 - - Mosaz 10 094-001324-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova cocka - 1.6 - - Mosaz 10 094-001325-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 2-24 - - Mosaz 10 094-001192-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova cocka - 3.2 - - Mosaz 10 094-001193-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova cocka - 4 - - Mosaz 10  094-001326-00000
2.3 Domecek klestiny s plynovou ¢ockou, - 1.6 - - Mosaz 5  094-003137-00010
JUMBO
2.3 Domecek klestiny s plynovou ¢ockou, - 24 - - Mosaz 5 094-003137-00000
JUMBO
2.3 Domecek klestiny s plynovou ¢ockou, - 32 - - Mosaz 5  094-000000-00000
JUMBO
2.3 Domecek klestiny s plynovou ¢ockou, - 4 - - Mosaz 5  094-011641-00000
JUMBO
3.1 Adaptér XL - - - Teflon 10  094-001194-00000
3.2 Adaptér, JUMBO XXL - - - Teflon 5 094-003138-00000
4 lzolator Standard- - - - Teflon 10 094-001307-00000
ni
5.1 Klestina - 1.2 - 50 Méd' 10  094-001310-00000
5.1 Klestina - 2 - 50 Méd 10  094-001311-00000
5.1 Klestina - 4 - 50 Méd' 10  094-001312-00000
5.1 Klestina - 0.5 - 50 Méd' 10  094-001308-00000
5.1 Klestina - 1 - 50 Méd 10  094-001309-00000
5.1 Klestina - 1.6 - 50 Méd' 10  094-000931-00000
5.1 Klestina - 24 - 50 Méd 10 094-000932-00000
5.1 Klestina - 3.2 - 50 Méd' 10  094-000935-00000
5.2 Klestina - 1.6 - 52 - 10  094-003402-00000
5.2  Klestina - 24 - 52 - 10  094-003241-00000
5.2 Klestina - 3.2 - 52 - 10  094-003242-00000
5.2 Klestina - 4 - 52 - 10  094-008583-00000
6.1  Kryt elektrody Dlouhé - - - Plast 10 094-001114-00000
6.2  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 10  094-001120-00000
Podrobnosti o vyrobku :‘:a-
Wolframové elektrody [ 264 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada TIG 267
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Svarovaci hofak WIG ewh, ®

Rada TIG, chlazeni plynem

M TIG150

e Plynem chlazeny svarovaci hofdk WIG

mTIG 150 i » » ,
e Ergonomickad rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni

Vybaveni z vyroby:

o Drzék elektrody: @ 2,4 mm Doba zapnuti DC- 150A/35%

e Plynova hubice: @ 10 mm, velikost 8 Doba zapnuti AC 105A/35%

e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 2,4 mm Elektroda 1mm-24mm
Pritok plynu 41/min-121/min

TIG 150 GRIP GD
e Dvojité tlacitko

Pripojka Konektor Tuchel, 5pélovy
Nazev £~ C.zbozi
m
Svarovaci hotak WIG, chlazeny plynem g ggig] ggg} :88282

TIG 150 GRIP GD U/D
e Nastaveni svarovaciho proudu

e Pro Picotig AC/DC, Tetrix DC a AC/DC
® Pro prenosné pfistroje do 270 A je nezbytné pouziti 8pdlové pripojovaci zasuvky

Kontakt Burndy 8podlovy

Pripojka
Nazev £~ C.zbozi
m
M P . 4 394-512291-00200
Svarovaci hofdk WIG, Up/Down, chlazeni plynem 8 394-512291-00208

TIG 150 GRIP GD EZA
e Centralni pfipojka Euro k provozu na systémech Picomig, Taurus, Phoenix a alpha Q (kromé alpha

W Q330)
e Samostatné tlacitko

Centralni pripojka Euro

- P¥ipojka
e Nazev #  C.zbozi
m
. A PV 4 394-512291-04000
Svarovaci hofdk WIG, centralni ptipojka EURO 8 394-512291-04008
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti
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» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily naidete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 4 - 6.5 26 Keramika 10  094-012672-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 8 26 Keramika 10  094-012405-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 10 26 Keramika 10  094-011756-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 11.5 26 Keramika 10  094-011980-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 6.5 36 Keramika 10  094-012673-00000
1.2 Plynové hubice 7 - 8 36 Keramika 10  094-012674-00000
1.2 Plynova hubice 8 - 10 36 Keramika 10  094-011982-00000
1.2 Plynova hubice 10 - 11.5 36 Keramika 10  094-011757-00000
1.3 Plynové hubice - - 6.5 60 Keramika 10  094-015451-00000
1.3 Plynova hubice - - 8 60 Keramika 10  398-000191-00000
1.4  Plynova hubice, kulové provedeni - - 6.5 32 Keramika 10  094-019610-00000
1.4  Plynové hubice, kulové provedeni - - 8 32 Keramika 10  394-000156-00000
1.4 Plynova hubice, kulové provedeni - - 9.5 32 Keramika 10  394-000155-00000
1.4  Plynova hubice, kulové provedeni - - 11 32 Keramika 10  094-019609-00000
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 12 - 12.5 50 Keramika 10  094-009663-00000
JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru plynu, 16 - 16 50 Keramika 10  094-009664-00000
JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru plynu, 20 - 19.5 50 Keramika 10  094-009665-00000
JUMBO
2 Diuzér plynu, JUMBO - 1.6 - - Mosaz 1 094-009658-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 24 - - Mosaz 1 094-009659-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 3.2 - - Mosaz 1 094-009660-00000
3 Adaptérovy krouzek, JUMBO XL - - - Mosaz 10  094-011758-00000
4 Izolant, JUMBO XL - - - Teflon 1 094-011760-00000
4.1 Izolator Standard- - - - Teflon 10 094-011979-00000
ni
5.5 Drzak elektrod - 1.6 - 35 Mosaz 5  094-012406-00000
5.5 Drzak elektrod - 24 - 35 Mosaz 5 094-011755-00000
5.5 Drzdk elektrod - 3.2 - 35 Mosaz 5  094-012667-00000
5.7 Difuzér plynu - 1.6 - 33 Mosaz 5  094-012669-00000
5.7 Difuzér plynu - 24 - 33 Mosaz 5  094-011984-00000
5.7  Difuzér plynu - 3.2 - 33 Mosaz 5  094-012671-00000
6.1  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 5  094-011752-00000
6.2  Krytelektrody Stredni - - - Plast 5  094-011753-00000
Podrobnosti o vyrobku rS‘l;ra
Wolframové elektrody [ 264 |
Sady opotrebitelnych soucasti, rada TIG 267
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Svarovaci hofak WIG ewh, ®

Rada TIG, chlazeni plynem

M TIG 150 HFL

e Plynem chlazeny svarovaci hofdk WIG s vysoce flexibilnim svazkem hadic

mTIG 150 e Ergonomicka rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni

Vybaveni z vyroby: e \/ysoce flexibilni svazek hadic s kozenou ochranou 1 m

e Drzak elektrody: @ 2,4 mm
150A/35%

e Plynova hubice: @ 10 mm, velikost 8 Doba zapnuti DC-

e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 2,4 mm Doba zapnuti AC 105A/35%
Elektroda 1mm-2,4mm
Pritok plynu 41/min-121/min

TIG 150 GRIP GD HFL
e Dvojité tlacitko

.,.-.
Pripojka Konektor Tuchel, 5pélovy
J Nazev £~ C.zbozi
m
M P . 4 394-512291-10600
Svarovaci hofak WIG, chlazeny plynem 8 394-512291-10608

TIG 150 GRIP GD U/D HFL

e Nastaveni svarovaciho proudu
e Pro Picotig AC/DC, Tetrix DC a AC/DC

i
3 ® Pro prenosné pfistroje do 270 A je nezbytné pouziti 8pdlové pripojovaci zasuvky
’ Pripojka Kontakt Burndy 8podlovy
Nézev #  C.zbozi
‘ m
M s . 4 394-512291-10200
Svarovaci hofak WIG, Up/Down, chlazeni plynem 8  394-512291-10208

TIG 150 GRIP GD RETOX HFL
e Nastaveni a zobrazeni programd, svafovaciho proudu a dalsich parametrd svarovani
® Pro Tetrix DC, AC/DC Comfort a Synergic

i
3 e Nutné pouziti volitelného pfislusenstvi,12pdlova pripojovaci zasuvka ON”
Pripojka Kontakt Burndy 12pélovy
‘ Nézev 7 C.zbozi
‘ m
v L va , 4 394-512291-10700
Fukeni svafovaci hofdk WIG, Retox, chlazeny plynem 8 394-512291-10708
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti
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» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily naidete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 4 - 6.5 26 Keramika 10  094-012672-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 8 26 Keramika 10  094-012405-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 10 26 Keramika 10  094-011756-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 11.5 26 Keramika 10  094-011980-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 6.5 36 Keramika 10  094-012673-00000
1.2 Plynové hubice 7 - 8 36 Keramika 10  094-012674-00000
1.2 Plynova hubice 8 - 10 36 Keramika 10  094-011982-00000
1.2 Plynova hubice 10 - 11.5 36 Keramika 10  094-011757-00000
1.3 Plynové hubice - - 6.5 60 Keramika 10  094-015451-00000
1.3 Plynova hubice - - 8 60 Keramika 10  398-000191-00000
1.4  Plynova hubice, kulové provedeni - - 6.5 32 Keramika 10  094-019610-00000
1.4  Plynové hubice, kulové provedeni - - 8 32 Keramika 10  394-000156-00000
1.4 Plynova hubice, kulové provedeni - - 9.5 32 Keramika 10  394-000155-00000
1.4  Plynova hubice, kulové provedeni - - 11 32 Keramika 10  094-019609-00000
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 12 - 12.5 50 Keramika 10  094-009663-00000
JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru plynu, 16 - 16 50 Keramika 10  094-009664-00000
JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru plynu, 20 - 19.5 50 Keramika 10  094-009665-00000
JUMBO
2 Diuzér plynu, JUMBO - 1.6 - - Mosaz 1 094-009658-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 24 - - Mosaz 1 094-009659-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 3.2 - - Mosaz 1 094-009660-00000
3 Adaptérovy krouzek, JUMBO XL - - - Mosaz 10  094-011758-00000
4 Izolant, JUMBO XL - - - Teflon 1 094-011760-00000
4.1 Izolator Standard- - - - Teflon 10 094-011979-00000
ni
5.5 Drzak elektrod - 1.6 - 35 Mosaz 5  094-012406-00000
5.5 Drzak elektrod - 24 - 35 Mosaz 5 094-011755-00000
5.5 Drzdk elektrod - 3.2 - 35 Mosaz 5  094-012667-00000
5.7 Difuzér plynu - 1.6 - 33 Mosaz 5  094-012669-00000
5.7 Difuzér plynu - 24 - 33 Mosaz 5  094-011984-00000
5.7  Difuzér plynu - 3.2 - 33 Mosaz 5  094-012671-00000
6.1  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 5  094-011752-00000
6.2  Krytelektrody Stredni - - - Plast 5  094-011753-00000
Podrobnosti o vyrobku rS‘l;ra
Wolframové elektrody [ 264 |
Sady opotrebitelnych soucasti, rada TIG 267
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Svarovaci hofak WIG ewh, ®

Rada TIG, chlazeni plynem

M TIG 200

e Plynem chlazeny svarovaci hofdk WIG
= TIG 200 i » » ,
e Ergonomickad rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni

Vybaveni z vyroby:

e Drzék elektrody: @ 2,4 mm Doba zapnuti DC- 200A/35%

e Plynova hubice: @ 11 mm, velikost 7 Doba zapnuti AC 140A/35%
1,6 mm - 3,2 mm

e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 2,4 mm Elektroda
Pritok plynu 10 1/min - 20 I/min

TIG 200 GRIP GD
e Dvojité tlacitko

Konektor Tuchel, 5pélovy

Pripojka
Nazev £~ C.zbozi
m
Svarovaci hotak WIG, chlazeny plynem g ggig] 822} :88282

TIG 200 GRIP GD EZA
e Centralni piipojka Euro k provozu na systémech Picomig, Taurus, Phoenix a alpha Q (kromé alpha

" Q 330)
e Samostatné tlacitko

Centralni pripojka Euro

- P¥ipojka
e Nazev #  (C.zbozi
m
. A PV 4 394-510981-04000
Svarovaci hordk WIG, centralni ptipojka EURO 8 394-510981-04008

TIG 200 GRIP GD U/D
e Nastaveni svarovaciho proudu

e Pro Picotig AC/DC, Tetrix DC a AC/DC
® Pro prenosné pfistroje do 270 A je nezbytné pouziti 8pdlové pripojovaci zasuvky

Pripojka Kontakt Burndy 8podlovy
Nazev £~ C.zbozi
m
. A . 4 394-510981-00200
Svarovaci hotak WIG, Up/Down, chlazeni plynem 8 394-510981-00208
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti

(-8

 —

0 ¢ ©

» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 5 - 7.5 37 Keramika 10  094-009646-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 10 37 Keramika 10  094-009647-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 13 37 Keramika 10  094-009648-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 15 37 Keramika 10  094-009649-00000
1.2 Plynové hubice 5 - 7.5 52 Keramika 10  094-009650-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 10 52 Keramika 10  094-009651-00000
1.2 Plynova hubice 8 - 13 52 Keramika 10  094-009653-00000
1.2 Plynova hubice 10 - 15 52 Keramika 10  094-009654-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 8 - 13 384 Keramika 10  094-011997-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 12 - 15 384 Keramika 10  094-011998-00000
1.4  Plynova hubice difuzéru plynu 4 - 10 26 Keramika 10  094-009655-00000
1.4  Plynova hubice difuzéru plynu 6 - 13 26 Keramika 10  094-009656-00000
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 12 - 125 50 Keramika 10  094-009663-00000
JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru plynu, 16 - 16 50 Keramika 10  094-009664-00000
JUMBO
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 20 - 19.5 50 Keramika 10  094-009665-00000
JUMBO
2 Diuzér plynu, JUMBO - 1.6 - - Mosaz 1 094-009658-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 2.4 - - Mosaz 1 094-009659-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 3.2 - - Mosaz 1 094-009660-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 4 - - Mosaz 1 094-009661-00000
4 lzolant, JUMBO XL - - - Teflon 1 094-009657-00000
4.1  Izolator Standard- - - - Teflon 10  094-011759-00000
ni
5.5 Drzak elektrod - 1.6 - 56 Mosaz 5 094-009634-00000
5.5 Drzak elektrod - 2.4 - 56 Mosaz 5 094-009636-00000
5.5 Drzak elektrod - 3.2 - 56 Mosaz 5  094-009637-00000
5.5 Drzak elektrod - 4 - 56 Mosaz 5  094-009638-00000
5.7 Difuzér plynu - 1.6 - 47 Mosaz 2 094-009640-00000
5.7 Difuzér plynu - 2.4 - 47 Mosaz 2 094-009642-00000
5.7 Difuzér plynu - 3.2 - 47 Mosaz 2 094-009643-00000
5.7 Difuzér plynu - 4 - 47 Mosaz 2 094-009644-00000
6.1  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 5  094-010723-00000
6.2  Krytelektrody Dlouhé - - - Plast 5  094-010601-00000
Podrobnosti o vyrobku rS‘l;ra
Wolframové elektrody [ 264 |
Sady opotrebitelnych soucasti, rada TIG 267
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Svarovaci hofak WIG ewh, ®

Rada TIG, chlazeni plynem

M TIG 200 HFL

e Plynem chlazeny svarovaci hofdk WIG s vysoce flexibilnim svazkem hadic

mTIG 200 e Ergonomicka rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni

Vybaveni z vyroby: e \/ysoce flexibilni svazek hadic s kozenou ochranou 1 m

e Drzak elektrody: @ 2,4 mm

e Plynova hubice: @ 11 mm, velikost 7 Doba zapnuti DC- 200A/35%

e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 2,4 mm Doba zapnuti AC 140A/35%
Elektroda 1,6 mm - 3,2 mm
Pritok plynu 10 1/min - 20 |/min

TIG 200 GRIP GD HFL
e Dvojité tlacitko

¥
3 Pripojka Konektor Tuchel, 5pélovy
Nazev £~ C.zbozi
m
. P . 4 394-510981-10600
| Svarovaci hofak WIG, chlazeny plynem 8 394-510981-10608

TIG 200 GRIP GD U/D HFL

e Nastaveni svarovaciho proudu
e Pro Picotig AC/DC, Tetrix DC a AC/DC

i
3 ® Pro prenosné pfistroje do 270 A je nezbytné pouziti 8pdlové pripojovaci zasuvky
’ Pripojka Kontakt Burndy 8podlovy
Nézev #  C.zbozi
‘ m
M s . 4 394-510981-10200
Svarovaci hofak WIG, Up/Down, chlazeni plynem 8  394-510081-10208

TIG 200 GRIP GD RETOX HFL
e Nastaveni a zobrazeni programd, svafovaciho proudu a dalsich parametrd svarovani
® Pro Tetrix DC, AC/DC Comfort a Synergic

i
3 e Nutné pouziti volitelného pfislusenstvi,12pdlova pripojovaci zasuvka ON”
Pripojka Kontakt Burndy 12pélovy
‘ Nézev 7 C.zbozi
‘ m
v L va , 4 394-510981-10700
Fukeni svafovaci hofdk WIG, Retox, chlazeny plynem 8 394-510981-10708
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti

(-8

 —

0 ¢ ©

» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 5 - 7.5 37 Keramika 10  094-009646-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 10 37 Keramika 10  094-009647-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 13 37 Keramika 10  094-009648-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 15 37 Keramika 10  094-009649-00000
1.2 Plynové hubice 5 - 7.5 52 Keramika 10  094-009650-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 10 52 Keramika 10  094-009651-00000
1.2 Plynova hubice 8 - 13 52 Keramika 10  094-009653-00000
1.2 Plynova hubice 10 - 15 52 Keramika 10  094-009654-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 8 - 13 384 Keramika 10  094-011997-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 12 - 15 384 Keramika 10  094-011998-00000
1.4  Plynova hubice difuzéru plynu 4 - 10 26 Keramika 10  094-009655-00000
1.4  Plynova hubice difuzéru plynu 6 - 13 26 Keramika 10  094-009656-00000
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 12 - 125 50 Keramika 10  094-009663-00000
JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru plynu, 16 - 16 50 Keramika 10  094-009664-00000
JUMBO
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 20 - 19.5 50 Keramika 10  094-009665-00000
JUMBO
2 Diuzér plynu, JUMBO - 1.6 - - Mosaz 1 094-009658-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 2.4 - - Mosaz 1 094-009659-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 3.2 - - Mosaz 1 094-009660-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 4 - - Mosaz 1 094-009661-00000
4 lzolant, JUMBO XL - - - Teflon 1 094-009657-00000
4.1  Izolator Standard- - - - Teflon 10  094-011759-00000
ni
5.5 Drzak elektrod - 1.6 - 56 Mosaz 5 094-009634-00000
5.5 Drzak elektrod - 2.4 - 56 Mosaz 5 094-009636-00000
5.5 Drzak elektrod - 3.2 - 56 Mosaz 5  094-009637-00000
5.5 Drzak elektrod - 4 - 56 Mosaz 5  094-009638-00000
5.7 Difuzér plynu - 1.6 - 47 Mosaz 2 094-009640-00000
5.7 Difuzér plynu - 2.4 - 47 Mosaz 2 094-009642-00000
5.7 Difuzér plynu - 3.2 - 47 Mosaz 2 094-009643-00000
5.7 Difuzér plynu - 4 - 47 Mosaz 2 094-009644-00000
6.1  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 5  094-010723-00000
6.2  Krytelektrody Dlouhé - - - Plast 5  094-010601-00000
Podrobnosti o vyrobku rS‘l;ra
Wolframové elektrody [ 264 |
Sady opotrebitelnych soucasti, rada TIG 267
BKAT 2015 EWM AG /// www.ewm-group.com
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Svarovaci horak WIG
Rada TIG, chlazeni plynem

M TIG 200F

m TIG 200F

Vybaveni z vyroby:

e Drzak elektrody: @ 2,4 mm

e Plynova hubice: @ 11 mm, velikost 7

e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 2,4 mm

TIG 200F GRIP GD

TIG 200F GRIP GD U/D

e\nﬁ-n@

e Ergonomicka rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni
e Plynem chlazeny svaiovaci hofak WIG s flexibilnim hrdlem horaku

Doba zapnuti DC- 200A/35%
Doba zapnuti AC 140A/35%
Elektroda 1,6 mm - 3,2 mm
Pritok plynu 10 1/min - 20 I/min

e Dvojité tlacitko

Konektor Tuchel, 5pélovy

Pripojka
Nazev £~ C.zbozi
m
Svarovaci hotak WIG, chlazeny plynem g ggig] ggg:ggggg

e Nastaveni svarovaciho proudu
e Pro Picotig AC/DC, Tetrix DC a AC/DC
® Pro prenosné pfistroje do 270 A je nezbytné pouziti 8pdlové pripojovaci zasuvky

Pripojka Kontakt Burndy 8podlovy
Nazev £~ C.zbozi
m
M P . 4 394-512527-00200
Svarovaci hofdk WIG, Up/Down, chlazeni plynem 8 394-512527-00208
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti
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» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 5 - 7.5 37 Keramika 10  094-009646-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 10 37 Keramika 10  094-009647-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 13 37 Keramika 10  094-009648-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 15 37 Keramika 10  094-009649-00000
1.2 Plynové hubice 5 - 7.5 52 Keramika 10  094-009650-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 10 52 Keramika 10  094-009651-00000
1.2 Plynova hubice 8 - 13 52 Keramika 10  094-009653-00000
1.2 Plynova hubice 10 - 15 52 Keramika 10  094-009654-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 8 - 13 384 Keramika 10  094-011997-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 12 - 15 384 Keramika 10  094-011998-00000
1.4  Plynova hubice difuzéru plynu 4 - 10 26 Keramika 10  094-009655-00000
1.4  Plynova hubice difuzéru plynu 6 - 13 26 Keramika 10  094-009656-00000
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 12 - 125 50 Keramika 10  094-009663-00000
JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru plynu, 16 - 16 50 Keramika 10  094-009664-00000
JUMBO
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 20 - 19.5 50 Keramika 10  094-009665-00000
JUMBO
2 Diuzér plynu, JUMBO - 1.6 - - Mosaz 1 094-009658-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 2.4 - - Mosaz 1 094-009659-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 3.2 - - Mosaz 1 094-009660-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 4 - - Mosaz 1 094-009661-00000
4 lzolant, JUMBO XL - - - Teflon 1 094-009657-00000
4.1  Izolator Standard- - - - Teflon 10  094-011759-00000
ni
5.5 Drzak elektrod - 1.6 - 56 Mosaz 5 094-009634-00000
5.5 Drzak elektrod - 2.4 - 56 Mosaz 5 094-009636-00000
5.5 Drzak elektrod - 3.2 - 56 Mosaz 5  094-009637-00000
5.5 Drzak elektrod - 4 - 56 Mosaz 5  094-009638-00000
5.7 Difuzér plynu - 1.6 - 47 Mosaz 2 094-009640-00000
5.7 Difuzér plynu - 2.4 - 47 Mosaz 2 094-009642-00000
5.7 Difuzér plynu - 3.2 - 47 Mosaz 2 094-009643-00000
5.7 Difuzér plynu - 4 - 47 Mosaz 2 094-009644-00000
6.1  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 5  094-010723-00000
6.2  Krytelektrody Dlouhé - - - Plast 5  094-010601-00000
Podrobnosti o vyrobku rS‘l;ra
Wolframové elektrody [ 264 |
Sady opotrebitelnych soucasti, rada TIG 267
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Svarovaci horak WIG
Rada TIG, chlazeni plynem

M TIG 200F HFL

m TIG 200F

Vybaveni z vyroby:

e Drzak elektrody: @ 2,4 mm

e Plynova hubice: @ 11 mm, velikost 7

e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 2,4 mm

TIG 200F GRIP GD HFL

(e

TIG 200F GRIP GD U/D HFL

(s

e\nﬁ-n@

e Plynem chlazeny svafovaci hofak WIG s flexibilnim hrdlem hofaku a vysoce flexibilnim svazkem

hadic
e Ergonomicka rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni
e \ysoce flexibilni svazek hadic s koZzenou ochranou 1 m

200A/35%

140A/35%
1,6 mm-3,2 mm
10 I/min - 20 I/min

Doba zapnuti DC-
Doba zapnuti AC
Elektroda

Pratok plynu

e Dvojité tlacitko
Pripojka Konektor Tuchel, 5pélovy

Nazev C. zbozi

394-512527-10600
394-512527-10608

7~
A
8

Svarovaci hofak WIG, chlazeny plynem

e Nastaveni svarovaciho proudu
e Pro Picotig AC/DC, Tetrix DC a AC/DC
® Pro prenosné pfistroje do 270 A je nezbytné pouziti 8pdlové pripojovaci zasuvky

Pripojka Kontakt Burndy 8podlovy

Nazev C. zbozi

394-512527-10200
394-512527-10208

f
m
4
8

Svarovaci hofak WIG, Up/Down, chlazeni plynem

m EWM AG /// www.ewm-group.com
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti

(-8

 —

0 ¢ ©

» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 5 - 7.5 37 Keramika 10  094-009646-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 10 37 Keramika 10  094-009647-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 13 37 Keramika 10  094-009648-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 15 37 Keramika 10  094-009649-00000
1.2 Plynové hubice 5 - 7.5 52 Keramika 10  094-009650-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 10 52 Keramika 10  094-009651-00000
1.2 Plynova hubice 8 - 13 52 Keramika 10  094-009653-00000
1.2 Plynova hubice 10 - 15 52 Keramika 10  094-009654-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 8 - 13 384 Keramika 10  094-011997-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 12 - 15 384 Keramika 10  094-011998-00000
1.4  Plynova hubice difuzéru plynu 4 - 10 26 Keramika 10  094-009655-00000
1.4  Plynova hubice difuzéru plynu 6 - 13 26 Keramika 10  094-009656-00000
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 12 - 125 50 Keramika 10  094-009663-00000
JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru plynu, 16 - 16 50 Keramika 10  094-009664-00000
JUMBO
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 20 - 19.5 50 Keramika 10  094-009665-00000
JUMBO
2 Diuzér plynu, JUMBO - 1.6 - - Mosaz 1 094-009658-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 2.4 - - Mosaz 1 094-009659-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 3.2 - - Mosaz 1 094-009660-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 4 - - Mosaz 1 094-009661-00000
4 lzolant, JUMBO XL - - - Teflon 1 094-009657-00000
4.1  Izolator Standard- - - - Teflon 10  094-011759-00000
ni
5.5 Drzak elektrod - 1.6 - 56 Mosaz 5 094-009634-00000
5.5 Drzak elektrod - 2.4 - 56 Mosaz 5 094-009636-00000
5.5 Drzak elektrod - 3.2 - 56 Mosaz 5  094-009637-00000
5.5 Drzak elektrod - 4 - 56 Mosaz 5  094-009638-00000
5.7 Difuzér plynu - 1.6 - 47 Mosaz 2 094-009640-00000
5.7 Difuzér plynu - 2.4 - 47 Mosaz 2 094-009642-00000
5.7 Difuzér plynu - 3.2 - 47 Mosaz 2 094-009643-00000
5.7 Difuzér plynu - 4 - 47 Mosaz 2 094-009644-00000
6.1  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 5  094-010723-00000
6.2  Krytelektrody Dlouhé - - - Plast 5  094-010601-00000
Podrobnosti o vyrobku rS‘l;ra
Wolframové elektrody [ 264 |
Sady opotrebitelnych soucasti, rada TIG 267
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Rada TIG, chlazeni plynem

B TIG-SR 300 HD

e Velmi vysoké dovolené zatizeni

m TIG-SR 300 e Spotiebni dil SR - kompatibilni

m TIG-SR 300F e Dvojité tlacitko

Vybaveni z vyroby: Doba zapnuti DC- 300A/35%

o Domecek klestiny: @ 2,4 mm Doba zapnuti AC 250A/35%

e Plynova hubice: @ 11 mm, velikost 7 Pratok plynu 10 I/min - 20 I/min

o Wolframova elektroda WCe 20 (3eda): @ 2,4 PFipojka Konektor Tuchel, 5pSlovy
mm

TIG-SR 300 GD HD
e Plynem chlazeny svarovaci hofdk WIG

S Nazev C. zbozi
094-020967-10600

Svafovaci hofdk WIG, chlazeny plynem 094-020967-10608

o3 \1

TIG-SR 300F GD HD
® Plynem chlazeny svaiovaci horak WIG s flexibilnim hrdlem horaku

Nazev £~ C.zbozi
m
Svarovaci hotak WIG, chlazeny plynem g 833:8%8322:} gggg

®
605 0
&7 &8 &

N
TR
®

» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni plynem

m Opotiebitelné soucasti

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 4 - 6.5 47 Keramika 10  094-001316-00000
1.1 Plynova hubice 5 - 8 47 Keramika 10  094-000926-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 9.5 47 Keramika 10  094-001317-00000
1.1 Plynova hubice 7 - 11 47 Keramika 10  094-000927-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 12.5 47 Keramika 10 094-000929-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 16 47 Keramika 10  094-001318-00000
1.1 Plynovéd hubice 12 - 19.5 50 Keramika 10  094-001319-00000
1.2 Plynova hubice 5 - 8 76 Keramika 10  094-012691-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 9.5 76 Keramika 10  094-012692-00000
1.2 Plynové hubice 7 - 1 76 Keramika 10  094-012693-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 4 - 6.5 42 Keramika 10  094-001320-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 5 - 8 42 Keramika 10  094-001321-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 6 - 9.5 42 Keramika 10  094-001322-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 7 - 11 42 Keramika 10  094-001195-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 8 - 125 42 Keramika 10  094-001196-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 12 - 19.5 42 Keramika 10  094-001323-00000
1.4  Plynova tryska pro plynovou cocku 5 - 8 76 Keramika 10  094-011135-00000
1.4 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 6 - 9.5 76 Keramika 10  094-011136-00000
1.4 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 7 - 11 76 Keramika 10  094-012694-00000
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 6 - 9.5 48 Keramika 10  094-011642-00000
JUMBO
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 8 - 125 48 Keramika 10  094-011643-00000
JUMBO
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 10 - 16 48 Keramika 10  094-011644-00000
JUMBO
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 12 - 19.5 48 Keramika 10  094-003136-00000
JUMBO
1.7 Plynova hubice plynové ¢ocky, 12 - 24 34 Keramika 10  094-012686-00000
JUMBO
2.1 Domecek klestiny - 1.6 - - Méd' 10  094-000936-00000
2.1 Domecek klestiny - 2-24 - - Méd' 10  094-000937-00000
2.1 Domecek klestiny - 3.2 - - Méd 10 094-000940-00000
2.1  Domecek klestiny - 4 - - Méd' 10  094-001315-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 1.6 - - Mosaz 10 094-001325-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 2-24 - - Mosaz 10 094-001192-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova cocka - 3.2 - - Mosaz 10 094-001193-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 4 - - Mosaz 10 094-001326-00000
23 Domecek klestiny s plynovou ¢ockou, - 1.6 - - Mosaz 5  094-003137-00010
JUMBO
2.3 Domecek klestiny s plynovou cockou, - 24 - - Mosaz 5  094-003137-00000
JUMBO
2.3 Domecek klestiny s plynovou ¢ockou, - 3.2 - - Mosaz 5 094-000000-00000
JUMBO
2.3 Domecek klestiny s plynovou ¢ockou, - 4 - - Mosaz 5  094-011641-00000
JUMBO
3.1 Adaptér XL - - - Teflon 10  094-001194-00000
3.2 Adaptér, JUMBO XXL - - - Teflon 5  094-003138-00000
4 lzolator Standard- - - - Teflon 10 094-001307-00000
ni
5.1 Klestina - 4 - 50 Méd' 10  094-001312-00000
5.1 Klestina - 1.6 - 50 Méd 10  094-000931-00000
5.1 Klestina - 24 - 50 Méd' 10  094-000932-00000
5.1 Klestina - 3.2 - 50 Méd 10  094-000935-00000
5.2 Klestina - 1.6 - 52 - 10  094-003402-00000
5.2 Klestina - 24 - 52 - 10  094-003241-00000
5.2 Klestina - 3.2 - 52 - 10 094-003242-00000
5.2 Klestina - 4 - 52 - 10  094-008583-00000
6.1  Kryt elektrody Dlouhé - - - Plast 10  094-001114-00000
6.2  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 10 094-001120-00000
Podrobnosti o vyrobku IS‘:ra-
Wolframové elektrody 264 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada TIG 267
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Svarovaci hofak WIG ewh, ®

Rada TIG, chlazeni vodou

M TIG-SR 20
e Vodou chlazeny svarovaci hofdk WIG
mTIG-SR 20 o Dvojité tladitko
Vybaveni z vyroby: e Spotrebni dil SR - kompatibiln{
o Domecek klestiny: @ 2,4 mm e Ergonomicka rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni

e Plynova hubice: @ 11 mm, velikost 7

e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 2,4 mm Doba zapnuti DC- 240 A /100 %
Doba zapnuti AC 170A /100 %
Elektroda 0,5mm-3,2mm
Pritok plynu 10 1/min - 20 |/min
Pripojka Konektor Tuchel, 5pdélovy

TIG-SR 20 GRIP WD

- Nazev 7 C.zbozi
m
Y I " 4 394-511445-00600
I Svafovaci hotak WIG, chlazeny vodou 8 394-511445-00608

@ —

?
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» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 4 - 6.5 30 Keramika 10  094-001343-00000
1.1 Plynova hubice 5 - 8 30 Keramika 10  094-001344-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 9.5 30 Keramika 10  094-001345-00000
1.1 Plynova hubice 7 - 11 30 Keramika 10  094-000930-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 12.5 30 Keramika 10  094-001122-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 16 30 Keramika 10  094-001346-00000
1.2 Plynové hubice 4 - 6.5 48 Keramika 10  094-001347-00000
1.2 Plynova hubice 5 - 8 48 Keramika 10  094-001348-00000
1.2 Plynova hubice 6 - 9.5 48 Keramika 10  094-001349-00000
1.3 Plynové hubice 4 - 6.5 63 Keramika 10  094-012683-00000
1.3 Plynova hubice 5 - 8 63 Keramika 10  094-012684-00000
1.4  Plynové hubice 4 - 6.5 89 Keramika 10  094-012685-00000
1.5 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 4 - 6.5 255 Keramika 10  094-001356-00000
1.5  Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 5 - 8 255 Keramika 10  094-001357-00000
1.5 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 6 - 9.5 255 Keramika 10  094-001358-00000
1.5  Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 7 - 11 25.5 Keramika 10  094-001359-00000
1.5 Plynova tryska pro plynovou coc¢ku 8 - 12.5 25.5 Keramika 10  094-017595-00000
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 6 - 9.5 48 Keramika 10  094-011642-00000
JUMBO
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 8 - 125 48 Keramika 10  094-011643-00000
JUMBO
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 10 - 16 48 Keramika 10  094-011644-00000
JUMBO
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 12 - 19.5 48 Keramika 10  094-003136-00000
JUMBO
1.7 Plynova hubice plynové ¢ocky, 12 - 24 34 Keramika 10  094-012686-00000
JUMBO
2.1 Domecek klestiny - 1.6 - - Méd' 10  094-001340-00000
2.1 Domecek klestiny - 24 - - Méd 10 094-000939-00000
2.1 Domecek klestiny - 3.2 - - Méd' 10  094-001342-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 1.6 - - Mosaz 10  094-001352-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 24 - - Mosaz 10 094-001354-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova cocka - 3.2 - - Mosaz 10  094-001355-00000
2.3 Domecek klestiny s plynovou ¢ockou, - 1.6 - - Mosaz 5  094-012680-00000
JUMBO
2.3 Domecek klestiny s plynovou ¢ockou, - 24 - - Mosaz 5  094-012681-00000
JUMBO
2.3 Domecek klestiny s plynovou cockou, - 3.2 - - Mosaz 5  094-012682-00000
JUMBO
3 Adaptér XL - - - Teflon 5 094-011916-00000
4 lzolator Standard- - - - Teflon 10 094-001331-00000
ni
5.1 Klestina - 1.6 - 254 Méd' 10  094-001121-00000
5.1 Klestina - 24 - 254 Méd 10  094-000934-00000
5.1 Klestina - 3.2 - 254 Méd' 10  094-001337-00000
5.2 Klestina, JUMBO - 1.6 - 40 Mosaz 10  094-012677-00000
5.2 Klestina, JUMBO - 24 - 40 Mosaz 10  094-002971-00000
5.2 Klestina, JUMBO - 3.2 - 40 Mosaz 10  094-012678-00000
6.1  Kryt elektrody Dlouhé - - - Plast 10  094-001327-00000
6.2  Kryt elektrody Stredni - - - Plast 10  094-001329-00000
6.3  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 10  094-001328-00000
Podrobnosti o vyrobku :l;ra-
Wolframové elektrody [ 264 |
Sady opotrebitelnych soucasti, frada TIG 267
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Svarovaci hofak WIG
Rada TIG, chlazeni vodou

M TIG-SR 18

mTIG-SR 18

Vybaveni z vyroby:

o Domecek klestiny: @ 2,4 mm

e Plynova hubice: @ 11 mm, velikost 7

e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 2,4 mm

TIG-SR 18 GRIP WD

[

TIG-SR 18 GRIP WD KOMBI

v

O Muim)

e\nﬁ-n@

e Dvojité tlacitko
e Spotrebni dil SR - kompatibilni
e Ergonomicka rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni

Doba zapnuti DC- 320A /100 %
Doba zapnuti AC 230A /100 %
Elektroda 0,5mm-4mm
Pritok plynu 10 1/min - 20 |/min

e Vodou chlazeny svarovaci horak WIG

Pripojka Konektor Tuchel, 5pdélovy
Nazev £~ C.zbozi
m
. P . 4 394-511490-00600
Svafovaci hoték WIG, chlazeny vodou 8 394-511490-00608

e Vodou chlazeny kombinovany svarovaci hofak WIG
e Centralni pripojka Euro k pfipojeni ke vsem pfistrojim ewm MIG/MAG s funkci WIG
e V/etné zastrcky zmény polarity

Pripojka Centralni pripojka Euro
Nazev 7 C.zbozi
m
M P . 4 394-511490-30600
Svafovaci hotak WIG, chlazeny vodou 8 394-511490-30608

» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dild.
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 4 - 6.5 47 Keramika 10  094-001316-00000
1.1 Plynova hubice 5 - 8 47 Keramika 10  094-000926-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 9.5 47 Keramika 10  094-001317-00000
1.1 Plynova hubice 7 - 11 47 Keramika 10  094-000927-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 12.5 47 Keramika 10 094-000929-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 16 47 Keramika 10  094-001318-00000
1.1 Plynovéd hubice 12 - 19.5 50 Keramika 10  094-001319-00000
1.2 Plynova hubice 5 - 8 76 Keramika 10  094-012691-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 9.5 76 Keramika 10  094-012692-00000
1.2 Plynové hubice 7 - 1 76 Keramika 10  094-012693-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 4 - 6.5 42 Keramika 10  094-001320-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 5 - 8 42 Keramika 10  094-001321-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 6 - 9.5 42 Keramika 10  094-001322-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 7 - 11 42 Keramika 10  094-001195-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 8 - 125 42 Keramika 10  094-001196-00000
1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 12 - 19.5 42 Keramika 10  094-001323-00000
1.4  Plynova tryska pro plynovou cocku 5 - 8 76 Keramika 10  094-011135-00000
1.4 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 6 - 9.5 76 Keramika 10  094-011136-00000
1.4 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 7 - 11 76 Keramika 10  094-012694-00000
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 6 - 9.5 48 Keramika 10  094-011642-00000
JUMBO
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 8 - 125 48 Keramika 10  094-011643-00000
JUMBO
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 10 - 16 48 Keramika 10  094-011644-00000
JUMBO
1.6 Plynova hubice plynové ¢ocky, 12 - 19.5 48 Keramika 10  094-003136-00000
JUMBO
1.7 Plynova hubice plynové ¢ocky, 12 - 24 34 Keramika 10  094-012686-00000
JUMBO
2.1 Domecek klestiny - 1.6 - - Méd' 10  094-000936-00000
2.1 Domecek klestiny - 2-24 - - Méd' 10  094-000937-00000
2.1 Domecek klestiny - 3.2 - - Méd 10 094-000940-00000
2.1  Domecek klestiny - 4 - - Méd' 10  094-001315-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 1.6 - - Mosaz 10 094-001325-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 2-24 - - Mosaz 10 094-001192-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova cocka - 3.2 - - Mosaz 10 094-001193-00000
2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 4 - - Mosaz 10 094-001326-00000
23 Domecek klestiny s plynovou ¢ockou, - 1.6 - - Mosaz 5  094-003137-00010
JUMBO
2.3 Domecek klestiny s plynovou cockou, - 24 - - Mosaz 5  094-003137-00000
JUMBO
2.3 Domecek klestiny s plynovou ¢ockou, - 3.2 - - Mosaz 5 094-000000-00000
JUMBO
2.3 Domecek klestiny s plynovou ¢ockou, - 4 - - Mosaz 5  094-011641-00000
JUMBO
3.1 Adaptér XL - - - Teflon 10  094-001194-00000
3.2 Adaptér, JUMBO XXL - - - Teflon 5  094-003138-00000
4 lzolator Standard- - - - Teflon 10 094-001307-00000
ni
5.1 Klestina - 4 - 50 Méd' 10  094-001312-00000
5.1 Klestina - 1.6 - 50 Méd 10  094-000931-00000
5.1 Klestina - 24 - 50 Méd' 10  094-000932-00000
5.1 Klestina - 3.2 - 50 Méd 10  094-000935-00000
5.2 Klestina - 1.6 - 52 - 10  094-003402-00000
5.2 Klestina - 24 - 52 - 10  094-003241-00000
52 Klestina - 3.2 - 52 - 10 094-003242-00000
5.2 Klestina - 4 - 52 - 10  094-008583-00000
6.1  Kryt elektrody Dlouhé - - - Plast 10  094-001114-00000
6.2  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 10 094-001120-00000
Podrobnosti o vyrobku IS‘:ra-
Wolframové elektrody 264 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada TIG 267
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Svarovaci hofak WIG
Rada TIG, chlazeni vodou

M TIG-SR 18SC

m TIG-SR 18SC

Vybaveni z vyroby:

o Domecek klestiny: @ 3,2 mm

e Plynova hubice: @ 12,5 mm, velikost 8

e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 3,2 mm

TIG-SR 18SC GRIP WD

Vodou chlazeny svarovaci hofdk WIG
Supercool / varianta horaku se zvysenym vykonem

(]
]
e Spotrebni dil SR - kompatibilni
e Dvojité tlacitko

]

e\nﬁ-n@

Ergonomicka rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni

Doba zapnuti DC-
Doba zapnuti AC
Elektroda

Pratok plynu
Pripojka

Nazev

Svarovaci hofak WIG, chlazeny vodou

400 A /100 %
280 A/ 100 %
0,5mm-4mm
10 I/min - 20 I/min
G1/4"

394-511624-00600

£~ C.zbozi
m
4
8 394-511624-00608
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

()
G—a] |oo@ =0 o[ [=———

Op- (O

» Dalsi opotfebitelné a nahradni dily naidete v nasem katalogu nahradnich dild.
Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks

1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 4 - 6.5 42 Keramika 10  094-001320-00000

1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 5 - 8 42 Keramika 10  094-001321-00000

1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 6 - 9.5 42 Keramika 10  094-001322-00000

1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 7 - 1 42 Keramika 10  094-001195-00000

1.3 Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 8 - 125 42 Keramika 10  094-001196-00000

1.4  Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku 5 - 8 76 Keramika 10  094-011135-00000

1.4  Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 6 - 9.5 76 Keramika 10  094-011136-00000

1.4  Plynova tryska pro plynovou ¢ocku 7 - 11 76 Keramika 10  094-012694-00000

2.1  Domecek klestiny - 0.5-3.2 - - Mosaz 10  094-011137-00000

2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 1.6 - - Méd 10 094-012698-00000

2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 24 - - Méd' 10  094-012699-00000

2.2 Domecek klestiny s plynova ¢ocka - 3.2 - - Méd' 1 094-001362-00000

2.3 Domecek klestiny - 32-438 - - Mosaz 10  094-001117-00000

4 Izolator - - - - Teflon 5 094-001360-00000

5.1 Klestina - 1.6 - 50 Méd 10 094-000931-00000

5.1 Klestina - 24 - 50 Méd' 10  094-000932-00000

5.1 Klestina - 3.2 - 50 Méd' 10  094-000935-00000

5.3 Klestina, vysoky vykon - 3.2 - 49 Méd' 10  094-001361-00000

5.3 Klestina, vysoky vykon - 4 - 49 Méd' 10  094-001116-00000

5.3 Klestina, vysoky vykon - 4.8 - 49 Méd' 10  094-001115-00000

6.1  Kryt elektrody Dlouhé - - - Plast 10  094-001114-00000

6.2  Krytelektrody Kratké - - - Plast 10  094-001120-00000
Podrobnosti o vyrobku ::ra-
Wolframové elektrody 264 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada TIG 267
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Svarovaci hofak WIG
Rada TIG, chlazeni vodou

M TIG 260

170

mTIG 260

Vybaveni z vyroby:

e Drzak elektrody: @ 2,4 mm

e Plynova hubice: @ 10 mm, velikost 8

e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 2,4 mm

TIG 260 GRIP WD

TIG 260 GRIP WD U/D

e\nﬁ-n@

e Vodou chlazeny svarovaci hofdk WIG
e Ergonomicka rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni

Doba zapnuti DC- 260 A/ 100 %
Doba zapnuti AC 185A /100 %
Elektroda 1mm-3,2mm
Pritok plynu 10 1/min - 20 I/min

e Dvojité tlacitko

Konektor Tuchel, 5pélovy

Pripojka
Nazev £~ C.zbozi
m
PR . 4 394-510990-00600
Svarovaci hotdk WIG, chlazeny vodou 8 394-510990-00608

e Nastaveni svarovaciho proudu
e Pro Picotig AC/DC, Tetrix DC a AC/DC
® Pro prenosné pfistroje do 270 A je nezbytné pouziti 8pdlové pripojovaci zasuvky

Pripojka Kontakt Burndy 8podlovy
Nazev £~ C.zbozi
m
M s , 4 394-510990-00200
Svarovaci hofak WIG, Up/Down, chlazeni vodou 8 394-510990-00208
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

() 1@
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» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily naidete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 4 - 6.5 26 Keramika 10  094-012672-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 8 26 Keramika 10  094-012405-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 10 26 Keramika 10  094-011756-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 11.5 26 Keramika 10  094-011980-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 6.5 36 Keramika 10  094-012673-00000
1.2 Plynové hubice 7 - 8 36 Keramika 10  094-012674-00000
1.2 Plynova hubice 8 - 10 36 Keramika 10  094-011982-00000
1.2 Plynova hubice 10 - 11.5 36 Keramika 10  094-011757-00000
1.3 Plynové hubice - - 6.5 60 Keramika 10  094-015451-00000
1.3 Plynova hubice - - 8 60 Keramika 10  398-000191-00000
1.4  Plynova hubice, kulové provedeni - - 6.5 32 Keramika 10  094-019610-00000
1.4  Plynové hubice, kulové provedeni - - 8 32 Keramika 10  394-000156-00000
1.4 Plynova hubice, kulové provedeni - - 9.5 32 Keramika 10  394-000155-00000
1.4  Plynova hubice, kulové provedeni - - 11 32 Keramika 10  094-019609-00000
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 12 - 12.5 50 Keramika 10  094-009663-00000
JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru plynu, 16 - 16 50 Keramika 10  094-009664-00000
JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru plynu, 20 - 19.5 50 Keramika 10  094-009665-00000
JUMBO
2 Diuzér plynu, JUMBO - 1.6 - - Mosaz 1 094-009658-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 24 - - Mosaz 1 094-009659-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 3.2 - - Mosaz 1 094-009660-00000
3 Adaptérovy krouzek, JUMBO XL - - - Mosaz 10  094-011758-00000
4 Izolant, JUMBO XL - - - Teflon 1 094-011760-00000
4.1 Izolator Standard- - - - Teflon 10 094-011979-00000
ni
5.5 Drzak elektrod - 1.6 - 35 Mosaz 5  094-012406-00000
5.5 Drzak elektrod - 24 - 35 Mosaz 5 094-011755-00000
5.5 Drzdk elektrod - 3.2 - 35 Mosaz 5  094-012667-00000
5.7 Difuzér plynu - 1.6 - 33 Mosaz 5  094-012669-00000
5.7 Difuzér plynu - 24 - 33 Mosaz 5  094-011984-00000
5.7  Difuzér plynu - 3.2 - 33 Mosaz 5  094-012671-00000
6.1  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 5  094-011752-00000
6.2  Krytelektrody Stredni - - - Plast 5  094-011753-00000
Podrobnosti o vyrobku rS‘l;ra
Wolframové elektrody [ 264 |
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Svarovaci hofak WIG
Rada TIG, chlazeni vodou

M TIG 260 HFL

mTIG 260

Vybaveni z vyroby:
e Drzak elektrody: @ 2,4 mm

e Plynova hubice: @ 10 mm, velikost 8
e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 2,4 mm

172

TIG 260 GRIP WD HFL

fu

TIG 260 GRIP WD U/D HFL

(s

TIG 260 GRIP WD RETOX HFL

T

e\nﬁ-n@

e Vodou chlazeny svafovaci hofdk WIG s vysoce flexibilnim svazkem hadic
e Ergonomicka rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni
e \/ysoce flexibilni svazek hadic s kozenou ochranou 1 m

260 A/ 100 %

Doba zapnuti DC-

Doba zapnuti AC 185A /100 %
Elektroda 1mm-3,2mm
Pritok plynu 10 1/min - 20 |/min

e Dvojité tlacitko
Pripojka Konektor Tuchel, 5pélovy
Nazev £~ C.zbozi

394-510990-10600
394-510990-10608

o~ 3

Svarovaci hofak WIG, chlazeny vodou

e Nastaveni svarovaciho proudu
e Pro Picotig AC/DC, Tetrix DC a AC/DC
® Pro prenosné pfistroje do 270 A je nezbytné pouziti 8pdlové pripojovaci zasuvky

Kontakt Burndy 8podlovy

Pripojka
Nézev #  C.zbozi
m
M s . 4 394-510990-10200
Svarovaci hofak WIG, Up/Down, chlazeni vodou 8 394-510990-10208

e Nastaveni a zobrazeni programd, svafovaciho proudu a dalsich parametrd svarovani

® Pro Tetrix DC, AC/DC Comfort a Synergic
e Nutné pouziti volitelného pfislusenstvi,12pdlova pripojovaci zasuvka ON”

Pripojka Kontakt Burndy 12pélovy
Nazev #Z  C.zbozi
m
S s , 4 394-510990-10700
Funk¢ni svarovaci hofak WIG, Retox, chlazeny vodou 8 394-510990-10708
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

() 1@

¥

o
@

&

0

b

» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily naidete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 4 - 6.5 26 Keramika 10  094-012672-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 8 26 Keramika 10  094-012405-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 10 26 Keramika 10  094-011756-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 11.5 26 Keramika 10  094-011980-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 6.5 36 Keramika 10  094-012673-00000
1.2 Plynové hubice 7 - 8 36 Keramika 10  094-012674-00000
1.2 Plynova hubice 8 - 10 36 Keramika 10  094-011982-00000
1.2 Plynova hubice 10 - 11.5 36 Keramika 10  094-011757-00000
1.3 Plynové hubice - - 6.5 60 Keramika 10  094-015451-00000
1.3 Plynova hubice - - 8 60 Keramika 10  398-000191-00000
1.4  Plynova hubice, kulové provedeni - - 6.5 32 Keramika 10  094-019610-00000
1.4  Plynové hubice, kulové provedeni - - 8 32 Keramika 10  394-000156-00000
1.4 Plynova hubice, kulové provedeni - - 9.5 32 Keramika 10  394-000155-00000
1.4  Plynova hubice, kulové provedeni - - 11 32 Keramika 10  094-019609-00000
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 12 - 12.5 50 Keramika 10  094-009663-00000
JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru plynu, 16 - 16 50 Keramika 10  094-009664-00000
JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru plynu, 20 - 19.5 50 Keramika 10  094-009665-00000
JUMBO
2 Diuzér plynu, JUMBO - 1.6 - - Mosaz 1 094-009658-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 24 - - Mosaz 1 094-009659-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 3.2 - - Mosaz 1 094-009660-00000
3 Adaptérovy krouzek, JUMBO XL - - - Mosaz 10  094-011758-00000
4 Izolant, JUMBO XL - - - Teflon 1 094-011760-00000
4.1 Izolator Standard- - - - Teflon 10 094-011979-00000
ni
5.5 Drzak elektrod - 1.6 - 35 Mosaz 5  094-012406-00000
5.5 Drzak elektrod - 24 - 35 Mosaz 5 094-011755-00000
5.5 Drzdk elektrod - 3.2 - 35 Mosaz 5  094-012667-00000
5.7 Difuzér plynu - 1.6 - 33 Mosaz 5  094-012669-00000
5.7 Difuzér plynu - 24 - 33 Mosaz 5  094-011984-00000
5.7  Difuzér plynu - 3.2 - 33 Mosaz 5  094-012671-00000
6.1  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 5  094-011752-00000
6.2  Krytelektrody Stredni - - - Plast 5  094-011753-00000
Podrobnosti o vyrobku rS‘l;ra
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Svarovaci hofak WIG ewh, ®

Rada TIG, chlazeni vodou

M TIG 450
= TIG 450 e Vodou ch.Iaz?ny svfa\Fvaaci hoFéIfV\(IG - ’
e Ergonomickad rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni
Vybaveni z vyroby:
e Drzak elektrody: @ 2,4 mm Doba zapnuti DC- 400A /100 %
e Plynova hubice: @ 11 mm, velikost 7 Doba zapnuti AC 280 A /100 %
Elektroda 1,6 mm - 4,8 mm

e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 2,4 mm
10 I/min - 20 I/min

Pratok plynu

TIG 450 GRIP WD
e Dvojité tlacitko

)
Pripojka Konektor Tuchel, 5pélovy
J Nazev £~ C.zbozi
m
. S . 4 394-510993-00600
Svafovaci hoték WIG, chlazeny vodou 8 394-510993-00608

TIG 450 GRIP WD U/D

e Nastaveni svarovaciho proudu
e Pro Picotig AC/DC, Tetrix DC a AC/DC
® Pro prenosné pfistroje do 270 A je nezbytné pouziti 8pdlové pripojovaci zasuvky

Pripojka Kontakt Burndy 8podlovy
Nazev £~ C.zbozi
m
M s , 4 394-510993-00200
Svarovaci hofak WIG, Up/Down, chlazeni vodou 8 394-510993-00208

TIG 450 GRIP WD EZA
e Samostatné tlacitko

e Centralni pfipojka Euro k provozu na systémech Taurus, Phoenix a alpha Q (kromé alpha Q 330)

-;-'.
. Pripojka Centralni pripojka Euro
. Nazev £~ C.zbozi
€ .
. A Apr e 4 394-510993-04000
Svarovaci hordk WIG, centralni ptipojka EURO 8 394-510993-04008
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti

(-8

 —

0 ¢ ©

» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 5 - 7.5 37 Keramika 10  094-009646-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 10 37 Keramika 10  094-009647-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 13 37 Keramika 10  094-009648-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 15 37 Keramika 10  094-009649-00000
1.2 Plynové hubice 5 - 7.5 52 Keramika 10  094-009650-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 10 52 Keramika 10  094-009651-00000
1.2 Plynova hubice 8 - 13 52 Keramika 10  094-009653-00000
1.2 Plynova hubice 10 - 15 52 Keramika 10  094-009654-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 8 - 13 384 Keramika 10  094-011997-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 12 - 15 384 Keramika 10  094-011998-00000
1.4  Plynova hubice difuzéru plynu 4 - 10 26 Keramika 10  094-009655-00000
1.4  Plynova hubice difuzéru plynu 6 - 13 26 Keramika 10  094-009656-00000
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 12 - 125 50 Keramika 10  094-009663-00000
JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru plynu, 16 - 16 50 Keramika 10  094-009664-00000
JUMBO
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 20 - 19.5 50 Keramika 10  094-009665-00000
JUMBO
2 Diuzér plynu, JUMBO - 1.6 - - Mosaz 1 094-009658-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 2.4 - - Mosaz 1 094-009659-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 3.2 - - Mosaz 1 094-009660-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 4 - - Mosaz 1 094-009661-00000
4 lzolant, JUMBO XL - - - Teflon 1 094-009657-00000
4.1  Izolator Standard- - - - Teflon 10  094-011759-00000
ni
5.5 Drzak elektrod - 1.6 - 56 Mosaz 5 094-009634-00000
5.5 Drzak elektrod - 2.4 - 56 Mosaz 5 094-009636-00000
5.5 Drzak elektrod - 3.2 - 56 Mosaz 5  094-009637-00000
5.5 Drzak elektrod - 4 - 56 Mosaz 5  094-009638-00000
5.7 Difuzér plynu - 1.6 - 47 Mosaz 2 094-009640-00000
5.7 Difuzér plynu - 2.4 - 47 Mosaz 2 094-009642-00000
5.7 Difuzér plynu - 3.2 - 47 Mosaz 2 094-009643-00000
5.7 Difuzér plynu - 4 - 47 Mosaz 2 094-009644-00000
6.1  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 5  094-010723-00000
6.2  Krytelektrody Dlouhé - - - Plast 5  094-010601-00000
Podrobnosti o vyrobku rS‘l;ra
Wolframové elektrody [ 264 |
Sady opotrebitelnych soucasti, rada TIG 267
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Svarovaci hofak WIG
Rada TIG, chlazeni vodou

B TIG 450 HFL

mTIG 450

Vybaveni z vyroby:
e Drzak elektrody: @ 2,4 mm

e Plynova hubice: @ 11 mm, velikost 7
e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 2,4 mm

176

TIG 450 GRIP WD HFL

fu

TIG 450 GRIP WD U/D HFL

(s

TIG 450 GRIP WD RETOX HFL

T

e\nﬁ-n@

e Vodou chlazeny svafovaci hofdk WIG s vysoce flexibilnim svazkem hadic
e Ergonomicka rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni
e \/ysoce flexibilni svazek hadic s kozenou ochranou 1 m

400 A /100 %

Doba zapnuti DC-

Doba zapnuti AC 280 A/ 100 %
Elektroda 1,6 mm - 4,8 mm
Pritok plynu 10 1/min - 20 |/min

e Dvojité tlacitko
Pripojka Konektor Tuchel, 5pélovy
Nazev £~ C.zbozi

394-510993-10600
394-510993-10608

o~ 3

Svarovaci hofak WIG, chlazeny vodou

e Nastaveni svarovaciho proudu
e Pro Picotig AC/DC, Tetrix DC a AC/DC
® Pro prenosné pfistroje do 270 A je nezbytné pouziti 8pdlové pripojovaci zasuvky

Kontakt Burndy 8podlovy

Pripojka
Nézev #  C.zbozi
m
M s . 4 394-510993-10200
Svarovaci hofak WIG, Up/Down, chlazeni vodou 8  394-510993-10208

e Nastaveni a zobrazeni programd, svafovaciho proudu a dalsich parametrd svarovani

® Pro Tetrix DC, AC/DC Comfort a Synergic
e Nutné pouziti volitelného pfislusenstvi,12pdlova pripojovaci zasuvka ON”

Pripojka Kontakt Burndy 12pélovy
Nazev #Z  C.zbozi
m
S s , 4 394-510993-10700
Funk¢ni svarovaci hofak WIG, Retox, chlazeny vodou 8 394-510993-10708
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti
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» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 5 - 7.5 37 Keramika 10  094-009646-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 10 37 Keramika 10  094-009647-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 13 37 Keramika 10  094-009648-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 15 37 Keramika 10  094-009649-00000
1.2 Plynové hubice 5 - 7.5 52 Keramika 10  094-009650-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 10 52 Keramika 10  094-009651-00000
1.2 Plynova hubice 8 - 13 52 Keramika 10  094-009653-00000
1.2 Plynova hubice 10 - 15 52 Keramika 10  094-009654-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 8 - 13 384 Keramika 10  094-011997-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 12 - 15 384 Keramika 10  094-011998-00000
1.4  Plynova hubice difuzéru plynu 4 - 10 26 Keramika 10  094-009655-00000
1.4  Plynova hubice difuzéru plynu 6 - 13 26 Keramika 10  094-009656-00000
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 12 - 125 50 Keramika 10  094-009663-00000
JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru plynu, 16 - 16 50 Keramika 10  094-009664-00000
JUMBO
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 20 - 19.5 50 Keramika 10  094-009665-00000
JUMBO
2 Diuzér plynu, JUMBO - 1.6 - - Mosaz 1 094-009658-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 2.4 - - Mosaz 1 094-009659-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 3.2 - - Mosaz 1 094-009660-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 4 - - Mosaz 1 094-009661-00000
4 lzolant, JUMBO XL - - - Teflon 1 094-009657-00000
4.1  Izolator Standard- - - - Teflon 10  094-011759-00000
ni
5.5 Drzak elektrod - 1.6 - 56 Mosaz 5 094-009634-00000
5.5 Drzak elektrod - 2.4 - 56 Mosaz 5 094-009636-00000
5.5 Drzak elektrod - 3.2 - 56 Mosaz 5  094-009637-00000
5.5 Drzak elektrod - 4 - 56 Mosaz 5  094-009638-00000
5.7 Difuzér plynu - 1.6 - 47 Mosaz 2 094-009640-00000
5.7 Difuzér plynu - 2.4 - 47 Mosaz 2 094-009642-00000
5.7 Difuzér plynu - 3.2 - 47 Mosaz 2 094-009643-00000
5.7 Difuzér plynu - 4 - 47 Mosaz 2 094-009644-00000
6.1  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 5  094-010723-00000
6.2  Krytelektrody Dlouhé - - - Plast 5  094-010601-00000
Podrobnosti o vyrobku rS‘l;ra
Wolframové elektrody [ 264 |
Sady opotrebitelnych soucasti, rada TIG 267
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Svarovaci hofak WIG
Rada TIG, chlazeni vodou

M TIG 450SC HFL

m TIG 450SC

Vybaveni z vyroby:

e Drzak elektrody: @ 3,2 mm

e Plynova hubice: @ 10 mm, velikost 6

e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 3,2 mm

TIG 450SC GRIP WD HFL

fu

TIG 450SC GRIP WD U/D HFL

TIG 450SC GRIP WD RETOX HFL

i

e\nﬁ-n@

e Vodou chlazeny svafovaci hofdk WIG s vysoce flexibilnim svazkem hadic
® Supercool / varianta hoféku se zvysenym vykonem

e Ergonomicka rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni

o Vysoce flexibilni svazek hadic s kozenou ochranou 1 m

Doba zapnuti DC- 450 A /100 %
Doba zapnuti AC 320 A/100 %
Elektroda 1,6 mm -4,8 mm

Pritok plynu 10 1/min - 20 |/min

e Dvojité tlacitko

Konektor Tuchel, 5pdélovy

Pripojka
Nézev 7 C.zboki
m
” s " 4 394-511016-10600
Svafovaci hotak WIG, chlazeny vodou 8 394-511016-10608

e Nastaveni svafovaciho proudu
® Pro Picotig AC/DC, Tetrix DC a AC/DC
® Pro prenosné pfistroje do 270 A je nezbytné pouziti 8pdlové pripojovaci zasuvky

Pfipojka Kontakt Burndy 8podlovy

Nazev C. zbozi

394-511016-10200

Svarovaci hofak WIG, Up/Down, chlazeni vodou 304-511016-10208

ez Y

e Nastaveni a zobrazeni programd, svafovaciho proudu a dalsich parametrd svarovani

® Pro Tetrix DC, AC/DC Comfort a Synergic
e Nutné pouziti volitelného prislusenstvi, 12polova pripojovaci zasuvka ON”

Pfipojka Kontakt Burndy 12p6lovy
Nazev £~ C.zbozi
m
VT s , 4 394-511016-10700
Funk¢ni svafovaci hofak WIG, Retox, chlazeny vodou 8 394-511016-10708
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e o Svarovaci hofrak WIG
Rada TIG, chlazeni vodou

m Opotiebitelné soucasti
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» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 5 - 7.5 37 Keramika 10  094-009646-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 10 37 Keramika 10  094-009647-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 13 37 Keramika 10  094-009648-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 15 37 Keramika 10  094-009649-00000
1.2 Plynové hubice 5 - 7.5 52 Keramika 10  094-009650-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 10 52 Keramika 10  094-009651-00000
1.2 Plynova hubice 8 - 13 52 Keramika 10  094-009653-00000
1.2 Plynova hubice 10 - 15 52 Keramika 10  094-009654-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 8 - 13 384 Keramika 10  094-011997-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 12 - 15 384 Keramika 10  094-011998-00000
1.4  Plynova hubice difuzéru plynu 4 - 10 26 Keramika 10  094-009655-00000
1.4  Plynova hubice difuzéru plynu 6 - 13 26 Keramika 10  094-009656-00000
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 12 - 125 50 Keramika 10  094-009663-00000
JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru plynu, 16 - 16 50 Keramika 10  094-009664-00000
JUMBO
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 20 - 19.5 50 Keramika 10  094-009665-00000
JUMBO
2 Diuzér plynu, JUMBO - 1.6 - - Mosaz 1 094-009658-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 2.4 - - Mosaz 1 094-009659-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 3.2 - - Mosaz 1 094-009660-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 4 - - Mosaz 1 094-009661-00000
4 lzolant, JUMBO XL - - - Teflon 1 094-009657-00000
4.1  Izolator Standard- - - - Teflon 10  094-011759-00000
ni
5.5 Drzak elektrod - 1.6 - 56 Mosaz 5 094-009634-00000
5.5 Drzak elektrod - 2.4 - 56 Mosaz 5 094-009636-00000
5.5 Drzak elektrod - 3.2 - 56 Mosaz 5  094-009637-00000
5.5 Drzak elektrod - 4 - 56 Mosaz 5  094-009638-00000
5.7 Difuzér plynu - 1.6 - 47 Mosaz 2 094-009640-00000
5.7 Difuzér plynu - 2.4 - 47 Mosaz 2 094-009642-00000
5.7 Difuzér plynu - 3.2 - 47 Mosaz 2 094-009643-00000
5.7 Difuzér plynu - 4 - 47 Mosaz 2 094-009644-00000
6.1  Kryt elektrody Kratké - - - Plast 5  094-010723-00000
6.2  Krytelektrody Dlouhé - - - Plast 5  094-010601-00000
Podrobnosti o vyrobku rS‘l;ra
Wolframové elektrody [ 264 |
Sady opotrebitelnych soucasti, rada TIG 267
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Svarovaci hofak WIG ewh, ®

Bodovy svarovaci horak

M spotArc

e Hordak pro bodové svafovani se svafovacimi tryskami pro koutovy, rohovy a plochy svar v¢. nastavo-
u SPOtArc G vaci $ablony

® Lepsi Uprava povrchu oproti odporovému svarovani

e Plossi tvar bodu oproti bodovému svafovani MAG

e Vynikajici kvalita svart diky minimalnimu pronikani tepla

e \elmi mald tepelnd napéti a mala deformace diky kratkym dobam svarovani
e Optimalni ke spojovani v pohledovych oblastech diky ¢istému vzhledu svaru
® Robustni konstrukce

Vybaveni z vyroby:
e Téleso upinaciho pouzdra: @ 2,4 mm

Doba zapnuti DC- 200 A /60 %
Doba zapnuti AC 160 A/ 60 %
Elektroda 1,6 mm - 3,2 mm
Pratok plynu 51/min - 8 1/min
Pripojka G1/4"

spotArc G

Nazev o €. zbozi

5|  094-500046-00000
094-500046-00008
094-500047-00000
094-500047-00008

=3 Svarovaci hotdk WIG, chlazeny plynem

o ooh3
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e o Svarovaci hofrak WIG
Bodovy svarovaci horak

m Opotiebitelné soucasti

ONTIES
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» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily naidete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda Délka Material bal. C.zbozi
mm mm Ks
1.1 Bodova svarovaci tryska pro rohové svary Rohovy - - Méd' 5  094-009602-00002
svar
1.2 Bodova svarovaci tryska pro ploché svary Plochy - - Med 5  094-009604-00002
svar
1.3 Bodova svarovaci tryska pro koutové svary Koutovy - - Méd' 5 094-009603-00002
svar
2.1  Domecek klestiny - 1.6 - Méd' 10 094-000936-00000
2.1 Domecek klestiny - 2-24 - Méd' 10  094-000937-00000
2.1  Domecek klestiny - 3.2 - Méd' 10  094-000940-00000
2.1 Domecek klestiny - 4 - Méd' 10  094-001315-00000
4 Izolator - - - - 2 094-019215-00000
5.1 Klestina - 4 50 Méd' 10  094-001312-00000
5.1 Klestina - 1.6 50 Méd 10  094-000931-00000
5.1 Klestina - 24 50 Méd' 10  094-000932-00000
5.1 Klestina - 3.2 50 Méd' 10  094-000935-00000
7  Téleso plynové trysky - - - - 1 094-017309-00001
8 Plynova hubice - - - - 10  094-017310-00000
9  Nastavovaci $ablona pro svafovaci hofaky EWM - - - Uslechtild 1 094-014146-00001
spotArc ocel,
nerezova
Podrobnosti o vyrobku rS‘l;ra-
Wolframové elektrody [ 264 |
Sady opotrebitelnych soucasti, rada TIG 267
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Svarovaci hofak WIG ewh, ®

Bodovy svarovaci horak

M spotArc

o Horak pro bodové svafovani se svafovacimi tryskami pro koutovy, rohovy a plochy svar v¢. nastavo-
u SPOtArc w vaci §aEIony : i : yapeey
® Lepsi Uprava povrchu oproti odporovému svarovani
e Plossi tvar bodu oproti bodovému svafovani MAG
e Vynikajici kvalita svart diky minimalnimu pronikani tepla
e \elmi mald tepelnd napéti a mala deformace diky kratkym dobam svarovani
e Optimalni ke spojovani v pohledovych oblastech diky ¢istému vzhledu svaru
® Robustni konstrukce

Vybaveni z vyroby:
e Téleso upinaciho pouzdra: @ 2,4 mm

Doba zapnuti DC- 400 A /100 %
Doba zapnuti AC 360 A /100 %
Elektroda 1,6 mm - 3,2 mm
Pratok plynu 51/min - 8 1/min
Pripojka Konektor Tuchel, 5pdélovy

spotArc W

Nazev o €. zbozi

5|  094-500048-00000
094-500048-00008
094-500049-00000
094-500049-00008

=3 Bodovy svafovaci hofak WIG, chlazeny vodou

o ooh3

m EWM AG /// www.ewm-group.com BKAT 2015
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e o Svarovaci hofrak WIG
Bodovy svarovaci horak

m Opotiebitelné soucasti

ONTIES

, ® ®
om ] O ==m = [

@ @

» Dalsi opotiebitelné a ndhradni dily naidete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda Délka Material bal. C.zbozi
mm mm Ks
1.1 Bodova svarovaci tryska pro rohové svary Rohovy - - Méd' 5  094-009602-00002
svar
1.2 Bodova svarovaci tryska pro ploché svary Plochy - - Med 5  094-009604-00002
svar
1.3 Bodova svarovaci tryska pro koutové svary Koutovy - - Méd' 5 094-009603-00002
svar
2.1  Domecek klestiny - 1.6 - Méd' 10 094-000936-00000
2.1 Domecek klestiny - 2-24 - Méd' 10  094-000937-00000
2.1  Domecek klestiny - 3.2 - Méd' 10  094-000940-00000
2.1 Domecek klestiny - 4 - Méd' 10  094-001315-00000
4 Izolator - - - - 2 094-019215-00000
5.1 Klestina - 4 50 Méd' 10  094-001312-00000
5.1 Klestina - 1.6 50 Méd 10  094-000931-00000
5.1 Klestina - 24 50 Méd' 10  094-000932-00000
5.1 Klestina - 3.2 50 Méd' 10  094-000935-00000
7  Téleso plynové trysky - - - - 1 094-017309-00001
8 Plynova hubice - - - - 10  094-017310-00000
9  Nastavovaci $ablona pro svafovaci hofaky EWM - - - Uslechtild 1 094-014146-00001
spotArc ocel,
nerezova
Podrobnosti o vyrobku rS‘l;ra-
Wolframové elektrody [ 264 |
Sady opotrebitelnych soucasti, rada TIG 267
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Svarovani metodou WIG horkym a studenym dratem

o/
& &2

Vyhody pro vas

Svarovani studenym a horkym dratem

/ Az o0 60 % vyssi odtavovaci vykon*

/ Vyssi kvalita svaru*
diky vyraznému snizeni zfedéni svafovaného kovu pfi
navarovani

/  Svarovani bez pocitu unavy*

diky snadnéjsi manipulaci a pohodInéjsi poloze pfi praci

tigSpeed: Svarovani studenym a horkym dratem

/ Idealni ke svafovani v nucenych polohach
Perfektni kontrola tavné lazné diky prekryvani pohybu
vpred a zpét svarovaciho dratu

/ Optimalni vzhled svaru s moznosti modelovani struk-

tury diky plynulému nastavovani frekvence pohybu
dratu vpred a zpét

/  Bezpecné svarovani kofenovych vrstev
s vysokou rychlosti svafovani

Porovnani rychlosti svafovani

tigSpeed

hotwire

tigSpeed

coldwire

’_ WIG
| Rucni

Rychlost svafovani [cm/min.]
>
L

Porovnani rychlosti svafovani v cm/min.:
Poloha PF: WIG rucni s pfidavnym materialem 3,2 mm; WIG studeny drét + tigSpeed a horky drat + tigSpeed s pfidavnym materidlem 1,0 mm

m EWM AG /// www.ewm-group.com
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e ® Svarovani metodou WIG horkym a studenym
dratem

Vyhody pro vas

/ Perfektné ovladatelnd tavnd lazen i v nucenych
polohdch (napf. poloha svisla nahoru)

/ Mimoradné vysoké rychlosti svarovani podob-
né jako u svafovani metodou MIG/MAG, aviak
bez odstfiku a s nizkymi emisemi

/ Redukce pronikani tepla, minimalizace defor-
maci, mensi smrstovani soucasti a lepsi hodno-
ty vrubové houzevnatosti

/  Svarovani bez pocitu Unavy diky snadné;si
manipulaci a pohodInéjsi poloze pfi praci

Konstrukce systému hotaku na pfikladu TIG450 CW/HW 1. Elektrické vedeni horkeho dratu
2. Pfivod dratu, zahrnuje bovdeny posuvu dratu a
— vodici spirdly

3. Uhel podavani dratu, volitelné 30°,39° a 42°
nebo flexibilné 15°-42°

4. Proudova $picka

flex. 15°-41° /

EWM AG /// www.ewm-group.com m



Svarovaci horak

Pfipojky svafovacich horaku WIG ewh

B Pripojky svarovacich hofaki pro studeny/horky drat

m Studeny drat, chlazeny plynem B Studeny drat, vodni chlazeni

Popis

10 Pfipojna zastr¢ka, vedeni dratu
11 Pfipojna zastrcka, svarovaci proud (horky drat)
12 Ridici vedeni
13 Ochranny plyn: Rychlospojovaci uzavér
14 Zpétny tok chladiciho prostredku: Rychlouzavér hotaku, ¢erveny
15 Pritok chladiciho prostfedku: Rychlouzavér hotaku, modry
16 Pripojka svafovaciho proudu: Decentralizovand pfipojka
m EWM AG /// www.ewm-group.com BKAT 2015
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M Piehled

Hofak pro studeny a horky drat

Svarovaci horak WIG

BKAT 2015
2016-08

Horéak pro studeny a horky drat

TIG 200 CW
comfyTig 18-1 AW
TIG 450 AW HFL

Svarovaci horak WIG
Prehled

EWM AG /// www.ewm-group.com
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188

Svarovaci hofak WIG

M TIG 200 CW

mTIG 200

Vybaveni z vyroby:

o Difuzér plynu: @ 3,2 mm

e Plynova hubice: @ 10 mm, velikost 6

e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 3,2 mm

TIG 200 GRIP GD CW U/D HFL

Horak pro studeny a horky drat

e Plynem chlazeny svarovaci hofdk WIG s integrovanym pfivodem studeného dratu
e Nastaveni svarovaciho proudu
e Ergonomicka rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni
o Vysoce flexibilni svazek hadic s kozenou ochranou 1 m
e Dodavka z vyroby pripravena k okamzitému svarovani
e \/lyménna vodici spirala / bovden

e Privadéni dratu ve vyménném provedeni s otacenim o 270°

e Podavani dratu s keramickou povrchovou Upravou

e Tii pevné uhly k vedeni dratu: 30°,39°a 41°

o Flexibilni thel vedeni dratu 15°-41°

Doba zapnuti DC- 200A/35%

Doba zapnuti AC 140 A/35%
Elektroda 1,6 mm - 3,2 mm
Pritok plynu 10 1/min - 20 I/min
Pfipojka Kontakt Burndy 12pélovy

Uhel ohybu hrdla

Nazev hotéku £=  C.zbozi
m

30° 3 094-500129-10203
4 094-500129-10200
; L 39° 3 094-500130-10203
Svarovaci hofak WIG, 4 094-500130-10200
studeny drat, Up/Down 42° 3 094-500131-10203
4 094-500131-10200
flex 3 094-500132-10203
: 4 094-500132-10200

® ©

o @ &
z

0
ma= ()

> —

a— 6.8

» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dild.

EWM AG /// www.ewm-group.com
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e o Svarovaci hofrak WIG
Horak pro studeny a horky drat

m Opotiebitelné soucasti

Poz. Nazev Velikost Elektroda Otrysky @ dratu Zavit Délka bal. C.zbozi
mm mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 5 - 7.5 - - 37 10  094-009646-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 10 - - 37 10 094-009647-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 13 - - 37 10 094-009648-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 15 - - 37 10  094-009649-00000
1.2 Plynova hubice 5 - 7.5 - - 52 10 094-009650-00000
1.2 Plynova hubice 6 - 10 - - 52 10  094-009651-00000
1.2 Plynova hubice 8 - 13 - - 52 10  094-009653-00000
1.2 Plynova hubice 10 - 15 - - 52 10 094-009654-00000
1.5  Plynova hubice difuzéru 12 - 12.5 - - 50 10  094-009663-00000
plynu, JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru 16 - 16 - - 50 10  094-009664-00000
plynu, JUMBO
1.5  Plynova hubice difuzéru 20 - 19.5 - - 50 10 094-009665-00000
plynu, JUMBO
2 Proudova $picka - - - 0.8 M6 28 10  094-013071-00000
2 Proudova $picka - - - 0.9 M6 28 10  094-013122-00000
2 Proudova $picka - - - 1 M6 28 10  094-013072-00000
2 Proudova $picka - - - 1.2 M6 28 10  094-014317-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 1.6 - - - - 1 094-009658-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 24 - - - - 1 094-009659-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 3.2 - - - - 1 094-009660-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 4 - - - - 1 094-009661-00000
2.5 Proudova 3picka - - - 0.8 M5 19 10  094-016775-00000
2.5 Proudova spicka - - - 1 M5 19 10  094-016758-00000
2.5 Proudova spicka - - - 1.2 M5 19 10  094-016776-00000
4.1 lzolator Standard- - - - - - 10  094-011759-00000
ni
5.7 Difuzér plynu - 1.6 - - - 47 2 094-009640-00000
5.7 Difuzér plynu - 2 - - - 47 2 094-009641-00000
5.7 Difuzér plynu - 24 - - - 47 2 094-009642-00000
5.7 Difuzér plynu - 3.2 - - - 47 2 094-009643-00000
5.7 Difuzér plynu - 4 - - - 47 2 094-009644-00000
6.1  Kryt elektrody Kratké - - - - - 5  094-010723-00000
B Kladka k posuvu dratu, ocel
Poz. Nazev @dratu  Vnitini Vnéjsi Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm m Ks
6.7 Vodici spiréla, ocel 0.6-1 1.5 3.3 3.5 Ocel 1 092-018695-00003
6.7 Vodici spirla, ocel 0.6-1 1.5 33 4.5 Ocel 1 092-018695-00004
6.7 Vodici spirdla, ocel 1.2-1.6 2 4 3.5 Ocel 1 092-018693-00003
6.7 Vodici spirla, ocel 12-1.6 2 4 4.5 Ocel 1 092-018693-00004
6.7 Vodici spiréla, nerez 0.6-1 1.5 3.3 3.5 CrNi 1 092-018696-00003
6.7 Vodici spiréla, nerez 06-1 1.5 3.3 4.5 CrNi 1 092-018696-00004
6.7 Vodici spiréla, nerez 1.2-1.6 2 4 35 CrNi 1 092-018694-00003
6.7 Vodici spiréla, nerez 1.2-1.6 2 4 4.5 CrNi 1 092-018694-00004
6.7 Vodici spiréla, nerez 1.2-1.6 2 4 5.5 CrNi 1 092-018694-00005
6.7 Vodici spirdla, mosaz 12-1.6 2 4 3.5 Mosaz 1 092-018697-00003
6.7 Vodici spirdla, mosaz 1.2-1.6 2 4 45 Mosaz 1 092-018697-00004
6.8 Vodici vsuvka drétu, spirala - - 3.3 - - 2 094-020159-00000
6.8 Vodici vsuvka dratu, spirala - - 4 - - 2 094-020069-00000
8 Kombinovana vlozka, PA 1.2-1.6 2 4 3.5 PA 1 092-018706-00003
8  Kombinovana vlozka, PA 1.2-1.6 2 4 4.5 PA 1 092-018706-00004
8.1 Vodici vsuvka dratu, bovden posuvu - - - - - 2 094-014032-00001
dratu
Podrobnosti o vyrobku 'S‘i;ra-
Wolframové elektrody 264 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada TIG 267
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Svarovaci hofak WIG

B comfyTig 18-1 AW

m comfyTig 18-1

Vybaveni z vyroby:

e Plynova ¢ocka: @ 3,2 mm

e Plynova hubice: @ 12,5 mm, velikost 8

e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 3,2 mm

comfyTig 18-1 CW

comfyTig 18-1 HW

Horak pro studeny a horky drat

Zdokonalend obsluha diky rukojeti hofaku MIG/MAG
Minimalni zména pfi prestavbé z MIG/MAG na svafovani studenym nebo horkym dratem
Spottebni dil SR - kompatibilni

Dvojité tlacitko

Dodavka z vyroby pripravena k okamzitému svarovani

Privadéni dratu ve vyménném provedeni s otacenim o 270°

Podavani dratu s keramickou povrchovou Upravou

Tri pevné uhly k vedeni dratu: 30°,39°a 41°
Flexibilni uhel vedeni dratu 15°-41°
Jen ve spojeni s ewm tigSpeed!

Doba zapnuti DC-
Doba zapnuti AC
Elektroda

Pratok plynu
Pfipojka

e Vodou chlazeny svafovaci hofdk WIG se samostatnym pfivodem studeného dratu

[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
e \/lyménna vodici spirala / bovden
L]
[ ]
[ ]
[ ]
>

e Privod dratu integrovany do rukojeti

Nazev

Svarovaci hotak WIG,

studeny drat, Up/Down

e Vodou chlazeny svarovaci horak WIG se samostatnym privodem studeného a horkého dratu

Uhel ohybu hrdla

horaku

30°

39°

42°

flex.

b

AwWwAWhwWwbwWI

e\nﬁ-n@

300 A /100 %
210A /100 %
0,5mm -4 mm
10 I/min - 20 I/min
Kontakt Burndy 12pélovy

C. zbozi

094-500142-00603
094-500142-00600
094-500143-00603
094-500143-00600
094-500144-00603
094-500144-00600
094-500145-00603
094-500145-00600

e Privod drétu a elektrické vedeni horkého dratu integrované do rukojeti

Nazev

Svarovaci hotak WIG,
horky drat, Up/Down

Uhel ohybu hrdla
horaku
30°
39°
42°

flex.

m EWM AG /// www.ewm-group.com
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AwhAhwhwbw3

C. zbozi

094-500146-00603
094-500146-00600
094-500147-00603
094-500147-00600
094-500148-00603
094-500148-00600
094-500149-00603
094-500149-00600
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m Opotiebitelné soucasti

Poz.

Nazev

Plynova tryska pro plynovou ¢ocku
Plynova tryska pro plynovou ¢o¢ku
Plynova tryska pro plynovou ¢o¢ku
Plynova tryska pro plynovou ¢ocku
Plynova tryska pro plynovou ¢oc¢ku
Plynova tryska pro plynovou ¢ocku
Plynova tryska pro plynovou ¢o¢ku
Plynova tryska pro plynovou ¢ocku
Plynova tryska pro plynovou ¢ocku
Plynova hubice plynové ¢ocky,
JUMBO

Plynova hubice plynové ¢ocky,
JUMBO

Plynova hubice plynové ¢ocky,
JUMBO

Plynova hubice plynové ¢ocky,
JUMBO

Proudova $picka

Proudova $picka

Proudova Spicka

Proudova $picka

Domecek klestiny s plynova ¢ocka
Domecek klestiny s plynova cocka
Domecek klestiny s plynova cocka
Domecek klestiny s plynova ¢ocka
Domecek klestiny s plynovou ¢ockou,
JUMBO

Domecek klestiny s plynovou ¢ockou,
JUMBO

Domecek klestiny s plynovou ¢ockou,
JUMBO

Domecek klestiny s plynovou ¢ockou,
JUMBO

Proudova $picka

Proudova $picka

Proudova $picka

Adaptér

Klestina

Klestina

Klestina

Klestina

Klestina

Klestina

Klestina

Uchyceni domecku klestiny
Krouzek O

B Kladka k posuvu dratu, ocel

Poz.

Nazev

Vodici spiréla, ocel

Vodici spirdla, ocel

Vodici spirdla, ocel

Vodici spirala, ocel

Vodici spiréla, nerez

Vodici spirdla, nerez

Vodici spiréla, nerez

Vodici spirala, nerez

Vodici spirdla, nerez

Vodici spirdla, mosaz
Vodici spirala, mosaz
Vodici vsuvka dratu, spirala
Vodici vsuvka dratu, spirala
Kombinovana vlozka, PA
Kombinovana vlozka, PA
Vodici vsuvka dratu, bovden posuvu
dratu

Podrobnosti o vyrobku

Wolframové elektrody
Sady opotrebitelnych soucasti, rada TIG

BKAT 2015

2016-08

Elektroda Otrysky @ dratu

mm

@ dratu

mm
6.5
8
9.5
11
12.5
19.5
8
9.5
11
9.5

125

Vnitini

mm

Vnéjsi
mm

3.3
33

w w
BB LA A

w
w

A DD

Zavit

M6

Délka

Délka

Material

Ocel
Ocel
Ocel
Ocel
CrNi
CrNi
CrNi
CrNi
CrNi
Mosaz
Mosaz

PA
PA

bal.

bal.

A
»n

N == NN == = 0 a3

Svarovaci horak WIG
Horak pro studeny a horky drat

C. zbozi

094-001320-00000
094-001321-00000
094-001322-00000
094-001195-00000
094-001196-00000
094-001323-00000
094-011135-00000
094-011136-00000
094-012694-00000
094-011642-00000

094-011643-00000
094-011644-00000
094-003136-00000

094-013071-00000
094-013122-00000
094-013072-00000
094-014317-00000
094-012698-00000
094-012699-00000
094-001362-00000
094-001363-00000
094-003137-00010

094-003137-00000
094-000000-00000
094-011641-00000

094-016775-00000
094-016758-00000
094-016776-00000
094-001194-00000
094-001312-00000
094-000931-00000
094-000932-00000
094-000935-00000
094-017284-00000
094-017285-00000
094-019288-00000
094-021094-00001
094-008422-00000

€. zbozi

092-018695-00003
092-018695-00004
092-018693-00003
092-018693-00004
092-018696-00003
092-018696-00004
092-018694-00003
092-018694-00004
092-018694-00005
092-018697-00003
092-018697-00004
094-020159-00000
094-020069-00000
092-018706-00003
092-018706-00004
094-014032-00001

EWM AG /// www.ewm-group.com m
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Svarovaci horak WIG
Horak pro studeny a horky drat

M TIG 450 AW HFL

= TIG 450 : Nastaveni svarovaciho proudu
Vybaveni z vyroby: °
o Difuzér plynu: @ 3,2 mm °
e Plynova hubice: @ 10 mm, velikost 6 e \/lyménna vodici spirala / bovden
e Wolframova elektroda E3 (fialova): @ 3,2 mm .

[ )

(]

(]

Flexibilni thel vedeni dratu 15°-41°

Doba zapnuti DC-
Doba zapnuti AC
Pratok plynu
Pripojka

TIG 450 GRIP WD CW U/D HFL

e \odou chlazeny svafovaci horak WIG se samostatnym piivodem studeného dratu

e Pfivod dratu integrovany do rukojeti

Nazev

horaku
30°
Svafovaci hotak WIG, 39°
studeny drat, Up/Down 42°
flex.

TIG 450 GRIP WD HW U/D HFL

e Vodou chlazeny svarovaci hotak WIG se samostatnym pfivodem studeného a horkého dratu

Uhel ohybu hrdla

Ergonomicka rukojet GRIP zarucuje spolehlivé uchopeni
Vysoce flexibilni svazek hadic s kozenou ochranou 1 m
Dodavka z vyroby pripravena k okamzitému svafovani

b

AwhAhwWwAhwWwHwWI

Privadéni dratu ve vyménném provedeni s otacenim o 270°
Podavani dratu s keramickou povrchovou tpravou
Tri pevné Uhly k vedeni dratu: 30°,39°a 41°

400 A/ 100 %
280 A/ 100 %
10 I/min - 20 I/min
Kontakt Burndy 12polovy

C. zbozi

094-500091-10203
094-500091-10200
094-500092-10203
094-500092-10200
094-500093-10203
094-500093-10200
094-500094-10203
094-500094-10200

e Privod dréatu a elektrické vedeni horkého dratu integrované do rukojeti

Nazev

30°

Svafovaci hoték WIG, 39°
horky drat, Up/Down 42°

flex.

Uhel ohybu hrdla
horaku

» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dild.

m EWM AG /// www.ewm-group.com

£ €.zbozi

m

3 094-500095-10203
4 094-500095-10200
3 094-500096-10203
4 094-500096-10200
3 094-500097-10203
4 094-500097-10200
3 094-500098-10203
4 094-500098-10200
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e o Svarovaci hofrak WIG
Horak pro studeny a horky drat

m Opotiebitelné soucasti

Poz. Nazev Velikost Elektroda Otrysky @ dratu Zavit Délka bal. C.zbozi
mm mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 5 - 7.5 - - 37 10  094-009646-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 10 - - 37 10 094-009647-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 13 - - 37 10 094-009648-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 15 - - 37 10  094-009649-00000
1.2 Plynova hubice 5 - 7.5 - - 52 10 094-009650-00000
1.2 Plynova hubice 6 - 10 - - 52 10  094-009651-00000
1.2 Plynova hubice 8 - 13 - - 52 10  094-009653-00000
1.2 Plynova hubice 10 - 15 - - 52 10 094-009654-00000
1.5  Plynova hubice difuzéru 12 - 12.5 - - 50 10  094-009663-00000
plynu, JUMBO
1.5 Plynova hubice difuzéru 16 - 16 - - 50 10  094-009664-00000
plynu, JUMBO
1.5  Plynova hubice difuzéru 20 - 19.5 - - 50 10 094-009665-00000
plynu, JUMBO
2 Proudova $picka - - - 0.8 M6 28 10  094-013071-00000
2 Proudova $picka - - - 0.9 M6 28 10  094-013122-00000
2 Proudova $picka - - - 1 M6 28 10  094-013072-00000
2 Proudova $picka - - - 1.2 M6 28 10  094-014317-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 1.6 - - - - 1 094-009658-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 24 - - - - 1 094-009659-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 3.2 - - - - 1 094-009660-00000
2 Diuzér plynu, JUMBO - 4 - - - - 1 094-009661-00000
2.5 Proudova 3picka - - - 0.8 M5 19 10  094-016775-00000
2.5 Proudova spicka - - - 1 M5 19 10  094-016758-00000
2.5 Proudova spicka - - - 1.2 M5 19 10  094-016776-00000
4.1 lzolator Standard- - - - - - 10  094-011759-00000
ni
5.7 Difuzér plynu - 1.6 - - - 47 2 094-009640-00000
5.7 Difuzér plynu - 2 - - - 47 2 094-009641-00000
5.7 Difuzér plynu - 24 - - - 47 2 094-009642-00000
5.7 Difuzér plynu - 3.2 - - - 47 2 094-009643-00000
5.7 Difuzér plynu - 4 - - - 47 2 094-009644-00000
6.1  Kryt elektrody Kratké - - - - - 5  094-010723-00000
B Kladka k posuvu dratu, ocel
Poz. Nazev @dratu  Vnitini Vnéjsi Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm m Ks
6.7 Vodici spiréla, ocel 0.6-1 1.5 3.3 3.5 Ocel 1 092-018695-00003
6.7 Vodici spirla, ocel 0.6-1 1.5 33 4.5 Ocel 1 092-018695-00004
6.7 Vodici spirdla, ocel 1.2-1.6 2 4 3.5 Ocel 1 092-018693-00003
6.7 Vodici spirla, ocel 12-1.6 2 4 4.5 Ocel 1 092-018693-00004
6.7 Vodici spiréla, nerez 0.6-1 1.5 3.3 3.5 CrNi 1 092-018696-00003
6.7 Vodici spiréla, nerez 06-1 1.5 3.3 4.5 CrNi 1 092-018696-00004
6.7 Vodici spiréla, nerez 1.2-1.6 2 4 35 CrNi 1 092-018694-00003
6.7 Vodici spiréla, nerez 1.2-1.6 2 4 4.5 CrNi 1 092-018694-00004
6.7 Vodici spiréla, nerez 1.2-1.6 2 4 5.5 CrNi 1 092-018694-00005
6.7 Vodici spirdla, mosaz 12-1.6 2 4 3.5 Mosaz 1 092-018697-00003
6.7 Vodici spirdla, mosaz 1.2-1.6 2 4 45 Mosaz 1 092-018697-00004
6.8 Vodici vsuvka drétu, spirala - - 3.3 - - 2 094-020159-00000
6.8 Vodici vsuvka dratu, spirala - - 4 - - 2 094-020069-00000
8 Kombinovana vlozka, PA 1.2-1.6 2 4 3.5 PA 1 092-018706-00003
8  Kombinovana vlozka, PA 1.2-1.6 2 4 4.5 PA 1 092-018706-00004
8.1 Vodici vsuvka dratu, bovden posuvu - - - - - 2 094-014032-00001
dratu
Podrobnosti o vyrobku 'S‘i;ra-
Wolframové elektrody 264 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada TIG 267

BKAT 2015 EWM AG /// www.ewm-group.com m
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Svarovaci hofak WIG

B Svaiovaci hoiak pro automaty

m TIG-MT 200G

Vybaveni z vyroby:
e Difuzér plynu: @ 2,4 mm
e Plynova hubice: @ 10 mm, velikost 6

TIG-MT 200G

m EWM AG /// www.ewm-group.com

Svarovaci horak pro automaty

e Svarovaci hofak WIG pro automaty, chlazeny plynem

e Dlouha zivotnost diky nejlepsimu odvodu tepla pfi minimalni konstrukéni velikosti
e Bocni vyvod svazku hadic bez nebezpeci zalomeni

e \Wolframova elektroda s nastavovanim zezadu

® Primeér, rozsah upnuti 26 mm

Doba zapnuti DC- 200 A /60 %
Doba zapnuti AC 140 A/ 60 %
Elektroda 1mm-4,8mm
Nazev £~ C.zbozi
m
M P . 3 094-011708-00003
Svarovaci hofak WIG pro automaty, chlazeny plynem 2 094-011708-00000

e\nﬁ-n@
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e o Svarovaci hofrak WIG
Svarovaci horak pro automaty

m Opotiebitelné soucasti

29 9

» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 5 - 7.5 37 Keramika 10  094-009646-00000
1.1 Plynova hubice 6 - 10 37 Keramika 10  094-009647-00000
1.1 Plynova hubice 8 - 13 37 Keramika 10  094-009648-00000
1.1 Plynova hubice 10 - 15 37 Keramika 10  094-009649-00000
1.2 Plynova hubice 5 - 7.5 52 Keramika 10  094-009650-00000
1.2 Plynové hubice 6 - 10 52 Keramika 10  094-009651-00000
1.2 Plynové hubice 8 - 13 52 Keramika 10  094-009653-00000
1.2 Plynova hubice 10 - 15 52 Keramika 10  094-009654-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 8 - 13 384 Keramika 10  094-011997-00000
1.3 Plynova tryska, zesilena 12 - 15 384 Keramika 10  094-011998-00000
4.1 Izolator Standard- - - - Teflon 10 094-011759-00000
ni
5.5 Drzak elektrod - 1.6 - 56 Mosaz 5 094-009634-00000
5.5 Drzak elektrod - 2 - 56 Mosaz 5  094-009635-00000
5.5 Drzak elektrod - 24 - 56 Mosaz 5  094-009636-00000
5.5 Drzék elektrod - 3.2 - 56 Mosaz 5 094-009637-00000
5.5 Drzak elektrod - 4 - 56 Mosaz 5  094-009638-00000
5.5 Drzak elektrod - 4.8 - 56 Mosaz 5 094-009639-00000
5.7 Difuzér plynu - 1.6 - 47 Mosaz 2 094-009640-00000
5.7 Difuzér plynu - 2 - 47 Mosaz 2 094-009641-00000
5.7 Difuzér plynu - 2.4 - 47 Mosaz 2 094-009642-00000
5.7 Difuzér plynu - 3.2 - 47 Mosaz 2 094-009643-00000
5.7 Difuzér plynu - 4 - 47 Mosaz 2 094-009644-00000
5.7 Difuzér plynu - 4.8 - 47 Mosaz 2 094-009645-00000
10  Drzék vodici trubky - - - - - 1 094-020286-00000
11 Vodici trubka - - - - - 1 094-020285-00000
Podrobnosti o vyrobku ::a_
Wolframové elektrody 264 |
Sady opotiebitelnych soucasti, fada TIG 267
MT-26 Typ Nazev C.zbozi
TH MT-26 Hrdlo hofaku vhodné k ABITIG 094-013690-00000
200G/ 300W

BKAT 2015 EWM AG /// www.ewm-group.com m
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B Svaiovaci hoiak pro automaty

m TIG-MT 300W

Vybaveni z vyroby:
e Difuzér plynu: @ 2,4 mm
e Plynova hubice: @ 10 mm, velikost 6

TIG-MT 300W

m EWM AG /// www.ewm-group.com

Svarovaci horfak WIG
Svarovaci horak pro automaty

Svarovaci horék pro automaty, WIG, chlazeni vodou

e\nﬁ-n@

Dlouha Zivotnost diky nejlepsimu odvodu tepla pii minimalni konstrukéni velikosti

Wolframova elektroda s nastavovanim zezadu
Primér, rozsah upnuti 26 mm

[ ]
[ ]
e Bocni vyvod svazku hadic bez nebezpeci zalomeni
[ ]
(]

Doba zapnuti DC-
Doba zapnuti AC
Elektroda

Nazev

Svarovaci hotdk pro automaty, WIG, chlazeni vodou

o w3 \“

300A /100 %
210A /100 %
1,6 mm-4,8 mm

C. zbozi

094-011709-00000
094-011709-00004
094-011709-00008

BKAT 2015
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e o Svarovaci hofrak WIG
Svarovaci horak pro automaty

m Opotiebitelné soucasti

29 9

» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks

1.1 Plynova hubice 5 - 7.5 37 Keramika 10  094-009646-00000

1.1 Plynova hubice 6 - 10 37 Keramika 10  094-009647-00000

1.1 Plynova hubice 8 - 13 37 Keramika 10  094-009648-00000

1.1 Plynova hubice 10 - 15 37 Keramika 10  094-009649-00000

1.2 Plynova hubice 5 - 7.5 52 Keramika 10  094-009650-00000

1.2 Plynové hubice 6 - 10 52 Keramika 10  094-009651-00000

1.2 Plynové hubice 8 - 13 52 Keramika 10  094-009653-00000

1.2 Plynova hubice 10 - 15 52 Keramika 10  094-009654-00000

1.3 Plynova tryska, zesilena 8 - 13 384 Keramika 10  094-011997-00000

1.3 Plynova tryska, zesilena 12 - 15 384 Keramika 10  094-011998-00000

4.1 Izolator Standard- - - - Teflon 10 094-011759-00000

ni

5.5 Drzak elektrod - 1.6 - 56 Mosaz 5 094-009634-00000

5.5 Drzak elektrod - 24 - 56 Mosaz 5  094-009636-00000

5.5 Drzak elektrod - 3.2 - 56 Mosaz 5  094-009637-00000

5.5 Drzék elektrod - 4 - 56 Mosaz 5  094-009638-00000

5.5 Drzak elektrod - 4.8 - 56 Mosaz 5 094-009639-00000

5.7 Difuzér plynu - 1.6 - 47 Mosaz 2 094-009640-00000

5.7 Difuzér plynu - 24 - 47 Mosaz 2 094-009642-00000

5.7 Difuzér plynu - 3.2 - 47 Mosaz 2 094-009643-00000

5.7 Difuzér plynu - 4 - 47 Mosaz 2 094-009644-00000

5.7 Difuzér plynu - 4.8 - 47 Mosaz 2 094-009645-00000

10  Drzéak vodici trubky - - - - - 1 094-020286-00000

11 Vodici trubka - - - - - 1 094-020285-00000
Podrobnosti o vyrobku 'S‘i;ra-
Wolframové elektrody [ 264 |
Sady opotrebitelnych soucasti, rada TIG 267
MT-26 Typ Nézev C. zbozi

TH MT-26 Hrdlo hofdku vhodné k ABITIG 094-013690-00000
200G / 300W
BKAT 2015 EWM AG /// www.ewm-group.com
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B Svaiovaci hoiak pro automaty

um TIG-MT 500W

Vybaveni z vyroby:
o Difuzér plynu: @ 3,2 mm
e Plynova hubice: @ 12,5 mm, velikost 12

TIG-MT 500W

b

m EWM AG /// www.ewm-group.com

Svarovaci horfak WIG
Svarovaci horak pro automaty

Svarovaci horék pro automaty, WIG, chlazeni vodou
Dlouha Zivotnost diky nejlepsimu odvodu tepla pii minimalni konstrukéni velikosti

Wolframova elektroda s nastavovanim zezadu
Primér, rozsah upnuti 35 mm

[ ]
[ ]
e Bocni vyvod svazku hadic bez nebezpeci zalomeni
[ ]
(]

Doba zapnuti DC-
Doba zapnuti AC
Elektroda

Nazev

Svarovaci hotdk pro automaty, WIG, chlazeni vodou

o w3 \“

e\nﬁ-n@

500A /100 %
350A /100 %
1,6 mm-6,4 mm

C. zbozi

094-013706-00003
094-013706-00000
094-013706-00008

BKAT 2015
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e o Svarovaci hofrak WIG
Svarovaci horak pro automaty

m Opotiebitelné soucasti

Ol= %ﬁ: @[
o-05 (== |

®

» Dalsi opotrebitelné a ndhradni dily najdete v nasem katalogu nédhradnich dild.

Poz. Nazev Velikost Elektroda O trysky Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
1.1 Plynova hubice 24 - 24 34 Keramika 10  094-011999-00000
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 12 - 12.5 50 Keramika 10  094-009663-00000
JUMBO
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 16 - 16 50 Keramika 10  094-009664-00000
JUMBO
1.5  Plynova hubice difuzéru plynu, 20 - 19.5 50 Keramika 10 094-009665-00000
JUMBO
4 Izolator - - - - - 1 094-017229-00000
5.5 Drzék elektrod - 1.6 - - - 1 094-017218-00000
5.5 Drzék elektrod - 24 - - - 1 094-017220-00000
5.5 Drzék elektrod - 3.2 - - - 1 094-017221-00000
5.5 Drzék elektrod - 4 - - - 1 094-017222-00000
5.7 Difuzér plynu - 1.6 - - - 1 094-017223-00000
5.7 Difuzér plynu - 24 - - - 1 094-017225-00000
5.7  Difuzér plynu - 3.2 - - - 1 094-017226-00000
5.7 Difuzér plynu - 4 - - - 1 094-017227-00000
11 Vodici trubka - - - - - 1 094-017217-00000
Podrobnosti o vyrobku :l;ra-
Wolframové elektrody 264 |
Sady opotiebitelnych soucasti, rada TIG 267
MT-35 Typ Nazev C.zbozi
TH MT-35 Hrdlo hofédku vhodné k ABITIG 094-013868-00000
500W
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@ =1 Prislusenstvi

e=4=| Kédovani pfidavného dratu

B Pridavny drat WIG/plazma suport

re'vs

Stanoveni Cisla polozky pro podavani studeného a horkého dratu

Pro objedndvku suportu studeného a horkého dratu je potfebny kéd polozky, ktery

tvoli poslednich pét mist ¢isla polozky. SloZeni tohoto ¢isla zavisi na konfiguraci suportu.

Kodovani pridavného dratu - suport

Zakladni ¢islo polozky: 094-0020614-ABCDD

Pozice v e -~ e AT
¢ polozky Kédovani Nazev Vhodna pfipojka
I
A 0 Studeny drat
1 Horky drat
B 0 T drive 4 Rob.2 Quick Connect L
1 T drive 4 Rob.3 Quick Connect S
2 ;e(:)tlglx drive 4L/tigSpeed drive 45/tigSpeed drive 4 Centralni pHipojka Dinse
C 0 Ocelové vybaveni
1 Vybaveni z uslechtilé oceli
2 Hlinikové vybaveni
| DD [ 10-40 [ Uvedeni délky

Priklady konfigurace:

Suport studeného dratu, T drive 4 Rob.2, ocel, 3 metry/092-020614-00030

Iv’ozn:e:l Kodovani Nazev
¢. polozky
|
A [ 0 | Studeny drat
B ) 0 | T drive 4 Rob.2
C [ 0 [ Ocelové vybaveni
DD 30 | 3 metry

?
Yvy l

094-0020614- 00030

Koncové cislo

Suport horkého dratu, T drive 4 Rob.3, uslechtila ocel, 1,5 metru/092-020614-11115

Iv’ozn:e:l Kodovani Nazev
¢. polozky
|
A [ 1 | Horky drat
B ? 1| T drive 4 Rob.3
C [ 1| Vybaveni z uslechtilé oceli
DD ? 15 1,5 metry

YvyYyy

094-020614- 11115

Koncové cislo

Aktudlné dostupné délky ptivodu dratu: 1,5 m,3 m, 4 m =DD 15, 30, 40

P Dalsi délky na vyzadani

P Pouzitelné téméf u viech béznych hofakl pro automaty WIG

m EWM AG /// www.ewm-group.com
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e R Prislusenstvi -
Podavani studeného dratu
m Podavani studeného dratu

. Pfisun dratu pro automatizované
:[g[f ‘ IJ aplikace se studenym dratem
' | N (WIG/plazma)

@ e Individudini Uprava pfisunu

P > dratu pro kazdy proces

I e Kompatibilni se suportem stude-
ného dratu EWM

e Piisun dratu muze byt zkracen na

o ——> pozadovanou délku

» Soucasti vybaveni (bovden posuvu dratu, vstupni vsuvka, atd.) nejsou soucasti dodavky a musi byt objednany
podle dané aplikace!
Prisun dratu je tfeba objednat tak, aby se hodil k pouzitému podavaci dratu!

Poz. Pripojeni Nazev Délka C.vyrobku
10 Quick Connect L Podavani studeného drétu, pro T drive 4 Rob 2 094-020613-00000
11 Quick Connect S Podavani studeného dratu, pro T drive 4 Rob 3 am 094-020613-00001
12 Centralni pfipojka Dinse  Podévani studeného dratu, pro tigSpeed 094-020613-00002
13 Centrélni pfipojka Euro  Podavani studeného dratu, centrdini ptipojka Euro 094-020613-00003

B Opotiebitelné soucasti

Poz. Nazev @dratu Vnitini@ Vnéjsi@ Délka Material bal. C.vyrobku
mm mm mm m Ks
3 Hadice pro transport dratu - - - 50 - 1 094-017104-00000
6.7 Vodici spiréla, ocel - 1.5 33 35 Ocel 1 092-018695-00003
6.7 Vodici spiréla, ocel - 1.5 3.3 45 Ocel 1 092-018695-00004
6.7 Vodici spiréla, ocel - 2 4 3.5 Ocel 1 092-018693-00003
6.7 Vodici spiréla, ocel - 2 4 4.5 Ocel 1 092-018693-00004
6.7 Vodici spiréla, uslechtila ocel - 1.5 33 35 CrNi 1 092-018696-00003
6.7 Vodici spirdla, uslechtila ocel - 1.5 33 4.5 CrNi 1 092-018696-00004
6.7 Vodici spiréla, uslechtila ocel - 2 4 3.5 CrNi 1 092-018694-00003
6.7 Vodici spiréla, uslechtila ocel - 2 4 4.5 CrNi 1 092-018694-00004
6.7 Vodici spirdla, mosaz - 2 4 3.5 Mosaz 1 092-018697-00003
6.7 Vodici spirala, mosaz - 2 4 4.5 Mosaz 1 092-018697-00004
7  Prevle¢na matice - - - - - 1 094-015563-00001
8 Kombinovana vlozka, PA 1.2-1.6 2 4 3.5 PA 1 092-018706-00003
8 Kombinovana vlozka, PA 1.2-1.6 2 4 4.5 PA 1 092-018706-00004
8  Kombinovana vlozka, teflon 0.8-1.2 1.5 4 3 Teflon 1 094-013800-00000
8 Kombinovana vlozka, teflon 0.8-1.2 1.5 4 4 Teflon 1 094-013800-00004
8  Kombinovana vlozka, teflon 0.8-1.2 1.5 4 5 Teflon 1 094-013800-00005
8  Vlozka z uhlikového teflonu 1-1.2 2 4 3 Teflon 1 094-013801-00000
8 Kombinovana vlozka, teflon 1-1.2 2 4 4 Teflon 1 094-013801-00004
8  Kombinovana duse, uhlikovy teflon 0.8-1.2 1.5 4 3 Uhlikovy 1 094-013871-00000
teflon
8  Kombinovana duse, uhlikovy teflon 0.8-1.2 1.5 4 4 Uhlikovy 1 094-013871-00004
teflon
8  Kombinovana duse, uhlikovy teflon 1.2-1.6 2 4 3 Uhlikovy 1 094-013828-00000
teflon
8  Kombinovana duse, uhlikovy teflon 1.2-1.6 2 4 4 Uhlikovy 1 094-013828-00004
teflon
8.1  Vstupni vsuvka dratu, bovden posuvu - - - - - 2 094-014032-00001
dratu
9  Sestihranna matice - - - - - 1 094-001080-00000
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- Pfidavny drat

B Support AW pro studeny drat

e\nﬁ-n@

Pfisun dratu pro automatizované

aplikace se studenym dratem

(W1G/plazma)

e Vsestranné pouziti pfi dosazeni
optimalnich vysledkd svafovani

e Plynulé nastavovani a aretace os
XYZ a uhlu

e |zolovana konstrukce (ochrana
proti VF)

e Individudlni Uprava pfisunu
dréatu pro kazdy proces

e Rychla a snadnd montéaz

e Proudova $picka kompatibilni
také s ru¢nimi svafovacimi
hordky EWM

e Pouzitelné témér u viech
béznych svafovacich hofaka pro

18-35mm |€—

automaty WIG
e Upinaci rozsah od 18 mm do 35
[ dm [= Quick-Connect L mm
e Provedeni s pfestavenim ve
1970 [ > ————Quick-Connect S Ctyfech osach:
e Nahoru/dol(
e Vpied/vzad
m}ﬂﬁ[:}:}: DZA e Vlevo/vpravo
1 o Uhel
o Kompatibilni se viemi
svafovacimi horaky rady TIG-MT
Typ Nazev C.zbozi
AWS CW 1,5 m DZA 094-020614-02015
AWS CW 3,0 m DZA 094-020614-02030
AWS CW 4,0 m DZA 094-020614-02040
ﬁwg (C:w ;'(5) ? B%ﬁ ﬁ:ﬂ Syport se4 psami, studeny drat, izolovana konstrukce, pro Tetrix drive 4L/ 822:8582}2355;8
AWS CW 4,0 m DZA Alu tigSpeed drive 45 094-020614-02240
AWS CW 1,5 m DZA CrNi 094-020614-02115
AWS CW 3,0 m DZA CrNi 094-020614-02130
AWS CW 4,0 m DZA CrNi 094-020614-02140
AWS CW 1,5 m Quick-Connect L 094-020614-00015
AWS CW 3,0 m Quick-Connect L 094-020614-00030
AWS CW 4,0 m Quick-Connect L 094-020614-00040
AWS CW 1,5 m Quick-Connect 094-020614-00215
L Alu
AWS CW 3,0 m Quick-Connect 094-020614-00230
L Alu

AWS CW 4,0 m Quick-Connect Suport se 4 osami, studeny drat, izolovana konstrukce, pro T drive 4 Rob.2
L Alu
AWS CW 1,5 m Quick-Connect

094-020614-00240

094-020614-00115

L CrNi
AWS CW 3,0 m Quick-Connect 094-020614-00130
L CrNi
AWS CW 4,0 m Quick-Connect 094-020614-00140
L CrNi
AWS CW 1,5 m Quick-Connect S 094-020614-01015
AWS CW 3,0 m Quick-Connect S 094-020614-01030

AWS CW 4,0 m Quick-Connect S

AWS CW 1,5 m Quick-Connect

S Alu

AWS CW 3,0 m Quick-Connect

S Alu

AWS CW 4,0 m Quick-Connect Suport se 4 osami, studeny drat, izolovana konstrukce, pro T drive 4 Rob.3
S Alu

AWS CW 1,5 m Quick-Connect

094-020614-01040
094-020614-01215

094-020614-01230

094-020614-01240

094-020614-01115

S CrNi
AWS CW 3,0 m Quick-Connect 094-020614-01130
S CrNi
AWS CW 4,0 m Quick-Connect 094-020614-01140
S CrNi
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e o Pridavny drat -

m Opotiebitelné soucasti

([ =

R I

» Pamatujte: Soucasti vybaveni (bovden posuvu dréatu, vstupni vsuvka, atd.) nejsou soucésti dodavky a musi byt objednany podle dané aplikace!
Podavac drétu je treba objednat tak, aby se hodil k pouZitému pohonu posuvu dratu!

Poz. Nazev @ dratu Zavit Délka  Material bal. €. zbozi
mm mm Ks
1 Suport se 4 osami, izolovana konstrukce - - - - 1 092-007868-00000
2 Proudova $picka 0.8 M7 30 CuCrzZr 10  094-013535-00000
2 Proudova 3picka 0.9 M7 30 CuCrzr 10 094-013536-00000
2 Proudova $picka 1 M7 30 CuCrZr 10  094-013537-00000
2 Proudovd Spicka 1.2 M7 30 CuCrZr 10  094-013538-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku 0.8 M7 30 E-Cu 10 094-013550-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku 0.9 M7 30 E-Cu 10  094-013551-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku 1 M7 30 E-Cu 10  094-013552-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku 1.2 M7 30 E-Cu 10  094-013553-00000
7  Prevle¢na matice - - - - 10 094-015563-00001
B Kladka k posuvu dratu, ocel
Poz. Nazev @dratu  Vnitini Vnéjsi Délka Material PE bal. C.zbozi
mm mm mm m Ks
3 Hadice pro transport dratu - - - 50 - zam 1 094-017104-00000
6.7 Vodici spirdla, ocel 0.6-1 1.5 33 35 Ocel 1 092-018695-00003
6.7 Vodici spiréla, ocel 0.6-1 1.5 3.3 4.5 Ocel 1 092-018695-00004
6.7 Vodici spiréla, ocel 1.2-1.6 2 4 3.5 Ocel 1 092-018693-00003
6.7 Vodici spirala, ocel 1.2-1.6 2 4 4.5 Ocel 1 092-018693-00004
6.7 Vodici spiréla, nerez 06-1 1.5 3.3 3.5 CrNi 1 092-018696-00003
6.7 Vodici spiréla, nerez 0.6-1 1.5 3.3 4.5 CrNi 1 092-018696-00004
6.7 Vodici spirdla, nerez 1.2-1.6 2 4 3.5 CrNi 1 092-018694-00003
6.7 Vodici spirdla, nerez 1.2-1.6 2 4 4.5 CrNi 1 092-018694-00004
6.7 Vodici spirdla, mosaz 1.2-1.6 2 4 35 Mosaz 1 092-018697-00003
6.7 Vodici spirala, mosaz 1.2-1.6 2 4 4.5 Mosaz 1 092-018697-00004
8 Kombinovana vlozka, PA 1.2-1.6 2 4 3.5 PA 1 092-018706-00003
8 Kombinovana vlozka, PA 1.2-1.6 2 4 4.5 PA 1 092-018706-00004
8 Kombinovana vlozka, teflon 0.6-1 1.5 4 3 Teflon 1 094-013800-00000
8  Kombinovana vlozka, teflon 0.6-1 1.5 4 4 Teflon  ,5ks 1 094-013800-00004
8  Kombinovana vlozka, teflon 06-1 1.5 4 5 Teflon 1 094-013800-00005
8 Kombinovana vlozka, teflon 1.2-1.6 2 4 3 Teflon 1 094-013801-00000
8 Kombinovana vlozka, teflon 1.2-1.6 2 4 4 Teflon 1 094-013801-00004
8  Kombinovana duse, uhlikovy 0.6-1 1.5 4 3 Uhlikovy 1 094-013871-00000
teflon teflon
8 Kombinovana duse, uhlikovy 0.6-1 1.5 4 4 Uhlikovy 1 094-013871-00004
teflon teflon
8 Kombinovana duse, uhlikovy  1.2-1.6 2 4 3 Uhlikovy 1 094-013828-00000
teflon teflon
8 Kombinovana duse, uhlikovy 1.2-1.6 2 4 4 Uhlikovy 1 094-013828-00004
teflon teflon
8.1 Vodici vsuvka dratu, bovden - - - - - 2 094-014032-00001

posuvu dratu
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- Pfidavny drat

Bl AW Support pro horky drat

e\nﬁ-n@

80 mm————

Pfisun dratu pro automatizované

° aplikace s horkym dratem (WIG)

e Vsestranné pouziti pfi dosazeni
optimalnich vysledkd svafovani

o o e Plynulé nastavovani a aretace os
XYZ a uhlu

e |zolovana konstrukce (ochrana
proti VF)

e Individudlni Uprava pfisunu
dréatu pro kazdy proces

e Rychla a snadnd montéaz

e Proudova $picka kompatibilni
také s ru¢nimi svafovacimi
hordky EWM

e Pouzitelné témér u viech
béznych svarovacich horaku
pro automaty WIGize 100 % u
svafovacich hofaku pro automa-

—Quick-Connect L

Typ

AWS HW 1,5 m DZA

AWS HW 3,0 m DZA

AWS HW 4,0 m DZA

AWS HW 1,5 m DZA Alu

AWS HW 3,0 m DZA Alu

AWS HW 4,0 m DZA Alu

AWS HW 1,5 m DZA CrNi

AWS HW 3,0 m DZA CrNi

AWS HW 4,0 m DZA CrNi

AWS HW 1,5 m Quick-Connect L
AWS HW 3,0 m Quick-Connect L
AWS HW 4,0 m Quick-Connect L
AWS HW 1,5 m Quick-Connect
L Alu

AWS HW 3,0 m Quick-Connect
L Alu

AWS HW 4,0 m Quick-Connect
L Alu

AWS HW 1,5 m Quick-Connect
L CrNi

AWS HW 3,0 m Quick-Connect
L CrNi

AWS HW 4,0 m Quick-Connect
L CrNi

AWS HW 1,5 m Quick-Connect S
AWS HW 3,0 m Quick-Connect S
AWS HW 4,0 m Quick-Connect S
AWS HW 1,5 m Quick-Connect
S Alu

AWS HW 3,0 m Quick-Connect
S Alu

AWS HW 4,0 m Quick-Connect
S Alu

AWS HW 1,5 m Quick-Connect
S CrNi

AWS HW 3,0 m Quick-Connect
S CrNi

AWS HW 4,0 m Quick-Connect
S CrNi

m EWM AG /// www.ewm-group.com

—— Quick-Connect S

DZA

Nazev

Suport se 4 osami, horky drat, izolovand konstrukce, pro Tetrix drive 4L/
tigSpeed drive 45

Suport se 4 osami, horky drét, izolovana konstrukce, pro T drive 4 Rob.2

Suport se 4 osami, horky drat, izolovana konstrukce, pro T drive 4 Rob.3

ty WIG EWM

e Provedeni s prestavenim ve

Ctyfech osach:
Nahoru/doll
Vpred/vzad
Vlevo/vpravo

Uhel

Kompatibilni se vsemi

svarovacimi hofaky fady TIG-MT

C. zbozi

094-020614-12015
094-020614-12030
094-020614-12040
094-020614-12215
094-020614-12230
094-020614-12240
094-020614-12115
094-020614-12130
094-020614-12140
094-020614-10015
094-020614-10030
094-020614-10040
094-020614-10215

094-020614-10230
094-020614-10240
094-020614-10115
094-020614-10130
094-020614-10140
094-020614-11015
094-020614-11030
094-020614-11040
094-020614-11215
094-020614-11230
094-020614-11240
094-020614-11115

094-020614-11130

094-020614-11140

BKAT 2015
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e o Pridavny drat -

m Opotiebitelné soucasti

I —®

©

Quick-Connect L @@ :!]’f[m =

Quick-Connect S LD

» Pamatujte: Soucasti vybaveni (bovden posuvu dratu, vstupni vsuvka, atd.) nejsou soucasti dodavky a musi byt objednény podle dané aplikace!
Podavac dratu je tfeba objednat tak, aby se hodil k pouzitému pohonu posuvu dratu!

Poz. Nazev @ dratu Zavit Délka Material bal. C.zbozi
mm Ks
1 Suport se 4 osami, izolovana konstrukce - - - - 1 092-007868-00000
2 Proudovd $picka 0.8 M7 30 mm CuCrzZr 10  094-013535-00000
2 Proudova Spicka 0.9 M7 30 mm CuCrzr 10  094-013536-00000
2 Proudova $picka 1 M7 30 mm CuCrZr 10  094-013537-00000
2 Proudova $picka 1.2 M7 30 mm CuCrzr 10  094-013538-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku 0.8 M7 30 mm E-Cu 10  094-013550-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku 0.9 M7 30 mm E-Cu 10  094-013551-00000
2 Proudova 3picka, svafovani hliniku 1 M7 30 mm E-Cu 10 094-013552-00000
2 Proudova $picka, svarovani hliniku 1.2 M7 30 mm E-Cu 10  094-013553-00000
3 Koaxidlni kabel - - 1.5m - 1 094-016625-00015
3 Koaxialni kabel - - 3m - 1 094-016625-00000
3 Koaxialni kabel - - 4m - 1 094-016625-00004
7 Prevle¢na matice - - - - 10  094-015563-00001
B Kladka k posuvu dratu, ocel
Poz. Nazev @ dratu Vnitini Vnéjsi Délka Material bal. C.zbozi
mm mm mm m Ks
6.7 Vodici spirdla, ocel 0.6-1 1.5 33 35 Ocel 1 092-018695-00003
6.7 Vodici spirla, ocel 0.6-1 1.5 3.3 4.5 Ocel 1 092-018695-00004
6.7 Vodici spiréla, ocel 1.2-1.6 2 4 3.5 Ocel 1 092-018693-00003
6.7 Vodici spirdla, ocel 12-1.6 2 4 4.5 Ocel 1 092-018693-00004
6.7 Vodici spiréla, nerez 06-1 1.5 3.3 3.5 CrNi 1 092-018696-00003
6.7 Vodici spiréla, nerez 0.6-1 1.5 3.3 4.5 CrNi 1 092-018696-00004
6.7 Vodici spirala, nerez 1.2-16 2 4 3.5 CrNi 1 092-018694-00003
6.7 Vodici spiréla, nerez 1.2-1.6 2 4 45 CrNi 1 092-018694-00004
6.7 Vodici spirdla, mosaz 1.2-1.6 2 4 3.5 Mosaz 1 092-018697-00003
6.7 Vodici spirdla, mosaz 1.2-1.6 2 4 4.5 Mosaz 1 092-018697-00004
8 Kombinovana vlozka, PA 1.2-1.6 2 4 35 PA 1 092-018706-00003
8  Kombinovana vlozka, PA 1.2-1.6 2 4 4.5 PA 1 092-018706-00004
8 Kombinovana vloZka, teflon 0.6-1 1.5 4 3 Teflon 1 094-013800-00000
8 Kombinovana vlozka, teflon 06-1 1.5 4 4 Teflon 1 094-013800-00004
8  Kombinovana vlozka, teflon 06-1 1.5 4 5 Teflon 1 094-013800-00005
8 Kombinovana vlozka, teflon 1.2-1.6 2 4 3 Teflon 1 094-013801-00000
8  Kombinovana vlozka, teflon 1.2-1.6 2 4 4 Teflon 1 094-013801-00004
8  Kombinovana duse, uhlikovy teflon 0.6-1 1.5 4 3 Uhlikovy 1 094-013871-00000
teflon
8  Kombinovana duse, uhlikovy teflon 0.6-1 1.5 4 4 Uhlikovy 1 094-013871-00004
teflon
8  Kombinovana duse, uhlikovy teflon 12-1.6 2 4 3 Uhlikovy 1 094-013828-00000
teflon
8  Kombinovana duse, uhlikovy teflon 12-1.6 2 4 4 Uhlikovy 1 094-013828-00004
teflon
8.1 Vodici vsuvka dratu, bovden posuvu - - - - - 2 094-014032-00001
dratu
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I Prehled

Plazmové svarovaci horaky

Plazmové svarovaci hofaky

PHB 50
PWH 100
PWH 150
PWH 250 HS

Plazmové svarovaci hofaky
Prehled

7

Stra-
na

BKAT 2015
2016-08
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Plazmové svarovaci hofaky
Plazma

4

" PHB 50

m PHB 50

Vi

e Kompaktni tvar horaku a maly prdmeér hlavy horaku k optimalni manipulaci pfi maximalnim
mozném vykonu

é cocky

Pipojka

Nazev

e Vodou chlazeny plazmovy svarovaci hotak
o Nizka spotreba plynu pfi bezvadném pokryti ochrannym plynem optimélnim uspofadanim plyno-

Plazmovy svarovaci horak k ru¢nimu svarovani, 20 A
Plazmovy svafovaci hofak k ru¢nimu svarovani, 50 A

m Opotrebitelné soucasti

10.03

10.10

10.04

» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dilG.

Poz. Nazev

10.01 Plynova hubice specialni -
10.01 Plynova hubice specidlni -
10.03 Plazmova tryska -
10.03 Plazmova tryska -
Plazmova tryska -
Plazmova tryska -
Plazmova tryska -
Plazmova tryska -
Plazmova tryska -
Plazmova tryska, Spicatd -
Plazmova tryska, $picatd -
Plazmova tryska, Spicata -
Plazmova tryska, Spicatd -
Upinaci klestiny 1
Upinaci klestiny 1.5
Wolframova elektroda, specialni 1
Wolframova elektroda, specialni 1.5
Kryt elektrody -
Domecek klestiny -
Plynova hubice, keramika 1
Plynova hubice, keramika 1.5
Voditkova vlozka pro elektrody 1
Voditkova vlozka pro elektrody 1.5
Kompenzacni pruzina -
Krouzek O 1.5
Krouzek O 1
- Mérka pro nastavovani elektrody -

Sady opotrebitelnych soucasti

m EWM AG /// www.ewm-group.com

Elektroda O trysky

mm

Délka

mm

10.22

Material

Keramika
Keramika

10.23

Max.
svarovaci
proud

7~

m
3

e\nﬁ-n@

Konektor Tuchel, 5pdélovy

C. zbozi

094-002025-00000
094-002293-00000

10.06

10.25

bal.

10.08 10.05

10.07

10.26

€. zbozi

094-002028-00000
094-002027-00000
094-002029-00000
094-002030-00000
094-002031-00000
094-002032-00000
094-002033-00000
094-002034-00000
094-002035-00000
094-002036-00000
094-002037-00000
094-002038-00000
094-002039-00000
094-002043-00000
094-002044-00000
094-002047-00000
094-002048-00000
094-002046-00000
094-002042-00000
094-002051-00000
094-002052-00000
094-002049-00000
094-002050-00000
094-002040-00000
094-002041-00000
094-002045-00000
094-002053-00000
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Plazmové svarovaci hofaky
Plazma

e ’

7

& PWH 100

e Vodou chlazeny plazmovy svarovaci hotak

= PWH 100

m Opotrebiteln

M-

@

soucasti

e Vyssi zatizeni plazmovych trysek diky optimalizaci chladiciho systému
e Snizeni provoznich nakladd, dlouha Zivotnost plazmovych trysek diky velkoplosnému upinacimu
kuzelu bez zavitl v télese horaku a dalsimu odvadénim tepla plynovou ¢ockou, priléhajici k plaz-

mové trysce

e Kompaktni tvar horaku a maly prdmeér hlavy horaku k optimalni manipulaci pfi maximalnim

mozném vykonu

Doba zapnuti DC- 100 A/ 100 %
Doba zapnuti AC 80 A/ 100 %
Doba zapnuti DC+ 35A/100 %
Typ Nazev C.zbozi

PWH 1003 M Plazmovy svarovaci hofak k 094-008232-00000

o/

ru¢nimu svarovani

@
@

|

—®
~®

;

|V

Max.
Poz. Nazev Elektroda O trysky Délka svafovaci bal. C.zbozi
proud
mm mm mm A Ks

10.01 Plynova tryska, dlouha - 9.5 - - 1 094-008240-00000
10.01 Plynova tryska, dlouha - 1 - - 1 094-008239-00000
10.01 Plynova tryska, kratka - 11 - - 1 094-008237-00000
10.01 Plynova tryska, kratka - 12 - - 1 094-008238-00000
10.03 Plazmova tryska - 0.8 - 20 1 094-008243-00000
10.03 Plazmova tryska - 1 - 25 1 094-008244-00000
10.03 Plazmova tryska - 1.2 - 30 1 094-008245-00000
10.03 Plazmova tryska - 1.4 - 40 1 094-008246-00000
10.03 Plazmova tryska 1.6 - 50 1 094-008247-00000
10.03 Plazmova tryska - 1.8 - 60 1 094-008248-00000
10.03 Plazmova tryska - 2 - 70 1 094-008249-00000
10.03 Plazmova tryska - 24 - 90 1 094-008250-00000
10.03 Plazmova tryska - 3 - 100 1 094-008251-00000
10.03 Plazmova tryska, dlouha - 0.8 - 20 1 094-008252-00000
10.03 Plazmova tryska, dlouhd - 1 - 25 1 094-008253-00000
10.03 Plazmova tryska, dlouhd - 1.2 - 30 1 094-008254-00000
10.03 Plazmova tryska, dlouhd - 1.4 - 40 1 094-008255-00000
10.03 Plazmova tryska, dlouhd - 1.6 - 45 1 094-008256-00000
10.03 Plazmova tryska, dlouhd - 1.8 - 50 1 094-008257-00000
10.03 Plazmova tryska, dlouhd - 2 - 60 1 094-008258-00000
10.03 Plazmova tryska, dlouhd - 3 - 20 1 094-008260-00000
10.04 Plazmova tryska, kladny pol - 1.2 - - 1 094-008264-00000
10.04 Plazmova tryska, kladny pol - 1.6 - - 1 094-008265-00000
10.04 Plazmova tryska, kladny pol - 2 - - 1 094-008266-00000
10.04 Plazmova tryska, kladny pol - 24 - - 1 094-008267-00000
10.05 Upinaci klestiny 1.5 - - - 1 094-008235-00000
10.05 Upinaci klestiny 24 - - - 1 094-008277-00000
10.06 Wolframova elektroda, specialni 1.5 - 75 - 1 094-008951-00000
10.06 Wolframova elektroda, specialni 24 - 75 - 1 094-008789-00000
10.06 Wolframova elektroda, specialni 3.2 - 75 - 1 094-008952-00000
10.07 Wolframova elektroda, specialni 3.2 - 30 - 1 094-008268-00000
10.08 Klestinové upinaci pouzdro - - - - 1 094-008276-00000
10.09 Upinaci klestiny 3.2 - - - 1 094-008278-00000
10.10 Vlozka pro vedeni plynu 1.5 - - - 1 094-008241-00000
10.10 Vlozka pro vedeni plynu 24 - - - 1 094-008787-00000
10.11 Vlozka pro vedeni plynu 3.2 - - - 1 094-008280-00000
10.13 Plynova cocka, hrube pérovita - - - - 1 094-008281-00000
10.13 Plynova cocka, jemne pérovitd - - - - 1 094-008242-00000
10.14 Tesnici O-krouzek krytu elektrody - - - - 10  094-008234-00000
10.15 Tésnici O-krouzek plynové ldhve - - - - 10 094-008236-00000
10.18 Tésnici prouzek O kryt elektrody - - - - 10 094-008233-00000
10.19 Kryt elektrody kompletni - - - - 1 094-008274-00000
10.20 Tésnici prouzek kryt elektrody - - - - 1 094-008263-00000

- Mérka pro nastavovani elektrody - - - - 1 094-008262-00000
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Plazmové svarovaci hofaky

g: Plazma

" PWH 150

= PWH 150

m Opotrebitelné soucast

Poz.

10.01
10.01
10.01
10.01
10.03
10.03
10.03
10.03
10.03
10.03
10.03
10.03
10.03
10.03
10.03
10.03
10.03
10.03
10.03
10.03
10.03
10.04
10.04
10.04
10.04
10.06
10.06
10.06
10.07
10.10
10.10
10.11
10.13
10.13
10.14
10.15
10.19
10.19
10.19
10.20

|

Nazev

Plynova tryska, dlouha

Plynova tryska, dlouhd

Plynova tryska, kratka

Plynova tryska, kratka

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska, dlouhd
Plazmova tryska, dlouha
Plazmova tryska, dlouhd
Plazmova tryska, dlouha
Plazmova tryska, dlouhd
Plazmova tryska, dlouha
Plazmova tryska, dlouhd
Plazmova tryska, dlouhd
Plazmova tryska, kladny pol
Plazmova tryska, kladny pdl
Plazmova tryska, kladny pol
Plazmova tryska, kladny pdl
Wolframova elektroda, specialni
Wolframova elektroda, specialni
Wolframova elektroda, specialni
Wolframova elektroda, specialni
Vlozka pro vedeni plynu

Vlozka pro vedeni plynu

Vlozka pro vedeni plynu
Plynova cocka, hrube pérovita
Plynova cocka, jemne poérovita
Tesnici O-krouzek krytu elektrody
Tésnici O-krouzek plynové lahve
Upinaci modul

Upinaci modul

Upinaci modul

Teésnici prouzek kryt elektrody
Mérka pro nastavovani elektrody

Sady opotrebitelnych soucasti
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Elektroda

Doba zapnuti DC-
Doba zapnuti AC
Doba zapnuti DC+

Typ

PWH 1504 M

./

O trysky

mm
9.5

w

Nazev

Délka

mm

e Vodou chlazeny plazmovy svarovaci hotak
e Vyssi zatizeni plazmovych trysek diky optimalizaci chladiciho systému
Snizeni provoznich néakladd, dlouha Zivotnost plazmovych trysek diky velkoplosnému upinacimu
kuzelu bez zavitl v télese horaku a dalsimu odvadénim tepla plynovou ¢ockou, priléhajici k plaz-
mové trysce
Kompaktni tvar horaku a maly prdmeér hlavy horaku k optimalni manipulaci pfi maximalnim
mozném vykonu

Plazmovy svarovaci hofak k
ru¢nimu svafovani

Max.
svarovaci
proud

>

|

e\nﬁ-n@

150 A /100 %
120 A/ 100 %

50A /100 %

C. zbozi

094-008783-00000

|/

094-008240-00000
094-008239-00000
094-008237-00000
094-008238-00000
094-008243-00000
094-008244-00000
094-008245-00000
094-008246-00000
094-008247-00000
094-008248-00000
094-008249-00000
094-008250-00000
094-008251-00000
094-008252-00000
094-008253-00000
094-008254-00000
094-008255-00000
094-008256-00000
094-008257-00000
094-008258-00000
094-008260-00000
094-008264-00000
094-008265-00000
094-008266-00000
094-008267-00000
094-008951-00000
094-008789-00000
094-008952-00000
094-008268-00000
094-008241-00000
094-008787-00000
094-008280-00000
094-008281-00000
094-008242-00000
094-008234-00000
094-008236-00000
094-008557-00000
094-009398-00000
094-009399-00000
094-008263-00000
094-008262-00000
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& PWH 250 HS

= PWH 250

m Opotiebiteln

» Dalsi opotiebitelné a nahradni dily najdete v nasem katalogu nahradnich dild.

Poz.

10.01

Plazmové svarovaci hofaky
Plazma #

e Vodou chlazeny plazmovy svarovaci hotak
e Kompaktni tvar horaku a maly prdmeér hlavy hofaku k optimalni manipulaci pfi maximalnim
mozném vykonu

Doba zapnuti DC- 250 A/ 100 %
Nazev v C. zbozi

m
Plazmovy svafovaci hotéak k ru¢nimu svarovani 4 094-019223-00000

8  094-019223-00008

Nazev

Plynova tryska, kratka

Plynova tryska, kratka

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Plazmova tryska

Tésnici prouzek O plazmové trysky
Wolframova elektroda, specialni
Wolframova elektroda, specialni
Wolframova elektroda, specialni
Wolframova elektroda, specialni
Krouzek O

Vlozka pro vedeni plynu

Vlozka pro vedeni plynu
Plynova ¢ocka

Tesnici O-krouzek krytu elektrody
Tésnici O-krouzek plynové lahve
Vicko trysky

Upinaci modul

Upinaci modul

Upinaci modul

Nastroj k vytahovani trysek
Pfipojovaci tvarovka

Rukojet

Sady opotrebitelnych soucasti

BKAT 2015

2016-08

Elektroda O trysky Délka bal. C.zbozi
mm mm mm Ks
- 11 - 1 094-008237-00000
- 12 - 1 094-008238-00000
- 1 - 1 094-019228-00000
- 1.2 - 1 094-019229-00000
- 14 - 1 094-019230-00000
- 1.6 - 1 094-019231-00000
- 1.8 - 1 094-019232-00000
- 2 - 1 094-019233-00000
- 2.2 - 1 094-019234-00000
- 2.4 - 1 094-019235-00000
- 2.6 - 1 094-019236-00000
- 2.8 = 1 094-019237-00000
- 3 - 1 094-019238-00000
- 3.2 - 1 094-019239-00000
- 34 - 1 094-019240-00000
- 3.6 - 1 094-019241-00000
- 3.8 - 1 094-019242-00000
- 4 - 1 094-019243-00000
- 4.2 - 1 094-019244-00000
- - - 10  094-019245-00000
1.5 - 75 1 094-008951-00000
24 - 75 1 094-008789-00000
3.2 - 75 1 094-008952-00000
3.2 - 30 1 094-008268-00000
- - - 10  094-019227-00000
1.5 - - 1 094-008241-00000
2.4 - - 1 094-008787-00000
- - - 1 094-019246-00000
- - - 10  094-008234-00000
- - - 10  094-008236-00000
- - - 094-019247-00000
1.5 - - 094-008557-00000
2.4 - - 094-009398-00000
- - 094-009399-00000

RN N PR N S N

094-019248-00000
094-019249-00000
094-019250-00000
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e o Spotiebni dily MIG/MAG

Prehled
M Piehled
. P Stra-
Spotiebni dily MIG/MAG na
Plynové trysky 214 |
Odsavaci trysky 219 |
Proudové trysky [ 220 |
Nastavce pro trysky [ 228 |
Rozdélovac plynu [ 231 |
Spottebni dily MIG/MAG Spirély vedeni dratu [ 233 |
Vlozky z PA a teflonu 234 |
PHislusenstvi [ 238 |
Sady spotfebnich dilti MIG/MAG [ 240 |
Adaptér [ 243 |
Vzorovy kufr [ 243 |
M Obaly spotiebnich souéasti
S okamzitou platnosti miZzete vybirat ze dvou variant obald nasich spotfebnich soucasti:
Baleni Rider, obsahuje 10 nebo vice soucasti Baleni Skin, obsahuje 2 nebo 5 soucasti
Priklad vyrobku ¢.: 094-xxxxxx-0000x Priklad vyrobku €.: 094-xxxxxx-9000x
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Spotiebni dily MIG/MAG
Plynové trysky

M Série MT

MT221G/301W
e Sroubovaci plynova tryska vhodna pro hotéky fady MT221G a MT301W
e Z poniklované médi

Délka 66 mm
Nazev O trysky bal. PE C.zbozi
mm Ks
11,0 094-013062-00001
13,0 10 zaks  094-013061-00001
A 16,0 094-013063-00001
Plynova hubice 11,0 094-013062-90002
13,0 2 nabal.  094-013061-90002
16,0 094-013063-90002

GD MT221G/MT301W FL
e Zavitova plynova hubice vhodna pro horaky rady MT221G a MT301W
e Z poniklované médi

Nazev bal. C.zbozi
Ks
Plynova hubice, néstavec lahve 2 094-020136-00000

©
S
—

MT221G/301W FCW
e Zavitova plynova hubice vhodna pro horaky rady MT221G a MT301W
e Z poniklované médi

Délka 58 mm
o
-§‘” -4 Nazev bal. PE €.zboz
Ks
. ) 10  zaks 094-013644-00000
t o Plynova tryska Innershield 2 nabal. 094-013644-90002

MT221G/301W SGN
e Sroubovaci plynova tryska vhodnéa pro hofaky fady MT221G a MT301W
® Zvlasté vhodné k bodovému svarovani MIG/MAG
e Z poniklované médi

Nazev bal. C.zbozi
Ks
Bodova plynova svafovaci tryska 10 094-020944-00000

m EWM AG /// www.ewm-group.com
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e o Spotiebni dily MIG/MAG
Plynové trysky

MT301G/ MT451W
e Sroubovaci plynova tryska vhodna pro hotéky fady MT301G a MT451W

e Z poniklované médi

Délka 71 mm
- Nazev Otrysky ~ Délka  bal.  PE  C.zboi
i mm mm Ks
| | Plynova tryska, 15,0 65 094-019821-00001
1 kratka 18,0 094-019822-00001
B ‘ 13,0 10 zaks 094-013105-00001
I 15,0 094-013106-00001
Ll . . 18,0 094-013107-00001
2 Plynové hubice 37y 71 094-013105-90002
15,0 2 nabal. 094-013106-90002
18,0 094-013107-90002
GN ES MT301G / MT451W
e Zavitova plynova hubice ke svarovani v Uzké mezere, vhodna pro horaky frady MT401G a MT551W
e Z poniklované médi
Nazev bal. €. zbozi
Ks
Plynova hubice kuzelovd, svafovani v izké mezere 10 094-019853-00001
=
—_—
MT301G/ MT451W FCW
® Zavitova plynova hubice pro svarovani plnénym dratem, vhodné pro horéky frady MT301G a
MT451W
Délka 59,5mm
g. -
g ’i Nazev bal. PE  C.zbozi

Ks
10  zaks 094-019554-00000

Plynova tryska, Innershield 2 nabal. 094-019554-90002

=3

w
=

MT301G/MT451W SGN
e Sroubovaci plynova tryska vhodna pro hofaky fady MT301G a MT451W

e Zvlasté vhodné k bodovému svarovani MIG/MAG
e Z poniklované médi

Nazev bal. C.zbozi
Ks
Bodova plynova svafovaci tryska 10 094-020945-00000

BKAT 2015 EWM AG /// www.ewm-group.com m

2015-6



Spotiebni dily MIG/MAG
Plynové trysky

MT401G/ MT551W

e\nﬁw

e Kratka Sroubovaci plynova tryska vhodna pro horaky fady MT401G a MT551W

e Z poniklované médi

Délka

Nazev O trysky bal.
mm Ks
15,0
17,0 10

. . 19,0

Plynova hubice 150
17,0 2
19,0

MT401G/ MT551W

PE

za ks

na bal.

63 mm
C. zbozi

094-014177-00001
094-014179-00001
094-014181-00001
094-014177-90002
094-014179-90002
094-014181-90002

e Dlouha Sroubovaci plynova tryska vhodna pro horéky frady MT401G a MT551W

e Z poniklované médi

PE

za ks

na bal.

66 mm
€. zbozi

094-014178-00001
094-014180-00001
094-014182-00001
094-014178-90002
094-014180-90002
094-014182-90002

® Zavitova plynova hubice ke svafovéni v uzké mezere, vhodna pro horéky rady MT401G a MT551W

Délka
Nazev O trysky bal.
mm Ks
15,0
17,0 10
. . 19,0
Plynova hubice 15.0
17,0 2
19,0
GN ES MT401G / MT551W
e Z poniklované médi
Nazev
Plynova hubice kuzelovd, svafovani v Uzké mezere
s 4
R

GN ES MT301G/MT451W // MT401G/MT551W Nazev

Plynova hubice ke svafovani v Uzké mezefe

bal.

Ks
10

bal.

Ks
10

C. zbozi

094-019702-00000

C. zbozi

094-019626-00000

m EWM AG /// www.ewm-group.com
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e o Spotiebni dily MIG/MAG

Plynové trysky
GDK MT301G/MT451W // MT401G/MT551W
e Téleso plynové hubice ke svafovani v uzké mezere
Nézev bal. Provedeni €. zbozi
Ks
vhodné k MT301G/ 094-019623-00000
Téleso plynové trysk 10 MT451W
Y ysKy vhodné k MT401G/ 094-019624-00000
MT551W

INS MT301G/MT451W // MT401G/MT551W
® |zolant ke svafovani v Uzké mezere

Nazev bal. C.zbozi

Ks
1zola¢ni prvek

—

094-019625-00000

ZH MT451W / MT551W
e Stredici pouzdro ke svarovani v Uizké mezefe
Nazev bal. C.zbozi
Ks
Stredici pouzdro 10  094-019627-00000
-
BKAT 2015
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Spotiebni dily MIG/MAG
Plynové trysky

em;hr

B Série MIG

MIG 15
e Poniklovana izolovand plynova hubice vhodna pro hordky MIG 15
Délka 53 mm
Material Méd poniklovana
Nazev O trysky bal. Provedeni PE C.zbozi
mm Ks
9,5 Silné 094-001212-00000
kuzelové
12,0 10" Kénicky zaks 594.001085-00000
Plynova 16,0 Valcové 094-001198-00000
hubice 9,5 Silné 094-001212-90002
kuzelové
12,0 2 Kénicky nabal-094.001085-90002
16,0 Valcové 094-001198-90002

MIG 24/240
e Poniklovana plynova tryska vhodnd pro hotaky MIG 24/240

e Nasuvné provedeni s upinacim krouzkem

Délka 63,5 mm
Material Méd poniklovana
Nazev O trysky bal. Provedeni PE C.zbozi
mm Ks
10,0 Silné 094-001234-00000
kuzelové
12,5 10" Kénicky 2aks094.001190-00000
Plynova 17,0 Valcové 094-001233-00000
hubice 10,0 Silné 094-001234-90002
kuzelové
12,5 2 Kénicky nabal- 094.001190-90002
17,0 Valcové 094-001233-90002

MIG 25
e Poniklovana izolovana nasuvna plynové hubice; vhodna pro svarovaci horaky MIG 25.
Délka 57 mm
Material Méd'poniklovana
Nazev Otrysky  bal. Provedeni PE  C.zbozi
mm Ks
11,5 Silné 094-001647-00000
kuzelové
15,0 10" Kénicky 2aks 094.002079-00000
Plynova 18,0 Valcové 094-013288-00000
hubice 11,5 Silné 094-001647-90002
kuzelové
15,0 2 Kénicky nabal.94002079-90002
18,0 Valcové 094-013288-90002
MIG 36
e Poniklovana plynova tryska nasuvna s upinacim krouzkem; vhodna pro horaky MIG 36
Délka 84 mm
Material Méd' poniklovana
Nazev Otrysky bal. Provedeni PE  C.zbozi
mm Ks
12,0 Silné 094-001241-00000
kuzelové
16,0 107 Kénicky 2aks  094.001240-00000
Plynova 19,0 Vélcové 094-001239-00000
hubice 12,0 Silné 094-001241-90002
kuzelové
16,0 2 Kénicky nabal.94001240-90002
19,0 Valcové 094-001239-90002

m EWM AG /// www.ewm-group.com BKAT 2015
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MIG 401/452/501

M Série MT

RAD MT221GF/MT301WF

f
N

RAD MT451 WF

]
N

Spotiebni dily MIG/MAG

e Plynové trysky pro horaky typt MIG 401, 452 a 501

e Méd, hola s upinacim krouzkem

Délka

Material

Nazev O trysky bal.
mm Ks
14,0
16,0 10

Plynova 20,0

hubice 14,0
16,0 2
20,0

Provedeni

Silné
kuzelové
Koénicky
Valcové
Silné
kuzelové
Kénicky
Vélcové

PE

za ks

na bal.

e Odsavaci hubice vhodna pro MT221G F a MT301W F

Nazev

Odsavaci tryska

e Odsavaci hubice vhodna pro MT451W F

Nazev

Odsavaci tryska

bal.

Ks
1

bal.
Ks

—

Plynové trysky

76 mm
Méd'

C. zbozi
094-001260-00000

094-000945-00000
094-001259-00000
094-001260-90002

094-000945-90002
094-001259-90002

C. zbozi

094-014998-00000

€. zbozi

094-014997-00000

BKAT 2015
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M Série MT

CT M7 CuCrZr

CT M7 E-Cu (Alu)

CT M6 CuCrZr

Spotiebni dily MIG/MAG
Proudové trysky

e\nﬁ-n@

® Precizni proudova tryska ze slitiny médi, chromu a zirkonu
® Pro mimoradné dlouhé Zivotnosti
e Samostredici s otvorem k upnuti podévaci spirdly/bovdenu
e Univerzélné pouzitelné pro vsechny horaky fady MT se zavitem pro proudovou trysku M7
Délka 30 mm
Zavit, proudova Spicka M7
Material CuCrZr
Provedeni Pro mimoradné dlouhé Zivotnosti
Nazev @ dratu bal. PE C.zbozi
mm Ks
0,8 094-013535-00000
0,9 10 zaks 094-013536-00000
1,0 094-013537-00000
Proudova tpicka 1,2 094-013538-00000
P 08 094-013535-90005
0,9 5 na bal 094-013536-90005
1,0 ©094-013537-90005
1,2 094-013538-90005

® Precizni proudova tryska z médi E-Cu
® Specialni provedeni pro hlinikové draty
e Samostiedici s monitorovanim fixace podavaci spiraly/bovdenu
e Univerzéalné pouzitelné pro vsechny hotaky rady MT se zavitem pro proudovou trysku M7
Délka 30 mm
Zavit, proudova spicka M7
Material E-Cu
Provedeni Specialni provedeni pro hlinikové draty
Nazev @ dratu bal. PE  C.zbozi
mm Ks
0,8 094-013550-00000
0,9 10 zaks 094-013551-00000
1,0 094-013552-00000
Proudova $picka, 1,2 094-013553-00000
svarovani hliniku 08 094-013550-90005
09 5 nabal 094-013551-90005
1,0 * 094-013552-90005
1,2 094-013553-90005

e Proudova tryska ze slitiny médi, chromu a zirkonu
® Pro mimoradné dlouhé Zivotnosti
e Univerzalné pouzitelné pro vsechny horaky rady EWM se zavitem pro proudovou trysku M6

Délka 25 mm
Zavit, proudova Spicka M6
Material CuCrZr
Nazev @ dratu bal. C.zbozi
mm Ks
Proudova Zpicka 0,8 10 094-020689-00000
1,0 094-020690-00000

m EWM AG /// www.ewm-group.com
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Spotiebni dily MIG/MAG
Proudové trysky

CT M6 E-Cu
e Proudova tryska z médi E-Cu

e Univerzéalné pouzitelné pro viechny hofaky fady EWM se zavitem pro proudovou trysku M6

Délka 25 mm
Zavit, proudova spicka M6
‘ gl Material E-Cu
Nazev @ dratu bal. C.zbozi
| mm Ks

0,6 094-020691-00000

Proudové $picka 0,8 10 094-020692-00000
09 094-020693-00000
1.0 094-020694-00000

CT M6 E-Cu (Alu)
® Proudova tryska z médi E-Cu

® Specialni provedeni pro hlinikové draty
e Univerzélné pouzitelné pro véechny horaky frady EWM se zavitem pro proudovou trysku M6

Délka 25 mm
Zavit, proudova sSpicka M6
Material E-Cu
Provedeni Specialni provedeni pro hlinikové draty
Nazev @ dratu bal. C.zbozi
mm Ks
0,6 094-020695-00000
Proudova Spicka, 0,8 10 094-020696-00000
svafovani hliniku 0,9 094-020697-00000
1,0 094-020698-00000

CT M6 CuCrZr
® Proudova tryska ze slitiny médi, chromu a zirkonu

® Pro mimofadné dlouhé zZivotnosti
e Univerzélné pouzitelné pro véechny horaky rady EWM se zavitem pro proudovou trysku M6

Délka 28 mm
Zavit, proudova sSpicka M6
Material CuCrZr
‘ Provedeni Pro mimoiadné dlouhé Zivotnosti
; Nazev @ dratu bal. PE C.zbozi
mm Ks
0,8 094-013071-00000
0,9 10 zaks 094-013122-00000
1,0 094-013072-00000
L vy 1,2 094-014317-00000
Proudova Spicka 08 094-013071-90005
0,9 5 na bal 094-013122-90005
1,0 *094-013072-90005
1,2 094-014317-90005
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CT M6 E-Cu

CT M6 E-Cu (Alu)

CT M5 CuCrZr

Spotiebni dily MIG/MAG
Proudové trysky

e\nﬁ-n@

e Proudova tryska z médi E-Cu
e Univerzéalné pouzitelné pro viechny hofaky fady EWM se zavitem pro proudovou trysku M6

Délka 28 mm
Zavit, proudova spicka M6
Material E-Cu
Nazev @ dratu bal. PE C.zbozi
mm Ks
0,8 094-016101-00000
09 10 zaks 094-016102-00000
1,0 094-016103-00000
Proudova épicka 1,2 094-016104-00000
0,8 094-016101-90005
0,9 5 na bal 094-016102-90005
1,0 * 094-016103-90005
1,2 094-016104-90005

® Proudova tryska z médi E-Cu
® Specialni provedeni pro hlinikové draty
e Univerzalné pouzitelné pro viechny hofaky fady EWM se zavitem pro proudovou trysku M6

Délka 28 mm
Zavit, proudova spicka M6
Material E-Cu
Provedeni Specidlni provedeni pro hlinikové draty
Nazev @ dratu bal. PE C.zbozi
mm Ks
0,8 094-016105-00000
09 10 zaks 094-016106-00000
1,0 094-016107-00000
Proudova $picka, 1,2 094-016108-00000
svafovani hliniku 038 094-016105-90005
0,9 5 na bal 094-016106-90005
1,0 *094-016107-90005
1,2 094-016108-90005
Délka 19 mm
Zavit, proudova sSpicka M5
Material CuCrZr
Nazev @ dratu bal. C.zbozi
mm Ks
0,8 094-016775-00000
Proudova sSpicka 1,0 10  094-016758-00000
1,2 094-016776-00000

m EWM AG /// www.ewm-group.com
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e o Spotiebni dily MIG/MAG
Proudové trysky

CT M9 CuCrZr
Precizni proudova tryska ze slitiny médi, chromu a zirkonu

Pro mimoradné dlouhé Zivotnosti
Samostredici s otvorem k upnuti podavaci spiraly/bovdenu

‘ Univerzalné pouzitelné pro vsechny horaky fady MT se zavitem pro proudovou trysku M9
. Délka 35mm
Zavit, proudova spicka M9
Material CuCrZr
Provedeni Pro mimoradné dlouhé Zivotnosti

Nazev @ dratu bal. PE C. zbozi
mm Ks
0,8 094-013528-00000
09 094-013529-00000
1,0 094-013530-00000
1,2 10 zaks 094-013531-00000
1,4 094-013532-00000
1,6 094-013533-00000
2,0 094-013534-00000
Proudova ipicka 2,4 094-013720-00000
0,8 094-013528-90005
09 094-013529-90005
1,0 094-013530-90005
1,2 5 nabal 094-013531-90005
1,4 * 094-013532-90005
1,6 094-013533-90005
2,0 094-013534-90005
2,4 094-013720-90005
CT M9 CuCrZr ES
® Proudova tryska ze slitiny médi, chromu a zirkonu
e Specialni provedeni ke svafovani v Uizké mezere
e Pro mimoradné dlouhé Zivotnosti
Délka 100 mm
Zavit, proudova spicka M9
Material CuCrZr
Provedeni vhodné k MT301G/MT451W/MT401G/MT551W
Nazev @ dratu bal. C.zbozi
mm Ks
0,38 094-021189-00000
vy 1,0 094-019616-00000
Proudova Sp,'c:f? ke 12 10 094-019617-00000
svafovani v uzké mezeie 14 094-020019-00000
1,6 094-019618-00000
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Spotiebni dily MIG/MAG
Proudové trysky

e\nﬁ-n@

CT M9 E-Cu (Alu)

® Precizni proudova tryska z médi E-Cu
® Specialni provedeni pro hlinikové draty
e Samostredici s otvorem k upnuti podévaci spirdly/bovdenu
e Univerzélné pouzitelné pro vsechny horaky fady MT se zavitem pro proudovou trysku M9
Délka 35mm
Zavit, proudova spicka M9
‘ Material E-Cu
L Provedeni Specidlni provedeni pro hlinikové draty
Nazev @ dratu bal. PE C.zbozi
mm Ks
0,8 094-013543-00000
0,9 094-013544-00000
1,0 094-013545-00000
1,2 10 zaks 094-013546-00000
1,4 094-013547-00000
1,6 094-013548-00000
Proudova $picka, 2,0 094-013549-00000
svafovani hliniku 0,38 094-013543-90005
0,9 094-013544-90005
1,0 094-013545-90005
1,2 5 nabal. 094-013546-90005
14 094-013547-90005
1,6 094-013548-90005
2,0 094-013549-90005

CT M8 CuCrZr
e Proudova tryska ze slitiny médi, chromu a zirkonu

® Pro mimoradné dlouhé Zivotnosti
e Univerzéalné pouzitelné pro vsechny hofaky frady EWM se zavitem pro proudovou trysku M8

Délka 30 mm
Zavit, proudova spicka M8
Material CuCrZr
Provedeni Pro mimoradné dlouhé Zivotnosti
Nazev @ dratu bal. PE C.zbozi
mm Ks
0,8 094-014024-00000
09 094-013129-00000
1,0 094-014222-00000
1,2 10 zaks 094-013113-00000
1,4 094-014191-00000
1,6 094-014192-00000
Proudov Spicka 2,0 094-014193-00000
08 094-014024-90005
09 094-013129-90005
1,0 094-014222-90005
1,2 5 nabal.  094-013113-90005
14 094-014191-90005
1,6 094-014192-90005
2,0 094-014193-90005
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e o Spotiebni dily MIG/MAG
Proudové trysky

CT M8 E-CU
e Proudova tryska z médi E-Cu

e Univerzéalné pouzitelné pro viechny hofaky fady EWM se zavitem pro proudovou trysku M8

Délka 30 mm
Zavit, proudova spicka M8
Material E-Cu
Nazev @ dratu bal. PE C.zbozi
mm Ks
0,8 094-016109-00000
09 094-016110-00000
1,0 094-016111-00000
1,2 10 zaks 094-007238-00000
14 094-016112-00000
1,6 094-016113-00000
Proudova ipicka 2,0 094-016114-00000
0,8 094-016109-90005
0,9 094-016110-90005
1,0 094-016111-90005
1,2 5 nabal.  094-007238-90005
14 094-016112-90005
1,6 094-016113-90005
2,0 094-016114-90005

CT M8 E-Cu (Alu)
e Proudova tryska z médi E-Cu

e Specialni provedeni pro hlinikové draty
e Univerzélné pouzitelné pro vsechny horaky rady EWM se zavitem pro proudovou trysku M8

Délka 30 mm
Zavit, proudova spicka M8
Material E-Cu
Provedeni Specidlni provedeni pro hlinikové draty
Nazev @ dratu bal. PE C.zbozi
mm Ks
038 094-016115-00000
09 094-016116-00000
1,0 094-016117-00000
1,2 10 zaks 094-016118-00000
14 094-016119-00000
1,6 094-016120-00000
Proudova $picka, 2,0 094-016920-00000
svafovani hliniku 0,8 094-016115-90005
09 094-016116-90005
1,0 094-016117-90005
1,2 5 nabal. 094-016118-90005
1,4 094-016119-90005
1,6 094-016120-90005
2,0 094-016920-90005
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Spotiebni dily MIG/MAG
Proudové trysky

B Série MIG

CT M6 E-Cu

CT M6 E-Cu

CT M6 CuCrZr

CT M6 E-Cu (Alu)

Délka
Zavit, proudova spicka
Material

Nazev

Proudova $picka

Délka
Zavit, proudova spicka
Material

Nazev

Proudova $picka

Délka
Zavit, proudova sSpicka
Material

Nazev

Proudova spicka

Délka
Zavit, proudova spicka
Material

Nazev

Proudova Spicka,
svarovani hliniku

@ dratu

@ dratu

@ dratu
mm
0,8
0,9
1,0
1,2

@ dratu
mm
0,8
1,0
1,2

bal.
Ks

bal.
Ks

bal.
Ks

bal.
Ks

em;hr

25 mm
M6
E-Cu

C.zbozi

094-001088-00000
094-001087-00000
094-001086-00000

28 mm
M6
E-Cu

C. zbozi

094-001191-00000
094-001228-00000
094-001229-00000

28 mm
M6
CuCrZr

C. zbozi

094-005407-00000
094-005408-00000
094-003339-00000
094-005224-00000

28 mm
M6
E-Cu

C. zbozi

094-001230-00000
094-001231-00000
094-001232-00000
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CT M8 E-CU

CT M8 CuCrZr

CT M8 E-Cu (Alu)

Spotiebni dily MIG/MAG

Délka
Zavit, proudova spicka
Material
Nazev @ dratu bal.
mm Ks
0,8
1,0
Proudova Spicka 1,2 10
14
1,6
Délka
Zavit, proudova spicka
Material
Nazev @ dratu bal.
mm Ks
0,8
09
1,0
Proudova spicka 1,2 10
14
1,6
2,0
Délka
Zavit, proudova sSpicka
Material
Nazev @ dratu bal.
mm Ks
0,8
R 1,2
Proudova $picka,
T 14 10
svarovani hliniku 16
1,0

Proudové trysky
30 mm
M8
E-Cu
C. zbozi

094-001252-00000
094-000941-00000
094-000942-00000
094-001253-00000
094-001254-00000

30 mm
M8
CuCrZr

C. zbozi

094-005409-00000
094-005410-00000
094-005225-00000
094-004207-00000
094-005411-00000
094-005412-00000
094-005413-00000

30 mm
M8
E-Cu

C. zbozi

094-001257-00000
094-000944-00000
094-010165-00000
094-001258-00000
094-000943-00000
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Spotiebni dily MIG/MAG ev\;h, .

Nastavce pro trysky

M Série MT

CTH M7 CuCrZr
® Precizni nastavec trysky ze slitiny médi, chromu a zirkonu

® Pro horaky fady MT221G a MT301W

Zavit, proudova Spicka M7
Material CuCrZr
Nazev Délka bal. PE C.zbozi
mm Ks
34,5 10 zaks 094-013542-00002
Mezikus 31,5 094-013541-00002
34,5 5 na bal 094-013542-90002
31,5 © 094-013541-90002

CTH M6 CuCrZr
® Precizni nastavec trysky ze slitiny médi, chromu a zirkonu
® Pro horaky rady MT221G a MT301W
Nazev bal. C.zbozi
Ks
Mezikus 10 094-020562-00000
CTH M6 CuCrZr

® Precizni nastavec trysky ze slitiny médi, chromu a zirkonu
® Pro horaky frady MT221G a MT301W

Zavit, proudova sSpicka M6
Material CuCrZr
Nazev Délka bal. PE C.zbozi
mm Ks
30,5 094-013069-00002
Mezikus 33,5 10 zaks  (94.013070-00002
30,5 5 na bal 094-013069-90002
33,5 " 094-013070-90002

CTH M9 CuCrZr
® Precizni nastavec trysky ze slitiny médi, chromu a zirkonu

® Pro horaky fady MT301G a MT451W

Zavit, proudova spicka M9
Material CuCrZr
Nazev Délka bal. PE C.zbozi
mm Ks
34,5 10 zaks 094-013539-00002
Mezikus 37,5 094-013540-00002
34,5 2 nabal 094-013539-90002
37,5 * 094-013540-90002
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CTH M9 CuCrZr

CTH M8 CuCrZr

CTH M8 CuCrZr

Spotiebni dily MIG/MAG
Nastavce pro trysky

® Precizni nastavec trysky ze slitiny médi, chromu a zirkonu

® Pro horaky fady MT401G a M551W

Zavit, proudova Spicka

Material
Nazev Délka
mm
35
. 38
Mezikus 35
38

bal.
Ks

10

2

M9
CuCrZr

PE C.zbozi

zaks 094-013856-00003
094-016425-00003
na bal. 094-013856-90002
094-016425-90002

® Precizni nastavec trysky ze slitiny médi, chromu a zirkonu

® Pro horaky fady MT301G a MT451W

Zavit, proudova spicka

Material
Nazev Délka
mm
34,1
. 37,1
Mezikus 341
37,1

bal.

Ks
10

2

M8
CuCrZr

PE C.zbozi

zaks 094-013109-00002
094-013110-00002
na bal. 094-013109-90002
094-013110-90002

® Precizni nastavec trysky ze slitiny médi, chromu a zirkonu

® Pro horaky fady MT401G a MT551W

Zavit, proudova sSpicka

Material
Nazev Délka
mm
34,5
) 37,5
Mezikus 345
37,5

bal.

Ks
10

M8
CuCrzr

PE C.zbozi

zaks 094-015489-00003
094-016018-00003
na bal. 094-015489-90002
094-016018-90002
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B Série MIG

GNH MIG 15

CTH MIG 25

CTH MIG 24/ 240

CTH MIG 36

CTH MIG 401/501

)

A

Spotiebni dily MIG/MAG
Nastavce pro trysky

e Nastavec pro trysky/drzék plynové trysky MIG 15

Délka

Zavit, proudova spicka

Nazev

Mezikus
Pojistna
pruzina

Mezikus

Material bal.
Ks

Mosaz 10
Pruzinova 20
ocel 5
Mosaz 2

Razeni

Mezikus
Pojistnd
pruzina
Mezikus

PE

zaks

na bal.

41 mm
M6

C. zbozi

094-001207-00000
094-001083-00000
094-001083-90005
094-001207-90002

e Nastavec pro trysky/drzak plynové trysky pro svarovaci hordk MIG 25.

Délka

Zavit, proudova spicka

Nazev

Mezikus
Pojistna
pruzina
Mezikus
Pojistna
pruzina

e Nastavec trysky pro hotaky typu MIG 24/240 a PP 24/240

Délka

Material bal.
Ks
Mosaz 10
Pruzinova 20
ocel
Mosaz 2
Pruzinova 5
ocel

Zavit, proudova spicka

Material

Nazev

Mezikus

Razeni

Mezikus
Pojistna
pruzina
Mezikus
Pojistna
pruzina

bal.
Ks
10

e Nastavec trysky pro horaky typu MIG 36

Délka
Material

Nazev

Mezikus

bal.
Ks
10

2

Zavit, proudova
Spicka

e Drzak trysky pro horaky typu MIG 401/501

Délka
Material

Nazev

Mezikus

bal.

Ks
10

2

Zavit, proudova

Spicka

PE

za ks

na bal.

PE

za ks

na bal.

PE

za ks

na bal.

PE

za ks

na bal.

35mm
M6

C. zbozi

094-001823-00000
094-001646-00000

094-001823-90002
094-001646-90005

26 mm
M6
Mosaz

C. zbozi

094-001227-00000
094-001227-90002

28 mm
Mosaz

C.zbozi

094-001237-00000
094-012552-00000
094-001237-90002
094-012552-90002

25mm
Mosaz

C.zbozi

094-001656-00000
094-001658-00000
094-001656-90002
094-001658-90002
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e ’
B Série MT

GD MT221G/MT301W

GD MT301G/451W

GD MT401G/551W

BKAT 2015
2015-6

Spotiebni dily MIG/MAG
Rozdélovac plynu

® Rozdélovac plynu z vysoce zaruvzdorného plastu vyztuzeného vldkny

® Pro svarovaci hofaky MT221G a MT301W

Material
Nazev bal.
Ks
N Y 10
Rozdélovac plynu 2

Plast
PE C. zbozi

zaks 094-013094-00002
nabal.  094-013094-90002

® Rozdélovac plynu z vysoce zaruvzdorného plastu vyztuzeného vldkny

® Pro horaky rady MT301G a MT451W

Material
Nazev bal.
Ks
. N 10
Rozdélovac plynu 2

Plast
PE C.zbozi

za ks 094-013096-00002
nabal.  094-013096-90002

e Sroubovaci rozdélovac plynu z vysoce zaruvzdorného plastu vyztuzeného vldkny

® Pro horaky fady MT401G a MT551W

Délka
O trysky
Material
Nazev bal.
Ks
" M 10
Rozdélovac plynu >

25 mm
20,2 mm
Plast

PE C.zbozi

za ks 094-013111-00001
nabal.  094-013111-90002
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B Série MIG

GD MIG 24
BnzeL 3)
-
B -
s '

GD MIG 36

GD MIG 401/501

Spotiebni dily MIG/MAG
Rozdélovac plynu

® Pro svarovaci hofaky MIG 24

Délka
Provedeni
Nazev bal.
Ks
. M 10
Rozdélovac plynu >

® Pro svarovaci hordky MIG 36

Délka
Nazev bal. Provedeni
Ks
Standardni
10  Long life
M M Keramika
Rozdélovac plynu Standardni
2 Longlife
Keramika

® Pro svarovaci horaky MIG 401 a MIG 501

Délka
Nazev bal. Provedeni
Ks
Standardni
10  Long life
Rozdélovac plynu LG EIuTLE] .
Standardni
2 Longlife
Keramika

PE

za ks

na bal.

PE

za ks

na bal.

PE

za ks

na bal.

e\nﬁ-n@

20 mm
Standardni

C. zbozi

094-009009-00000
094-009009-90002

32,5mm
C.zbozi

094-001236-00000
094-012571-00000
094-012572-00000
094-001236-90002
094-012571-90002
094-012572-90002

28 mm
C. zbozi

094-000948-00000
094-011628-00000
094-012649-00000
094-000948-90002
094-011628-90002
094-012649-90002
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e ’
M 1zolovany

LSTC

Spotiebni dily MIG/MAG

Spiraly vedeni dratu

e Vodici spirdla k podavani nizko a stfedné legovanych svafovacich dratd
e Pourziti ve svafovacich hotacich chlazenych plynem a vodou

@ dratu

Vnitini

Vnéjsi
RozliSovaci barva

Nazev

Vodici spirdla, izolovana

LSTC

® |zolace zabranuje ztratam plynu

Délka

3,6
4,6
5,6

bal.

Ks

2

08mm-1mm
1,5mm
3,8 mm
Modra

C. zbozi

094-013074-00500
094-013075-00500
094-014221-00500

e Vodici spirdla k podavani nizko a stfedné legovanych svafovacich dratd
e Pouziti ve svarovacich horacich chlazenych plynem a vodou

@ dratu

Vnitini

Vnéjsi
RozliSovaci barva

Nazev

Vodici spirala, izolovana

LSTC

® |zolace zabranuje ztratdm plynu

Délka

3,6
4,6
56

bal.

Ks

1,2mm-1,6 mm
2mm
4,6 mm
Cervena

C. zbozi

094-007239-00500
094-014223-00500
094-014224-00500

e Vodici spirdla k podavani nizko a stfedné legovanych svafovacich dratd
e Pourziti ve svarovacich horacich chlazenych plynem a vodou

@ dratu

Vnitini

Vnéjsi
Rozlisovaci barva

Nazev

Vodici spiréla, izolovana

® |zolace zabranuje ztratam plynu

Délka

bal.

Ks

2

1,6 mm-2mm
2,4 mm
4,6 mm

Zluta

C. zbozi

094-013662-00501
094-013663-00501
094-013664-00501
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PA

PA

PTFE (teflon)

Spotiebni dily MIG/MAG
Vlozky z PA a teflonu

o Kombinovana vlozka

e Tiidéné podle délky, s upinacim pouzdrem a krouzkem O

@ dratu

Vnitini

Vnéjsi

Rozlisovaci barva

Material

Nazev Délka
m
3,0

Kombinovana vlozka, PA 4,0
5,0

o Kombinovana vlozka

e Tiidéné podle délky, s upinacim pouzdrem a krouzkem O

@ dratu

Vnitini

Vnéjsi
RozliSovaci barva
Material

Nazev Délka

Kombinovana vlozka, PA

o Kombinovana vlozka

e Tiidéné podle délky, s upinacim pouzdrem a krouzkem O

@ dratu

Vnitini

Vnéjsi

Rozlisovaci barva

Material

Nazev Délka
m
3,0

Kombinovana vlozka, PA 4,0
5,0

o Kombinovana vlozka

e Tridéné podle délky, s upinacim pouzdrem a krouzkem O

@ dratu

Vnitini

Vnéjsi

Rozlisovaci barva

Material

Nazev Délka
m

Kombinovana vlozka, i’g

teflon 5:0

bal.

Ks

1

bal.

Ks

bal.

Ks

bal.

Ks

0,6 mm-1mm
1,5mm
4 mm
Seda
PA

C. zbozi

094-013687-00000
094-013687-00004
094-013687-00005

1,2mm-1,6 mm
2mm
4 mm
Seda
PA

C. zbozi

094-013076-00000
094-013077-00000
094-013565-00000

1,6 mm-2mm
2,3mm
4,7 mm

Seda
PA

C. zbozi

094-013665-00000
094-013666-00000
094-013667-00000

0,6 mm-1mm
1,5 mm
4 mm
Modra
Teflon

C. zbozi

094-013800-00000
094-013800-00004
094-013800-00005
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PTFE (teflon)

o Kombinovana vlozka

Spotiebni dily MIG/MAG
Vlozky z PA a teflonu

e Tiidéné podle délky, s upinacim pouzdrem a krouzkem O

@ dratu

Vnitini

Vnéjsi
RozliSovaci barva
Material

Nazev

Kombinovana vlozka,
teflon

PTFE (teflon)
o Kombinovana vlozka

Délka

3,0
4,0
50

1,2mm-1,6 mm

2mm
4 mm
Cervena
Teflon
bal. C.zbozi
Ks

094-013801-00000
1 094-013801-00004
094-013801-00005

e Tridéné podle délky, s upinacim pouzdrem a krouzkem O

@ dratu

Vnitini

Vnéjsi
RozliSovaci barva

Material

Nazev

Kombinovana vlozka,
teflon

PTFE (uhlikovy teflon)
e Kombinovana vlozka

Délka

3,0

50

1,6 mm-2mm

2,7 mm
4,7 mm
Bila
Teflon
bal. C.zbozi
Ks

094-013802-00000
1 094-013802-00004
094-013802-00005

e Tridéné podle délky, s upinacim pouzdrem a krouzkem O

@ dratu

Vnitini

Vnéjsi

RozliSovaci barva
~ Material

Nazev

Kombinovana duse,
uhlikovy teflon

Délka

0,6 mm-1mm
1,5 mm
4 mm
Cerna
Uhlikovy teflon

bal. C.zbozi
Ks
094-013871-00000
1 094-013871-00004
094-013871-00005
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PTFE (uhlikovy teflon)

PTFE (uhlikovy teflon)

B Metrové zbozi

LSTC CrNi

LSTC CuZn

Spotiebni dily MIG/MAG
Vlozky z PA a teflonu

o Kombinovana vlozka

e Tiidéné podle délky, s upinacim pouzdrem a krouzkem O

@ dratu

Vnitini

Vnéjsi

Rozlisovaci barva

Material

Nazev Délka
m

Kombinovana duse, 3,0

uhlikovy teflon ‘5‘:8

o Kombinovana vlozka

e Tiidéné podle délky, s upinacim pouzdrem a krouzkem O

@ dratu

Vnitini

Vnéjsi
RozliSovaci barva
Material

Nazev Délka

3,0
4,0
50

Kombinovana duse,
uhlikovy teflon

e Metrové zbozi o rizném praméru
Material

Nazev @ dratu Vnitini
mm mm

Vodici 06-1 1,5

spiréla, 1,2-1,6 2,0

metrové

zbozi

e Metrové zbozi o rizném prdméru

Nazev @dratu  Vnitini

mm mm
Vodici spirala, 1,2-1,6 2
metrové zbozi

Vnéjsi
mm
3,3
4,0

Vnéjsi
mm
4

bal.
Ks

1

bal.
Ks

bal.

50

bal.

m
50

e\nﬁ-n@

1,2mm-1,6 mm
2mm
4 mm
Cernd
Uhlikovy teflon

C. zbozi

094-013828-00000
094-013828-00004
094-013828-00005

1,6 mm-2mm
2,7 mm
4,7 mm
Cernd

Uhlikovy teflon

C. zbozi

094-013829-00000
094-013829-00004
094-013829-00005

CrNi
C. zbozi

094-020170-00000
094-020102-00000

C.zbozi

094-019612-00000
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Spotiebni dily MIG/MAG

Vlozky z PA a teflonu
LSTC ST
e Metrové zbozi o rGzném prdméru
Material Ocel
Nazev @ dratu Vnitini Vnéjsi bal. C.zbozi
mm mm mm m
Vodici 06-1 1,5 33 094-020171-00000
spirala, 1,2-16 2,0 4,0 50 094-020066-00000
metrové
zbozi
PA
e Metrové zbozi o rizném prdméru
Rozlisovaci barva Seda
Material PA
Velikost obalu 200 m
Nazev @ dratu Vnitini Vnéjsi bal. C.zbozi
mm mm mm m
Vlozka PA, 06-1 1,4 40 094-013781-00200
metrové 1,2-1,6 2,0 ! 200 094-013782-00200
zbo3i 1,6-2 23 4,7 094-013783-00200
PTFE (teflon)
e Metrové zbozi o rizném priméru
RozliSovaci barva Modré/cervend/bila
Material PTFE (Teflon)
Velikost obalu 100 m
Nazev @ dratu Vnitini Vnéjsi bal. C.zbozi
mm mm mm m
Vlozka z 06-1 1,5 40 094-013487-00100
teflonu, 1,2-16 2,0 ! 094-013490-00100
metrové 16-2 2,7 4,7 100 094-013523-00100

zbozi

PTFE (uhlikovy teflon)
e Metrové zbozi o rGzném prdméru

Rozlisovaci barva
Material
Velikost obalu

Nazev @ dratu
mm

Vlozka z 06-1

uhlikového  1,2-1,6

teflonu, 1,6-2

metrové

zbozi

Vnitini
mm
1,5
2,0
2,7

Vngjsi
mm
40

4,7

Cerna
Uhlikovy teflon
100 m
bal. C.zbozi
m

094-013870-00100
094-013524-00100
100 094-013525-00100
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B Univerzalni pfislusenstvi

Vodici trubka

Kapilara

Mosazna spirala

Upinaci klestiny

Spojovaci objimka

Sestihranna matice

m EWM AG /// www.ewm-group.com

Spotiebni dily MIG/MAG
Prislusenstvi

Nazev Délka bal.
mm Ks
45
66
Vodici trubka 100 1
105
115
Nazev Délka bal. Provedeni
mm Ks
48 @ dratu <1,6 mm
69 @ dratu <2,0 mm
Kapilara 107 5 @ dratu <1,6 mm
105 @ dratu <2,4 mm

@ dratu <1,6 mm

18 @ dratu 2.0 mm

® Mosazna spirala véetné spojovaciho pouzdra k nasroubovani na bovdeny PA nebo teflonové

bovdeny
Nazev Vnitini  Vnéjsi Délka  bal. PE
mm mm mm Ks
2,0 4,0 200 5 zaks
Mosazna 2,2 4,4 300
spirala 2,0 4,0 200
22 44 300 2 nabal

e Upinaci klestiny k fixaci v centralni pfipojce Euro

Material
Nazev 2 bal. PE
mm Ks
40 20 zaks
. T 4,7
Upinaci klestiny 40
4'7 5 na bal

C. zbozi

094-019350-00000
094-018316-00000
094-020064-00000
094-006051-00000
094-001064-00000

C.zbozi

094-014186-00000
094-014667-00000
094-006634-00000
094-021470-00000
094-002559-00000
094-007515-00000

C. zbozi

094-013078-00000
094-013872-00000
094-013078-90002
094-013872-90002

Mosaz
C.zbozi

094-001082-00000
094-001291-00000
094-001082-90005
094-001291-90005

® Spojovaci pouzdro k pfipojeni mosazné spiraly k bovdenu posuvu dratu

Material
Nazev (] bal. PE
mm Ks
40 20 zaks
. PR 4,7
Spojovaci objimka 40
4’7 5 na bal.

e Sestihranna matice pro centralni pfipojku Euro

Material

Nazev bal. PE
Ks

& . . 10 zaks

Sestihranna matice 2 na bal.

Mosaz
C.zbozi

094-013757-00000
094-013758-00000
094-013757-90005
094-013758-90005

Mosaz
C. zbozi

094-001080-00000
094-001080-90002

BKAT 2015
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Horakovy kli¢

l

Nz na hadice

£

Ofezavatko bovdent posuvu dratu

S

Klesté na Stipani dratu

Spotiebni dily MIG/MAG

Prislusenstvi

o Kli¢ na hofak k montazi proudové trysky, drzaku trysky a dalsiho pfislusenstvi

Nazev

Kli¢ na hotak SW5/12MM

Nazev

Cisti¢ plynové hubice

e Nuz k fezani bovdent PA a PTFE

Nazev
NGz na hadice

e Orezavatko plastovych bovden(

Nazev
Ofrezavatko plastovych bovdent

Nazev
Klesté na stipani dratu

bal.
Ks
1

bal.
Ks

—_

C.zbozi

094-016038-00001

C. zbozi

098-000407-00000

C.zbozi
094-016585-00000

C. zbozi
094-010427-00000

C. zbozi
098-003899-00000

BKAT 2015
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Spotiebni dily MIG/MAG
Sady spotiebnich dili MIG/MAG

B Sady spotiebnich dilii MIG/MAG

MT221G/MT 301W ALU M6
Sada spotiebnich dilG, hlinik, M6

[ ]
e vzdy 5x proudova $picka 0,8 mm, 1,0 mma 1,2 mm
® vzdy 2x mezikus 30,5 mm a 33,5 mm

® 1x plynova hubice 11 mm, 13 mma 16 mm

® 1xrozdélovac plynu 11,1

e 1x kli¢ na hotak

® 1x dCistic¢ plynové hubice

e Vhodné rovnéz pro MT220G

3

Nazev

Ks
Sada opotfebitelnych soucasti, hlinik

-

MT221G/MT 301W ALU M7
Sada spotrebnich dild, hlinik, M7

vzdy 5x proudova Spicka 0,8 mm, 1,0 mm a 1,2 mm
vzdy 2x mezikus 31,5 mm a 34,5 mm

1x rozdélovac plynu 11,1
1x kli¢ na hotéak
1x cisti¢ plynové hubice

[ ]
[ ]
[ ]
® 1x plynova hubice 11 mm, 13 mma 16 mm
[ )
[ )
[ ]
e Vhodné rovnéz pro MT220G

Nazev bal.
Ks
Sada opotfebitelnych soucasti, hlinik 1

MT221G - MT301W ST/CR Mé6
Sada spotrebnich dilt, ocel/CrNi, M6

[ ]

e vzdy 5x proudova spicka 0,8 mm, 1,0 mma 1,2 mm
e vzdy 2x mezikus 30,5 mm a 33,5 mm
® 1x plynova hubice 11 mm, 13 mma 16 mm
e 1xrozdélovac plynu 11,1
e 1x kli¢ na hotak

® 1x Cisti¢ plynové hubice

e Vhodné rovnéz pro MT220G

Nazev bal.
Ks
Sada spotrebnich soucasti, ocel/chrom nikl 1

MT221G - MT301W ST/CR M7
Sada spotrebnich dil, ocel/CrNi, M7:

L]

e vzdy 5x proudova $picka 0,8 mm, 1,0 mma 1,2 mm
e vzdy 2x mezikus 31,5 mm a 34,5 mm
e 1x plynova hubice 11 mm, 13 mm a 16 mm
e 1x rozdélovac plynu 11,1
o 1xKkli¢ na hotak

® 1x Cisti¢ plynové hubice

o Vhodné rovnéz pro MT220G

Nazev bal.
Ks
Sada spotiebnich soucasti, ocel/chrom nikl 1

m EWM AG /// www.ewm-group.com

bal.

C. zbozi

092-013427-40001

C. zbozi

092-013427-30001

C. zbozi

092-013427-40000

C. zbozi

092-013427-30000
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MT301G - MT451W ALU M8

MT301G - MT451W ALU M9

MT301G - MT451W ST/CR M8

MT301G - MT451W ST/CR M9

BKAT 2015
2015-6

Nazev bal.

Sada opotfebitelnych soucasti, hlinik

Nazev bal.

Spotiebni dily MIG/MAG
Sady spotiebnich dild MIG/MAG

Sada spotiebnich dilG, hlinik, M8

vzdy 5x proudova Spicka 0,8 mm, 1,0 mm a 1,2 mm
vzdy 2x mezikus 34,1 mm a 37,1 mm

1x plynova hubice 13 mm, 15 mm a 18 mm

1x rozdélovac plynu 13,1 mm

1x kli¢ na hotak

1x Cistic plynové hubice

Vhodné rovnéz pro MT300G a MT450W

Ks

-

Sada spotrebnich dild, hlinik, M9

vzdy 5x proudova Spicka 0,8 mm, 1,0 mm a 1,2 mm
vzdy 2x mezikus 34,5 mm a 37,5 mm

1x plynova hubice 13 mm, 15 mm a 18 mm

1x rozdélovac plynu 13,1 mm

1x kli¢ na horak

1x cisti¢ plynové hubice

Vhodné rovnéz pro MT300G a MT450W

Ks

Sada opotfebitelnych soucasti, hlinik 1

Sada spotrebnich dilt, ocel/CrNi, M8

vzdy 5x proudova Spicka 0,8 mm, 1,0 mma 1,2 mm
vzdy 2x mezikus 34,1 mm a 37,1 mm

1x plynova hubice 13 mm, 15 mm a 18 mm

1x rozdélovac plynu 13,1 mm

1x kli¢ na horak

1x cisti¢ plynové hubice

Vhodné rovnéz pro MT300G a MT450W

Nazev bal.

Ks

Sada spotrebnich soucasti, ocel/chrom nikl 1

Sada spotrebnich dild, ocel/CrNi, M9

vzdy 5x proudova spicka 0,8 mm, 1,0 mm a 1,2 mm
vzdy 2x mezikus 34,5 mm a 37,5 mm

1x plynova hubice 13 mm, 15 mma 18 mm

1x rozdélovac plynu 13,1 mm

1x kli¢ na horak

1x cisti¢ plynové hubice

Vhodné rovnéz pro MT300G a MT450W

Nazev bal.

Ks

Sada spotiebnich soucasti, ocel/chrom nikl 1

C. zbozi

092-013428-40001

C. zbozi

092-013428-30001

C. zbozi

092-013428-40000

C. zbozi

092-013428-30000
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Spotiebni dily MIG/MAG

Sady spotiebnich dili MIG/MAG E‘A;h

MT401G - MT551W ALU M8

e Sada spotiebnich dilG, hlinik, M8
B e vzdy 5x proudova $picka 1,0 mm, 1,2 mma 1,6 mm

- e vzdy 2x mezikus 35 mm a 38 mm
® 1x plynova hubice 15 mm, 177 mma 19 mm
® 1x rozdélovac plynu 20 mm
e 1x kli¢ na hotak
® 1x dCistic¢ plynové hubice
e Vhodné rovnéz pro MT400G a MT550W

Nazev bal. C.zbozi
Ks

Sada opotfebitelnych soucasti, hlinik

-

092-013429-40001

MT401G - MT551W ALU M9

e Sada spotiebnich dil{, hlinik, M9
S e vzdy 5x proudova Spicka 1,0 mm, 1,2 mma 1,6 mm
e o vzdy 2x mezikus 35 mm a 38 mm
® 1x plynova hubice 15 mm, 177 mma 19 mm
® 1x rozdélovac plynu 20 mm
e 1x kli¢ na hotak
® 1x Cisti¢ plynové hubice
o Vhodné rovnéz pro MT400G a MT550W
Nazev bal. C.zbozi
Ks
Sada opotfebitelnych soucasti, hlinik 1 092-013429-30001
MT401G - MT551W ST/CR M8
e Sada spotiebnich dil(i, ocel/CrNi, M8
o, e vzdy 5x proudova $picka 1,0 mm, 1,2 mma 1,6 mm
e e vzdy 2x mezikus 34,5 mm a 37,5 mm
® 1x plynova hubice 15 mm, 177 mma 19 mm
® 1x rozdélovac plynu 20 mm
e 1x kli¢ na hotak
® 1x Cisti¢ plynové hubice
o Vhodné rovnéz pro MT400G a MT550W
Nazev bal. C.zbozi
Ks
Sada spotrebnich soucasti, ocel/chrom nikl 1 092-013429-40000
MT401G - MT551W ST/CR M9
e Sada spotiebnich dil(i, ocel/CrNi, M9
S e vzdy 5x proudova $picka 1,0 mm, 1,2 mma 1,6 mm
e ® vzdy 2x mezikus 35 mm a 38 mm
‘ e 1x plynova hubice 15 mm, 177 mm a 19 mm
= 1 ® 1x rozdélovac plynu 20 mm
e 1x kli¢ na hofak
® 1x Cisti¢ plynové hubice
o Vhodné rovnéz pro MT400G a MT550W
Nazev bal. C.zbozi
Ks
Sada spotiebnich soucasti, ocel/chrom nikl 1 092-013429-30000
SRP empty
e Prazdny nadhradni box
So—— Nazev C.zbozi
Box na néhradni dily, prazdny 094-013586-00000

m EWM AG /// www.ewm-group.com BKAT 2015
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Spotiebni dily MIG/MAG

e ’

B Spotiebni dily MIG/MAG

ADAP DINSE

Nazev bal. C.zbozi
Ks

—_

Adaptér svafovaciho horaku s centralni pfipojkou 094-016765-00000

Dinse na centralni ptipojku Euro, na strané pfistroje

ADAP DINSE EZA/DZA

Nazev bal. C.zbozi
Ks
Adaptér svafovaciho horaku s centralni pfipojkou 1 394-000134-00000
@ . Euro na centrélini pfipojku Dinse, na strané pristroje
ADAP DINSE Nazev bal. C.zbozi
Ks
Adaptér pro svarovaci hoték s centrdini ptipojkou 1 094-019852-00000
Euro na pfipojku Cloos (plyn/voda venku) na strané
pfistroje

M Vzorovy kufr

Vzorovy kufr svafovaciho hofaku MT ewm
e Vzorovy kufr rady svarovacich horakt MT

e Obsahuje drzadla rtiznych fizeni, prarezy hrdel svafovacich hofakd (chlazené plynem a vodou) a
spotrebni dily
e Velmi vhodny pro prezentaci na misté u zékaznika

-— -

Nazev bal. C.zbozi
Ks
Vzorovy kufr fady svarovacich horakd MT 1 094-020372-00000

BKAT 2015 EWM AG /// www.ewm-group.com m
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e ’
M Piehled

Opotiebitelné dily WIG

Opotiebitelné dily WIG

BKAT 2015
2015-6

Plynové trysky

Upinaci pouzdra
Domecek klestiny
Izolanty a pfislusenstvi

Kryty elektrod

Spotiebni soucasti spotArc
Elektrody
Opotiebitelné dily WIG

Série TIG
Rada TIG-SR
Série TIG
Rada TIG-SR
Série TIG
Rada TIG-SR
Série TIG
Rada TIG-SR
Série TIG
Rada TIG-SR
spotArc
Wolframové elektrody
Sady

Opotiebitelné dily WIG
Prehled

Stra-

na
[ 246 |
[ 249 |
252 |
254 |
[ 256 |
[ 260 |
[ 261 |
262 |
[ 262 |
[ 263 |
[ 264 |
[ 267 |

267
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Opotiebitelné dily WIG
Plynové trysky

B SérieTIG

GNTIG 150/260 S

GNTIG 150/260

GNTIG 150/260 L

GNTIG 150/260 SP

o Keramické plynové trysky
e Pro horaky typu TIG 150/260

Délka
Material
Nazev O trysky bal. Velikost PE
mm Ks
6,5 4,0
8,0 6,0
10,0 10 80 za ks
Plynova 11,5 10,0
hubice 6,5 4,0
8,0 6,0
10,0 5 80 na bal
11,5 10,0
o Keramické plynové trysky
e Pro horaky typu TIG 150/260
Délka
Material
Provedeni
Nazev O trysky bal. Velikost PE
mm Ks
6,5 6,0
8,0 7,0
10,0 10 80 za ks
Plynova 11,5 10,0
hubice 6,5 6,0
8,0 7,0
10,0 5 80 na bal
11,5 10,0
Délka
Material
Nazev O trysky bal.
mm Ks
Plynova hubice 65 10
8,0
Délka
Material
Nazev O trysky bal.
mm Ks
6,5
Plynova hubice, kulové 8,0
. 10
provedeni 9,5
11,0

26 mm
Keramika

C. zbozi

094-012672-00000
094-012405-00000
094-011756-00000
094-011980-00000
094-012672-90005
094-012405-90005
094-011756-90005
094-011980-90005

36 mm
Keramika

e\nﬁw

Pro hoféky typu TIG 150/260

C. zbozi

094-012673-00000
094-012674-00000
094-011982-00000
094-011757-00000
094-012673-90005
094-012674-90005
094-011982-90005
094-011757-90005

60 mm
Keramika

C. zbozi

094-015451-00000
398-000191-00000

32mm
Keramika

C. zbozi

094-019610-00000
394-000156-00000
394-000155-00000
094-019609-00000
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GNTIG 200/450 S

GNTIG 200/450

GNTIG 200/450 L

o Keramické plynové trysky

e Pro horaky typu TIG 200/450

Délka
Material
Provedeni

Nazev

Plynova

hubice difu-

zéru plynu

e Keramické plynové trysky

O trysky

10,0
13,0
10,0
13,0

bal.

Ks
10

5

e Pro horaky typu TIG 200/450

Material
Provedeni

Nazev

Plynova
hubice

Plynova
tryska,
zesilend

Plynova
hubice

Plynova
tryska,
zesilend

mm
7,5
10,0
13,0
15,0
13,0

15,0

Otrysky Délka

mm

37

384

37

38,4

bal.

Ks

Velikost PE

Velikost PE

100  zaks

10,0 nabal.

e Delsi proudova tryska do tézko dostupnych mist
e Pro horaky typu TIG 200/450

Délka
Material
Provedeni

Nazev

Plynova
hubice

O trysky

mm
7,5
10,0
13,0
15,0
7,5
10,0
13,0
15,0

bal.

Ks

10

Velikost PE

Opotiebitelné dily WIG
Plynové trysky

26 mm
Keramika

Pro hoiéky typu TIG 200/450

C. zbozi

094-009655-00000
094-009656-00000
094-009655-90005
094-009656-90005

Keramika

Pro hotéky typu TIG 200/450

C. zbozi

094-009646-00000
094-009647-00000
094-009648-00000
094-009649-00000
094-011997-00000
094-011998-00000

094-009646-90005
094-009647-90005
094-009648-90005
094-009649-90005
094-011997-90005
094-011998-90005

52 mm
Keramika

Pro hotaky typu TIG 200/450

C.zbozi

094-009650-00000
094-009651-00000
094-009653-00000
094-009654-00000
094-009650-90005
094-009651-90005
094-009653-90005
094-009654-90005
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Opotiebitelné dily WIG
Plynové trysky

GNDIF TIG 150/200/260/450

GN TIG-MT 500

® Plynové trysky vhodné pro télesa upinacich pouzder s difuzorem plynu

e Pro horaky typu TIG 150/200/260/450

Délka
Material
Provedeni

Nazev

Plynova
hubice difu-
zéru plynu,
JUMBO

Nazev

Plynova hubice

O trysky

mm
12,5
16,0
19,5
12,5
16,0
19,5

bal.

Ks

10

Velikost

12,0
16,0
20,0
12,0
16,0
20,0

50 mm
Keramika

e\nﬁ'n@

Pro hotaky typu TIG 150/200/260/450

PE

za ks

na bal.

bal.

Ks
10

C. zbozi

094-009663-00000
094-009664-00000
094-009665-00000
094-009663-90002
094-009664-90002
094-009665-90002

C. zbozi

094-011999-00000
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e o Opotiebitelné dily WIG

Plynové trysky
B RadaTIG-SR
GNTIG-SR 9/20
e Standardni plynova tryska ke svafovani oceli a hliniku
e Pro horaky typuTIG 9 a 20
Délka 30 mm
Material Keramika
Provedeni Pro horaky typu TIG-SR 9/20
Nazev Otrysky bal.  Velikost PE  C.zbozi
mm Ks
6,5 4,0 094-001343-00000
8,0 50 094-001344-00000
9,5 10 6,0 7a ks 094-001345-00000
11,0 7,0 094-000930-00000
12,5 8,0 094-001122-00000
Plynova 16,0 10,0 094-001346-00000
hubice 6,5 4,0 094-001343-90005
8,0 5,0 094-001344-90005
9,5 5 6,0 na bal 094-001345-90005
11,0 7,0 * 094-000930-90005
12,5 8,0 094-001122-90005
16,0 10,0 094-001346-90005
GNTIG-SR9/20 L
® Delsi proudova tryska do tézko dostupnych mist
® Pro horaky typu TIG 9 a 20
Délka 48 mm
Material Keramika
Provedeni Pro hofaky typu TIG-SR 9/20
Nazev O trysky bal. Velikost PE C.zbozi
mm Ks
6,5 4,0 094-001347-00000
! 8,0 10 5,0 zaks 094-001348-00000
g ’ Plynova 9,5 6,0 094-001349-00000
hubice 6,5 4,0 094-001347-90002
8,0 2 5,0 nabal.  094-001348-90002
9,5 6,0 094-001349-90002
GNTIG-SR 9/20 XL
® Delsi proudova tryska do tézko dostupnych mist
e Pro horaky typuTIG 9 a 20
Material Keramika
Provedeni Pro hofaky typu TIG-SR 9/20
Nazev  Otrysky Délka bal. Velikost PE C.zbozi
mm mm Ks
6,5 63 4,0 094-012683-00000
8,0 10 5,0 zaks 094-012684-00000
Plynova 65 89 40 094-012685-00000
‘ hubice ! 63 ! 094-012683-90002
: 8,0 2 5,0 nabal.  094-012684-90002
6,5 89 4,0 094-012685-90002
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Opotiebitelné dily WIG ewh, .

Plynové trysky

GNTIG-SR 17/18/26
e Delsi proudova tryska do tézko dostupnych mist

® Pro horaky typu TIG 17/18/26

Délka 76 mm

Material Keramika

Provedeni Pro hotéky typu TIG-SR 17/18/26

' Nézev Otrysky bal.  Velikost PE  C.zbozi
mm Ks
8,0 50 094-012691-00000
9,5 10 6,0 za ks 094-012692-00000
' Plynova 11,0 7,0 094-012693-00000

hubice 8,0 50 094-012691-90002
9,5 2 6,0 nabal.  094-012692-90002
11,0 7,0 094-012693-90002

GNDIF TIG-SR 9/20
® Plynova tryska vhodna pro télesa upinacich pouzder s plynovou ¢oc¢kou

o Vhodné pro viechny materialy
o Vynikajici ke svafovéani oceli CrNi
® Pro horaky typu TIG 9 a 20

Délka 25,5 mm
Material Keramika
Provedeni Pro horaky typu TIG-SR 9/20
Nazev O trysky bal. Velikost PE C. zbozi

mm Ks

6,5 4,0 094-001356-00000

8,0 5,0 094-001357-00000
Plynovd e 1 S
trlySka pro 12,5 8,0 094-017595-00000
plynovou 6,5 4,0 094-001356-90005
cocku 8,0 s 5,0 nabal  094-001357-90005

11,0 7,0 " 094-001359-90005

12,5 6,0 094-017595-90005

GN GD TIG-SR 17/18/26
e Standardni plynova tryska ke svarovani oceli a hliniku

® Pro horaky typu TIG 17/18/26

Material Keramika
Provedeni Pro hotéky typu TIG-SR 17/18/26

Nazev  Otrysky Délka bal. Velikost PE C. zbozi

mm mm Ks
6,5 4,0 094-001316-00000
8,0 5,0 094-000926-00000
9,5 e 6,0 094-001317-00000
11,0 10 70 zaks  094-000927-00000
12,5 8,0 094-000929-00000
) 16,0 10,0 094-001318-00000
E'yg.m’a 19,5 50 12,0 094-001319-00000
ublce 6,5 4,0 094-001316-90005
11,0 7,0 094-000927-90005
12,5 47 s 80 . po  094-000929-90005
9,5 6,0 " 094-001317-90005
16,0 10,0 094-001318-90005
19,5 50 12,0 094-001319-90005
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Opotiebitelné dily WIG
Plynové trysky

GNDIF TIG-SR 17/18/26/18SC
e Plynova tryska vhodnd pro télesa upinacich pouzder s plynovou ¢o¢kou

e Vhodné pro viechny materidly
e V/ynikajici ke svarovani oceli CrNi
® Pro horaky typu TIG 17/18/26/18SC

Délka 42 mm
Material Keramika
Provedeni Pro hofaky typu TIG-SR 17/18/26/185C
Nazev Otrysky bal.  Velikost PE C.zbozi
mm Ks
6,5 4,0 094-001320-00000
8,0 5,0 094-001321-00000
9,5 10 6,0 za ks 094-001322-00000
i 11,0 7,0 094-001195-00000
Plynova 12,5 8,0 094-001196-00000
tryska pro 19,5 12,0 094-001323-00000
plynovou 6,5 4,0 094-001320-90002
¢ocku 8,0 5,0 094-001321-90002
9,5 5 6,0 na bal 094-001322-90002
11,0 7,0 * 094-001195-90002
12,5 8,0 094-001196-90002
19,5 12,0 094-001323-90002

GNDIF TIG-SR 17/18/26/18SC L
® Plynova tryska vhodna pro télesa upinacich pouzder s plynovou ¢oc¢kou

e Delsi proudova tryska do tézko dostupnych mist
® Pro horaky typu TIG 17/18/26/18SC

Délka 76 mm
Material Keramika
Provedeni Pro horaky typu TIG-SR 17/18/26/18SC
Nazev O trysky bal. Velikost PE C. zbozi
mm Ks
i 8,0 5,0 094-011135-00000
Plynova 9,5 10 6,0 za ks 094-011136-00000
tryska pro 11,0 7,0 094-012694-00000
plynovou 8,0 50 094-011135-90002
¢ocku 9,5 2 6,0 nabal. 094-011136-90002
11,0 7,0 094-012694-90002
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Opotiebitelné dily WIG ewh, ®

Upinaci pouzdra

B SérieTIG

COLTIG 150/260
e Drzak elektrody pro réizné primeéry wolframovych elektrod

e Upinaci pouzdro pro riizné priméry wolframovych elektrod
® Pro horaky typu TIG 150/260

Délka 35 mm
| Material Mosaz
Provedeni Pro hotéky typu TIG 150/260
Nazev Elektroda bal. PE C.zbozi
mm Ks
1,0 094-012665-00000
1,6 094-012406-00000
2,0 5 zaks 094-012666-00000
24 094-011755-00000
ys 3,2 094-012667-00000
Drzak elektrod 1.0 094-012665-90002
1,6 094-012406-90002
2,0 2 nabal. 094-012666-90002
24 094-011755-90002
3,2 094-012667-90002

CDIF TIG 150/260
Difuzér plynu pro rlizné priiméry wolframovych elektrod

[ ]

o Zlepsuje pokryti plynem a zajistuje lamindrni proudéni plynu

e Doporucujeme k redukci ndbéhovych barev v pfipadé svafovani oceli CrNi
® Pro horaky typu TIG 150/260

Délka 33 mm
Material Mosaz
[ Provedeni Pro hotaky typu TIG 150/260
\
Nazev Elektroda bal. PE C.zbozi
mm Ks
1,0 094-012668-00000
1,6 094-012669-00000
2,0 5 za ks 094-012670-00000
24 094-011984-00000
Difuzér plynu 3,2 094-012671-00000
ply 1,0 094-012668-90002
1,6 094-012669-90002
2,0 2 nabal. 094-012670-90002
24 094-011984-90002
3,2 094-012671-90002

COLTIG 200/450W/SC
e Drzdak elektrody pro rtizné prdméry wolframovych elektrod

e Pro horaky typu TIG 200/450

Délka 56 mm
Material Mosaz
Provedeni Pro hotéky typu TIG 200/450
Nazev Elektroda bal. PE C.zbozi
mm Ks
1,6 094-009634-00000
] 2,0 094-009635-00000
2,4 5 za ks 094-009636-00000
32 094-009637-00000
4,0 094-009638-00000
Dr34k elektrod 4,8 094-009639-00000
1,6 094-009634-90002
2,0 094-009635-90002
24 5 na bal 094-009636-90002
32 © 094-009637-90002
4,0 094-009638-90002
4,8 094-009639-90002
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Opotiebitelné dily WIG
Upinaci pouzdra

CDIF TIG 200/450/SC
Difuzér plynu pro rizné priméry wolframovych elektrod

Zlepsuje pokryti plynem a zajistuje laminarni proudéni plynu
Doporucujeme k redukci ndbéhovych barev v pfipadé svafovani oceli CrNi

Pro hotéky typu TIG 200/450
! ] Délka 47 mm
‘ | Material Mosaz
‘ Provedeni Pro hotéky typu TIG 200/450
Nazev Elektroda bal. PE  C.zbozi

mm Ks
1,6 094-009640-00000
2,0 094-009641-00000
24 Jaks  094-009642-00000
3,2 094-009643-00000
4,0 094-009644-00000
o 48 094-009645-00000
Difuzér plynu 1,6 2 094-009640-90002
2,0 094-009641-90002
24 nabal 094-009642-90002
3.2 " 094-009643-90002
4,0 094-009644-90002
48 094-009645-90002
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Opotiebitelné dily WIG ewh, ®

Upinaci pouzdra

B RadaTIG-SR

COLTIG-SR 9/20
e Upinaci pouzdro pro riizné priméry wolframovych elektrod

e Pro horaky typu TIG 9/20

Délka 25,4 mm
Material Méd'
{ Provedeni Pro horaky typu TIG-SR 9/20
Nazev Elektroda bal. PE C.zbozi
mm Ks
| 0,5 094-001333-00000
1,0 094-001334-00000
1,2 094-001335-00000
1,6 10 zaks 094-001121-00000
2,0 094-001336-00000
2,4 094-000934-00000
Klektina 3,2 094-001337-00000
0,5 094-001333-90005
1,0 094-001334-90005
1,2 094-001335-90005
1,6 5 nabal.  094-001121-90005
2,0 094-001336-90005
2,4 094-000934-90005
32 094-001337-90005

COL JUMBO TIG-SR 9/20
e Upinaci pouzdro pro riizné priméry wolframovych elektrod

P e K pouziti s plynovymi tryskami Jumbo
‘ a ® Pro horaky typu TIG 9/20

[ Délka 40 mm
Material Mosaz
Provedeni Pro hofaky typu TIG-SR 9/20
Nazev Elektroda bal. PE C.zbozi
mm Ks

0,5 094-012675-00000
1,0 094-012676-00000

1,6 10 zaks  094-012677-00000

24 094-002971-00000

” 3,2 094-012678-00000
Klestina, JUMBO 0,5 094-012675-90002
1,0 094-012676-90002

1,6 2 nabal.  094-012677-90002

24 094-002971-90002

3.2 094-012678-90002

COLTIG-SR 17/18/26
e Meédéné upinaci pouzdro pro nejriiznéjsi primeéry wolframovych elektrod

® Pro horaky typu TIG 17/18/26

Délka 50 mm
Material Meéd'
Provedeni Pro hotaky typu TIG-SR 17/18/26
Nazev Elektroda bal. PE C.zbozi
mm Ks
1,2 094-001310-00000
2,0 10 zaks 094-001311-00000
Klettina 4,0 094-001312-00000
1,2 094-001310-90005
2,0 5 nabal. 094-001311-90005
4,0 094-001312-90005
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Opotiebitelné dily WIG
Upinaci pouzdra

COLTIG-SR 17/18/26/18SC
e Meédéné upinaci pouzdro pro nejrtiznéjsi primeéry wolframovych elektrod

® Pro horaky typu TIG 17/18/26/185C

‘ Délka 50 mm

Material Méd'

Provedeni Pro horaky typu TIG-SR 17/18/26/18SC

Nazev Elektroda bal. PE C.zbozi
mm Ks

A 0,5 094-001308-00000

1,0 094-001309-00000
1,6 10 zaks 094-000931-00000
24 094-000932-00000

Klettina 3,2 094-000935-00000
0,5 094-001308-90005
1,0 094-001309-90005
1,6 5 nabal.  094-000931-90005
24 094-000932-90005
3,2 094-000935-90005

COL HLTIG-SR 18SC
e Upinaci pouzdro pro riizné priméry wolframovych elektrod

® Pro vysokovykonovy hordk WIG TIG 185C

Délka 49 mm
Material Méd'
Provedeni Pro hotéky typu TIG-SR 17/18/26
Nazev Elektroda bal. PE C.zbozi
mm Ks
| | 3,2 094-001361-00000
4,0 10 zaks 094-001116-00000
Klestina, vysoky 4,8 094-001115-00000
vykon 3,2 094-001361-90002
4,0 2 nabal. 094-001116-90002
4,8 094-001115-90002
COL comfyTig Délka 29,5 mm
Material Méd'
Nazev Elektroda bal. C.zbozi
mm Ks
1,0 094-019605-00000
1,6 094-017284-00000
Klestina 2,0 10  094-019606-00000
24 094-017285-00000
3,2 094-019288-00000
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Opotiebitelné dily WIG
Domecek klestiny

B SérieTIG

DIF TIG 150-450/450SC

e\nﬁ-n@

e Difuzér plynu pro rtizné priméry wolframovych elektrod
® Zlepsuje pokryti plynem a zajistuje laminarni proudéni plynu
e Pro horaky typu TIG 150-450

Material Mosaz
Provedeni Pro hotaky typu TIG 150/200/260/450
Nazev Elektroda bal. C.zbozi

mm Ks

1,6 094-009658-00000

24 094-009659-00000
Diuzér plynu, JUMBO 3,2 1 094-009660-00000

4,0 094-009661-00000

4,8 094-009662-00000
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e ’
B RadaTIG-SR

COLB DIF TIG-SR 9/20

COLBTIG-SR 9/20

COLB DIF JUMBO TIG-SR 9/20

Opotiebitelné dily WIG

Domecek klestiny

e Téleso upinaciho pouzdra s plynovou ¢ockou pro nejrtiznéjsi priméry wolframovych elektrod
® Zlepsuje pokryti plynem a zajistuje laminarni proudéni plynu
e Doporucujeme k redukci ndbéhovych barev v pfipadé svafovani oceli CrNi

® Pro horaky typuTIG 9 a 20

Material
Provedeni

Nazev Elektroda

Domecek klestiny s 3,22
plynova ¢ocka 05-1

e Téleso upinaciho pouzdra
® Pro horaky typuTIG 9 a 20

Material
Provedeni

Nazev Elektroda

mm
05-1
1,2

Domecek klestiny

bal.
Ks

2

bal.
Ks

2

PE

zaks

na bal.

PE

za ks

na bal.

PE

zaks

na bal.

Mosaz
Pro horaky typu TIG-SR 9/20

C.zbozi

094-001350-00000
094-001351-00000
094-001352-00000
094-001353-00000
094-001354-00000
094-001355-00000
094-001350-90002
094-001351-90002
094-001352-90002
094-001353-90002
094-001354-90002
094-001355-90002

Méd
Pro horaky typu TIG-SR 9/20

C.zbozi

094-001338-00000
094-001339-00000
094-001340-00000
094-001341-00000
094-000939-00000
094-001342-00000
094-001338-90002
094-001339-90002
094-001340-90002
094-001341-90002
094-000939-90002
094-001342-90002

Teéleso upinaciho pouzdra s extra velkou plynovou ¢ockou pro nejriiznéjsi priiméry wolframovych

Mosaz
Pro hofaky typu TIG-SR 9/20

C. zbozi

094-012679-00000
094-012680-00000
094-012681-00000
094-012682-00000
094-012679-90002
094-012680-90002
094-012681-90002

elektrod
® Zlepsuje pokryti plynem a zajistuje laminarni proudéni plynu
® Specialné vyvinuto pro svarovani slitin titanu
e Mimoradné nizky podil ndbéhovych barev pfi svafovéni oceli CrNi
e Pro horaky typuTIG 9 a 20
Material
Provedeni
Nazev Elektroda bal.
mm Ks
05-1
1,6
O 24 >
Domecek klestiny 3’2
s plynovou ¢ockou, 0 5’_ 1
JUMBO 1 6
2,4 2
3,2

094-012682-90002
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Opotiebitelné dily WIG
Domecek klestiny

COLBTIG-SR 17/18/26
o Meédéné téleso upinaciho pouzdra

® Pro horaky typu TIG 17/18/26

Material
Provedeni

Elektroda bal.
mm Ks
05-1,2
1,6
2-24 10
32
4,0
05-1,2
1,6
2-24 2
3,2
4,0

Nazev

Domecek klestiny

COLBTIG-SR 18SC
® Mosazné téleso upinaciho pouzdra

® Pro vysokovykonovy hordk WIG TIG 18SC

Material

Provedeni

Nazev Elektroda bal.

mm Ks

0,5-32 10

Domecek klestiny 32-48
05-32 5
32-48

COLB DIFTIG-SR 17/18/26

PE

za ks

na bal.

PE

za ks

na bal.

Méd

C. zbozi

094-001314-00000
094-000936-00000
094-000937-00000
094-000940-00000
094-001315-00000
094-001314-90002
094-000936-90002
094-000937-90002
094-000940-90002
094-001315-90002

Mosaz

e\nﬁw

Pro hoféky typu TIG-SR 17/18/26

Pro hotéky typu TIG 18SC

€. zbozi

094-011137-00000
094-001117-00000
094-011137-90002
094-001117-90002

e Téleso upinaciho pouzdra s plynovou cockou pro nejriiznéjsi primeéry wolframovych elektrod

® Vhodné pro vsechny materialy
e Vynikajici ke svarovani oceli CrNi
® Pro horaky typu TIG 17/18/26

Material
Provedeni
Nazev Elektroda bal.
mm Ks
05-1,2
1,6
2-24 10
32
Domecek klestiny s 4,0
plynova ¢ocka 05-1,2
1,6
2-24 2
32
4,0

PE

za ks

na bal.

Mosaz

C.zbozi

094-001324-00000
094-001325-00000
094-001192-00000
094-001193-00000
094-001326-00000
094-001324-90002
094-001325-90002
094-001192-90002
094-001193-90002
094-001326-90002

Pro hotéky typu TIG-SR 17/18/26
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COLB DIF JUMBO TIG-SR 17/18/26

COLB DIF TIG-SR 18SC

elektrod
]
]
]
]

Material
Provedeni

Nazev

Domecek klestiny s ply-
novou ¢oc¢kou, JUMBO

Elektroda
mm
1,6
24
32
4,0

Opotiebitelné dily WIG
Domecek klestiny

Teéleso upinaciho pouzdra s extra velkou plynovou ¢ockou pro nejriiznéjsi prdméry wolframovych

Zlepsuje pokryti plynem a zajistuje laminarni proudéni plynu
Specialné vyvinuto pro svafovani slitin titanu

Mimoradné nizky podil nabéhovych barev pfi svarovani oceli CrNi
Pro horéky typu TIG 17/18/26

Mosaz
Pro hotéky typu TIG-SR 17/18/26

bal. C.zbozi
Ks
094-003137-00010
094-003137-00000
094-000000-00000
094-011641-00000

e Téleso upinaciho pouzdra s plynovou ¢ockou pro nejriiznéjsi priiméry wolframovych elektrod
® Pro vysokovykonovy hordk WIG TIG 18SC

Material
Provedeni

Nazev

Domecek klestiny s
plynova ¢ocka

Elektroda
mm

Méd
Pro hoftaky typu TIG 185C

bal. C.zbozi

Ks
094-012696-00000
094-012697-00000
094-012698-00000

10  094-012699-00000
094-001362-00000
094-001363-00000
094-001364-00000

SCOL comfyTig Nazev bal. €.zbozi
Ks
Uchyceni domecku klestiny 1 094-021094-00001
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Opotiebitelné dily WIG
Izolanty a prislusenstvi

B SérieTIG

INSTIG 150/260

ADAPTTIG 150/260

INS TIG 200/450

ASPETIG 200/300 MT

FRKPLTIG 200/300 MT

EL TIG 200/300W MT

TGTIG 500W MT

m EWM AG /// www.ewm-group.com

® |zolatory ze Zaruvzdorného teflonu
e Pro horaky typu TIG 150/260

Material

Provedeni

Nazev bal. Velikost PE
Ks

1zolator 10 Standardni zaks

I1zolant, JUMBO 1 XL

I1zolator 2 Standardni na bal

Izolant, JUMBO XL :

e Krouzek adaptéru pro izolator INS TIG 150/260 XL
e Pro horaky typu TIG 150/260

e\nﬁ-n@

Teflon
Pro hofaky typu TIG 150/260

C. zbozi

094-011979-00000
094-011760-00000
094-011979-90002
094-011760-90002

XL
Mosaz
Pro horaky typu TIG 150/260

C. zbozi

094-011758-00000
094-011758-90002

Teflon
Pro hotéky typu TIG 200/450

C. zbozi

094-011759-00000

Velikost
Material
Provedeni
Nazev bal. PE
Ks
- N 10 zaks
Adaptérovy krouzek, JUMBO 2 na bal.
® |zoldtory ze zaruvzdorného teflonu
e Pro horaky typu TIG 200/450
Material
Provedeni
Nazev bal. Velikost PE
Ks
1zolator 10 Standardni 7a ks
Izolant, JUMBO 1 XL
1zolator 5 Standardni na bal
Izolant, JUMBO XL :

Nazev

Drzak vodici trubky

Nazev

Vodici trubka

Nazev
Nastavovaci sablona

Nazev

Vodici trubka

bal.

Ks

bal.

Ks

bal.

Ks

094-009657-00000
094-011759-90002
094-009657-90002

C. zbozi

094-020286-00000

C. zbozi

094-020285-00000

C. zbozi
094-020513-00000

C. zbozi

094-017217-00000
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e ’
B RadaTIG-SR

INS TIG-SR 9/20

INSTIG-SR 17/18/26

INS TIG-SR 18SC

BKAT 2015
2015-6

® |zolatory ze Zaruvzdorného teflonu

® Pro horaky typuTIG 9 a 20

Material

Provedeni

Nazev bal.
Ks

1zolator 10

Adaptér 5

I1zolator 2

Adaptér

Velikost

Standardni
XL
Standardni
XL

® |zolatory ze Zaruvzdorného teflonu

e Pro horaky typu TIG 17/18/26

Material

Provedeni

Nazev bal.
Ks

I1zolator

Adaptér 10

Adaptér, JUMBO 5

I1zolator

Adaptér 2

Adaptér, JUMBO

Velikost

Standardni
XL
XXL
Standardni
XL
XXL

® |zoladtory ze zaruvzdorného teflonu
® Pro vysokovykonovy hordk WIG TIG 185C

Material
Provedeni

Nazev

Izolator

bal.

w

Opotiebitelné dily WIG
Izolanty a prislusenstvi

Teflon
Pro hofaky typu TIG-SR 9/20

PE C.zbozi

094-001331-00000
094-011916-00000
094-001331-90002

zaks

nabal- 494 011916-00002
Teflon
Pro hoféky typu TIG-SR 17/18/26
PE C. zbozi

094-001307-00000
za ks 094-001194-00000
094-003138-00000
094-001307-90002
nabal.  094-001194-90002
094-003138-90002

Teflon
Pro hofaky typu TIG 185C

PE €. zbozi

za ks 094-001360-00000
nabal.  094-001360-90002
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Kryty elektrod

B SérieTIG

TCTIG 150/260

TCTIG 200/450/SC

o/

B RadaTIG-SR

TCTIG-SR9/20

of

TCTIG-SR 17/18/26/185C

¢
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Opotiebitelné dily WIG

e\nﬁ-n@

e Kryt elektrod pro svarovaci hofdky WIG z odolného zaruvzdorného plastu

e Pro horaky typu TIG 150/260

Material

Provedeni

Nazev bal.
Ks
5

Kryt elektrody
2

Velikost

Kratké
Stredni
Dlouhé
Kratké
Stfedni
Dlouhé

PE

za ks

na bal.

Plast
Pro hofaky typu TIG 150/260

C. zbozi

094-011752-00000
094-011753-00000
094-011754-00000
094-011752-90002
094-011753-90002
094-011754-90002

e Kryt elektrod pro svarovaci hordky WIG z odolného zaruvzdorného plastu

e Pro horaky typu TIG 200/450

Material

Provedeni

Nazev bal.
Ks
5

Kryt elektrody
2

Velikost

Kratké
Dlouhé
Kratké
Dlouhé

PE

za ks

na bal.

Plast
Pro hoféky typu TIG 200/450

C. zbozi

094-010723-00000
094-010601-00000
094-010723-90002
094-010601-90002

e Kryt elektrod pro svarovaci horaky WIG z odolného zaruvzdorného plastu

e Pro horaky typu TIG 9/20

Material
Provedeni
Nazev bal.
Ks
10
Kryt elektrody
2

Velikost

Kratké
Stredni
Dlouhé

Kratké
Stredni
Dlouhé

PE

za ks

na bal.

Plast
Pro hotéky typu TIG-SR 9/20

C. zbozi

094-001328-00000
094-001329-00000
094-001327-00000
094-001328-90002
094-001329-90002
094-001327-90002

e Kryt elektrod pro svarovaci horédky WIG z odolného Zaruvzdorného plastu
e Pro horaky typu TIG 17/18/26/18SC

Material

Provedeni

Nazev bal.
Ks
10

Kryt elektrody
2

Velikost

Kratké
Dlouhé
Kratké
Dlouhé

Plast

Pro hotéky typu TIG-SR 17/18/26/185C

PE

za ks

na bal.

C. zbozi

094-001120-00000
094-001114-00000
094-001120-90002
094-001114-90002
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e ’

M spotArc
GNC spotArc
e Pro horaky EWM-spotArc
Nazev bal.
Ks
Téleso plynové trysky 1

GN Spotarc

Opotiebitelné dily WIG
Spotiebni soucasti spotArc

C. zbozi

094-017309-00001

e Meédéné trysky k bodovani a prichyceni preplatovanych, rohovych a koutovych svart

® Pro horaky EWM-spotArc

Material

Nazev bal. Velikost
Ks

Bodova svarovaci tryska Rohovy svar

pro rohové svary

Bodova svarovaci tryska 5 Koutovy svar

pro koutové svary

Bodova svarovaci tryska Plochy svar
pro ploché svary
SP spotArc
e Pro horaky EWM-spotArc
Nazev bal.
Ks
Plynova hubice 10
ISO spotArc
® Pro horaky EWM-spotArc
Nazev bal.
Ks
1zolator 2

AG SPOTARC
e K presnému nastaveni polohy wolframové elektrody

e \/yrobeno z nerezové oceli
e Pro horaky EWM-spotArc

Nazev bal.

Ks
Nastavovaci $ablona pro svafovaci hofdky EWM 1
spotArc

Méd'
€. zbozi

094-009602-00002
094-009603-00002

094-009604-00002

C. zbozi

094-017310-00000

C. zbozi

094-019215-00000

C.zbozi

094-014146-00001
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Opotiebitelné dily WIG
Elektrody

B Wolframové elektrody

WP (zelend)

WCe 20 (3eda)

WCe 20 (Sedd), kurz

e\nﬁ-n@

e Wolframové elektrody
® Specialni provedeni pro hlinikové draty
e Vynikajici tvorba kalot, nizké zatizeni proudem

Délka 175 mm
Rozlisovaci barva Zelena
Material Cisty wolfram 99,9 %
Nazev Elektroda bal. C.zbozi
mm Ks
1,0 094-001593-00000
1,6 094-001008-00000
. 2,0 094-001594-00000

W?Ifr?mc’va elektroda, 24 10 094-001009-00000
zelena 3.2 094-001010-00000

4,0 094-001011-00000

4,8 094-001595-00000

e Wolframové elektrody
e \/ysoka spolehlivost zapalovani a dlouhd Zivotnost
e Vhodné ke svafovéni stejnosmérnym a stfidavym proudem

Délka 175 mm
Rozlisovaci barva Seda
Material < 2% Ce02
Nazev Elektroda bal. C.zbozi
mm Ks
1,0 094-001380-00000
1,6 094-001004-00000
. 2,0 094-001381-00000
YVZ'f’amo"a elektroda, 24 10 094-001005-00000
>eda 3.2 094-001006-00000
4,0 094-001007-00000
4,8 094-001382-00000

e Wolframové elektrody
e \/ysoka spolehlivost zapalovani a dlouha Zivotnost
® Vhodné ke svarovani stejnosmérnym a stiidavym proudem

Délka 75 mm
Rozlisovaci barva Seda
Nazev Elektroda bal. C.zbozi

mm Ks

1,6 094-019387-00000
Wolframova elektroda, 24 10 094-019388-00000
seda 3,2 094-019389-00000

4,0 094-019390-00000

m EWM AG /// www.ewm-group.com
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e o Opotiebitelné dily WIG
Elektrody

WR 02 (tyrkysova)
Wolframové elektrody

Wittstar WS2 s pfidavkem vzacnych zemin
Spolehlivost zapalovani, dlouhd zZivotnost, nizkd mira propalu, vysoka kvalita elektrického oblouku

PInohodnotna nahrada
Neni radioaktivni

[ ]

[ ]

[ ]

e Prevysuje vlastnosti,cervenych” wolframovych elektrod

[ ]

[ ]

® Vhodné ke svarovani stejnosmérnym a stiidavym proudem

Délka 175 mm
Rozlisovaci barva Tyrkysova
Material < 2 % vzacnych zemin
Nazev Elektroda bal. C.zbozi
mm Ks
1,0 094-012957-00000
1,6 094-001591-00000
. 2,0 094-002136-00000
¥V°llf’am‘,"’a elektroda, 24 10 094-001592-00000
yrkysova 3.2 094-001913-00000
4,0 094-009312-00000
4,8 094-001914-00000

WLa 20 (modra)
e Wolframové elektrody

® Vhodné ke svarovani stejnosmérnym a stiidavym proudem
e S pridavkem oxidu lanthanu
e Hlavni oblast pouziti: automatizované a mechanizované svafovani

Délka 175 mm
Rozlisovaci barva Modra
Material < 2% La203
Nazev Elektroda bal. C.zbozi
mm Ks
1,0 094-012958-00000
1,6 094-001915-00000
, 2,0 094-012960-00000
Wozra,mova elektroda, 24 10 094-001916-00000
modra 32 094-001917-00000
4,0 094-012961-00000
438 094-001918-00000

WLa 15 (gold)
e Wolframové elektrody

e Vhodné ke svafovéni stejnosmérnym a stfidavym proudem
e S pridavkem oxidu lanthanu
e Alternativa elektrody WS2

Délka 175 mm
RozliSovaci barva Zlato
Material <1,5% La203
Nazev Elektroda bal. C.zbozi

mm Ks

1,0 094-009446-00000

1,6 094-009447-00000

, 2,0 094-012962-00000

VYotlframova elektroda, 24 10 094-009276-00000
zlata 3.2 094-009527-00000

4,0 094-009528-00000

438 094-009529-00000
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Opotiebitelné dily WIG
Elektrody

E3 (fialova)

E3 (fialova), kratka

m EWM AG /// www.ewm-group.com

Wolframové elektrody

e\nﬁ-n@

Svarec neni vystavovan pusobeni zadnych radioaktivnich materiall
Nizsi mira zatiZzeni pro Zivotni prostredi, zbytky a prach z brouseni a z filtr(i neni zvlastni odpad
Nejsou potiebna zvlastni ochranna opatieni pri skladovani a preprave

Vysoka kvalita elektrického svarovaciho oblouku, minimalini propal

Vysoka zatizitelnost proudem
Minimalni deformace hrotu elektrody

]

]

]

(]

e Nejlepsi vlastnosti pfi zapalovani a opakovaného zapaéleni
]

[ )

[ )

]

Vhodné ke svarovani stejnosmérnym a stiidavym proudem

Délka
Rozlisovaci barva
Material
Nazev Elektroda
mm
1,0
1,6
Wolframova elektroda, 2,0
fialova 24
3,2
4,0

Wolframové elektrody

bal.

Ks

175 mm
Fialova
< 2 % vzacnych zemin

C. zbozi

094-019691-00000
094-019692-00000
094-019693-00000
094-019694-00000
094-019695-00000
094-019696-00000

Svarec neni vystavovan pusobeni zadnych radioaktivnich materialt
Nizsi mira zatizeni pro Zivotni prostredi, zbytky a prach z brouseni a z filtr( neni zvlastni odpad
Nejsou potrebnd zvlastni ochranna opatfeni pfi skladovani a prepravé

Vysoka kvalita elektrického svarovaciho oblouku, minimalni propal

Vysoka zatizitelnost proudem
Minimalni deformace hrotu elektrody

(]

]

]

]

e Nejlepsi vlastnosti pfi zapalovani a opakovaného zapaéleni
]

L]

[ )

[ )

Vhodné ke svarovani stejnosmérnym a stiidavym proudem

Délka
Rozlisovaci barva

Nazev Elektroda
mm

Wolframova elektroda, ;‘6‘

fialova 3'2

bal.

Ks

75 mm
Fialova
C.zbozi

094-020276-00000
094-020277-00000
094-020278-00000
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e o Opotiebitelné dily WIG
Sady

M Sady

SRP TIG 150/260
Sada opotrebitelnych soucasti:

]
o 3 x kryty elektrod (kratké, stfedni, dlouhé)

e 1 xdrzak elektrody, D= 1,6 mma 2,4 mm

e 1 xrozdélovac plynu, D = 2,4 mm/L =33 mm

® 1 x plynova tryska, D=8,0 mm, 10 mma 11,5 mm/L = 26 mm
e 1 xizolator

e 2 x wolframové elektrody, D = 1,6 mm a 2,4 mm/L =175 mm

Nazev C. zbozi

Sada opotiebitelnych soucasti 092-015252-00000

SRPTIG 17/18/26
Sada opotrebitelnych soucasti:

L]
® 2 x kryty elektrod (kratké, dlouhé)

® 2 x upinaci pouzdra, D= 1,6 mm, 2,4 mm a 3,2 mm

® 1 x téleso upinaciho pouzdra, D =1,6 mm, 2,4 mma 3,2 mm

e 1 xplynova tryska, D =8,0 mm, 11 mm a 12,5 mm/L =47 mm

® 2 x izolator

e 2 x wolframové elektrody, D = 1,6 mm, 2,4 mm a 3,2 mm/L =175 mm

Nazev C. zbozi

Sada opotiebitelnych soucasti 092-015254-00000

SRP TIG 200/450
e Sada opotiebitelnych soucasti:
——— ® 2 x kryty elektrod (kratké, dlouhé)
e 1 xdrzak elektrody, D=1,6 mm, 2,4 mma 3,2 mm
e 1 xrozdélovac plynu, D = 2,4 mm/L =33 mm
® 1 xplynova tryska, D =10 mm, 13 mma 15 mm/L =37 mm
e 1 xizolator
]

3 x wolframové elektrody, D = 1,6 mm, 2,4 mm a 3,2 mm/L =175 mm

Nazev C. zbozi

Sada opotftebitelnych soucasti 092-015251-00000

SRP TIG 18SC
Sada opotrebitelnych soucasti:

]
® 2 x kryty elektrod (kratké, dlouhé)

® 2 x upinaci pouzdra, D = 3,2 mm, 4,0 mm a 4,8 mm

e 1 x téleso upinaciho pouzdra, D=3,2-4,8 mma 3,2 mm

® 1 xplynova tryska, D=11mma 12 mm/L =26 mm

e 1 xizolator

e 2 x wolframové elektrody, D = 3,2 mm, 4,0 mm a 4,8 mm/L =175 mm

Nazev C.zbozi

Sada opotfebitelnych soucasti 092-015255-00000
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Opotiebitelné dily WIG
Sady

SRP TIG 9/20

SRP empty

m EWM AG /// www.ewm-group.com

e Sada opotiebitelnych soucésti:

o 3 x kryty elektrod (kratké, stfedni, dlouhé)

® 2 x upinaci pouzdra, D= 1,6 mm a 2,4 mm

e 1 x upinaci pouzdro, D= 1,6 mma 2,4 mm

e 1 xrozdélovac plynu, D =2,4 mm/L =33 mm

e 1 xplynova tryska, D =8,0mm, 9,5 mma 11 mm

e 1 xizolator

e 2 x wolframové elektrody, D = 1,6 mm a 2,4 mm/L =175 mm

Nazev C. zbozi

Sada opotiebitelnych soucasti 092-015253-00000

® Prazdny nahradni box

Nazev C. zbozi

Box na nahradni dily, prazdny 094-013586-00000

BKAT 2015
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e o Spotiebni material pro plazmové svarovani
Sady opotiebitelnych soucasti 9:

M sady

SPB PHB/PMB 50A
Sada opotiebitelnych dilt pro plazmovy hotak PHB 50

]
e Sada nahradnich dilu:
® 2x plynova tryska
e 3x svafovaci nastavce 1,0 mm/1,2 mm/1,4 mm/1,6 mm/1,8 mm
e 2x kompenzacni pruzina
= il —1 e 4xkrouzek O 5x1,5 mm
e 1Y L‘b - e 1x zavitovy mezikus
: ﬂ e 2x upinaci klestiny 1,0 mma 1,5 mm
]
]
]
]
(]
L]
L]

"

4x krouzek O 4x10 mm

1x kryt elektrody

2x specialni elektroda 1,0x62 mm a 1,5x62 mm
2x plynova vodici vlozka 1,0 mma 1,5 mm

2x plynova trubice 1,0 mma 1,5 mm

1x nastavovaci Sablona

Pro hotéky typu PHB 50

Nazev bal. C.zbozi
Ks
Box na nahradni dily PHB/PMB 50 1 094-002056-00000

SPB PWH/PWM 100
Sada opotiebitelnych dilt pro plazmovy hotak PWH 100

[ ]

e Sada nahradnich dild:

e 2x krouzek O krytu elektrody
® 2x krouzek O Retainer

e 1x upinaci klestiny 1,5 mm
® 3x tésnéni trysky

® 2x plynova tryska kratkd 11 mma 12 mm
® 2x plynova tryska dlouha 11 mm a 9,5 mm
® 2x plynova trubice 1,5 mm
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
(]
[ ]
[ ]
[ ]

|

2x plynova c¢ocka s jemnymi pory

2x plasmova tryska 0,8 mm/1,0 mm/1,2 mm/1,4 mm/1,6 mm/1,8 mm

2x plasmova tryska dlouha 0,8 mm/1,0 mm/1,2 mm/1,4 mm/1,6 mm/1,8 mm
4x wolframova elektroda specialni 1,5 mm

2x Sablona k nastaveni elektrody

1x kryt elektrody

1x plasmova tryska kladny pdl AC 1,2 mm

Pro horéky typu PWH 100

Nazev bal. C.zbozi
Ks
Box na nahradni dily PWH/PWM 100 1 094-008270-00000
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270

g: Spotiebni material pro plazmové svarovani
7 Sady opotiebitelnych soucasti

SPB PWH/PWM 150

‘” B

SPB PP AC

———

SPB EMPTY

Sada opotiebitelnych dilt pro plazmovy horak PWH 150
Sada nahradnich dild:

1x upinaci modul

2x krouzek O

2x tésnéni trysky

2x plynova c¢ocka s hrubymi pory

1x plynova tryska dlouhd 11 mma 9,5 mm

1x plynova tryska kratka 11 mma 12 mm

2x plynova trubice 1,5 mm

1x vlozka pro vedeni plynu 2,4 mm

2x plasmova tryska 1,2 mm/1,8 mm/2,4 mm/3,0 mm/3,2 mm/3,6 mm

2x wolframova elektroda specialni
2x wolframova elektroda

1x sablona k nastaveni elektrody
1x kli¢ na trysky

1x kryt elektrody

Pro hotaky typu PWH 150

Nazev bal. C.zbozi

Ks

Box na nahradni dily PWH/PWM 150 1 094-009674-00000

Sada opotiebitelnych dilt pro plazmovy hotak AC Pluspol
Sada nahradnich dild:

3x O-krouzek Retainer

1x upinaci pouzdro

3x tésnéni trysky

2x plynova tryska kratka 11 mma 12 mm

2x plynova trubice

3x plynova ¢ocka s hrubymi péry

2x plasmova tryska 1,2 mm/1,6 mm/2,0 mm/2,4 mm
5x wolframova elektroda specialni

1x Sablona k nastaveni elektrody

1x kryt elektrody

Nazev bal. C.zbozi

Ks

Box na nahradni dily, Plasma Pluspol AC 1 094-008269-00000

e Prazdny nadhradni box

Nazev bal. C.zbozi

Ks

Box na nahradni dily, prazdny 1 094-002054-00000

2x plasmova tryska dlouhd 1,2 mm/1,8 mm/2,4 mm/2,6 mm/3,0 mm/3,2 mm/3,6 mm
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Hlavni sidlo

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Némecko

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM AG
ForststraBe 7-13

¥ O Vyroba, prodej a sluzby

EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Némecko

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - Cinsk4 lidova republika

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

QO Prodej a sluzby Némecko

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstral3e 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Straf3e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stral3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - inffo@ewm-siegen.de

) Prodej a sluzby ostatni staty

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - Cinské lidova republika

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - inffo@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Rakousko - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

(D Kontaktni kancelar Turecko

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikcekmece / istanbul Tiirkiye

Tel.: +90 21249432 19

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewme-istanbul.com.tr

@ Kontaktni kancelar

% Zavody O Pobocky

Technologické centrum

56271 Mindersbach - Némecko
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718 /31

407 53 Jitikov - Ceska republika

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrale 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweil3technik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweilBtechnik Handels GmbH

Pfaffensteig 17

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - inffo@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Velkd Britanie
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Bene3ov u Prahy - Ceska republika

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ Vice nez 400 prodejnich partnerl spole¢nosti EWM po celém svété
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