B Ovladani HP /LP

Jednoknoflikové ovladani Synergic:
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Synergické nastaveni pracovniho bodu jen jednim knoflikem

Jednoduchd predvolba JOB (material, plyn, @ dratu)

Bez pfiplatku vybavené synergickymi charakteristikami certifikovanymi dle CSN EN 1090 pro EWM forceArc, forceArc puls, rootArc a
rootArc puls

Bez pfiplatku vybavené synergickymi charakteristikami certifikovanymi dle CSN EN 1090 ke svafovéani v ochranném plynu (MSG) oceli/
CrNi/hliniku

Bez pfiplatku vhodné k ru¢nimu svafovani obalenou elektrodou, svafovani-WIG a drazkovani

Nastavitelné parametry svafovani a funkce
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Velmi snadnd obsluha, piimy pfistup ke véem dllezitym parametrdm

Rychlost dratu 1 m/min az 24 m/min

Zména délky svafovaciho oblouku

Dynamika svafovaciho oblouku (tcinek tlumivky) od mékké az po tvrdou

Druhy provozu: 2taktni, 4taktni

2taktni specialni i 4taktni specidlni s pfednastavenym, optimalizovanym programem pocatecni a konec¢né svarovaci tvorby kraterd
(nastaveni mohou byt zménéna dalkovym ovladacem R50 nebo softwarem PC 300)

Funkce bodového svarovani/stehovani

16 svafovacich programt na JOB

Funkce standby (Uspora proudu na stisk tlacitka)

Elektronické nastaveni pritoku ochranného plynu s regulaci a kontrolou mnozstvi plynu (volitelné)

Digitalni zobrazeni svafovacich dat s funkci Hold (uloZzeni hodnot)
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C. JOB: Prehled aktualniho svafovaciho ukolu

Svafovaci proud, svafovaci napéti

Ukazatel kotevniho proudu

Ukazatel v kilowattech k vypoctu useckové energie

Rychlost dratu

Predvolena tloustka plechu

Efektivni vykon svafovaciho oblouku k vypoctu useckové energie
Cislo programu

Proud motoru (pohon posuvu dratu) ukazuje poruchy posuvu dratu
Elektronicky regulované mnozstvi plynu

Synergické svafovaci charakteristiky certifikované podle CSN EN 1090
Diky technologii Multimatrix lze volitelné propojit s LAN nebo WiFi

Rizeni HP muze byt kdykoli velmi jednoduse zaménéno za Fizeni LP
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