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Jednoknoflikové ovladani Synergic

Nastaveni svafovaciho proudu jen jednim knoflikem

Bez priplatku vybavené databazi uzivatel(i pro synergicky provoz

Jednoduchy vybér svarovacich ukoll pomoci menu z uzivatelské databaze

Bez pfiplatku vybavené charakteristikami pro EWM activArc a spotArc

Svafovani-WIG, svafovani WIG-Liftarc, HF-zazeh, ru¢ni svafovani obalenou elektrodou, svafovani kofene a drazkovani
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Nastavitelné parametry svafovani a funkce

Specialni metoda svafovani AC k jednoduchému spojovani rtizné silnych hlinikovych plechd, napf. k navareni plechu 1 mm na plech 10 mm
Tvar proudu AC, sinusovy, lichobéznikovy, obdélnikovy proud

Frekvence AC 50 Hz az 200 Hz

Vyvazeni stfidavého proudu

Pulsovani WIG v rozsahu Hz a kHz az 15 kHz

Pulsni automatika WIG s automatickym zaddnim potiebnych parametrt impulzd
256 piredprogramovanych JOB/charakteristik v databazi uzivatell

Mozny rucni nebo synergicky provoz

Druhy provozu: 2taktni, 4taktni

Funkce bodového svafovéni/stehovani

Spotmatic - Uspora 50 % casu pfi stehovani

Nabéh/dobéh proudu

Bezproudova zkouska plynu, proplachovani svazku hadic
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Rucni svafovani obalenou elektrodou

/ Ru¢ni svafovéni obalenou elektrodou/drazkovani, automatické pulsovani
/ Funkce antistick

/ Proud a doba horkého startu

/ Nastavitelny Arcforce (vyjma Tetrix 230)

Nastaveni parametr priibéhu svafovani s navadénim uzivatele pomoci LED

Spoustéci, svafovaci, snizeny a zavérny proud

Doba impulsu a prestavka mezi jednotlivymi impulsy s odpovidajicimi dobami nabéhu/dobéhu proudu
Doba nabéhu/dobéhu proudu

Pulsovani kHz: Vyvazeni, frekvence
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Doba predfuku a dofuku plynu

Digitalni zobrazeni svafovacich dat s funkci Hold (uloZzeni hodnot)
Svarovaci proud

Svarovaci napéti

Parametry svarovani

Cislo ukolu (JOB)

Tloustka plechu

Cislo programu
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Volitelné Ize propojit s LAN nebo WiFi a softwarem Xnet EWM
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