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MIG/MAG-zv. horaky ,,MB GRIP” vzduchom chladené
Vel'kost vykonu od 150 A do 230 A

MIG/MAG séria zvdracich hordkov ,MB GRIP” vo
vzduchom a kvapalinou chladenej verzii je prvym
dokonalym rie3enim tohto druhu. Pondka pokrokov
techniku a kvalitu s optimdlnou ergonémiovu, ktoré je
potrebnd k odvedeniu bezproblémovej préci réznych
zvéra&skych Gloh.

L,GRIP” a gulovy kib pri rukovati zaru&ujs vysoko
bezpecnost uchopenia ako aj optimdlnu manipuléciu.
Vsetky hordky si do detailu premyslené a zaruéuju
presné a pohodIng prdcu.

B Ergonomickd, kratka rukovat s ,GRIP” - pre
najlepsiu pristupnost

B ,GRIP", makké zlozky v oblasti uchopenia
hordka a podpera palca - vysokd bezpeé&nost
uchopenia aj pri extrémnych polohdach

B Gulovy kib s opfimélnym pohybom -
idedlna manipuldcia

B Optimdlne chladenie hordka - vysoky prestoj

B BIKOX® R pri vzduchom chladenych hordkoch -
vysoka flexibilita aj pri nizkych teplotdch, vysoko
odolny vo&i UV- Ziareniu, zretelne zvy3end odol-
nost voéi teplotdm ako aj pevnost v fahu

B Casovo Uspornd vymena hordkov vdaka ABICOR
BINZEL systému centrdlnej zdstreky a konektorov

MB GRIP 15 AK
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

Zafazenie: 180 A CO,

150 A zmesny plyn

M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 60 %
Drot-@: 0,6-1,0 mm
MB GRIP 25 AK
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:
Zatazenie: 230 A CO,

200 A zmesny plyn
M21 podla DIN EN 439

Doba zapnutia: 60 %

Drét-@: 0,8-1,2 mm
Hordak kompletny * Ob;. ¢islo Hrdlo hordaka
Typ Rukovaf 3m 4m 5m Typ Obi. ¢islo
MB GRIP 15 AK GRIP 002.0604 002.0605 002.0606 50° 002.0009
MB GRIP 25 AK GRIP 004.0510 004.0511 004.0512 50° 004.0012

*vietky hordky si vybavené s centrélnou zdstrekou s pruzinovymi kontaktmi.



MB GRIP 15, MB GRIP 25

Nahr. diely / spotr. mat. MB GRIP 15 AK MB GRIP 25 AK
) 53 mm ) ) 57 mm |
| | |
%] A:l: 218 B @22
—————
Plynova hubica (Bj=10) oA OB
Cylindrickd D16 145.0041 D18 145.0042
Konickd D12 145.0075 D15 145.0076
Silno konicka 9,5 145.0123 @11,5 145.0124
25 mm 28 mm
1
0 6| b o 5| Ul
Kontakiné spicka (Bj=10) Mé6 Mé
E-Cu 20,6 140.0008 -
20,8 140.0059 140.0051
21,0 140.0253 140.0242
1,2 - 140.0379
E-Cu pre Al 20,8 141.0002 141.0001
21,0 141.0007 141.0006
1,2 - 141.0010
CuCrZr 0,6 140.0855 -
20,8 140.0062 140.0054
21,0 140.0256 140.0245
21,2 - 140.0382
Pridrziavacia pruzina (Bj=20) ~§ %
002.0058 003.0013

35 mm

——
Medzikus Mo :m M8x1 viavo me [T i e

M6 002.0078 142.0001 (Bj=10)
Spirala/dusa pre3m pre4m pre 5m
Spicla D 0,6 124.0011 124.0012 124.0015
20,8 124.0011 124.0012 124.0015
| 31,0 124.0026 124.0031 124.0035
21,2 124.0026 124.0031 124.0035
PTFE. 30,6 126.0005 126.0008 1260011
duia 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
31,0 126.0021 126.0026 126.0028
31,2 126.0021 126.0026 126.0028
e Uhlkato @ 0,6 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 20,8 127.0002 127.0003 127.0004
duia 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
21,2 127.0005 127.0007 127.0008




MIG/MAG-zv. horaky ,,MB GRIP” vzduchom chladené
Vel'kost vykonu od 220 A do 320 A

B Ergonomickd, krétka rukovét s ,GRIP - pre
najlepsiu pristupnosf

B ,GRIP", m&kké zlozky v oblasti uchopenia
hordka a podpera palca — vysokd bezpeénost
uchopenia aj pri extrémnych polohdch

B Gulovy kib s optimalnym pohybom — idedlna
manipuldcia

B Optimdlne chladenie hordka — vysoky prestoj

B BIKOX® R pri vzduchom chladenych hordkoch -
vysokdé flexibilita aj pri nizkych teplotdch, vysoko
odolny voci UV- Ziareniu, zretelne zvy$end odol-
nost vodi teplotém ako aj pevnost v fahu

B Casovo Gspornd vymena hordkov vdaka ABICOR
BNZEL systému centrdlnej zéstréky a konektorov

MB GRIP 24 KD
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

Zatazenie: 250 A CO,

220 A zmesny plyn

M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 60 %
Drét-@: 0,8-1,2 mm

MB GRIP 26 KD
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

Zafazenie: 270 A CO,

240 A zmesny plyn

M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 60 %
Drét-@: 0,8-1,2 mm

MB GRIP 36 KD
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

Zafazenie: 320 A CO,
290 A zmesny plyn
M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 60 %
Drét-@: 0,8-1,2 mm
Horak kompletny * Obij. ¢islo Hrdlo hordaka
Typ Rukovéft 3m 4m 5m Typ Obij. éislo
MB GRIP 24 KD GRIP 012.0251 012.0252 012.0253 50° 012.0001
MB GRIP 26 KD GRIP 018.0146 018.0147 018.0148 50° 018.0001
MB GRIP 36 KD GRIP 014.0334 014.0335 014.0336 50° 014.0006

* vietky hordky s0 vybavené s centralnou zéstrekou s pruzinovymi kontaktmi.



MB GRIP 24, MB GRIP 26, MB GRIP 36

Nahr. diely / spotr. mat. MB GRIP 24 KD

| 63,5 mm )

Plynova hubica (Bj=10)

g e e

MB GRIP 26 KD

76 mm

MB GRIP 36 KD

84 mm

Cylindrickd Q17 145.0047 @ 20 145.0051 D19 145.0045
Konickd 12,5 145.0080 D16 145.0085 D16 145.0078
Silno konicka @10 145.0128 D14 145.0132 D12 145.0126
28 mm 28 mm 30 mm 28 mm 30 mm
T i | I . | R
28] Qi esl:g_h.j @1011" L QBIM raloD" LK
Kontaktna 3picka (Bj=10) Mé Mé M8 Mé M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
21,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
E-Cu pre Al 20,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
21,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
21,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
CuCrZr 20,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
21,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
26 mm 22 mm 28 mm
MéIL_:EE Mé Mé/MSI:i _:U.l.l M8 Mé/MB:l:i:i = 1) ms
Medzikus (Bj=10)
Mé 142.0003 142.0007 142.0005
M8 - 142.0082 142.0020
20 mm 29 mm 32,5 mm
Rozdel'ovaé plynu (Bj=10)
Standard 012.0183 018.0116 014.0261
Long life - - 014.0026
Keramika - 018.0141 014.0023
Spirdla/dusa pre 3 m pre4 m pre 5 m
épirc’:lo 20,8 124.0011 124.0012 124.0015
— 21,0 124.0026 124.0031 124.0035
21,2 124.0026 124.0031 124.0035
PTFE- 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
dusa 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
# 21,2 126.0021 126.0026 126.0028
Uhlkato @ 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
dusa 21,2 127.0005 127.0007 127.0008




MIG/MAG-zv. horaky ,MB GRIP” kvap. chladené

Vel'kost vykonu od 270 A do 550 A

B Ergonomickd, krétka rukovéf s ,GRIP” — pre u
najlepsiu pristupnosf u
B GRIP”, makké zlozky v oblasti uchopenia hordka
a podpera palca — bezpeénost uchopenia ajpri M

extrémnych polohdch
B Gulovy klb s optimalnym pohybom — idedlna

manipuldcia

Optimélne chladenie hordka — vysoky prestoj
Casovo Gsporné vymena hordka vdaka ABICOR
BINZEL systému centrdlnej zastréky a konektorov
Ergonomicky a technicky vyzreté, na 100 %
spolahlivé

MB GRIP 240 D~
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

Zatazenie: 300 A CO;

270 A zmesny plyn

M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 100 %
Drét-@: 0,8-1,2 mm

MB GRIP 401 D* /MB GRIP 401"
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

ZafaZenie: 400 A/ 450 A CO,
350 A/ 400 A zmesny plyn
M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 100 %
Drét: 0,8-1,2 mm

MB GRIP 501 D* /MB GRIP 501"
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

ZafazZenie: 500 A/550 A CO,
450 A/ 500 A zmesny plyn
M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 100 %
Drét-@: 1,0-1,6 mm
*Poznéamka:

Na ochranu komponentov kéblového zvézku pred prehriatim, od-
portéame nastavenie dobehu chladiaceho systému na minimélne

4 minGty.

Horak kompletny * * Ob;j. ¢islo Hrdlo horaka

Typ Rukovaf 3m 4m 5m Typ Ob;. ¢islo
MB GRIP 240 D GRIP 023.0225 023.0226 023.0227 50° 023.0228
MB GRIP 401 D GRIP 033.0271 033.0272 033.0273 50° 033.0277
MB GRIP 401 GRIP 030.0205 030.0206 030.0207 50° 030.0208
MB GRIP 501 D GRIP 034.0492 034.0493 034.0494 50° 034.0496
MB GRIP 501 GRIP 032.0231 032.0232 032.0233 50° 032.0234

**v3etky hordky s0 vybavené s centralnou zéstrékou s pruzinovymi kontaktmi.



MB GRIP 240, MB GRIP 401 /501

Nahr. diely / spotr. mat. MB GRIP 240D MB GRIP 401 D/501 D MB GRIP 401 /501
) 63,5 mm ) \ 76 mm \ \ 76 mm \
I~ | | | | |
(%] A:l:‘ l :]:@ 20 @ B]:I ;:l:@ 24 Q@ C]:I ;:]:@ 24
Plynové hubica (Bj=10) A oB oC
Cylindrické a17 145.0047 @ 20 145.0051 @ 20 145.0051
Konickd 12,5 145.0080 16 145.0085 16 145.0085
Silno konicka 210 145.0128 D14 145.0132 D14 145.0132
28 mm . 28 mm . . 30 mm . . 28 mm . . 30 mm
[ [ [ [ [ [ [ [
®8]:G,,' -1 o 8| i @1011"']"".], 2 8] (L il @1011"'] T
Kontakind spicka (Bj=10) Mé6 Mé6 M8 Mé M8
E-Cu 0,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
1,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
1,6 - 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
E-Cu pre Al 20,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
@1,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
1,6 - 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr 20,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
@1,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
1,6 - 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
26 mm 25 mm
re— p—
MéIL__w M6 Mé/MSIm M10x1
Medzikus (Bj=10)
Mé 142.0003 142.0008 -
M8 - 142.0022 -
20 mm 28 mm 28 mm
i ] - ! e il
Rozdel'ovaé plynu (Bj=10) - -
Standard 012.0183 030.0145 030.0145
Long life - 030.0037 030.0037
Keramika - 030.0190 030.0190
Spirala/dusa pre 3m pre4m pre 5m
épirélc 20,8 122.0005 122.0007 122.0009
. 21,0 122.0031 122.0036 122.0039
_—— 1,2 122.0031 122.0036 122.0039
21,6 122.0056 122.0060 122.0063
PTFE- 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
dusa 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
# 21,6 126.0039 126.0042 126.0045
Uhlikato 20,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 21,0 127.0005 127.0007 127.0004
dusa 1,2 127.0005 127.0007 127.0008
21,6 127.0010 127.0012 127.0013




MIG/MAG-zv. horaky ,MB” vzd. a kvap. chladené
Vel'kost vykonu od 150 A do 550 A

MIG/MAG séria zvdéracich hordkov ,MB” vo vzdu- B Celosvetovo uznand $pickova kvalita

chom a kvapalinou chladenej verzii pontka pokrokovs M Ergonomicky a technicky vyzreté a na 100 %
techniku a kvalitu, potrebnt k odvedeniu bezproblé- spolahlivé

movej préci réznych zvaracskych dloh. Vietky hordky B Optimdlne chladenie hordka - vysoké prestoje
sU do detailu premyslené a zarucuj presni a po- B Casovo Uspornd vymena hordkov vdaka ABICOR
hodIng précu. BINZEL systému centrdlnej zastreky a konektorov

Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

MIG/MAG-zv. horaky ,MB“ (vzduchom chladené)

Typ Zaftazenie (A) DZ Drot-@
cO2 Zmesny plyn M21 (%) (mm)
MB 15 AK/MB 15 AK-FX 180 150 60 0,6-1,0
MB 24 KD 250 220 35 0,8-1,2
MB 25 AK/MB 25 AK-FX 230 200 60 0,8-1,2
MB 26 KD 230 200 35 0,8-1,2
MB 36 KD 300 270 60 0,8-1,2

MIG/MAG-zv. horaky MB“ (kvapalinou chladené)

Typ Zafazenie (A) DZ Drot-o
CO2 Zmesny plyn M21 (%) (mm)
MB 240 D 300 270 100 0,8-1,2
MB 401 D 400 350 100 0,8-1,2
MB 401 450 400 100 0,8-1,2
MB 501 D 500 450 100 1,0-1,6
MB 501 550 500 100 1,0-1,6

Technické zmeny vyhradené.
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Séria horakov ,,MB”

slof=|Nfofulafe]n]-]

Horak kompletny* Obij. dislo Hrdlo horaka

Typ Rukovaf 3m 4m 5m Typ Obi. ¢islo
MB 15 AK ERGO 002.0449 002.0450 002.0451 50° 002.0009
MB 15 AK-FX ERGO 002.0455 002.0456 002.0469 Flexibilné ~ 002.0029
MB 24 KD ERGO 012.0103 012.0104 012.0105 50° 012.0001
MB 25 AK ERGO 004.0312 004.0313 004.0314 50° 004.0012
MB 25 AK-FX ERGO 004.0329 004.0330 004.0331 Flexibilné ~ 004.0032
MB 26 KD ERGO 018.0062 018.0063 018.0064 50° 018.0001
MB 36 KD ERGO 014.0143 014.0144 014.0145 50° 014.0006
MB 240 D ERGO 023.0077 023.0078 023.0079 50° 023.0001
MB 401 D ERGO 033.0107 033.0108 033.0109 50° 033.0001
MB 401 ERGO 030.0125 030.0126 030.0127 50° 030.0001
MB 501 D ERGO 034.0160 034.0161 034.0162 50° 034.0001
MB 501 ERGO 032.0145 032.0146 032.0147 50° 032.0002

* v3etky hordky s vybavené s centralnou zastrekou s pruZinovymi kontaktmi.

Ndhradné diely vid",MB GRIP"-hordky rovnakej konstrukcie (Strana 4-9).

Poznamka k vietkym kvapalinou chladenym horéakom:
Na ochranu komponentov kdblového zvazku pred prehriatim, odporiéame nastavenie dobehu chladiaceho systému na minimdlne 4 mindty.




MIG/MAG-zv. horaky ,,RMB*” vzduchom chladené
Vel'kost vykonu od 150 A do 320 A

Popri prednostiach standardného systému MB pontka  uz desafrocia osvedéenym vymenitelnym systémom

séria horakov RMB vymenitelné a o 360° otoéné jednoducho rychlejii a flexibilne;si.
hrdlo hordka.

B Vysoko zafaZitelné pre kazdi zvéraéskd dlohu
Ci vymena spotrebného materidlu, zmena zvéracej B Rychlo vymenitelné, oto&né hrdlo s delenym
dlohy alebo prispésobenie sa individualnemu pra- vedenim drétu
covnému postoju a zvdracim polohdm - ste s tymto B [ubovolné polohovanie hrdla hordku

Technické Gdaje podl'a EN 60 974-7:

MIG/MAG-zv. hordaky ,RMB“ (vzduchom chladené)

Typ Zaftazenie (A) DZ Drot-@
cO2 Zmesny plyn M21 (%) (mm)
RMB 15 AK 180 150 60 0,6-1,0
RMB 24 KD 250 220 60 0,8-1,2
RMB 25 AK 230 200 60 0,8-1,2
RMB 26 KD 270 240 60 0,8-1,2
RMB 36 KD 320 290 60 0,8-1,2

12



Séria horakov ,,RMB”

Vdaka jednotnému pripojovaciemu systému a delenému  MB-$tandardny spotrebny material umoziiuje bez-
vedeniu drétu medzi hrdlom horéka a kéblovym problémovy prechod na vymenny systém hrdla hordku

zvéizkom s RMB-horéky univerzalnym néstrojom pre  aj pre dlhodobych uzivatelov série hordkov MB.
profesiondla.

Hordak kompletny * Obij. éislo Hrdlo horaka

Typ Rukovéf 3m 4m 5m Typ Obij. éislo
RMB 15 S - spinaé dlhy 002.D462 002.D463 002.D464 45° 002.D223
RMB 25 S - spinaé dlhy 004.D487 004.D488 004.D489 45° 004.D261
RMB 24 S - spinaé dlhy 012.D085 012.D086 012.D087 45° 012.D028
RMB 26 S - spinaé dlhy 018.D491 018.D492 018.D493 45° 014.D687
RMB 36 S - spinag dlhy 014.D436 014.D437 014.D438 45° 014.D687

*vietky hordky si vybavené s centrélnou zdstrekou s pruzinovymi kontaktmi.
Ndhradné diely vid',MB GRIP"-hordky rovnakej konstrukcie (Strana 4-9).




MIG/MAG-zv.horaky ,, ABIMIG® GRIP A”
vzduchom chladené ¢ vel. vykonu od 170 A do 270 A

Zvaracie horaky ABIMIG® GRIP A vzduchom chladené
s inovativnym dvojzlozkovym rukovéfovym systémom
,GRIP” spdjaji ergondémiu s dobrou uchopitelnostou
so vietkymi beznymi modulovymi variantami (pre spi-
nacie a regulaéné funkcie) ako qj pre riesenia so spi-
nacom hore. ,GRIP” a gulovy kib pri rukovati zaru&uj
vysokd bezpeé&nost uchopenia ako aj optimélnu ma-
nipuldciu.

K tomu nadchynaiji hordky série ABIMIG® GRIP A
predovietkym novo vyvinutym kdblom Low-Weight
Bikox®, ktory redukciou svojej vahy doddva hordku
perfekind rovnovéhu a tym zaruéuje pohodind pracu
vo v3etkych zvdra&skych polohach.

Vsetky hordky st do detailu konstrukéne premyslené
a zaruéuji exakind a pohodInd précu.

B Low-Weight Bikox® - az do 50 % Gspora vo vdhe

B Ergonomickd, krétka rukovét s ,GRIP” méakkymi
zlozkami v oblasti uchopenia hordka, podpera
palca a gulovy kib - zaru&ujs optimélnu bezpe&nost
uchopenia pri vietkych polohach

B Skrutkovatelnd plynové hubica s vysokoteplotne
odolnou izoldciou zaruéuje extrémne vysokd
Zivotnosf

B Funkéne - intergrovany medzikus (rozdelovag
plynu, drziak plynovej hubice a kontakinej 3picky
v jednom) optimalizujd skladovanie

B Llomindrne pridenie plynu - excelentnd ochrana
plynu zabezpeluje najlepsie zvaraéské vysledky

B Vymenny drziak plynovej hubice ,predl|Zuje”
Zivotny cyklus hrdla hordka a tym znizuje naklady
na Odrzbu

B Elekiricky izolované 3pirdla ako aj prevleénd
matica (pri centrdlnej koncovke) umoZnuje exakiné
nastavenie parametrov oblika a tym moznost re-
produkeie zvdracich vysledkov

ABIMIG® GRIP A 155 LW

Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:
Zatazenie: 240 A/ 190 A CO,

220 A/ 170 A zmesny plyn
M21 podla DIN EN 439
35%/60%

0,6-1,0 mm

Doba zapnutia:
Drét-@:

ABIMIG® GRIP A 255 LW
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:

ZafazZenie: 270 A /240 A CO,
240 A / 210 A zmesny plyn
M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 35% /60 %
Drét-@: 0,8-1,2 mm
Horak kompletny Ob;j. ¢. Hrdlo horaka
Typ Rukovafr 3m 4m 5m Typ Obij. ¢.
ABIMIG® GRIP A 155 LW Typ MB 767.D600.1 767.D601.1 767.D602.1  45° 767.D603.1
ABIMIG® GRIP A 255 LW Typ MB 767.D630.1 767.D631.1 767.D632.1 45° 767.D633.1
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ABIMIG® GRIP A 155, ABIMIG® GRIP A 255

Nahr. diely / spotr. materidl ABIMIG® GRIP A 155 ABIMIG® GRIP A 255
| X1 | | X2 |
| | | |
QA;I:Q :[@20 QB:I:& :]:@22
Plynova hubica (Bj=5) A X1 B X2
Cylindrickd @17 52 mm 145.0003 218 69 mm 145.D014
Kénickd @12 52 mm 145.D001 16 70 mm 145.D011
Kénickd @12 54 mm 145.D0004 D14 67 mm 145.0012
25 mm 28 mm
@ 6:I:L—' @ 8:[:“
Kont. $pi¢ka (Bj=10) M6 M6
E-Cu 0,6 140.0008 -
20,8 140.0059 140.0051
21,0 140.0253 140.0242
21,2 - 140.0379
E-Cu pre Al 20,8 141.0002 141.0001
21,0 141.0007 141.0006
1,2 - 141.0010
CuCrZr 20,6 140.0855 -
20,8 140.0062 140.0054
21,0 140.0256 140.0245
21,2 - 140.0382
35 mm . 51 mm .
| E—" | '
Q)
Medzikus (Bj=5)
006.D719.5 004.D624.5
14 mm 14 mm
+— +—
14,3 mm:l:. 16,3 mm:l:.
Prechodovy kus (Bj=5)
[ 767.D607.5 [ 76706375
Spiréla / dusa pre 3 m pre4 m pre5m
Spirdla 20,6 124.0011 124.0012 124.0015
=3 0,8 124.0011 124.0012 124.0015
21,0 124.0026 124.0031 124.0035
1,2 124.0026 124.0031 124.0035
PTFE- 20,6 126.0005 126.0008 126.0011
dusa 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
21,0 126.0021 126.0026 126.0028
e — 1,2 126.0021 126.0026 126.0028
Uhlkato @ 0,6 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 20,8 127.0002 127.0003 127.0004
duda 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
21,2 127.0005 127.0007 127.0008




MIG/MAG-zv. horaky ,,ABIMIG® GRIP A”
vzduchom chladené - vel. vykonu od 240 A do 430 A

Low-Weight Bikox® - aZ do 50 % Uspora vo vdhe
Ergonomicka kratka rukovét s ,GRIP” mékkymi
zlozkami v oblasti uchopenia hordka, podpera
palca a gulovy kib - zaru&ujs optimdlnu bez-
pe&nost uchopenia pri vietkych polohéch
Skrutkovatelnd plynové hubica s vysokoteplotne
odolnou izoldciou zaruéuje extrémne vysokU
Zivotnost

Funkéne - integrovany medzikus (rozdelova¢
plynu, drZiak plynovej hubice a kontakinej $picky
v jednom) optimalizuji skladovanie

Lamindrne pridenie plynu - excelentné ochrana
plynu zabezpeduje najlepdie zvdraéské vysledky

B Vymenitelny drZiak plynovej hubice ,pred|Zuje”
Zivotny cyklus hrdla hordka a tym znizuje ndklady
na Gdrzbu

B Elektricky izolovand 3pirdla ako aj prevle¢nd ma-
tica (pri centrdlnej koncovke) umoziuje exakiné
nastavenie parametrov oblika a tym moZnosf
reprodukcie zvaracich vysledkov

Dodatoéne pri ABIMIG® GRIP A 405 LW:

B BIKOX® s velkym prierezom zaruéuje bezpedn(
ochranu plynom

B Zvl&¥ koncipované vodiace ocelové pirdly ga-
rantuji optimdlne a konstantné vedenie drétu

ABIMIG® GRIP A 305 LW
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

ZafaZenie: 315A/270A CO,
300 A / 240 A zmesny plyn
M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 35%/60%
Drét-@: 0,8-1,2 mm

ABIMIG® GRIP A 355 LW
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:

ZafazZenie: 350 A/ 300ACO,
320 A/ 270 A zmesny plyn
M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 35% /60 %
Drét-@: 1,0-1,6 mm

ABIMIG® GRIP A 405 LW
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

ZafazZenie: 430A /370 A CO,
350 A/ 300 A zmesny plyn
M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 35%/60%
Drét-@: 1,0-1,6 mm
Horak kompletny Obij. ¢. Hrdlo hordaka
Typ Rukovéft 3m 4m 5m Typ Obj. ¢.
ABIMIG® GRIP A 305 LW Typ MB 767.D660.1 767.D661.1 767.D662.1 45° 767.D663.1
ABIMIG® GRIP A 355 LW Typ MB 767.D690.1 767.D691.1 767.D692.1  45° 767.D693.1
ABIMIG® GRIP A 405 LW Typ S 767.D720.1 767.D721.1 767.D722.1 45° 767.D723.1
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ABIMIG® GRIP A 305, ABIMIG® GRIP A 355,
ABIMIG® GRIP A 405

Nahr. diely /
spotr. materidl

ABIMIG® GRIP A 305
ABIMIG® GRIP A 355

ABIMIG® GRIP A 405

=T

SR —

Plynova hubica (Bj=5) A oA
Cylindrickd @21 72 mm 145.0024 21 72 mm 145.0024
Kénickd 218 72 mm 145.0021 218 72 mm 145.D021
Kénickd 216 69 mm 145.D022 D16 69 mm 145.D0022
30 mm 30 mm
N N
zloD" LI QIO]:(_ [
Kont. $pi¢ka (Bj=10) M8 M8
E-Cu 20,8 140.0114 -
21,0 140.0313 140.0313
21,2 140.0442 140.0442
21,6 140.0587 140.0587
E-Cu pre Al 20,8 141.0003 141.0003
21,0 141.0008 141.0008
21,2 141.0015 141.0015
21,6 141.0022 141.0022
CuCrZr 20,8 140.0117 140.0117
21,0 140.0316 140.0316
21,2 140.0445 140.0445
21,6 140.0590 140.0590
52 mm 52 mm
Tt Tt
M8 M8
Medzikus (Bj=5) Im Im
M8 014.D745.5 014.D745.5
14 mm 14 mm
+— —
16,5 mm:l:. @21,8 mm:l:.
Prechodovy kus (Bj=5)
| 767.D0668.5 | 767.D729.5
Spirdla / 305 / 355 405 305 / 355 405 305 / 355 405
dusa pre3m pre3m predm predm pre5m pre5m
Spirdla 20,8 124.0011 - 124.0012 - 124.0015 -
P 21,0 124.0026 | 124.D113 | 124.0031 | 124.D114 | 124.0035 | 124.D115
1,2 124.0026 | 124.D116 | 124.0031 | 124.D117 | 124.0035 | 124.D118
21,6 124.0041 | 124.D119 | 124.0042 | 124.D120 | 124.0044 | 124.D121
PTFE- 20,8 126.0005 - 126.0008 - 126.0011 -
dusa 21,0 126.0021 - 126.0026 - 126.0028 -
21,2 126.0021 - 126.0026 - 126.0028 -
e 21,6 126.0039 - 126.0042 - 126.0045 -
Uhlikato @ 0,8 127.0002 - 127.0003 - 127.0004 -
PTFE- 21,0 127.0005 - 127.0007 - 127.0008 -
dusa 1,2 127.0005 - 127.0007 - 127.0008 -
21,6 127.0010 - 127.0012 - 127.0013 -




MIG/MAG-zv.horaky , ABIMIG®” vzduchom chladené
vel'kost vykonu od 140 A do 250 A

ABIMIG®zvéracie hordky série T, s6 idedlnym ndra- B Vysokozafazitelné pre kazdd zvétagsko dlohu
dim pre profesiondlne vyuZitie. Otocné hrdlo hordka M Rychlo vymenitelné, otoéné hrdlo s delenym ve-
dovol'uje prispbsobenie hordka k danej pracovne;j denim drétu

polohe. Vdaka delenému vedeniu drétu - pri otocnom B BIKOX® R pri vzduchom chladenych hordkoch -
prevedent - je realizovatelnd rychla vymena hrdla vysokd flexibilita aj pri nizkych teplotach, extrémna
horéka aj na iné velkosti, & vymena z dévodu opravy. UV odolnost, vyrazne zvy3end tepelnd stélost a
Izolovang, skrutkovatelné plynové hubice umozfujd odolnost voti pretrhnutiu

vykon do 450 A. Rdzne varianty rukovdte a rézne B Specidlne hrdlé pre rézne zvéracské Glohy (na
dlzky spinagov umoziiuji variabilné ovladanie a poziadanie)

dopliiuju profil tychto hordkov. V sihrne moznosti je
této produktovd linia idedlna pre priemyselné vyso-
kovykonné odvetvie.

ABIMIG® 155 T
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:
ZatazZenie: 160 A CO9

140 A zmesny plyn

M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 60 %
Drot-@: 0,6-1,0 mm

ABIMIG® 255 T
Tecnické vdaje podl'a EN 60 974-7:

ZatazZenie: 250 ACO9
200 A zmesny plyn
M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 60 %
Drot-@: 0,8-1,2 mm
Horak kompleiny Obij. ¢. Hrdlo hordaka
Typ Rukovaft 3m 4m 5m Typ Ob;. ¢.
ABIMIG® 155 T* L 006.D777 006.D778 006.D779 45° 006.D768
ABIMIG® 255 T* S 004.0777 004.D778 004.D779 45° 004.D769

* dostupné aj ako strojny hordk

Vysvetlenie pojmov: T = oto¢né hrdlo hordka, TM = otoéné hrdlo hordka s kovovou ochrannou rirkou, TBM = v 8 polohdch nastavitelné nasivacie vymenné hrdlo s
kovovou ochrannou rirkou

Pozor! Na zdklade réznoradosti variant hordkov série ABIMIG® T sa uddva len jedna prednostnd varianta. Iné 3pecifikdcie na poZiadanie.
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ABIMIG® 155, ABIMIG® 255

Nahr. diely / spotr. materidl

ABIMIG® 155
ABIMIG® 155 T

it

ABIMIG® 255
ABIMIG® 255 T

X2

Plynova hubica (Bj=5) A X1 oB X2
Cylindrickd 17 52 mm 145.D003 218 69 mm 145.D014
Kénickd D12 52 mm 145.D001 D16 70 mm 145.D011
Kénickd D12 54 mm 145.D004 D14 67 mm 145.0012
25 mm 25 mm 28 mm
T
@ 6] @ 6| (sl %) sj:g__h.;
Kontakina spicka (Bj=10) Mé6 Mé6 Mé6
E-Cu 20,6 140.0008 140.0008 -
20,8 140.0059 140.0059 140.0051
21,0 140.0253 140.0253 140.0242
1,2 - - 140.0379
E-Cu pre Al 20,8 141.0002 141.0002 141.0001
21,0 141.0007 141.0007 141.0006
@12 . . 141.0010
CuCrZr 20,6 140.0855 140.0855 -
20,8 140.0062 140.0062 140.0054
21,0 140.0256 140.0256 140.0245
21,2 - - 140.0382
35 mm . 51 mm .
| | '
v - D
Medzikus (Bj=5)
006.D719 | 004.D624
Spirala pre hrdlo T-hordka w:
Standard @0,6 122.0037 122.0037
20,8 122.D037 122.D037
21,0 122.D038 122.D038
21,2 - 122.D038
Mosadz pre Al 20,6 122.D040 122.D040
20,8 122.D040 122.D040
21,0 - 122.D041
21,2 - 122.D041
Spirdla / duga pre3m pre4m pre 5m
Spirdla 0,6 124.0002" - 124.D003" - 124.D004" -
e g 0,8 124.D006'"" 124.00112 | 124.D007" 124.00122? | 124.D008" 124.0015?
21,0 124.D006" 124.0026? | 124.D007" 124.00312? | 124.D008'" 124.0035?
21,2 - 124.0026? - 124.00312 - 124.00352
PTFE- 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
dusa 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
21,2 126.0021 126.0026 126.0028
e Tiiao 206 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
dusa 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
1,2 127.0005 127.0007 127.0008

"' len pre ABIMIG® 155 2 len pre ABIMIG® 255




MIG/MAG-zv. horaky ,, ABIMIG®” vzduchom chladené
vel'kost vykonu od 250 A do 450 A

B VysokozafazZitelné pre kazdd zvéraéskd tlohu B BIKOX®R - vysoké flexibilta aj pri nizkych teplo-
B Rychlo vymenitelné, otoéné hrdlo s delenym ve- tach, extrémna UV odolnost, vyrazne zvysend te-
denim drétu plotnd stélost a odolnost vodi pretrhnutiu

B Specidlne hrdlé pre rézne zvara&ské tlohy (na
poziadanie)

ABIMIG® 305 TM
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:
ZatazZenie: 315 A COy
250 A zmesny plyn
M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 60 %
Drét-@: 0,8-1,4 mm
ABIMIG® 355 TM
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:
ZatazZenie: 360 A CO»
320 A zmesny plyn
M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 60 %
Drét-@: 1,0-1,6 mm
ABIMIG® 455 T8M
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:
ZatazZenie: 450 A CO9
400 A zmesny plyn
M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 60 %
Drét-@: 1,0-1,6 mm
Horak kompletny Ob;j. ¢islo Hrdlo hordka
Typ Rukovéft 3m 4m 5m Typ Obij. éislo
ABIMIG® 305 TM* S 018.D891 018.D892 018.D893 45° 014.H171
ABIMIG® 355 TM* S 014.H179 014.H180 014.H181 45° 014.H173
ABIMIG® 455 T8BM* \% 016.D324 016.D325 016.D326 45° 016.D225

* dostupné aj ako strojny hordk

Vysvetlenie pojmov: T = oto¢né hrdlo hordka, TM = oto&né hrdlo hordka s kovovou ochrannou rirkou, T8M = v 8 polohéch nastavitelné nasivacie vymenné hrdlo s
kovovou ochrannou rirkou

Pozor! Na zdklade réznoradosti variant hordkov série ABIMIG® T sa uddva len jedna prednostnd varianta. Iné 3pecifikicie na poZiadanie.
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ABIMIG® 355, ABIMIG® 455

Ndhr. diely / spotr. materidal ABIMIG® 305 / 305 TM ABIMIG® 455 T8M
ABIMIG® 355 / 355 TM

I ]
i =i R e [

Plynova hubica (Bj=5) A
Cylindrickd @21 72 mm 145.D024 Q24 83 mm 145.D249
Kénickd 018 72 mm 145.D021 D13 85 mm 145.0243
Kénickd D16 69 mm 145.D022 D16 85 mm 145.D244
30 mm 30 mm 35 mm
P P P
@101( Lk @1011' L @12]] [
Kontaktna $picka (Bj=10) M8 M8 Mm10
E-Cu 20,8 140.0114 - -
@1,0 140.0313 - -
1,2 140.0442 - -
1,6 140.0587 - -
D 2,4 - - -
E-Cu pre Al 20,8 141.0003 - -
21,0 141.0008 - -
21,2 141.0015 - -
@16 141.0022 - .
CuCrZr 20,8 140.0117 - -
21,0 140.0316 140.0316 140.0348
21,2 140.0445 140.0445 140.0481
21,6 140.0590 140.0590 140.0616
22,4 - 140.0679 140.0698
52 mm . 65/60 mm .
T ! '
Maj:w M8 / Mloj: m
Medzikus (Bj=5)
M8 014.D745 016.D155
M10 - 016.D156
Spirdla pre hrdlo T-horaka w:
Standard ©0,6-0,8 122.D037 =
21,0-1,2 122.D038 122.D077
21,6 122.D045 122.D078
Mosadz pre Al 20,6-1,0 122.D040 -
@1,0-1,2 122.D041 -
Spiréla / dusa pre 3 m pre4 m pre 5m Spirdla / dusa pre3,4a5m
épirélc 0,8 124.0011 124.0012 124.0015 §pird|q 1,0 124.D039
21,0 124.0026 124.0031 124.0035 1,2 124.D039
1,2 124.0026 124.0031 124.0035 21,6 124.D044
21,6 124.0041 124.0042 124.0044 2,4 124.D049
PTFE- @0,8 126.0005 126.0008 126.0011
$pirdla 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
1,6 126.0039 126.0042 126.0045
Uhlikato @ 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- @1,0 127.0005 127.0007 127.0008
$pirdla 1,2 127.0005 127.0007 127.0008
1,6 127.0010 127.0012 127.0013




MIG/MAG-zv. horaky , ABIMIG®” kvap. chladené
(otocné) vel'kost vykonu od 270 A do 550 A

Spodivajic na osvedcenej sérii kvapalinou chladenych B Vysoko zafazitelné pre kazd zvaraésks tlohu
hor&kov MB, znamend tato novd generdcia zvéra- B [lubovolné polohovanie hrdla hordka

cich hordkov podstatnd inovdciu a nevyhnutnost pre B Rychlo vymenitelné, otoéné hrdlo hordka s de-
kazdého profesiondla. Vdaka premyslenému a bez- lenym vedenim drétu

pecnému chladiacemu systému je hrdlo hordka flexi- M Specidlne hrdlé hordkov pre rézne zvaracie
bilné - bez nebezpe&enstva netesnosti. Delené vedenie Glohy (na poZiadanie)

drétu medzi kdblovym zvézkom a hrdlom umozfiujd
vymenu hrdla hordka a tym rychle prispdsobenie na
rézne zvdra&ské Glohy o Setri as a peniaze.

ABIMIG® 240 D WT
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:
ZatazZenie: 305 ACO9

270 A zmesny plyn

M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 100 %
Drét-@: 0,8-1,2 mm

ABIMIG® 401 D WT / 401 WT
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

Zatazenie: 400 A/ 450 A CO»
350 A/ 400 A zmesny
plyn
MIDI %podla DIN EN 439

Doba zapnutia: 0,8-1,2 mm

Drét-@:

ABIMIG® 501 D WT / 501 WT
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:

Zafazenie: 500 A /550 ACO,
450 A / 500 A zmesny plyn
M21 podlia DIN EN 439
Doba zapnutia: 100 %
Drét-@: 1,0-1,6 mm
Horak kompletny Obij. ¢islo Hrdlo hordaka
Typ Rukovéft 3m 4m 5m Typ Obij. éislo
ABIMIG® 240 D WT S 023.D065 023.D066 023.D067 50° 023.D018
ABIMIG® 401 D WT S 033.D146 033.D147 033.D148 50° 033.D052
ABIMIG® 401 WT S 030.D027 030.D028 030.D029 50° 030.D011
ABIMIG® 501 D WT S 034.D105 034.D106 034.D107 50° 034.D033
ABIMIG® 501 WT S 032.D046 032.D047 032.D048 50° 032.D024

Pozor! Na zdklade réznorodosti variant hordkov série ABIMIG® T sa uddva len prednostnd varianta. Iné 3pecifikécie na poziadanie.
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ABIMIG® 240, ABIMIG® 401 / 501

Ndhr. diely /
spotr. material

Plynova hubica (Bj=10)

P

ABIMIG® 240 D WT

63,5 mm

ABIMIG® 401 D WT
ABIMIG® 501 D WT

76 mm

ABIMIG® 401 WT
ABIMIG® 501 WT

76 mm

=

Cylindricka @17 145.0047 @ 20 145.0051 @ 20 145.0051
Kénickd 12,5 145.0080 D16 145.0085 D16 145.0085
Silno kénickd 210 145.0128 D14 145.0132 D14 145.0132
28 mm 28 mm 30 mm 28 mm 30 mm
Tt i i I i ]
erg_h.;‘ o8 LHQ]O]]' LI o8 i-.._h'l@‘OD L
Kont. $pi¢ka (Bj=10) Mé6 Mé6 M8 Mé6 M8
E-Cu 0,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
21,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
21,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
1,6 - 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
E-Cu pre Al 20,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
21,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
21,6 - 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr 0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
21,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
1,6 - 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
26 mm 25 mm
P— p—
MéIL__m Mé M6 / Mstm M10x1
Medzikus (Bj=10)
Mé 142.0003 142.0008 -
M8 - 142.0022 -
20 mm 28 mm 28 mm
i] -— e s wi
Rozdel'ovaé plynu (Bj=10) ——— ——
Standard 012.0183 030.0145 030.0145
Long life - 030.0037 030.0037
Keramika - 030.0190 030.0190
Spirdla a duga pre hrdlo hordka Spirdla / dusa pre 3 m pre 4 m pre 5m
Spirdla do@ 1,2 123.D097 Spirdla 20,8 122.0005 122.0007 122.0009
do@ 1,6 123.D098 21,0 122.0031 122.0036 122.0039
Spirdla do@ 1,0 120.D145 21,2 122.0031 122.0036 122.0039
pre Al do@ 1,2 120.D146 21,6 122.0056 122.0060 122.0063
Dua @0,8-1,0 126.D001 PTFE- 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
pre Al @1,0-1,2 126.D002 duia 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
21,6 126.D003 21,2 126.0021 126.0026 126.0028
1,6 126.0039 126.0042 126.0045
Uhlikato 20,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 1,0 127.0005 127.0007 127.0008
duda 1,2 127.0005 127.0007 127.0008
21,6 127.0010 127.0012 127.0013
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MIG/MAG-zv. horaky ,, ABIMIG® GRIP W”
kvapalinou chladené ¢ vel. vykonu od 400 A do 575 A

MIG/MAG kvapalinou chladené zvéracie hordky
ABIMIG® GRIP W s inovativnym dvojzlozkovym ru-
kovéfovym systémom ,GRIP” spdjaji ergondmiu s
dobrou uchopitelnostou so vetkymi beznymi modu-
lovymi variantami (pre spinacie a regulaéné funkcie)
ako aj pre riedenia so spina¢om hore. ,GRIP” a
gulovy kib pri rukovéti zaru&ujo vysoki bezpenost
uchopenia ako aj optimdlnu manipuldciu.

Kvapalinou chladené hordky ABIMIG® GRIP W sa
vynimajd hlavne v oblasti impulzného zvdrania opti-
malizovanym chladiacim systémom s dvojitym okru-
hom, ktory zaru€uje dobre chladené spotrebné diely
a tym vysiu Zivotnost.

Vsetky hordky si do detailu premyslene zkonstruo-
vané a zaruéuji exakind a pohodInd précu.

B Chladiaci systém s dvoma okruhmi so zvy3enym
prietokom chladiacej kvapaliny a modernizo-
vanym odvodom tepla pre optimdlny prechod
pridu a tepla garantuje mensiu prifnavost rozstreku
a tym extrémne vysokd Zivotnost spotrebného
materidlu

B Dodatoénd ochrana hrdla hordka odolnym och-
rannym obalom proti UV- Ziareniu, ozénu a vy-
sokym teplotdm pred|Zuje Zivotnosf hordka

B Novovyvinuty systém hrdla hordka a rukovéte
ABIMIG® GRIP s oto&nym kibom zaruéuje opti-
mélnu rovnovdhu aj pri extrémnych zvéraé&skych
polohdch

B AZ na medzikus je spotrebny materidl radu ABI-
MIG® GRIP W 555 kompatibilny zo sériou hor-
rdkou MB 401/501

B Mechanicky vysoko zafaZitelné a robustné

ABIMIG® GRIP W 555 D

Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:
Zafazenie: 550 A CO,

500 A zmesny plyn

M21 podla DIN EN 439
100 %

0,8-1,6 mm

Doba zapnutia:
Drot-@:

ABIMIG® GRIP W 555
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:
Zafazenie: 575 A CO,

525 A zmesny plyn
M21 podla DIN EN 439

Doba zapnutia: 100 %
Drét-@: 0,8-1,6 mm
*Poznamka:
na ochranu komponentov kdblového zvézku pred prehriatim, od-
pord&ame nastavenie dobehu chladiaceho systému na minimélne
4 mindty.
Hordak kompletny Obijed. ¢c. Hrdlo horaka
Typ Rukovafr 3m 4m 5m Typ Obijed. ¢.
ABIMIG® GRIP W 555 D Typ S 766.0526.1 766.0527.1 766.0528.1 50° 766.0532.1
ABIMIG® GRIPW 555 Typ S 766.0529.1 766.0530.1 766.0531.1 50° 766.0533.1
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ABIMIG® GRIP W 555 D, ABIMIG® GRIP W 555

Nahr. diely / ABIMIG® GRIP W 555 D ABIMIG® GRIP W 555
spotr. material
) 76 mm ) ) 76 mm )
| | | |
@A]i' ;IQ 24 @A]:I ;:]:@ 24
Plynova hubica (Bj=10) A gA
Cylindrickd @ 20 145.0051 @ 20 145.0051
Kénickd D16 145.0085 D16 145.0085
Silno kénické D14 145.0132 D14 145.0132
30 mm 30 mm
@1011" L @1014" L
Kont. $pi¢ka (Bj=10) M8 M8
E-Cu 20,8 140.0114 140.0114
21,0 140.0313 140.0313
1,2 140.0442 140.0442
1,6 140.0587 140.0587
E-Cu pre Al 20,8 141.0003 141.0003
21,0 141.0008 141.0008
1,2 141.0015 141.0015
1,6 141.0022 141.0022
CuCrZr 20,8 140.0117 140.0117
21,0 140.0316 140.0316
1,2 140.0445 140.0445
21,6 140.0590 140.0590
27 mm
+——
vt (g o
Medzikus (Bj=10)
M8 | 142.0201.10 -
28 mm 28 mm
~r e
Rozdel'ovaé plynu (Bj=5) ﬂ- q-
Standard 030.0145 030.0145
Long life 030.0037 030.0037
Keramika 030.0190 030.0190
Spirdla / dusa pre 3 m pre 4 m pre5m
épirc’:lq 0,8 124.0011 124.0012 124.0015
21,0 124.0026 124.0031 124.0035
—— 21,2 124.0026 124.0031 124.0035
1,6 124.0041 124.0042 124.0042
PTFE - 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
duda 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
- 3 1,6 126.0039 126.0042 126.0045
Uhlikato @ 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
duda 21,2 127.0005 127.0007 127.0008
1,6 127.0010 127.0012 127.0013




MIG/MAG-zv. horaky ,, ABIMIG® GRIP W”
kvapalinou chladené ¢ vel. vykonu od 450 A do 625 A

B Chladiaci systém so zvyienym prietokom chladiacej M Specidlne koncipovany spotrebny material pre

kvapaliny a moderizovanym odvodom tepla oblast vysokého zafaZenia - obvzlast dobré

pre optimdlny prechod pridu a tepla garantuje vysledky hlavne v oblasti impulzného zvarania.

mensiu prilnavost rozstreku a tym extrémne vy- B Plynova hubica s inovativnym “ndstréno-skrutkova-

sokd Zivotnost spotrebného materidlu. telnym-systémom” - optimdlne upevnenie a odvod
B Dodatoénd ochrana hrdla hordka odolnym och- tepla

rannym obalom proti UV-Ziareniu, ozénu a vy- B Moznost dodania hrdla hordka opciondlne v troch

sokym teplotém pred|Zuje Zivotnost hordka. variantoch - s naspdjkovanym alebo vymenitelnym
B Novovyvinuty systém hrdla hordka a rukovéte medzikusom M 10 alebo ako prevedenie s kliet-

ABIMIG® GRIP s otoénym kibom zaru&uje opti- nou pre “click-kontaktng 3picku”

mélnu rovnovdahu aj pri extrémnych zvara&skych

polohéch

ABIMIG® GRIP W 605
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:
Zatazenie: 625 A CO;,

575 A zmesny plyn

M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 100 %
Drét-@: 1,0-1,6 mm

ABIMIG® GRIP W 605 D
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:
Zatezenie: 600 A CO;,

550 A zmesny plyn

M21 podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 100 %
Drét-@: 1,0-1,6 mm

ABIMIG® GRIP W 605 C
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:
Zatazenie: 600 A CO,

550 A zmesny plyn
M21 podla DIN EN 439

Doba zapnutia: 100 %
Drét-@: 1,0-1,6 mm
*Poznamka:
na ochranu komponentov kdblového zvézku pred prehriatim, od-
pori&ame nastavenie dobehu chladiaceho systému na minimdlne
4 minGty.
Horak kompletny Obij. ¢. Hrdlo horaka
Typ Rukovéft 3m 4m 5m Typ Obj. ¢.
ABIMIG® GRIP W 605 Typ S 766.0537.1 766.0538.1 766.0539.1 50° 766.0541.1
ABIMIG® GRIP W 605 D Typ S 766.0534.1 766.0535.1 766.0536.1 50° 766.0540.1
ABIMIG® GRIP W 605 C Typ S 766.0543.1 766.0544.1 766.0545.1 50° 766.0542.1
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ABIMIG® GRIP W 605, ABIMIG® GRIP W 605 D,
ABIMIG® GRIP W 605 C

Ndhr. diely /
spotr. material

ABIMIG® GRIP W 605

77 mm

- s

ABIMIG® GRIP W 605 D

77 mm

ABIMIG® GRIP W 605 C

77 mm

TP w——"

Plynova hubica (Bj=10) @B (]
Cylindricka @ 20 145.0678.10 @ 20 145.0678.10 @ 20 145.0678.10
Kénicka @17 145.0669 @17 145.0669 @17 145.0669
Adaptér plynovej hubice | 766.1070 | 766.1070 766.1070
35 mm 35 mm 32 mm
t— — +t T
@12]:@ @12]:@ @9,91—
Kont. $pi¢ka (Bj=10) M10 M10
E-Cu 21,0 140.1542.10 140.1542.10 -
1,2 140.1543.10 140.1543.10 -
1,6 140.1544.10 140.1544.10 -
CuCrZr 21,0 140.0348 140.0348 140.1318
1,2 140.0481 140.0481 140.1319
21,6 140.0616 140.0616 140.1321
29 mm 19,5 mm
Medzikus / M]o;':m M9x1 a
kliestina (Bj=10)
Medzikus M10 - 142.0202.10 -
Kliestina - - 766.1051
31 mm 31 mm 31 mm
5 5 5
Rozdel'ovaé plynu (Bj=10)
Long Life ($tandard) | 766.0518 | 766.0518 766.0518
Spirdla / duga pre3 m pre4m pre5m
Spirdla 21,0 124.0026 124.0031 124.0035
[— ] 1,2 124.0026 124.0031 124.0035
1,6 124.0041 124.0042 124.0044
PTFE- 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
dusa 1,2 126.0021 126.0026 126.0028
# 1,6 126.0039 126.0042 126.0045
Uhlikato @ 1,0 127.0005 127.0007 127.0008
PTFE- 1,2 127.0005 127.0007 127.0008
duda 1,6 127.0010 127.0012 127.0013




MIG/MAG-zv. horaky , ABIMIG®” kvap. chladené
vel'kost vykonu od 300 A do 600 A

Séria hordkov ABIMIG®, zahffia vietky hordky pre B Dvoijity obeh chladenia s optimalnym prenosom

metédu zvdrania MIG/MAG. Popri ergonomicky pridu a tepla - nizka prilnavost rozstreku, hordk
tvarovanej rukovéti pontka aj moduldrnu rukovét s zostéva chladny

réznymi spinacimi a regulovatelnymi funkciami pre B Optimdlne chladenie hordka - vysoky prestoj
kazdd aplikéciu. Celd produktovd linia je rozmerovo spotrebnych dielov

mensie dimenzovand a pondka podstatne lepsiv pri- M Ergonomicky a technicky vyzreté, na 100 %
stupnost. spolahlivé

B Casovo Uspornd vymena hordkov vdaka ABICOR
BINZEL systému centréinej zastréky a konektorov

ABIMIG® 452D W™ /452DW TS*
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:
Zatazenie: 450 ADC
300 A impulz
Zmesny plyn M21
podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 100 %
Drét-@: 0,8-1,2 mm

ABIMIG® 452 W™
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:
Zatfazenie: 500 ADC
325 Alipulz
Zmesny plyn M21
podla DIN EN 439
Doba zapnutia: 100 %
Drét-@: 0,8-1,6 mm

ABIMIG® 645 W™
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

Zatazenie: 600 ADC
450 Aimpulz
Zmesny plyn M21
*Poznamka: podla DIN EN 439
na ?shranu kompon.enfov kéblovéhc? zvéizku pr?d prehriqfim, ,Od- Doba zapnutia: 100 %
pori&ame nastavenie dobehu chladiaceho systému na minimdlne R
4 mindty. Drét-@: 0,8-1,6 mm
Hordak kompletny * * Obij. ¢. Hrdlo horaka
Typ Rukovaf 3m 4m 5m Typ Obij. ¢.
ABIMIG® 452 D W s gulovym klbom 766.0400 766.0401 766.0402 50° 766.0350
ABIMIG® 452 D W TS s gulovym klbom 766.0409 766.0410 766.0411 50° 766.0380
ABIMIG® 452 W s gulovym klbom 766.0412 766.0413 766.0414 50° 766.0390
ABIMIG® 645 W s gulovym kibom 766.0406 766.0407 766.0408 50° 766.0370

** vietky hordky si vybavené s centrdlnou zdstreékou s pruzinovymi kontaktmi.
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ABIMIG® 452, ABIMIG® 645

Nahr. diely / ABIMIG® 452D W ABIMIG® 452D W TS ABIMIG® 645 W
spotr. material ABIMIG® 452 W
) 76 mm ) | 65 mm | 32,5 mm
| | — |
Q’A]:gjzu @B]:l . @26 @CII \ '
Plynova hubica (Bj=10) A oB gC
Cylindricka 2 20 145.0051 . . 219 766.1075 (Bj=1)
Kénickd D16 145.0085 15 145.0400 d16 766.1074 (Bj=1)
Silno kénickd D14 145.0132 - - - -
20 mm 20 mm 38 mm
@ 1oI| "Lk @ 1011' “T.Ik @ 9,91_
Kont. $picka (Bj=10) M8
E-Cu 0.8 140.0114 140.0114 =
1.0 140.0313 140.0313 -
1.2 140.0442 140.0442 -
1.6 140.0587 140.0587 -
E-Cu pre Al 0.8 141.0003 141.0003 -
1.0 141.0008 141.0008 -
1.2 141.0015 141.0015 -
1.6 141.0022 141.0022 -
CuCrZr 0.8 140.0117 140.0117 140.1310
1.0 140.0316 140.0316 140.1312
1.2 140.0445 140.0445 140.1313
1.6 140.0590 140.0590 140.1315
25 mm 25 mm 19,5 mm
o) RS () L2 S
Medzikus / kliestina (Bj=10)
Medzikus M8 142.0022 (len pre prevedenie D) 142.0022 -
Kliestina = - 766.1051
28 mm 28 mm 28 mm
" il ' il 1 -
Rozdel'ovaé plynu (Bj=10) ——— "ﬂ. ——
Standard 030.0145 030.0145 766.1095
Long life 030.0037 030.0037 766.1078
Keramika 030.0190 030.0190 766.1135
Spirdla / dusa pre 3 m pre4m pre 5m
épirélq 20,8 124.0137 124.0138 124.0139
- 21,0 124.0111 124.0112 124.0113
21,2 124.0111 124.0112 124.0113
21,6 124.0114 124.0115 124.0116
PTFE- 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
dusa 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
P —— o146 126.0039 126.0042 126.0045
Uhlikato 20,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
dusa 21,2 127.0005 127.0007 127.0008
1,6 127.0010 127.0012 127.0013




MIG/MAG-zv.horaky Push-Pull ,,PP”
vzduchom a kvapalinou chladené

Push-Pull-zvéracie hordky konstrukénej série ,PP” za-
ruéuju kondtantny a tym bezproblémovy posuv drétu.
Toto vyhotovenie sa pouziva hlavne pri zvarani hli-

nika, pri pouziti tenkych drétov ako aj pri dlhych ké-

blovych zvézkoch. Tento zvéraci horék sa na
zéklade jeho spolahlivosti zaradil ako 3tandardny
hordk pre lodenice, vyrobcov kontajnerov, nddob
ako aj pre oblast vyroby automobilov a vagénov.
Hordky zodpovedaijd v konstrukcii osvedéenym

ruénym zvdaracim hordkom série MB.

Poznamka:

Moznost dodania aj s 24 V motorom. Na Zelanie je mozné
dodat rukovét s namontovanym potenciometrom. Pouzitim adap-
téra ABITIG® T sa mézu bez problémov nasadif vietky vzduchom

chladené ABIMIG® T- hrdld hordkov.

Typ Sposob chladenia Zafazenie DZ Drot-@
CO2 Zmesny plyn M21 (%) (mm)

PP 24 D vduchom 250 A 220 A 35 0,8-1,0

PP 36D vzduchom 300 A 270 A 60 0,8-1,2

PP 240 D kvapalinou™ 270 A 240 A 100 0,8-1,2

PP 401 D kvapalinou™ 350 A 320 A 100 0,8-1,6

Horak kompleiny Obij. ¢. d|0bpl,. < . Adaptér pre ABIMIG® T-

Typ , 8m Hrdlo horaka hrdla horakov kpl. 400.D458

PP 24 D rovné h., motor 42 V 082.0011 082.0001

PP 24 D 45° ohnuté h., motor 42 V 082.0014 012.0194

PP 36 D rovné h., motor 42 V 083.0014 081.0002 Umelohmoind skrutka (001.0009)

PP 36 D 45° ohnuté h., motor 42 V 083.0017 014.0095 Adaptér (400.D456)

PP 240 D rovné h., motor 42 V 092.0018 092.0007

PP 240 D 45° ohnuté h., motor 42 V 092.0019 092.0001

PP 401 D rovné h., motor 42 V 091.0043 091.0002

PP 401 D 45° ohnuté h., motor 42 V 091.0044 091.0001

** vietky hordky si vybavené s centrdlnou zdéstreékou s pruzinovymi kontaktmi.

*Poznamka ku kvapalinou chladenym horakom:
Na ochranu komponentov kdblového zvézku pred prehriatim, odporiéame nastavenie dobehu chla-

diaceho systému na minimélne 4 mindty.
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PP 24, PP 36, PP 240, PP 401

Ndhr. diely / spotr. mat.

e

PP24D/240D

63,5 mm

PP 36 D

84 mm

—3

PP 401D

=

Plynova hubica (Bj=10) A oB gC
Cylindrickd @17 145.0047 D19 145.0045 @ 20 145.0051
Konicka 12,5 145.0080 D16 145.0078 D16 145.0085
Silno konickd 210 145.0128 12 145.0126 D14 145.0132
28 mm 28 mm 30 mm . 28 mm ) ) 30 mm .
[ [ [ [ [ [ [ I
Q’sif-_h-‘ 28] Qe 2 10| Lk 28 Lh‘gloih_.m-'-_l-
Kontakind $picka (Bj=10) M6 M6 M8 Mé6 M3
E-Cu @0,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
21,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
@1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
1,6 = = = 140.0555 140.0587
E-Cu pre Al @0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
@1,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
21,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
21,6 - - - 141.0020 141.0022
CuCrZr @0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
@1,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
@1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
1,6 - - - 140.0558 140.0590
26 mm 28 mm 25 mm
= ]
Mé Mé T
Medzikus (E=10) IL__W Mé/MSj[:h_M M8 Mé/MSIm M10x1
Mé 142.0003 142.0005 142.0008
M8 - 142.0020 142.0022
20 mm 32,5 mm 28 mm
- ~r i
{ ] 1
Rozdel'ovaé plynu (Bj=10) Q E-D —
Standard 012.0183 014.0261 030.0145
Long life - 014.0026 030.0037
Keramika = 014.0023 030.0190
. §piréla/du§a 8m Dusa 8m
Spirdla @0,8 [ 122.0010 PA- @08 -
@1,0| 122.0040 dusa ©@1,0 128.0019
@1,2| 122.0040 21,2 128.0019
@ 1,6 122.0065 @1,6 122.0023
PTFE- @ 0,8 | 126.0013
dusa @1,0| 126.0030
@12 126.0030
1,6 | 126.0047
Uhlikato @ 0,8 | 127.0015
PTFE- @ 1,0 | 127.0009
dusa  @1,2| 127.0009
@16 127.0014




MIG/MAG-zv.horaky s odsavnim splodin ,,RAB Plus”
vzduchom a kvapalinou chladené

Pri vietkych zvéragskych pracach sa tvoria skodlivé B Rukovdt s reguldciou odsévania a ohybnym
latky, ktoré ovplyviiujd zdravie &loveka. Zakladajic klbom — optimélna manipulécia

sa na osvedéenej série hordkov ,MB” umoZfiujd B Mald velkost dimenzovania odsévacich
RAB PLUS hordky s odsévanim splodin efektivne kéblovych zvézkov pre vietky typy — [ahké
odsdvanie 3kodlivych latok cez hordk. Specidlne kéblové zvazky, optimdlna mobilita

konstrukéné riesenia zaru€ujd vysoky Gcinok odsdva-
nia splodin priamo na mieste vzniku, bez naru3enia
ochrannej atmosféry.

B Priame odsdvanie pri elekirickom obldku —
zaruduje permanentnd ochranu dychacich
orgdnov zvdraca.

B Bezproblémovd instalécia na vietkych
pdvodnych MIG/MAG pracoviskach

B Malé priemery odsévacieho hrdla hordka —
lepsia dostupnost

B Odsdvacie hrdlo hordka z hlinika —
podstatnd Uspora véhy

RAB Plus s odsdvanim splodin

*Poznamka:
Na ochranu komponentov kdblového zvézku pred prehriatim,
odporiéame nastavenie dobehu chladiaceho systému na mini-
mdlne 4 mindty.

Typ Sposob Zafazenie Dz Drot-@

chladenia CO2 Zmesny plyn M 21 (%) (mm)
RAB Plus 15 AK vzduchom 180 A 150 A 60 0,6-1,0
RAB Plus 24 KD vzduchom 250 A 220 A 60 0,8-1,2
RAB Plus 25 AK vzduchom 230 A 200 A 60 0,8-1,2
RAB Plus 36 KD vzduchom 300 A 270 A 60 0,8-1,2
RAB Plus 240 D kvapalinou* 300 A 270 A 100 0,8-1,2
RAB Plus 501 D kvapalinou* 500 A 450 A 100 1,0-1,6
RAB Plus 501 kvapalinou™* 550 A 500 A 100 1,0-1,6
Hordk kompletny * * Ob;. éislo
Typ Rukovéft 3m 4m 5m
RAB Plus 15 AK odsévacia r. 602.2004 602.2005 602.2006
RAB Plus 24 KD odsdvacia r. 612.2002 612.2003 612.2004
RAB Plus 25 AK odsdvacia r. 604.2004 604.2005 604.2006
RAB Plus 36 KD odsdvacia r. 614.2002 614.2003 614.2004
RAB Plus 240 D odsdvacia r. 623.2002 623.2003 623.2004
RAB Plus 501 D odsdvacia r. 634.2002 634.2003 634.2004
RAB Plus 501 odsdvacia r. 632.2010 632.2011 632.2012

**v3etky hordky s0 vybavené s centrdlnou zdstrékou s pruZinovymi kontaktmi.
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RAB Plus

RAB Plus specifické nahr. diely/spotr. mat.

aq;

Typ Odsavacia hubica Ods. plynova hubica (lievik)
RAB Plus 15 AK 600.2003 602.0040

RAB Plus 24 KD 600.2005*** 612.0023

RAB Plus 25 AK 600.2004 602.0040

RAB Plus 36 KD 600.2006™*** 612.0023

RAB Plus 240 D 600.2005*** 612.0023

RAB Plus 501 D 600.2006™*** 612.0023

RAB Plus 501 600.2006* ** 612.0023

***s pruzinovou svorkou pre fixovanie plynovej hubice (600.2028).

Typ Hrdlo horaka Odsavacia rura Nosi¢ plyn. hubice
RAB Plus 15 AK 602.2001 600.2001 902.0007

RAB Plus 24 KD 612.2001 600.2002 -

RAB Plus 25 AK 604.2001 600.2001 -

RAB Plus 36 KD 614.2001 600.2002 -

RAB Plus 240 D 623.2001 600.2002 -

RAB Plus 501 D 634.2001 600.2002 -

RAB Plus 501 632.2001 632.2009 -

Ndhradné diely — spotrebny materidl — kontaking 3picka, plynovéd hubica, rozdelova& plynu, medzikus, vodiaca 3pirdla alebo dusa st
identické s konstrukciou ruénych hordkov tej istej rady.

RAS odsavacie zariadenie
Alternativne k RAB Plus hordkom s odsévanim splo-
din je mozné nasadenie externého RAS odsdvacieho

zariadenia.
Typ Obij. ¢islo
RAS pre priemer hrdla 13 mm 600.D029
RAS pre priemer hrdla 16 mm 600.D012
RAS pre priemer hrdla 18 mm 600.D0028
Odsavacie zariadenia
mozné nasadenie pre RAB a RAS
Typ Obij. ¢islo
Odsdvacie zariadenie s manudl- 600.8400
nym zapnutim
Odsdvacie zariadenie s automa- 600.8401
tickym zapnutim
Ndhradny filter 600.3031




MIG/MAG-zv.horaky pre auto-
matizované zvaranie

vzduchom a kvapalinou chladené

34

Automatizované zvdranie je zavedené viade tam,
kde je potrebnd najvys3ia presnost a produktivita.
Pristupnost k montdznym &astiam vyzaduje velmi
Casto osobitné rie3enie. ABICOR BINZEL pontka
takmer nekone&nd rozmanitost riedeni, zaklada-
jocich sa na celosvetovo osvedZenych konstrukcidch
ruénych hordkov.

To znamend skisenost v kvalite a prinda dal3iv
vyhodu - nie s potrebné skoro Ziadne $pecidlne
diely.

Vasa Binzel — vyhoda:

B Odbornd kompetencia

B Separdtna vyroba 3pec. hordkov —
kratke dod. lehoty

B Vysoka disponibilita

B Pre kazdo aplikéciu vhodné riedenie

*Poznamka:
Na ochranu komponentov kdblového zvézku pred prehriatim,
odpori¢ame nastavenie dobehu chladiaceho systému na mini-
mdlne 4 mindty.




MIG/MAG-zv. horaky pre automatizované zvaranie

Hrdlo horaka pevné

Typ Geometria Hrdlo X Y
AUT 24 KD rovné 912.0001 154 mm

AUT 24 KD ohnuté 912.0002 125 mm 80 mm
AUT 25 KD rovné 904.0003 140 mm

AUT 25 KD ohnuté 904.0004 110 mm 75 mm
AUT 26 /36 KD rovné 914.0002 185 mm

AUT 26/36 KD ohnuté 914.0001 145 mm 95 mm
AUT 240 D rovné 923.0001 154 mm

AUT 240 D ohnuté 923.0002 126 mm 73 mm
AUT 501 rovné 932.0001 167 mm

AUT 501 ohnuté 932.0002 135 mm 82 mm
AUT 501 D gerade 934.0001 167 mm

AUT 501 D ohnuté 934.0002 135 mm 82 mm
ABIMIG® 452 W MT rovné 766.0449 175 mm

ABIMIG® 452 W MT ohnuté 766.0450 143 mm 84 mm
ABIMIG® 452 D W MT rovné 766.0438 175 mm

ABIMIG® 452 D W MT ohnuté 766.0439 143 mm 84 mm
ABIMIG® 645 W MT rovné 766.0459 182 mm

ABIMIG® 645 W MT ohnuté 766.0460 149 mm 89 mm
Vymenitel'né hrdlo

Typ Geometria Hrdlo X Y
ABIMIG® MT 255 T8M rovné 012.D122 195 mm

ABIMIG® MT 255 T8M ohnuté 004.D785 140 mm 85 mm
ABIMIG® MT 355 T8M rovné 014.D812 224 mm

ABIMIG® MT 355 T8M ohnuté 014.D808 185 mm 95 mm
ABIMIG® MT 455 T8M rovné 016.D250 230 mm

ABIMIG® MT 455 T8M ohnuté 016.D225 190 mm 100 mm
ABIMIG® MT 240 D WT ohnuté 023.D018 135 mm 80 mm
ABIMIG® MT 501 WT ohnuté 034.D033 175 mm 100 mm
ABIMIG® MT 501 D WT ohnuté 034.D057 520 mm 100 mm

Hrdlo horaka pevné

D A Vzduchom chladené hordky:
Kvapalinou chladené hordky: 38 mm

38 mm

Vymenitel'né hrdlo horaka

@B Vzduchom chladené hordky:

2B

Poznéamka:
Pri objedndvke komplet-

_ ného hordku Vas Zia-
dame udat typ hordka,

geometriu hordka (rovny
alebo 45° ohnuty) a

rozmer ,L” (vid ndért)

37 mm

Kvapalinou chladené hordky: 40 mm Ndhradné diely — spo-

trebny materidl — kon-
takind 3picka, plynovd

Miera L

hubica, rozdelovag
plynu, medzikus, vodiaca
3pirdla alebo dusa st
identické s konstrukciou
ruénych hordkov tej istej
rady.




Centralne zasuvky a systémy konektorov
Univerzalne spojenie ...

Uz viac ako 30 rokov 3tandardné priemyseln& Kazdé zvdracie zariadenie ako aj podévaée drétu
norma na pripojenie kvapalinou a plynom chladené  sa li3ia svojou konstrukciou. Pre vetky je mozné
MIG/MAG zvéracie zariadenia: ABICOR BINZEL pouzif zodpovedajicu centrdlnu zdstréku / zasuvku
centrdlna zéstréka a centralna zdsuvka. od ABICOR BINZEL.

ABICOR BINZEL md spracovanych viac ako 500
réznych variant centrdlneho pripojenia. Zadajte
ndm vyrobcu a typ poddvacieho zariadenia resp.
iednotky a my Vam doddme zodpovedajicu cen-
trdlnu zdsuvku. V pripade akomodag&nych otdzok sa
postardme o ich zodpovedanie.
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Centralne zasuvky a systémy konektorov

Izolacné priruby

Oznacdenie Cislo Udaje Ob;j. ¢.

Izolaénd priruba (bez. 0.) @ 120 mm 501.0602
Izola&nd priruba 1 A 85 mm 501.2381
Izola&nd priruba 2 & 85 mm 501.0616
Izolaénd priruba 3 & 50 mm 501.0588
Izolaénd priruba (bez. 0.) O 60 mm 501.2308

Mosadzné telesa

Mosadzné teleso Cislo Udaje Obij. ¢.
Mosadzné teleso 4 plyn axidlny 501.0168
Mosadzné teleso 5 plyn axidlny 501.0169
Mosadzné teleso 6 prod/plyn rad. 501.0170
Mosadzné teleso 7 prid a plyn rad. 501.0172
Mosadzné teleso 8 prid rad./plyn ax. 501.0175
Kontaktng zasuvka (bez. 0.) 600 mm (biela) 501.0183
Kontaking zasuvka (bez. 0.) 600 mm (hnedd) 501.2020
Medzipripojky
Oznacdenie Cislo Udaje Ob;j. €.
Polotovar & 16 9 100 mm 501.2191
Polotovar & 16 10 170 mm 501.2192
Polotovar @ 16 11 250 mm 501.2193
Polotovar & 22 12 200 mm 501.2190

Na zdklade velkého mnozstva ABICOR BINZEL medzipripojov je zobrazeny
len maly vyber medzipripojovych polotovarov k dal$iemu individualnemu opra-
covaniu.

Hotové pripojky doddvame na poziadavku zdkaznika. Pri objednavke je po-
trebné uviest vyrobcu a typ poddavacieho zariadenia resp. jednotky

Oznacdenie Obij. ¢.
Prodovd svorka 501.0280




Centralne zasuvky a systémy konektorov

Kapilarne rorky

Oznadéenie Udaje Ob;. ¢.
Kap. rérka pre drét do @ 1,0 mm 200 mm 129.0164
300 mm 129.0187
500 mm 129.0189
1000 mm 129.0107
Kap. rérka pre drét do @ 1,6 mm 200 mm 129.0313
300 mm 129.0357
500 mm 129.0361
1000 mm 129.0227
Kap. rirka pre drét @ 2,0 a 2,4 mm 200 mm 129.0395
300 mm 129.0411
500 mm 129.0412
1000 mm 129.0366
Podperné rurky
Oznaéenie Udaje Obij. ¢.
Podpernd rirka pre duge 200 mm 129.0461
300 mm 129.0471
500 mm 129.0473
1000 mm 129.0426

Podperné rirky je potrebné prispdsobit podla montéznych pokynov zobrazenych na strane 35.

Rychlospojky

Oznadenie
Pre montéz hadice @ 8 mm

Pre montéz hadice @ 6 mm

Pre montdz hadice & 10 mm

Pre montdz s prevl. maticou M 12x1,5
Pre montéz s prevl. maticou G 3/8"
Pre montdZ s prevl. maticou M 12x]1
Pre montéz s prevl. maticou G 1/4"
Pre montéZ s prevl. maticou M 14x]1
Pre montdz s prevl. maticou G 1/2"

Tesniaci krizok

Rychlospojka s G 1/8" vonk. zavitom
Rychlospojka s G 1/8" vnit. zavitom
Rychlospojka s G 3/8" vonk. z4vitom

Pre montdz s prevl. maticou G 1/2 s priv. produ

Pre montéz hadice @ 6,5 mm 501.0230
Pre montdz s prevl. maticou G 3/8" s priv. pridu

Pre montéZ s prevl. maticou G 5/8" lav. vonk. zdvit
Pre montdz s prevl. maticou 7/8" 14G-UNF

Obj. &.
501.0190
501.0198
501.0204
501.0230
501.0163
501.0195
501.0194
501.0189
501.0176
501.0158
501.0197
501.0191
501.0188
501.0196
501.0304
177.0003
177.0002
177.0012
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Centralne zasuvky a systémy konektorov

O-kriozok 3,5 x 1,5 mm,
na zamedzenie Gniku plynu

- Mont. pokyny pre PTFE a plast. duse:

Mosadz. teleso

777z |
s

e

Centrdlna
pripojka

=]
sssssss, 2078ss AN 7757512727\

Prevle¢nd matica

Blok poddvacieho zariadenia

—

T s — oo C
—
—

PTFE -/plastové duse

Kliestina (=svorka)

objed. & 131.0001 pre 4,0 mm vonk. priemer
objed. & 131.0002 pre 4,7 mm vonk.priemer

Poddvacie kladky

Podperné rirka pre
teflonové a plast.
duse s vonk. prieme-
rom 4 mm sa
vkladd do central-
nej z&suvky namie-
sto kapilarnej rorky
z ocele.

- Rozmerovy ndkres pre centrdlnu zasuvku (presne vyplnit a zaslat faxom):

Predny panel stroja Medzipripoj
Izolaénd priruba ( Blok poddvacieho zariadenia Podévacie kladky - stroj
Mosadzné teleso Kapildrna rorka
A
s Y
= \ Y 1
—-— gt —— — — -ttt +t————- Y
T I A e N I S A
A
|<I
| o5 | 13 1 b ]
< >l<—> 9
20
= =1l & ——~—_/
Q _F= _ E=
=& -
> > w .
Zihef oxtdly  Redkveichon Pripojenia N Dlz,ko hadice — Fjr|p0|en|c
Konektor Zavit kébla (v mm) vnut. vonk.
Vyrobca Plyn
Typ Prod
Tovér. &. Kvap. vpred
Rok vyroby Prod/kvap.
Ovlddacivodic 1] | 2[ | 3[ | -pdlovy
Odosielatel
Firma: Komp. osoba: Tip:
Telefon: Odpori&ame tito stranu pre-
el fotit a vyplnent poslat
Ulica / é&islo.: Fax: faxom! Formuldr mézete tym
= padom pouzif viac krdt.
PSC: Détum:
Mesto: Podpis:
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Centralna zastrcka s odpruzenymi kontaktmi
Flexibilné dotyky ...

Spol'ahlivé spojenie!
Za kazdych okolnosti.

Je jedno, ¢&i pricinou fazkych pracovnych podmienok
sa rychlo opotrebivaji alebo kvéli éastému pripojo-
vaniu hordku s6 deformované kontakiné vodige —
dokonca aj u zdsuviek inych vyrobcov zaisfuje této
centrdlna zéstréka od ABICOR BINZEL s odpruzenymi
kontaktmi vzdy bezpeény a spolahlivy kontakt.

Novy originadl.
Nova centrdlna zéstreka s flexibilne odpruzenymi kontaktmi.

Pri spojovani zasuvky so zdstrékou nemusia kontakty
centrdlnej zdstréky dolahnit na kontakiné dutiny
centrdlnej zasuvky. Preto maji odpruzené kontakty
polo gulovy tvar a dodatoéne si tlakom pruziny
vilaéané do dutiny.

Tak isto v pripade, ked' centrdlna zdstréka a zdsuvka
typovo nezodpovedaiju, neddjde k Ziadnej deformé-
cii kontaktov. Tie sU vtlagené spét do telesa centrdl-
nej zdstrcky — &im je zabrdnené ohnutie kontaktov.

Centralna zastrcka s odpruzenymi kontakimi

Typ Udaje Obj. ¢.

Centrdlna zdstréka KZ-2  pre MB/MB GRIP a RAB Plus, vzd. chl. 501.0003
Centrdlna zd&streka WZ-2  pre MB/MB GRIP, Push-Pull a RAB Plus, kvap. chl. 501.0015
Centrdlna zdastreka WZ-2 - pre ABIMIG® kvap. chlad. 501.0015
Centrdlna zéstreka GZ-2  pre Push-Pull vzd. chl. 501.0005
Z&streka s ovl. vodicom 100 mm (biela) 501.2378
Zéastreka s ovl. vodiéom 100 mm (hnedd) 501.2377
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Centrdlna zéstréka s fle-

xibilnymi odpruzenymi
kontaktmi — vzdy
spolahlivé spojenie.




Cirkulacné chladiace jednotky WK23 /WK 43

Mobilné chladiace jednotky pre
vsetky bezné aplikacie!

B Jednoducha manipulacia
Pripoj (tok vpred a spatny tok)
cez rychlospojky.

B Kompakiny rozmer:
Maly nérok na miesto

Technické Udaje

B Robustnda konstrukcia:
Neznicitelnd VA-nadoba a
robustné pizdro

B Jednoducha udrzba
Prehladny indikator hladiny
chladiacej kvapaliny

Typ WK 23

Chladiaci vykon (RT =22° C) ca.1000 W pri 1 lit./ min.

WK 43

ca.1250 W pri 1 lit. / min.

253x270x460 mm 253x270x516 mm
Véha: 17 kg 18 kg
Typ Siefové napditie Frekvencia Vykon motora Odber priodu Obij. dislo
WK 23 230V 50 Hz 0,35 kW 3,1TA 850.0137
WK 43 230V 50 Hz 0,35 kW 3,1TA 850.0159

Upozornenie k prevadzke:

Ako chladiacu kvapalinu odportéame pouzitt BTC-15, $pecidlna chladiaca kvapalina ABICOR BINZEL s protimrazovou ochranou do - 10°C pre vietky kvapalinou chla-

dené zvdracie a rezacie zariadenia. Pripojenie len cez ochranny vypina& motoral

Prietokovy snimaé

Ako prevencia pred poskodenim horéka ndsledkom

nedostatoéného mnozstva chladiaceho média sa od-
pori&a montdz prietokového snimaéa (dodrziavaite

informécie v ndvode na montdz!).

Obij. ¢islo
850.0033

Typ
Prietokovy snimaé¢'s G 3/8"
pripojom




Zvaracie prislusenstvo

Na najlepsie vysledky ...

... pri zvdracom procese md vplyv aj profesiondlne Nenechajte ni¢ na ndhodu, na dosiahnutie per-
prisludenstvo. Perfekiné zladenie je zdkladom pre fektnych vysledkov.
funkénost a dlhi Zivotnost.

Spolahnite sa na origindlne zvdracie prislusentvo od
Vysokokvalitné zvdracie prisludentvo zvysi produkciu ABICOR BINZEL.
a spolahlivost Vasich hordkov.

1 Anti-Spritzer-Spray, 5 Chladiaca zmes BTC-15
bez silikénu a rozpistadiel, nehorlavy 3pecidlna chladiaca zmes od ABICOR BINZEL,
obsah 400 ml obj.&: 192.0127 mrazuvzdornd do - 10 °C, pre v3etky kvapali-

nou chladené zvéracie a rezacie zariadenia.

2 Super-Pistolen-Spray 5 litrov obj.&: 192.0110
separadny sprej, bezsilikénovy, chrani pred 20 litrov obj.&: 1920111
prilepenim rozstreku, 200 litrov obj.&: 192.0112
obsah 400 ml obj.&: 192.0107 .

6 Cistiaca plst

3 Disofix éervena pre ocel (set) obj.&: 193.0001
pasta proti rozstreku biela pre hlinik (set) obj.&: 193.0002
obsah: 300 ml obj.&: 192.0058 éervena pre ocel (25 ks.) obj.&: 193.0003

biela pre hlinik (25 ks.) obj. &: 193.0004

4 Separaénd zmes pre robotické horaky
bezsilikénovd, chrani pred prilepenim rozstreku. 7 Prietokomer plynu obj.&: 191.0003
1 liter obj.&: 192.0056
5 litrov obj.&: 192.0052 8 Drziak plste obj.&: 193.0007
20 litrov obj.&  192.0048
200 litrov obj.&  192.0046
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Zvaracie prislusenstvo

9 Kufor na prislusenstvo 15 Univerzalny kl'oé obj.c: 191.0015

velky obj.&:  192.0069

maly obj.&:  192.0066 16 KI'G€ na elektrody obj.&:  743.0064
10 Specidlne éistiace klieste 17 Multikl'6¢é obj.&:  750.0125

vel. 1 (FIX) obj.&: 193.0013

vel. 2 (FIX) obj.&: 193.0014 18 Strohadlo

pre plast. duse obj.&: 191.0064

11 Priepusiny ventil

pre 200 litr. sud obj.é:  192.0109 19 Odrezavacé duse obj.&:  191.0062
12 Drziak MIG-hordaku

bez magnetickej nohy (FIX) obj.¢.: 193.0018
13 Viacucelovy kl'aé

$tandard obj.¢.. 191.0001
14 Viacuéelovy kl'ué

pre ABIMIG® vzd. chladeny obj.&.:  191.D045




. TECHNOLOGY FOR THE WELDER'S WORLD.

M&wW

Nas sortiment:

E MIG/MAG ' Robotické periférne zariadenia
« Zvéracie horéky na zv. v ochrannej atmosfére * Robotické hordky
* Zv. hordky na automat. zvéranie - MIG/WIG/Plazma
$pecidlne zv. hordky * Roboticky drziak CAT2/iCAT
e Push-Pull-zvéracie hordky * Systém vymeny hrdiel

ATS-Rotor
* Systém vymeny néradia WWS

* Zariadenie na strihanie drétu DAYV

* Zv. hordky s odsavanim splodin

¢ Centrdlne zdstreky a zasuvky

* Cistiace stanice
BRS-LC, BRS-CC a BRS-FP

* Jednotka pre posuv drétu APD-MF

= wic
* Zvdracie hordky na zv. v ochrannej atmosfére

® Zv. hordky na automat. zvéranie -

$pecidlne zv. hordky
' Zvéracie prislusenstvo

¥ PLASMA Cirkulaéné chladiace jednotky

* Rezacie hordky * Kdblové zéstreky a zdsuvky

* Separacéné zmesi, spreje a pasty

* Zvéracie hordky .
ai.

- |
.

® Zv. hordky na automat. zvéranie -
3pecidlne zv. hordky
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