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Standardni svareci pristroje MIG/MAG, stupnové prepinané
Pirehled - Mira, Saturn, Wega fizeni
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Jednoknoflikové ovladani Synergic:

/ Synergické nastaveni pracovniho bodu jen jednim knoflikem
/ Jednoduchd predvolba JOB (materidl, plyn, @ dratu)

/ Vybér svarovaciho ukolu ze seznamu ukold (JOB)

/ Svarovani MIG/MAG s plnym a pInénym dratem

Nastavitelné parametry svarovani a funkce

Druhy provozu: 2taktni, 4taktni, intervalové, bodové svafovani

Bezproudova zkouska plynu, proplachovani svazku hadic

Zavéadéni dratu

Rychlost dratu

Korekce rychlosti posuvu dratu

Nastavitelnd doba bodového svafovéni, intervalu a prestavky, doby dofuku plynu,
zpétného dohofeni dratu
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/ Volba optimélniho pracovniho bodu, zkusebni tla¢itko

Digitalni zobrazeni svafovacich dat s funkci Hold (ulozeni hodnot)
/ Svarovaci proud

/ Svarovaci napéti

/ Rychlost dratu

/ Tloustka plechu
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