For CUT 123 WDM - kompakt

« ru¢né alebo strojové plazmové rezacie zariadenie
« plynuld reguldcia rezacieho pradu v rozmedzi 20 - 120 A
» kompaktny zdroj bez moznosti pouzitia oddelenych konzol
« kvapalinou chladeny horak
» moznost markovania
« kontrola poctu zapalov
« kontrola ¢asu rezania
« kontrola tlaku plazmového plynu
- chybové hlasenia
- vysokofrekvencny obvod pre bezkontaktny Start plazmového horédka
- centralna koncovka hordka (lahkd vymena horakov)
« rozhranie pre spolupracu s CNC riadenim
- redukény ventil s manometrom a odlu¢ovacom
« jednoducha obsluha a udrzba

VLASTNOSTI:
Kompaktné profesionalne rezacie zariadenie For CUT 123 WDM kompakt je vykonné, moderné
zariadenie s kvapalinou chladenym hordakom, uréené pre manudlne a mechanizované rezanie
pre vetky elektricky vodivé materidly (ocel, nerez, hlinik, med, mosadz a pod). Medzi prednosti tohto
zdroja patri mala zéna tepelného ovplyvnenia, moznost tvarového rezania a Uzka rezacia medzera.
Stroj spifa poziadavky normy pre zvéracie a plazmové rezacie stroje EN 60974-1. Je vybaveny
interfejsom pre spolupracu s CNC riadiacimi systémami péliacich stolov r6znych vyrobcov. Pouzita
tranzistorova spinacia technika umoznila zvysit kvalitu rezu, znizit rychlost opotrebenia spotrebnych
dielov a sucasne podstatne znizit napdjaci prud z rozvodnej siete. Konstantny rezaci prud je plynule
nastavitelny v rozsahu 20 - 120 A. Je nezavisly
od kolisania siete, dizky privodnych kéblov
alebo dizky horéka.

POUZITIE

Pre ekonomicky usporné aplikacie rezania
ocelovych materidlov, s konvenénou
kvalitou rezu. UrCeny pre tensie az stredné
hrubé materialy.
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TECHNICKE UDAJE

Napajacie napatie \Y 3x400
Frekvencia Hz 50/60
Menovity prud A 32
Menovity prikon A 22
Ucinnik cosd 0,9
Ucinnost % 85
Istenie (charakteristika D) A 3x40
Privodny kabel mm? 4x4
Rozsah nastavenia A 20-120
Dovoleny zatazovatel pri 40°C A 120/ 100% DZ
Max. napatie naprazdno Vv 310
Pracovné napatie \Y 88-136
Chladiaca kvapalina Specialna zmes
Krytie IP 21
Izola¢na trieda transformatora F
Chladenie AF
Hlu¢nost db 101
Teplota okolia °C 0-40
Rozmery D xS xV mm 1030 x 500 x1 055
Hmotnost kg 225

HORAKY:
Horak MT120W v kompaktnom prevedeny, uréeny pre rezanie ocele s pouzitim
stlaceného vzduchu, chladeny chladiacou kvapalinou. Hlavica hordka jednoduchsej

konstrukcie s minimom cenovo velmi prijatelnych spotrebnych dielov.

Typ MT120W, jedno plynny horak uréeny pre konvencné rezanie

Max. prepal 20mm /0,55 m.min"
Max. hribka rezu 25mm /0,4 m.min™
Rezaci plyn vzduch

Spotreba stlaceného plynu 60 [.min

Pozn.: Vietky rezacie parametre su uvedené pre rezanie ocelovych materialov.
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