M Inovativni procesy svaiovani

rootArc
rootArc puls

M , T Taurus Phoenix puls alpha Q puls
Svarovaci oblouk s optimalni kontrolou Synergic S

tavné lazné

rootArc: Zkratovy oblouk s perfektnim modelovénim ke snadnému premosténi
mezer a ke svafovani ve vynucenych svarovacich polohach.

rootArc puls: Perfektni doplnéni cileného vneseného tepla pro horni vykonové pasmo

B Optimalni redukce rozstfiku v porovnani se B Vynikajici tepelné redukované svafovéni ve
standardnim zkratovym obloukem stoupavych polohéch (PF) diky metodé

m  Perfektni pro plechy o tloustce od 1 mm rootArc-superPuls

B Optimalni pro nucené polohy a svafovani nad hlavou W Velmi dobra struktura kofene a spolehlivé

, - . nataveni otupenych hran drazk
Zkratovy oblouk se snizenou energetickou peny Y

narocnosti B Stoupavé svary bez kyvného pohybu
B rootArc puls pro svafovani v pfechodovych B Nelegované a nizko legované oceli
oblastech a pro nandsené a kryci vrstvy B Ruéni a automatizované aplikace

Snadné premosténi spdr ve svislém svaru

= Stabilni, vynikajici svisly svar bez pfedbihani
taveniny

B Velmi dobré pfemosténi mezery

B Tepelné redukovany svafovaci oblouk s nizkou
tvorbou rozstfiku

B Velmi dobra struktura kofene a spolehlivé
nataveni otupenych hran drazky

Plech: 3 mm Pfedni strana Zadni strana
Mezera: 4 mm

Plyn: M21-ArC-18

Drat: 1,0 mm SG3
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rootArc
rootArc rootArc puls rootArC puls
B Vneseni tepla, pokud je to nutné, metodou rootArc puls / Spolehlivé svafovani zkratovym obloukem ve viech
olohach
[l Svafovéni kofene metodou rootArc: Snadna kontrola tavné lazné P
B Struktura vrstev a kryci vrstva pomoci technologie rootArc puls /  Mimotadné vhodné pro stoupavé svary (PF) bez
B Rozsifeni vykonu pro silné plechy metodou el O e L
rootArc puls / Spolehlivé a rychlé svafovani kofene v kvalité
B Prepinani mezi rootArc a rootArc puls klepnutim na tlacitko hofdku ke technologie WIG

spolehlivému prevareni bodovych svard
o i Lo o / Snadné svafovani svislych svari a svar(i nad hlavou
B Snadné zvlddnuti tavné ldzné automatickym prepinanim rootArc a rootArc puls

zapnutim funkce superPuls / ldedlné vhodné pro CO, a smésny plyn
M Snadné a rychlé svafovani stoupavych svar(i automatickym prepinanim rootArc

, /  Zkratovy oblouk se snizenou energetickou naroc¢nosti
a rootArc puls zapnutim funkce superPuls

ke snadnému premosténi spar

/ Digitalné kontrolovany pfechod materiélu s nizkou
tvorbou rozstfiku

/  Perfektni pro plechy o tloustce od 1 mm

/ Velmi dobré pro tupé a prekryvajici se svary

Svarovani stoupajiciho svaru v poloze PF

B Vynikajici svafovani v polohéach
stoupajiciho svaru (PF) metodou
rootArc-superPuls

Spolehlivé provareni stfedu kofene
Neni nutné kyvani

B Rovnomérnd struktura pro dobry
vzhled

MUzete zapomenout na ,rozkyvu
horaku” vyhrazenou pouze skute¢nym
odbornikdim, tuto skute¢nost naopak
velmi pfivita méné zkuseny personal.
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