Multiprocesni svareci pristroje MIG/MAG e R
Picomig

Jednoknoflikové ovladani Synergic:

/ Synergické nastaveni pracovniho bodu jen jednim knoflikem

/ Jednoducha piedvolba JOB (material, plyn, primér dratu)

/ EWM forceArc, forceArc puls, rootArc a rootArc puls (pouze Picomig 355)

/ Synergické charakteristiky pro ocel/CrNi/hlinik

/ Impulsni svafovéni v ochranném plynu, standardni svafovéni v ochranném plynu, ru¢ni
svafovani obalenou elektrodou a svafovani-WiG

Nastavitelné parametry svarovani a funkce

Rychlost dratu 1 m/min az 24 m/min

Zména délky svarovaciho oblouku

Dynamika svafovaciho oblouku (tc¢inek tlumivky) od mékké az po tvrdou
Druhy provozu: 2taktni, 4taktni, bodovani, intervalové svarovani

Funkce bodového svafovani/stehovani

Arcforce

Horky start

Antistick

Funkce standby (Uspora proudu na stisk tlacitka)

N

Digitalni zobrazeni svafovacich dat s funkci Hold (uloZzeni hodnot)
C. JOB: Piehled aktualniho svafovaciho tkolu

Svarovaci proud, svafovaci napéti

Rychlost dratu

Predvolena tloustka plechu

Cislo programu

/
/
/
/
/
/ Proud motoru (pohon posuvu dratu) ukazuje poruchy posuvu dratu
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