Ovladanie SYNERGIC

Synergic-jednogombikové ovladanie

/I synergické nastavenie pracovnych hodnét iba pomocou jedného gombika

/I jednoducha predvolba JOB-ov | (Material, plyn, priemer drétu)

/I v zakladnej vybave s certifikovanymi charekteristikami Synergic podfa EN 1090 pre EWM
forceArc a rootArc

/I v zakladnej vybave s certifikovanymi charakteristikami pre zvaranie v ochrannej atmosfére
pre zvaranie ocele / CrNi/ a hlinika podfa EN 1090

/I v zakladnej vybave vhodny pre metddy zvarania: s obalenymi elektrédami ( MMA);
zvaranie metodou TIG a drazkovanie

Nastavitelné zvaracie parametre a funkcie

/I rychlost podavania drétu od 1 m/min do 24 m/min

// korektura dizky svetelného obluka

/I dynamika svetelného obluka ( u€innost timivky) od makkej po tvrdu

/I spésob prevadzky: 2-Takt, 4-Takt,

/I 2-Takt-Special ako aj 4-Takt-Special s prednastavenym, optimalizovanym Startovacim
programom a dovaranim kratera (nastavenie sa méze zmenit pomocou dialkového
ovlada¢a R50 alebo pomocou PC 300)

// funkcie bodovania a stehovania

/I 16 zvaracich programov na JOB

/l funkcia Standby (Uspora prudu)

/I elektronické nastavenie plynu s regulaciou a kontrola mnozstva plynu (za priplatok)

Digitalne ukazovatele zvaracich parametrov; funkcia Hold
/I €islo JOB-u: aktualna zvaracia uloha vzdy na pohlad

/I zvaraci prud, zvaracie napatie

/I rychlost podavania drétu

/I prednastavenu hrubka materialu



/I efektivny vykon svetelného obllka pre vypocet energie na jednotku dizky
/I &islo programu

/I motorovy prad (pri podavacom zariadeni drétu)

/I elektronicka regulacia mnozstva plynu

VSetky Synergic-zvaracie charakteristiky su certifikované podla EN 1090
Pomocou technolégie Multimatrix moznost’ pripojenia k sieti ( LAN alebo WiFi)
Ovladanie LP mozno kedykolvek velmi jednoducho vymenit za riadenie HP



