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M Inovativni procesy svafovani

forceArc puls m m
Rychlé a hospodarné pulzni svafovani bez rozstfiku

Phoenix puls alpha Qpuls

Pulzni svafovaci oblouk s minimalizovanym teplem, snadno pouzitelny v celém vykonovém
pasmu

K svafovani nelegovanych, nizkolegovanych a vysokolegovanych materiald

B Snadné zauceni, neni tfeba doba zapracovani B Rychlé svafovani bez vrubt
B Lze svarovat vpred i vzad B Bezpecné svarovani ploch pokrytych okujemi nebo
¥ Vynikajici vlastnosti pfi pfemosténi mezer silné zrezivélych plechd
®  Velmivhodné na svafovani o nékolika vrstvach B Tichy svafovaci oblouk, nizké zatéZovani svarece,
. I . P snizené emise svafovaciho koure

B Vhodné na svafovani kofenu na podlozeni svarové lazné s az

4 mm irokou vzduchovou mezerou B Velmi rychla regulace zmén délek volného dratu
B Mensi deformace diky svafovacimu oblouku s minimalizo- ¥ Rudniaautomatizovane aplikace

vanym vznikem tepla

m  Velmi dobré smaceni boku

Jednoducha, snadno osvojitelna, bezpe¢na manipulace s forceArc puls

S355, t=10 mm, spoj T, koutovy svar bez pfipravy svaru
Svarovaci proud=316 A, svarovaci napéti=28,8V, DV=10,5 m/min, Vs=50 cm/min

Pulzni svafovani - jednoduchd, snadno zvladnutelnd manipulace pfi ru¢nim svarovani
Rychlé svafovani bez rozstfiku a bez dodate¢ného dohotoveni

Symetrické vytvareni koutového svaru - dosazitelny maximalni rozmér a
Kontrolované svarovani pfi proménlivé vzduchové mezefe az 4 mm

Dobré sméceni bokd svaru, bez vrubli

Velmi vhodné na plechy s okujemi nebo silné zrezivélym povrchem

Pro vedeni hofaku vpred i vzad
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Sada EWM CSN EN 1090 WPQR 3etfi ¢as a penize

S355, t=20mm, s tupym spojem, V-svary s Uhlem otevieni
svaru 30° na keramickém podlozeni svarové lazné

Nejvhodnéjsi na svafovani vice vrstev
Minimalizace vyvijeného tepla oproti standardnimu pulznimu svarovani
Nez bude dosazeno maximalni teploty mezivrstvy, Ize svafit vice svarovych housenek

Mensi deformace soucasti diky minimalizaci vyvijeného tepla

Mékké martenzitické
oceli, vysokolegované
oceli (1.4317), t=50 mm,
polovi¢ni U-svary,
oboustranné svarovano
bez vzduchové mezery,
bez vyplriovani mezer
nebo brouseni zadni
strany kofenu

$355, t=30 mm, svar
DHV s Uhlem otevieni
svaru 35°, oboustranné
svafovano bez vzdu-
chové mezery, bez
vyplriovani mezer nebo

e brouseni zadnf strany

F U N

korenu

Kofenové vrstvy s podlozenim svarové 1azné, plnici a kryci vrstvy na tupém spoji
Oboustranné svafovana Uplna spojeni

Bez brouseni nebo vyplhovani mezer na zadni strané kofenového svaru, se vzducho-
vou mezerou nebo bez ni a se spoji T

Vyhody pro vas

/

/

/

/

/

Rychlé a hospodarné pulzni svafovani bez rozstriku

Snadné zauceni, neni tieba doba zapracovani

Tichy svarovaci oblouk, nizké zatézovéni svérece,

snizené emise svarovaciho koure

Mensi deformace diky svafovacimu oblouku s minimali-

zovanym vznikem tepla
Velmi dobré sméceni bokd

Lze svarovat vpred i vzad

Vhodné na svafovani kofenu na podlozeni svarové lazné

s az 4 mm sirokou vzduchovou mezerou
Vynikajici vlastnosti pfi pfemosténi mezer

Velmi vhodné na svarovani o nékolika vrstvach

MULTIMATRIERX®
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