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For MIG 282

* plynulo regulovatelny zvaraci zdroj

* zvaranie metédami MIG/MAG

» kompaktny zdroj

* plynom chladeny horak

» moznost uloZenia 30 programov

* 2T — 4T spinanie zvaracieho horaka

« digitalne ukazovatele zvaracich veli¢in (A+V)
» moznost nastavenia ¢asu predfuku a dofuku ochranného plynu,
» moznost nastavenia ¢asu doharania kratera
* konektor pre dialkové ovladanie

 chybové hlasenia

* kontrola napatia a prietoku plynu

* zmena zvaracich parametrov po¢as zvarania
* nastavenie vyletu drétu

* nastavenie Startovacej rychlosti

* signalizacia prehriatia

« tlacidlo napatia naprazdno

« centralna koncovka horaka

« Stvorkladkovy systém podavania drétu v zakladnej vybave pre drét 0,8-1,0 mm
* konektor na ohrev plynu

* beznapatové zavadzanie drétu

Sietové napitie 3x400V
Istenie (pomala poistka) 3x20A
Rozsah zvaracieho prudu 40-280 A
Dovoleny zatazovater pri 20 °C 250 A/60%
Dovoleny zat'azovatel pri 20 °C 180 A/ 100%
Rozmery DxS$xV v mm 900 x 390 x 820
Hmotnost v kg 90

Vlastnosti

Mikroprocesorovy riadiaci systém

Tyristorovy zvaraci zdroj For MIG 282 je riadeny mikroprocesorovym riadiacim
systémom. Obsluha ma moznost predvolby tridsiatich uzivatefskych programov,
v ktorych sa definuje zvaracie napatie, podavacia rychlost a rezim zvarania. V kazdom
rezime ma moznost nezavisle nastavit Startovacie a ukonCovacie parametre
(dovaranie kratera). Zdroj sa ovlada klavesnicou s mikrozdvihovymi tlagidlami.
Navoleny stav je signalizovany svietivymi diédami. Funkcia pri ktorej svieti LED dioda je
aktivna. Zdroj sa vyraba v robustnom, kompaktnom vyhotoveni, ¢o zabezpecuje vysoku
mobilitu. Ma zabudovany Stvorkladkovy systém podavania drotu s kladkami D 30mm,
€o spolu s vykonnym podavacim motorom zaru€uje bezproblémové podavanie drétu.

Pouzitie

Vhodné pre vyrobné a opravarenské prace v kovospracujucom priemysle
a remeselnych Zivnostiach
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